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: ‘ . por 20 aﬁos ) _
a favor do Don Pablo )?RATMMSO VO'LAPT v :Don José m POU FULLA=
DOSA
~de nacionalidad espaﬁola
residentes an Barcoiona o/ Aragén, 526-028 y c/ P.aset 5

respectivamente o

nPERB‘E?.CIOILJiI:ITTOS r.N LA FABRICACIOH 1313 "‘NVASES TUBU-

LARES CQ‘-::PP.I]\'IB BSn
MZMORIA SCRIPTIVA

La presenta 1nvencién se reﬁere 8 WO0s§ perfeccionamien-
toa introduciaos en la Iabricaci6n de envases. tubula.res compzi-
m:n.blea o deformables. destinaé.os 8 emtemer innumerables sug-~
tanc ias liquiaas o pastosas, mediante cuyos poneccionamimtoe

se eonsiguen varias e :meortantes ventajas con relacién a to-

das 1as eJecuciones eonociaaa hasta la i’echa. R

- Como 68 avido, ya hace aﬁos quo 1os industriaies dei’

ramo metalﬂrgico vienen iabricando tubos ae alunnnio, estaﬁo y

de aleaeiones de estaﬁo y plomo, a 109 efectos de obtener enva- o
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‘ses quﬁ debido a sus aimensiones minimas, resultan .adecnados
ui?para ol aOOndieionammenxo y tran%porte de mﬁltiples materias,‘ ﬁ
Ajen general de caréctex doméstico, cuales son pasta dentifriea.;}
"T}betunes ¥ cremas para el calaado, ieche conaenaada, pomadas -
 lA§tarmaceut1cas y similares. Bl nrocedimiento 1abora1 Seguldo f§ f
ngparta del lingote do - estaﬁo ) metales similares y cOmprendo
| ‘A‘,lac correspondientee ogeraciones mecanicas, realizadas con la ‘
,:maquinarla convsniente, de laminado, troquelado embutido, mans
'idrinado 7, flnalmente, acabado con esmaltes 7 tintas litogxéfi~$l

‘ oos de sacado a estufa.‘

'“frias, lo que les- ha obligado a nuevas instalaciones muy costo~

- 8e8. Ademés, no-habiéndosellogrado_la inplterebilidad que pro-

P ,v'{;plésticas. no. habiéndose conseguido resultados'préctieos y sa-.

ki'ﬂffinyeocién, la solqadura de atcha cebeza y, por ultimo ol li%o-
a5,

“-togidad, amén de que el Bumxnibtrauor ‘ha de poseer un aparato
?'soiuadOI para cerrar el tabo we vez lleno, c) Si bien el plés-
‘1 tico tiene la vantaja ae no alterar las sustancias oontenidas,

S80. taa01ece, en cambio, del dofeoto de no. permitir una dosifica-.f!

BEERIT TS

Debiao al elevado coste uol estaﬁo, loa mencionaﬁoa

'fahricantes han intentado sustltuir este metal por otras mate-,x

. porciona e;'tubo deo estaﬁo,uha‘tenidOIQue 11mitarsejla aplica~

‘¢ién en muchos casos a dar proteccidn‘al interior de tales to-

-bos Lo que resulua engorroso ¥y encarece la pleza acabada. Igual

mante se ha probado utilizar en lugar del estaﬁo las resinae L

tisiactorios por los motivos s:guientea( a) la 1aorica016n ae :
sale del ramo metalﬁrgieo y resulta oomplicada, por euanto
':eomprende la obtenci6n oel tubo pléstico yor extrubidn, el ¢OT=

tado a'la mealda caioulada, la obtencmén de 1ls cabeza poi |

'gxafiado~ b) ol ac&bado del tubo en blanco 0 en- colores semi-

'transperentes no admite mnchas veriaciones ni proporciona vig~
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;*cidn a voluntad de las sustancias enVLsaaas, ya que eéréc;en-'
L~??do el plﬁstico ae ductilidad, reoupema el mismo su forma ini~* 
‘: 10131 tan pronto cesa 1a presi6n soore el tubo ocurriendo lo

.{?propio cuando se Qulere arrollar tales envases. A causa de -
UT;esto 1nconvaniente,_la preaidn manual en un “$ubo. pléstico ori- g
: f}gina 1a salida de la pasta, pero al in$errumpirse aquella o
3tf#jacc16n la reacoi6n uel propio tubo vuelve a enguliirla por

ffsuccidn o aspira aire, que queda 1uego dentro del envaae junto'f

tcon ol resto del producao alre que resulta pergudlcial por :
'~.,resecar, enraclar enﬂureeer o alterar quimicamente al conte- 

‘nido, muchas veces muy sensible, como ocuxse con’ la nintura.ﬂ‘
«-“al 6190, pomadas coamé ieas,‘colas ¥ otros. Guando 8o trata de :

'.sustaacias cOmeutibles 0 meuioinales, las férmentaezones ‘even-
'x‘tuales por aqual concepto pueuen adquirir carécter Erave'ﬂ&fadﬂh

"4) Estos tubos plést;cos quedan limitados, por tanto, sl aconp"

vezy como ocurre gon los detergeﬁtes; champﬁes 0 pastas muy

- consistentes y pevajosas, lo que hace que 8o reduzoa extraordi-

u%*;totaimawte los anteaicnos dexecuos, comprendiendo el procodi- o

‘_;miento do trabajo segaiuo lag sigamentea fases. ‘

.‘auidad el cunl se pasa ala méquina 1aminadora hasta lograr,
gracias a su meleabilifad. planehaa del grueso requeriao, que

- osailaré enure los 258 mm. A continuaciéu, gstas planchas g9

"5 8 50 mm apromma'immnte. Después los citados disoos ge intro-’
| “ducen: en. la nﬁqnuna de embutxr, dotads del dispositivo ‘adecuado

;”para aue. los. tubos resultantes presontan w minimo sruag0 ge .

0g 8744

dicionamiento de sustancias que han e conswul rse de una sols

nariamante el eamp 0 utilitario de los aludidos envases.

Con los yerfeccionamientos de 1s peticién 50, eliminan

Fasa primera. Su parte de lingOLe da plomo de buena

trOQuelan pare transforma les.en dmsco:, con un diémetro de



16

20,

'»poseer{a un tubo de estaﬁo o de- aieacionos destinado do, ser -

‘fﬁacaoado s1vuiendo el oroceaimiento normal de esmaltado.,

’1i7ftubo de plomo ge. susﬁeaae de una caaena sin fln o medio trana-"
""‘_portauor continuo similar utilizénaose pars. ollo unos gar:t‘ios"
_%0 wanchos de alambre muJ fino, 1os oua*es penetran por 1a boca;n .

}{abierua anl enVase y sostienen 8 éste por._ el borde ds 10 que

,gentre tubo Y elemento suapensor sea el mfnimo, COnducldo por 1a“
?w;;cauena aluida, el tubo se hace pehetrar en un reoiplante o baﬁOf.

‘?de 1os 11amadoa de doble ionao, eventualmenta oalenuaao 81 baﬁof““

:»faentro del que ae sumergeré totalmente el envass para qne ‘sean ".

“l minutos, usta oémara xequiere una determinada temperatura en ‘o1
-gcentro la cual deberé polderse graduar para alcanzar ‘de- 120 8

 f1803 Gy en tanto que en 1as extremidades de entrada y salida

'.limezizacidn 0 condensacidn, 1os tuboa’ se dejan entriar y 86

"40peraoiones finales de . 1abrado do 1a rogca en el gollete de 1a

'parad o sea ue unas uocimas de mm, siempre 1nferior al que

";después aezé el fondo del mismo todo ello para que’, 91 e°nta°t°

ﬁreeublertas susd oaras intarna R exterior. “En este baﬁo el tubo"

idel recipiente solicitado por el miamo tranoportador, desdo

_pozT ei innorior do la cual circuls por espacio de unos 15-20

:aeberé reinar una temperatura de 60 & 80n G.

hcabeza y 11togradiado eon’ ayuda de tintas adecuaaas. En caeo ne-

Fase sogunda. a ;a sallda de la méquina de embutir, el

maria 7 ocuuado por un matezial pléstico en ¢orma de plastisol

permaneca un corto tieupo para su completo revestldo, saliendo
donde se uirive hacia un oolector ue xecuperacidn del plastisol"

que pueda eacurrirse. ‘Desde 8l coleoctor, ol envase con su ¢apa

penetra en una cémara do secado. y polimerizaoién o condensacién,

Pasa torceza. 4 le sa¢ida 'de la cémara de seca&o v po-

desouelgan dal traasyortador Q cadana, qucdando 1i stos para las



"‘?ieste plastisol 13 pxotecoién 1ntorna y externa prOporciOnada

"f'(P°madas oogmétioaa, miel ¥ anélogos)
- 20,

25,  l

V;‘eesario para mejorar el aoabado puede extenderse Sobre’ el en~

-.vase un bnrniz con e} son silinona. ,~'

'“rgutlllzado en la lase sogunda ge halla sujeta a un criterio roc-

”fwto en orden a la economfa v deetina de loa tubos. Empleando

: '“v":por la cava de rec ubrimiento esté en ftmci6n de la sustmlcia a B

';%acondicionar, 9 sea qua‘hay que texer.en cuanta si la oa@a in-

M*argbiga,rcelulosa y similares)

';(acabados para ol calzado, dentifricos ¥ otros)

. de anchoas 3y doméa)
dmas solares y similares)
jquitaesmaltes y otrog)

' en un recipiante apto para ser deb:damente oaldeaao, seré la

'siguiento.
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Baﬁo de recubrimiento' Ia pxeparacién aei plaatisol

2) rroductos de. reaecidn alcaLina coni pa superior a 8

é) ?roductos de reacoidn éeiaa, con pH 1n£erior 8" ?- 
4) Proauctos ﬁuertomente alca¢1noa((eonéeivas,'c¥0m5
5) Productos aceitosos (vaselinas, brillantinas,‘pre-

6) Proauotos con disolventes eﬁérgioos (qﬁitamanénaég
La £érmuls basica para la resina utilizada,.a colocar :
-:Resina pléatica 40 %'}'ﬁ: - o

'Vehiculo.,..,,“. -oo'o;-ooOoooo 55 % :

'Plas‘bificante.. ..,.,....,.......VVS'% -

R

Piamouto colorante.............jzo

Catalizadprooo‘oc-ogoo Ovn,.“o..b." 2'% =
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. La resina podré gor (segﬁn los casoa) del tino de los
”xjésteres polivinllieos mondmeros 0 polinecizados 0 tamﬁén e0po-
1fmcros, poliéster ureaibrmol melaminarormol, gLicoroftélicas,'ﬁ
,de caucho clorado o ciclisado, du emuls;ones vinflicas y otras.' ;

niii?f,,,B.. 3'Htales como las acrilicas, estirolénicas, metacrilatos y simila-v*»

Lo i' : nsta resina ‘se oalienta y 86 le adiciona el veh{eulo,~‘ 
“5]ﬂ?f“Que Podré estar oonstitu{do POI dis°1V°nt93 orgénicoa °£°l1°°s N
”*f/homélo 08 del honoeno ceténlcOS.Jasua y demés. “u93° se agre-

'*gfgan los Colorantes pigmentarios inocups tales oomo dxido de B

,TutilO ¥ s&milares. | . ' .
LR Utiliz‘m“ uz agitador, ‘86, procurara obtener une- pagta e
L ~‘i~~hom085nea, Que deSPU.éS 39 some ue a fina mOlienda meﬂiante mon- .

f:ffnos i ‘boles,” vertica;as o de cilindros y, finalmente, se le

‘ifﬁincorporan los plastificantes, que aan del tipo de f alato de i'.

| ﬂg dioctilo glicertna o sus ésterea y anélogos v 1os catalizado-'
fq?i??res 0. agentes do eonﬂensacién, polimbrizacién o secado. Deba '
'x*7“f1naica:sa tamhién que, para este dbjeto, Juega un papel muy

‘ fimportante 1a temperatura 8 qua 50 someten los tuboe ya baﬁap f'l"-

: ;2Q; ‘ 7ldoa oon el plastiaol g — -
| ‘ | Como 8o deduce to 1o expuesto, ol procedimiento legﬁn
1oa parfacoionauiantos sxplioados proporciona un ideal reoubri-'
: miento interior vy exte:ior ‘de’ los envases tubulares de plomo
con wa adnerencia tal do la capa con ol metal que viemen &
25, . formsr los tres gruesos (dos da pléstioo y wmo de plomo intey-
' -medio) un cua:cpo fmico, con una unién ifn’cima perfecta, gin te..
'.ner que recurrir al método litoizéfioo que- ae viene utilizando
- _  hasta 1& fecha, con el consiguiente montaje ¥y recogida a Bano :
i'_?f,ﬂui:“gm_para su pase 8 1a coccién on esuufae costoaae.;' o

73d,.f:"», ,—; OOn los perfecoionarientoa ae la aemanaa 86 ounsigue
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80. ¥ que ree uore interior v exieriormonvo 8 los cztados envases,

:{ el precio ds eoate ael metal bésico (o1 plomo es més barato '
| ‘”%Tque el estaﬁo, aluminio ¥ aleacionee) ¥y del material de ra—.;
xl;?;'cubrimiento (el pléstico CT: més economico Jque. 1os eSmaltes
 'usua1es) ahorro de la mano de obra. mayor rapidez en la- fa- ‘mf'
: :{bricaciGn a.horro de: peso, fcodo ello unido a una mejor pre- :

;,sentaci6n v a una 1nnef1nida duracidn de 1os prodaotos acon- ’L:

.;materiales ¥y prOPOrciones empleadae en el procedimlonuo de
:*5:acuerdo con loa perfecoionamientos descritoa, caracterfaticas
'Jf{de 1os diopositi?os de baﬁo, transporte,
"’7ﬂ_zados de aeuerdo oqn 1'"
’;iares y otros detalles ae'§rden eecundario que no afecten a

"'ﬂfsu easncialiaadf”‘ :

i -3pIrrVﬂruoi.611f;. B _‘_' S f;. 3 *i‘{Tf' *y[n"fi;'¢:~“ o f:"u=m1;‘=_aw‘§,,v

;'jtubuiares comprimibles, quo consistan esencialmente en partir
*>f:de lingote de plomo de buena calidad, el cual se 1amina para

: obtener plancnas de grueso adecuado comprenaido entre 2 y 8

”{ae un. diémetro de wnos’ 5 a 50 mm, que. 1ueg0 ge someten 8 una
.oporacidn de embutido en la que aquéllos L) transforman en
‘tubos con un espesor minimo de pared, del oraen de déeimas de
milimetro, sumergiéndose luego los tubos a8t obtenidos on un

. baﬂo a ung determinada tempera‘cura que contiene un plastisol

- 6}7'; ‘4‘ | %aﬁts’éa‘??.giég

~una. gran econOmia de material ¥ de tiempo, una reauocién en

dicionados. ;’

S

Serén indopendientes del objeto de 1a invonci6n los

secado:y demés utili-'_4'

xpuesto destino de los’envases tubu-k

LT R ° %] A ST
VWga*IVINDIGA ION 5

Se reivindloa QOmo objeto de. la presente fatente de i

1& - rerfeccionamientos en 1a Iabricacidn de enVases

mm, - 1ag cusles, & continuaci6n, g6 troquelan formando diseos



pabmdo aospués éstoa a.m rec,u.perador do plésuico v ssbuida-

__mente.a una cémara do secado de polimerizaoidn o condensaoidn,

_ por ol 1ntevio:r de le cual eiroulan los tubos duz-ante unos 15— B
20 minu’cos, ma:ateniénaose dicha cémara 8. u.na temporatura gra—
, 5 nuab.Le de 1&0 Iy 1809 b en 8l cen‘uro ¥ de unos 60 & 809 G en :'

los e«:tmmos 48 1a misma, completéndose el prooeso con el en-}__ .

iriammnto do estos enVaaes, eon las operaciones finales de le.-

brado de la :r.'oscs, en Q.L gollete de la, caoeza V. oon el litogruﬁa

do con e.yuda do tintas adef*uadas, quedando prevista la aplica- L

LN 10, oidn, si conv-' ne de u:aa oapa de bamiz ‘son o sn.n silicona Pa- :

ra mejoraz el acabado.

“ s C e . PSRRI

2&.-Periooci onamiemtos en 1a iaoricaoidn de anvases

tubulaws comprimiblea, segé.n la roivindicacﬁn anterior, _que

- se carauterlzan por el neouo -de” que los w.bos de plomo se sus-

.

B peuden 8 1& salida de la méqulna de:" embut*r de una cadena sm

[ “uﬁn o transporta&o:r con‘cinuo equiva ente, ut:.lizando para ello

unos garfi os o gancnos de alambre muy fino 1os cuales se haoen
peaetrar por 19. boca abxerta del envase y soatieaen a éate por

el borde de 1o que después seré el fondo del mismo, j:odo ello

:'aara que el contacto en"re e.L tubo y e.l.emento suspensor aea

5 - Perfeccionamien‘bos en la fabricacidn de envaaes v

tubu.-.ares comprimbles segu.n laa reiv:.ndicaciones l y 2 qo.e

: se caraeterizan por: ‘0l hecho de que la sucesi.dn de.. tu'bos de

35. plomo suspendidoa y transportados en forma continua penetra

en el recipients o baﬁo con el plasbisol de recubnmiento ba— o
’io eventualmente calontado al baﬂo ma:::fa v compuesto po: resi-

‘na pléstica (407%),- vehfculo (05‘}0). plastiﬁcante (.570), pigmen-
to colorante (20%) vy catalizador (2%) dontro del cuyo reci-

30 piante permaneoen log envagos el tlempo neoesario para ls



. gemm e :
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Caracterizan pQ? e17hechb dévutiiizargé»qomofiésina‘&q recubri-

'f po de 10u ésteres poliviniiicos m0n6meroa o polimerizaaos o

"t cos ciclicos homélo os del bencono cet6nicos, a ua ¥ aemés,ﬁj"

2 empleéndose un aaitador-para obtenor una paata hqmogénea Que
’”“'después 9o - muale Ilnamente 7 por ﬁlﬁlmO recibe l°s plasﬁifican-
’ tes, que son del tipo de ftalato de dioctilo, glicorina o sus o

fésterea ¥ anéIOVOs ¥ los catalizadoras ) agantes de condensa01&n<:

vams con:enzmm,ms.

{fla esenoialidad pr0pia de la misma. _f;]wf“g”Lan¢fp‘ @_iffT-m'

deposicién eomplata de une cepa gue so extiande, con Intima
adherencia, en toda su luperflcie.
eﬁ -?erfeccionamientos en la fabricaoidn de envaees tu-

pqiaresJeomprimibles, segﬁg las roivindioacionesll a 3, qua 1)

miento lag acrflioas,-estiroléhibas{ motacrilatos y, la del ti-
también eopolimeros, pouéster urearormol meiaminaformol, g:l:l- y
cerottélicas,'de caudho clorado o ezclisado 20 emulalones vinf-,f
lioas-y otras a cuya resina, una vez caLiente,Ase 1e adlciona

el venfculo que pueae estar constituido por disolventes orgéni-:

aaregéndose despuns ios debiuos pigmentoa colorantes de natura-.?~.

leaa inocua, tales oomo eL 6xido de einc el rutilo ¥ bimila:ea,i

polimerizaoi6n o secadq; OnstituJenao'un factoz muy importante

para este dltimo objeto la temperatura'a que se sOmeten 1os tus

bos ya baﬁadOS‘con el piaatiaol.Jn,,Mﬁ*‘,w‘ : el
i 56 -PW“ECCIONAI’IE‘F‘OS 5 L FABRIGAOIOH DE ENVAS_;S TU— =

Sean cuales fueren Las oircunauanczas que goncurran con

¢

“onsta 1l praaente Memorza deaoriptiva da nueve péginaa"
foliadas y"nscanograﬁaaas por ana Sola cara.-‘ IR °
Medria, 1% judlo 1961
e BT
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