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MASAS PASTOSAS TLRMOPLASTICAS DB VOLUMuN DObIFICADO"

. PATENTE DE INVENCION -

“

que por veinte anos se sollclta, para hspana y sus posesiones,-
'a favor de la Soc:.eda,d francesa ESTABLEchmos ALCA (FRANC:L), .

'”;domlciliada en 12 Rue de la Paix, Parls (2), Francla, y que

ha de recaer sobre "INSTALACION PARA LA OBTENCION Du PHQUENAS

R L o Memorla descrlptlva

La _patente de invencién sollcltada tlene por obgeto

'garantlzar la explotaclon exclu81va en todo el terrltorzo .

nac1onal y plazas de soberanla de una inatalaclén para la ob-}
tenclon de. pequenas masas pastoSas termoplastlcas de volumen'
dosifiqado, conforme se describe a.continuaqién-y seirepresen-_
te graficamente, a titulo ae‘ejeﬁﬁlo no limitativo,'en'loé'

adjuntos planqs.

‘ En'muchaé de las'aplicaciqnes de las @ateriQS‘polimeri-.”
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"7en el caso. de materlas qne ne’ pueden ser puestas en. forma de, o

U un’ 3unquillo, medlante una operaclon internedla de calenta-f

7f miento y torcldo.
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zadas termoplésticas, es deseable obtener por extrusibn pe-

quenas masas en estado pastosc, de volhmen dosificado, des-

tinadag a ser seguidamente transformadas en una pieza moldea-

'da por compresion en un molde refrlgerado. Jsta iorma de . ope-

arar es espe01almente adecuada para la fabrlcacion de plezas

‘ .

o

'1fde poca masa, cuya materia puede estar d091f1cada en forma de

».una gota paotosa recoglda a la sallda de una boqullla de extru-

- 4

'sibn’ y, en compara01on con el procedlmiento hab1tua1 de mol—

ﬁ/

deo por inyeccion, presenta 1a ventaga de evitar los desper-

';;dlclos resultantes de la obligacién de ellminar la mazarota,

”'cuya masa, cuando se trate de plezas muy pequenas, puede re~ .-

presentar una elevada fracclbn de 1as mlsmas.‘

‘ vYa se ha’ tratado de asegurar.una d051f1ca01on volumé-.

"ftrlca prec1sa de las masas extruldas de materla termoplést10a~

';;jmedlante la obtenc;én de 1as mlsmas por fu51on de un Junqui- ';_

110, cuyo avance ha01a la entrada da un receptéculo de’ fusmonv,

f ,y de extru816n es convenlentemente regulado, pero la utiliza-

*clbn de un.aunqulllo como punto de partida crea dlflcultades

?Z;Junqulllo flexlble y enrollable y, demés, presenta el 1ncon-:? s

_venlente de exigir la transformacion prev1a de 1a materla en

La 1nvenci6n tlene prlnoipalmente por objeto remedlar~v

¢

estos 1nconven1entes Y obtener, dlrecuamente, nasas pastosas

lextruidas de volﬁmen‘dosificado, a partir de fragientos gblin

dos, por egemplo, granulos‘ Sln embargo, la 1nvenc16n ea 1gua1~4 -

'

mente apllcable a’ la 1nyeccién dlreota de una materla termo-~
plastica en un molde. . ‘

De acuerdo con la inven01on se alimenta de materl&
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termoplastlca enA fragmentos sélldos un receptéculo de fusmén%
en el cual dicha materia se licua, inyectandose la materia
. o - .7 1liquida del recept@o#lo d@'fusién'en uné cémara de aosifi-
qabiéﬁ,,mediante una vél§ul§‘de reﬁepcibnia:una presién limi-
‘s . tada de llenado, y ‘h.ac‘iendo seg,‘uid&menfe salir de la chiara
':vde dosmfxcacmén an viumen dosmficado de naterla, a través de

‘Funa vélvula de sallda y de una boqullla de eytruulén, baao

>~la a0016n de una pr951on de. extrusmén superlor a la presién

- ol 4de 1lenado arviba men01onada. QNAaj /-;; Q o
’10,"5 a lV”ﬂ" o De este modo, aunque se ‘utilice como producto de .par-.

tlda una materla en fragmentos SQlldos, por ejemplo, una ma-‘

;terla granular, la dosiflcac on volumétrica se efectua 8 par—

v

'”:1:t1r del produoto licuado y, a tal efecto, se utllizan dos pre- L

"slones de 1nyeccmon su0951va y escalonada, la prlmera, mas

- ﬁdébll, asegura la alimentaoién del receptéoulo de fus;bn, com-;

e

' parable al de una prenba de 1nye0016n cléstlca, mlentras que,'

brﬁla segunda,—mas elevada, ase«ura la inyeccién de extrus1on de -

‘

. una masa pastosa, cuyo volumen es- doalflcado con. preclsién.

La 1nstala016n obaeto de la 1nvenclon comprende esen-‘gf

-

‘-3 20 “'  ;:-737o1a1mente un; receptéculo de fuslbn con un- dlSpOSithO para Suj

t“alimenta01on con materia termopléstlca fragmentada, un dis-

"iposi 1vo de oalen»amlento y un d13p051t1vo de. empuJe de la

materla licuada- una cémara de d031flcacibn, allmentada desde 75~'

"el receptaculo de fus n a través de una valvula de retenclénuﬁ'

.

'”fgég if“1~ '2"ty prOV1sta de un dlspositivo doslficador de extru316n y de una"
: Jboqullla de sallda allmentada desde una cémara de d051flcac16n,
8 través de una valvula de resorte que permanece cerrada &nte }‘f¢

la presibn mhxima del dispositivo de empuge y solo se abre

ante la presién‘ejercida por el dispositivo dos;flcgdor de

.

30 4 extrusién.,.. -




z;"mjA.' - ‘ Bl dlsp031t1vo de empuge ¥ el d031flcador de extru51on
. - >  :% adoptanpreferentemente l1a forma de vastagos de pre31on, pls-
:”4, o BN tongs y émbolbs'dejrecorrido regulabley-accionados por gatos

_‘ ‘hidréﬁlicos. ” B "
5 R _'1_ “‘"_' Es, sin embargo, prec1so que loé granulos sumlnlstra-
dos al plstén de alimentacion hayan sido, & su'vez, previa-
nente doslflcados para asegurar un fun01onamiento automético

de la miquina aln rlesgo de que un exceso ¢ una falta de gré-

Lo nulos pueda 1nterrump1r el funcionamiento eatisfactorlo de

.

10 ff¢~l ' 1a maqulna autométlca. . ”

El mando del plston de almmentaclon se establece ge- 

"neralmente en forma que d1cho pistbn eaerza una presién deter-~

mlnada al flnal de su recorrldo de avance. Como este recorri—'

"’j ‘1,'> - o do de avanc° es por otra parte regulable, la predo°1f1cacmon
»i,:;¢,_;15“ e de los grénulos recibidos por este piston se. conS1gue, segun

= la 1nveno16n, mldlendo una d051s volumétrlca de grénulos por

. cent Coe .

medio de un meuanlsmo aculonado por el recorrldo de aVance del

.-f piatén de allmentac16n de suerte que dicha dosxs sea funcibn :‘

ks

5}de1 recorrldo de avance y varie en el mlsmo sentldo que él

51 como consecueno;a de una 1nsuf101en01a en la all-.

mentaclon de grénulos, el pistbp de alimentacibn efectﬁa un

S 1 ,‘ mento de recorrldo llevara con31go, automaticamente, un aumen—‘

to de la &0315 de granulos sumznmstrada aespués 31 oxlindro Ets>

de ese pnstén ¥ se produclra, por uanto, una correcomon auto-

: matlca de la allmentaolbn de granulos al recentaculo de calen-'

30 S tammento.
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Tnnr . 7 Por gupuesto, una maqulna automatlca podra comprender

. una serle de receptéculos de calentamlentO, cada uno con una.. -

cabeza de 1nyec016n y, cada reCEptaculo de calentamlento es-,
taré a8001ado a un dlsp091t1vo de pred051flcaclén de grénulos;
5 - - mandado, como se ha 1ndlcado, por el plston a11nentadnr
o del recepté;ulo correspondlente.
- s :; o - Bl dlsposltlvo de predosmflcacién indlcado comprende pfe-
. $iférentemente un diSpositivo de granulos dispuesto sobre un postié&
;.w'“T obturador automatlco cuya apertura permlte el descenso de los |

ioT grénulos a una oémara de predoszflcaclén que esth. dellmltada por

“un 6rgano pred031flcador mév1l mandado por el plstbn de alimen- -

ta016n, mlentras que otro mando de éste organo predosificador,

independlunte del plstén de alimentacion, actﬁa para liberar lai,;; »
dosis y asegurar su paso a un embudo receptor asoczado al ci-.

.15" llndro del plstén de alimentablén, a fin de permitir a dlcho

c;lindro reclblr la dos:s deseada de wrénulos.-' '"'A . -

SN - o 'L_“, De acuerdo con una forma de eaecu016n que perece pre-

e PR

ferzble, la camara de pred091floa16n tlene forma de c111ndro

curvado y el 6rgano pred091flcador, que se‘mueve dentro de es- o

ta cémara, conslste en un. dlsco mov11 capaz de glrar h301a aba-

- . B R r

»qf.;g§, alrededor del ¢je de curvatura del cilindro por una parte

"f‘ baao la acclén de la carrera de avance del plstén de allmenta-

-clbn, durante la fase de apertura del obturador y, por otra, :‘

5?3;33 llndro curvo constltutlvo de la cémara ¥y esta palanca esta aso-

30,0 'Clada a dos érboles concentrlcos de. 1os cuales ‘uno esta unldo
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al pistén de alimentacidén y el otro al mando de vaciado, de

forma que el disco dosificador efectla, pare cada dosificacidn,

un primer recorrldo, ‘aceionado desde el pigtén de allnentaulén,

"_durante la apertura del obturador, para determlnar el vollmen

'<1d° d091f10ac10n, y después un recorrldo complementurio aceio;

'fff:'_i::i_ Ftinado por el arbol de vaclado, una vesz cerrado el obturador, pafa

‘asegurar el vac1ado de la cémara de pred051flcac16n, asi como

C  31 pgsofdé;lqs.grénulos a; cilindro dgl;piatén'de a}imentacién;“

stos.doa recoriidos'ian seguidos del reébirido de regreso,

iipi. R tras el vaalado de -1a camare, de predosif1caclon.

o ‘*Au;'*} : Para la megor compren916n de la 1nvenc16n, se descrl;-
blré a cont1nuac1on una forma de eJecucibn referlda a log ad-

e yntos dlhugos, en 103 cuales-

-la fl”. l es un corte vertlcal del pred051flcador aso-

g 7-]-“’clado 8 un, receptéculo de cal ntamlento de plastiflcaclén"'f

la flg. 2 es na, v1sta de perfll correspondlente al me-i
g;hiﬁ éanlsﬁo de mando del organo mév11 nred091flcador (VIStO a par-%i;,'f;
T tir de la 1zouierda de la flg; l),- |

: la flg. 3 es, a escala algo mhs pequena, una. V1sta en

;t; 3'20"f' planta del meoanlsmo aco1onador del. obturador que asegura 1a

e e allmentac1én de 1a camara de predoslflcacion'?'

Lo iﬁi,i"'fff “ ‘ las flgs. yib“son v1stas analogas de la flg. l, pero

corrésponden a posmciones de trabaJO d1ferentea,.y”:fv

et

la flg. 6 es una vista con un corte parc1al de un g*

cuerpo de 1nyecc16n analogo a aguel cuyo dlsposltlvo de all-

w " . ‘ . -

mentaclon se ha representado en las flguras 1, 4 y 5

En la flg; 1 se” haqlnd1cado en 1 uno de los recepté--f

3 culos de calentamlento o receptaculos plastlflcadores de la
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ne el torpedo 0 pistén hab1tual 2 para gular el paso de 1a m:'

terla ha61a la derecha de la flgura 1y va provisto de los me”

‘ddos de calentauiento hab1tualeg»(no representados). Ta prece-

‘dido de un cilindro de aliméntaqibn 3 que comprende.una aber-

‘5', ; " tura superior.4 equipada con un embudo recerfor-5, eﬁ el cual
| ‘he de caer la materia granulada, predosxflcada conforme & 1a

invenc16n. Dentro de este ozllndro 3 se desplaza un plston de

allmentaclon 6, a001onado automatlcamente por el véstago 7 de-

un gato hl&réullco ¥ unldo.medlante 1a blela 8, artlculada con.::
Ai1o;;i:, ' el plstén de alimentacién en. el punto é, al mecanismo predo—,
. sif;oador asoclado al receptéculo de calentamlento en cuestidn.
" ' Dn'su extremldad opuesta a 1a artlculaclon 9, la bie-
';:f:-. - la 8 coﬁprende una ranura alargada 10 atravesada por el eje 11
”’ .. que va dlspuesto sobre “un brazo 12 solmdar1o de un manguito 13~
"'iéiQ . que puede glrar ‘Sobre un arbol 14 (flgura 2). Sobre °1 arbol 14,
- . y Junto al mangulto 13, pueden tamblen girar la maza de una

palanca 15 cuya extrem1dad 16 lleva la varllla 17 del 6rgano

f’}f~fv[ . m6v1l pred051flcador 18, ‘que. tlene la Lorma de un dlsco. bste

forgano predosixicador se desplaza en una. oémara 19 en.. forma def';‘,{

20'“?;5 ﬂ'clllndro ) bocel ourVado, dlspuesto en una p:eza flja de pre~ -

- s

',J»:~ dosifica016n 20, debaJO de una abertura de allment301on 21,

5'.; : que es practlcada por el obturador 22, en forma de poetlgo mo -

“

v11, que plvota alre&edor de un eJe vertlcal 23 La cémara de‘

. fi,ﬂf- predosificac16n esté allmentada por una tolva 24 que contlene

’¢25'1Q'? ;/una materla granulada termopléstlca.'Por supueato el ege de“:f

.

camara 19 COiDClde con el eje del érbol 14

curVatura de -1 f

Del lado de la palanca 15 opuesto al mangulto 13, el

"W, Jg érbol 14 11eva un mangulto 25 flgado a él T ia maZa de 1a pa-'

lanoa 15 comprende dos apoyos 26»27, orlentados radialmente haa'

S j.?OHJ'_§ f Cla el egterior y sobrellos cuales pueden actuar 1os espolones ,“ﬁ"

“




.28 y~29, dispuestos, respectiv&mente;'en-el‘manguito 13ty en -
el mangulto 25, para. hacer girar la palanca 15 en’el sedtido'_
que asegure‘ l descenso del organo pred031flcador 18 nara el

llenado de la camara 19 por encima.del mismo ¥y luego, para

el vaciado de dicha cémara ¥ la caida de su'cdnﬁenido_enlel

este resorte tlene

embudo recéptor Se

Un resorte de" traoelon 30 va enganchado, por sug extremos,,,

‘ respactlvamente, a- la cola de la palanca 15 y a un Sallente 32

dlspuesto en un brazo 35 del mangulto 25, ute resorte tlende

a aproxlmar el apoyo 27 de la palanoa 1b al esvolén 29 del man-.

gulto 25 ' ‘ 'f,'.u»;':ua

Se ha senalado con la,referencla 34 el soporte de la

pieza de predosificacion 20,‘Qon la 35 el soporte"del.obturaﬁor

'22‘y éonvla 36 el,séporte-de,un;.barra deslizahte 37 que accioha

- el cierre del obturador 22. dsta barra ‘37 lleva un tope regu-

lable 38 que psté destlnado 8 actuar por empuJe sobre la rol&ana

39 del obturador. o f . ”f ' »-;7, B 'T{ ”“;

Lsta roldana 39 esta montada sobre un e;e 40, dlsnuesto

en un apendlce horizontal que compronde una escotadura 42, des-"'

B 8 N
™

tinada a degar al descubierto 1a abertura 21 cuando se encuentre

frente a. ella.' Ll apéndloe del obturador lleva un. eje 43 al

‘cual va, - enganchada la extremldad de un resorte de traccién 44,
cuya otra extremldad e enganchada a un punto flJO 45 que puede o

dlsponerss sobre el soporte de. otro obturador contlguo (flg. 5)

poslclén oe apertura cuando retrocéna el tope 58 que se des-'l‘

- - -

plaza sobre su soporte 35, cuando el obturador 52 este en pOSl-

4 clon de clerre, de suerte que es te obturador puede ser 1nmov111--

'~zado en dlcha poslc1on medlante 1a 1nser016n de un pasador en

1los dos orlflclos coincldentes-'esto permlte poner fuera de R

Iy
[
%
8

R

¥
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de predoslflcacion segun 1a lnvencion.."v"

-,ade la mlama, despues de,lo—cual 1a blela axrastra, medlante

/'\|. /"’f‘ B l

.accién el predoslflcador y el recentéculo de oalentamiento a el

‘&5001&&0, degando, sin embargo, en funclonamlento 1os otros

;predosiflcadores ¥ reCeptéculos de calentamlento de la méqui—

. na automatlca. )

Se comprendera que la méqulna puede estar dotada de- ana

serle de predoslflcadoree asociados E:A otros tantos receptéculos

de calentamiento. Lstos predosiflcadores pueéen estar dlspuestos

. en linea y puede preverse para los diversos predos1flcadores un

&drbol 14 .y una barra 37 comunes .’

SGexpone seguidamente el funcionam:ento del d15p081t1VO‘;;'v;

Cuando el piston 6 ha retrocbdido bajo la acclon de su man--~u

1“ido autométzco (figura 1), ha degado 1ibre la parte del 01lindro
.:3 ‘que comprende la abertura de allmentacibn 4,‘de suerte que
ljla materla predos:flcada contenlda en el enbudo reoeptor 5 calga
"al c111ndro, quedando en d13p031016n de ser arrastrada en 1a.
*sub31gu1ente,carrera de-avance del piston 6. Ll retroceso dell

fplstbn ha empugado hacla ‘la 1zquierda de la flgura 1 el brazo

12 del magulto 15, permitlenao 1a sublda del 6rgano pred091flca-

dor 18, baJo la ac01on del resorte de tra001on 30. El obturador

':;22 es entonces mantenido en n051016n de cierre por el avance de

1a barra desllzante 57.

‘4."Cuand0 el plstén 6 avanza.hasta el fln du su reco *r‘@o,

T que- es urovobado’por el estable01mlento de una presxon determi-»;

nada en el receptéculo 1. (figura 4), arrastra la biela 8, guya

ﬂranvra 10 se desplaza prlneramente en relaoion con el eje 11

.f hasta que éste pase a estar sxtuado al fondo de la izqulerda*«>?"'v

;empuae sobre dicho eje 11, el brazo e y el mangulto 13, cuyo

('espolon 28 arrastra la palanca 15, provocando el descenso del




érgano pradosmfloador 18 hasta una altura que depende de la : '"

'carrera de avance del plgtén 6. Durante este tlenpo el retro-

. . ceso de 1a barra 37 ha permltldo al resorte 14 restablecer el

 -obturador 22 en su p051c10n de apertura, de mode que la materla’}w

:NRB" “.ij contenlda en. 1a tolva 34, cayendo B través de la abertura 21,_

ﬁﬂllene la parte de 1o cémara 19- sltuada por en01ma del 6rganov;}'"'fx
pred051r1cador 1s, dependlendo el volumen de la misma de la -

magnltud del recorrldo de avance del nlstbn 6 v-dgomd yaﬁse:@gg,_‘

10 o | T£aé la liegada del pistén_al final de su carrers de
:&Qanoe; ls baffa 3? acoiona el cierre'del.obtﬁrédérvé2;_segui-'
damente, el érbol 14 glra un clerto éngulo en sentldo contra-

rio’ al de las aguJas del relog. El clerre del obturador 1nter-v

rumpe la allmentaclén 8- traves de la abertura 21, mientras -

By

"

’ ”-’f§:'i;fj que la rotac1on del érbol 14 ¥ del mangulto 25 flJO a él pro~ mel
o voca el: arrastre de la palanca 15 merced al eSpolén 29, dan-

do lugar a un descanso complementarlo del 6rgano pred051fica-'~l

. o

dor 18, que descubre la base e la cémara 19, permltlendo la .
caldd-en el'embudO'S de la materlawpredqsiflcada (flgura ))
w;201  o y el vaolado de la cémara 19.
| - Tras el vaclado de la cémara 19, ‘el 4rbol 14 vuelve a x
su posiolon 1n101a1 y el resorte 30 tlra de la palanca 15 en
el sentido de. la rotac ibn de la aguaas del reloa hasta que
'fsuzapoyo‘26'tropieza con el espolén 28, dando lugar al que
'.25“;H¢ Q el 6r ano pred051flcador 18 vuelva a sublr hacia 1a cémara
, 19; en donde prosegulra sﬁ movimiento ascendente mlentras du-,

: ;‘if ' . Te. el retroceso del plstén 6 y de la biela 8, que permita la
/43. rotacibn del mangulto 13 y el regreso del: eSpolén 28 a 1a po- )

;,51016n de la figura l Durante el retroceso del plstén 6 la

30 - : maturia pred051f1cada ye, reclblda en el embudo 5, caeré al

Ly
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"ﬂ‘clllndro 3, como ya ge. ha explmcado y el clclo de funczona-:ﬁ

" mlente podré revetlrso 1ndef1n1damente.
’-flgura o, una forma de ejecucién del cuerpo de inyecoién.

L'iextrﬁ510n comprende dos envolturas suoeszvas cilindrica 51—4 ;h“'
.::52 ensambladas, por eaemplo, medlante rosca,_una 8 contlnua-t‘f"
;olon de la otra, la envoltura 5 constltuye el receptaculo de-
‘Ef;fu516n, analogo al receptéculo l, mientras que la envoltura f"‘
'52 esté destlnada a contener 1la valvula de retenclén, la cé-;-~:

‘,mara de dosificacibn,y lavvéivula de‘deséarga,,yva ‘recibir en

“jnerlférloo 56 del clllndro 533 este ultlmo comprende una
7ﬂabertura lateral en que se acopla la base de untémbudo de
:allment3016n 57 prov1sto de materla termopléstlca 58 en frag-"‘
”mentos solldos, por egemplo en forma de grénulo, que ha si= -

' d’o prév’_iamen-te dosif:.oada,., segﬁn ye se ha -exph.cado con re-

'flse un plstbn de empuae 59, de recorrldo regulable, accionad03

. entrada canlca convergente, el porta-vélvula 61 que contlenf

Se descrlbira a contmn&clon, con referen01a a la

n el egemplo representado, el cuerpo del aparato de

¥

s extremldad de sallda la boquilla de extrusién.;_ 

En su extremldad de entrada, 1a envoltura 51 reclbe
‘un 0111ndro de allmentaclon 53, correspondmente al clllndro
3 de las f?guras'1, 4 y 5, fijado ppriejemplq me@iante4una
tuerca de émpaime_54; que se enroséé a la e;ﬁfemi&a&'fil;tea-

da‘défla'énvoltura Si“y“buyo5cbilarin 53'rétienefunr£eﬁgrde

- - el

feren01a a las flguras 1la 5..Fn la extremldad de’ entrada

del cllindro 53, oituada mas-alld del embudo 57, puede. mover-

por un gato hldraﬁlico que egerce una pr631on 1im1tada.'

En el 1nter10r de la envoltura 52. van’ dlSpueStOS, su-

c851vamente, el 331ento 60 para la valvula de reten016n de

. ne la bola 62 de la vélvula de’ retenclbn; el cuerpo 65 de la_'r'

\ .
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camara de d08111ca016n, con@allda cénlca convergento deter- '

mlnante del a51ento de la valvula de descarga, ¥ la gula 64

de la vélvula de descarga 65, en la cual va montada dlcha va1,

I

s . . - -

vula que ‘es. relntegrada a su poslclon de clerre por el resor-

te 66. Ln la. extremldad de sallda, la envoltura 52 11eva monnlf.; é;:.ﬂ

tada,;por egemplo mediante rosca, la boqullla de extru91on

'o un racord 67 que se prolonga en forma de boqullla.

Al nlvel de la camara de dos;flcac16n, la envoltura :ffi‘aﬂ'7

52 comprende una glba abierta y flleteada 68, que reclbe el

in{;}’”‘_ cllindro 69 que 51rve de gula al plston d081flcador 70, 30010"

nado por un vato hldraﬁllco y capaz de egercer una presmon -*f:f

JA. superlor a la ejercida por el - piston 59 ¥ suflélente para ven;li.swf:;ﬁ
'g cer la acclbn del resorte 66 que, por el. contrarlo, euta '

calculado‘para registier la presidn ejerpida por el pistén 599>.mv' 

15 .f ‘; »n : La envoltura 51 comprende un’ dlSPOSlthO de calen-"fiﬂ? |

A témiento constltuido, por eaemplo,'por una IaJa exterlor 71
que contléne una res1stencla eléctrlca allmentada por los -
conductores 72, Alrededor de la extremidad de salida del ci-
lindro )2 se ha previsto otro. d13p031t1vo de calentamlento

zéQ_‘; JLv 73, destlnado al calentamlento de la materla que ha quedado :

'i’i'git en el interlor, al 1n101ar la puesta'en marcha del aparato )

: despues de - una parada, Este dispos1t1vo 73 puede tamblén es-
3j”,; “ ,:::{? tar constituldo por una reszstencla eléctrlca alimentada por
los conductores T4, -

"jﬁféﬁ o 1"w T:. El funclonammento de este anarat§ es como 81gue; El
plstén 59, de movlmlento alternatlvo, 1nyecta en el 0111ndro
53 la materla termopléstlca que llega desde el. embudo 57. ‘Ba-
jo la preslon egerulda por el plstén 59, 1a materia’ 1iouada

'contenlda en el clllndro envolvonte 51 atravmesa la vélvula

30 - “de reten016n 02) para penetrar en la camara dosifioadora, -




20

e crlto y representado en el dlbuJo esquematloo anexo, no t1ene

del plstén dOolflOadQI 70 hace avanzar este ult:mo, el cual>5

3 ciente para abrlr la Vélvula de sallda 65, ven01endo]a 30016n 'f$3

’“la salida de1~mlsmo, con el flnﬁde qua salga én’ estadoxpas- B

'_ tosos La boquilla puede refrigererse al aire libre; sin embar-

lirse del naroo de la invenoibn.

yllmltatlvoﬂ-A.vf_' , .~;f e . S -
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haclendo retroceder el plston dos:ficador 70 la pres1on eaer-r

cida es, 8in; embargo, 1nsuficiente para abrlr la vélvula deA.;; .*"

descarga 65 Al retroceder el plstbn 59, el gato accionadori,;”j

[ - e . -

egerce sobre la materza llcuada una preszbn de extrusién sufl— >

g

de su resorte 66; la valvula de retencion 62 se mantlene oeu o

rrada. La materle termopléstlca asi extruida de la cémara de‘rf'

lla es de un volﬁmen d051flcado que corresponde a la magnl-‘tz'*'

tud regulable del avance del plston dos:flcador 70 y, al - m;:=“7 J
termlnar su recorrido dicho plstbn, la cltada masa puede ser
r90001da por cualquler medlo adecuado para su moldeo._. -

Hay que sen alar gue la mater;a licuada deberé ser .

refrlgerada al atravesar las partes del aparato préxlmas a

20, podré‘comprendefltambién uh"dishositivo para‘sﬁ calenta-

mlento en el momento de puesta en marcha “de. la maqu1na.4

Se comprendera que el ejemplo de ejecu01on arrlba des-

ningun caracter llmltatlvo ¥ que se ‘poydran prever modalxda-‘ A
des oonstruotivaa dlfcrentes Ng dlvernos adltamentos, 81n sa=
Los térmlnos de la precedente descrlpcién deberan

31empre ser tomados en sentldo ampllo y nupca con crlteriq
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BOTA D *RE'IVINDICACIOI\IEST

e T Se relv1ndlca como proplo y nuevo a favor de la socledad

Lo : ,ffrancesd btablissenents ALbA (ﬁ%Aﬂ E), domlcillada en Parls,

v ) en contenido de las ulgulentes relvindlcaciones-l

IMERA.- Instalac1on para la obuenclon de pequenas masas p&&osas

s -

q_tormqplastlcas'dv volumﬂn aes;flcado, caracterlzada en que comprende

fun receptaculo de fu516n cbn dlSpOSltlvo para su allnentaclén con

BN materia 1lcuada de dlbho receptéculo de fusibn hac1a una camara i

081f10adora, a. traves de un@ valvula de retenclon, bajo uns, pre—y

.fsién llmltada de llenado, estando esta cémara prov1sta de un dlsp051--

%&ftlvo a081f1cador de extru31on y una boqullla de salida alamentada

‘.elevada, eaer01da por el dlSpOSltlvo d031flcador de extru31on.
i&bGUNDA.P Instala016n ‘bara la. obtenclon de pequenas masas pastosas o
‘termopléstlcas de volumen doslflcado, seﬂun la re1v1ndlca01on 1, T

- ; S f,AoaraCucrlaado en que comprende un mecanismo predosiflcador para

.2 .
- .0 la medlda de una dosis de vrénulos, estando dlcho mecanismo acclonado

e

'.ﬂpor la carrera de avance del plStOn de almmentao:bn de un receptaculo
‘de ualentamlento, de suerte queé la dos;s obten:da ses fun016n de .
‘1a carrers de avance del piston, transflrléndose por medlos apropia—

,dos 1a dosis asi obtenlda al clllndro en e1 cual se mueve el plstén

SR oL de allmentaclbn.‘
».TLRCERA.- Instalaclén para la obtenclon de pequenas masas pastosas

tprmopl&atlcas de volumen dos:flcado; segun las relv1nd1ca01ones

‘{vi“ ’J  o jpre edentes, caraoterlzado en que el dlspositlvo pred051flcador de

'u'granulos compren&e un denos1to de grénulos dispuesto sobre un’ postia‘}

SR 5i"?0' . go obturador cuya apertura pernlte el descenso de’ los "ranulos @ una’
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gﬁ?;¢ «;gj,,,~,;~ 2%87?4.

SR otro elemento acclonador de este orvano pred051flcador, 1ndependlente

i -

»;;"‘=' o del plston de allmenta016n, actua para llberar la d051s y asegurur

5 P stu paso’a un embudo rebeptor asoc1ado al clllndro del plston de alj-

’ menta016n _a fln de permltln a este 0111ndro reclblr la dos:s deseada

ﬁourvado y el organo pred031f1cador que se desplaza en su - 1nterior esta

;¥conetitu1do por un disco capaz de girar hacia abago, alradedor del

?de la camara pred051f10adora, tras el 01erre del obturador“dlspuesto'

LN

“'  i5i.h;éf"por enclma de dicha cémara.' , \ :
- é6d  ,fj ”;QUI NTA. - Insta1a016n para la obteno16n de pequenas masas pastosas
3 termoplastlcas de- volumen d031f10ado segun las precedentes re1v1ndi;"
t caczones, caracterlzada en que el d1sco predOSificadOr mencionado

'C% " o i L . :en la reiv1ndica010n anterlor es’ solldarlo de una palanca asoclada

v

a dos arboles ooncéntrlcos deé 1os cuales uno esté relaclonado oon.

3

25 el plstén de alimenta010n ¥ el otro con el mando de Vaciado de dlcha
camara predosificadora, ds suerte- que el pistén predosifiqador
efect&ba, para cada d051f103016n, un primer recorrldo, acclonado‘

“fi’”% i B ff“"desde el plston de al1menta016n, antes del ciarre del obturador,‘ﬂ;w
M- para determlnar el volumen de. la dosms, y. despues un reoorrldo |

30, il;suplementarlo, acclonado por el arbol de Vaclado, tras el clerre del
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obturador, pura asegurar el vaciado de la cfmara de4prea081*ioaoiOn,

PR asi como el ‘paso de lou grénulos al clllndro dcl plswén de, al“

JCién' eatoﬁ do r°Curr1dou van Se”u1d00 db un recoryido ae PE]

;vdéﬁpﬁéu de CO‘leturde el'vaciudo."'fﬂ7  '4“,' '”¢t B
e S*Eibm(-’ II‘Tb"'ALACIVI\: PARA L4 CBTRACIC. D pmm B TS S PASTCOLS

'i-'hmmnzumAdTma DE v OIUI‘IEW D%LFTOADO-

mal como € d jade$cr1 0 en le nreceden e onJrla d»sc"i«-

l
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