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PATENTÉ DE INVITO ION

que por veinte años se so lic ita ; para España y sus posesiones, 

a favor dé la-Sociedad francesa ESTABLECIMIENTOS ALCA (FRANCE), - 

domiciliada en 12, Rúe de la  Paix, Paris (2) , Francia, y que * 

ha dé recaer;, sobre '''INSTALACION PARA ,LA OBTENCION DE PEQUEÑAS ' -  

MASAS; PASTOSAS TEMIOPLASTICAS' DE VOLUMEN "DOSIFICADO'',

Memoria descriptiva

La patente de invención solicitada tiene por objeto 

garantizar la  explotación exclusiva en todo el territo rio  

nacional y  plazas 'de soberanía de una instalación.para .la ob­

tención de.pequeñas masas pastosas termoplásticas de volumen* 

dosificado, conforme se describe a continuación y se: represen­

ta gráficamente, a titu lo  de ejemplo no lim itativo, en los 

adjuntos planos.

En muchas de las aplicaciones de las materias polimeri-
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zadas termoplásticas, es deseable obtener por extrusión pe­

queñas masas en estado pastoso/ de volámen dosificado, des­

tinadas a ser seguidamente transformadas en una pieza moldea­

da por compresión en un molde refrigerado. Esta forma de ope­

rar es especialmente adecuada para la  fabricación de piezas

de poca masa, cuya materia puede estar dosificada en forma de

una gota pastosa recogida a Id salida de una. boquilla de extru­

sión y,' énqomparación. con' el. procedimiento habitual de mol­

deo por inyección, presenta la  ventaja de evitar los desper- , 

dicios resultantes de la obligación de eliminar la  mazarota,

cuya masa, cuando se trate de piezas muy pequeñas, puede.re- - 

presentar una elevada fracciónde las  mismas.

Ya se ha tratado de asegurar una dosificación volumé­

trica  precisa, de las masas/extruídas de/materia térmoplástica 

mediante la  obtención de las mismas por fusión de un junqui­

llo , cuyo.avance haofa la  entrada"de un receptáculo: de fusión . 

y de extrusión es convenientemente regulado, pero la  u t iliz a ­

ción de ún,junquillo como punto de partida crea dificultades ... 

"en e l caso de materias que nó pueden ser puestas en forma de 

junquillo^, flex ib le  y-enroilabie y,, además, presenta él incon-. 

..¡véndente de/exigir-la transformación previa'de -la. materia en/. 

un junquillo, mediante una operación intermedia de calenta­

miento y torcido.. - ....

. : La invención tiene principalmente por objeto remediar- 

estos inconvenientes y obtener, directamente, masas pastosas, 

exim idas de volúmen dosificado, a partir de fragmentós só li­

dos, por ejemplo, granulos. Sin embargo, la  invención es igual­

mente aplicable a .la  inyección directa de una materia termo- 

p lástica en un molde.

De acuerdo con la  invención se alimenta de materia
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termoplàstica en fragmentos sólidos un receptáculo de fusión 

en el cual dicha materia se licúa, inyectándose la  materia 

liquida, del receptáculo dá fusión en una cámara de d o sifi­

cación, mediante una válvula de retención a una. presión lim i­

tada de llenado, y haciendo seguidamente s a lir  de la  cámara 

.de- dosificación un Tptúmen'dosificado de materia, a través de

una válvula de. salida y "de. .una boquilla, de extrusión, bajó:- 

ía  acción de?Una'presión dé extrusión.superior a la  presión 

de'llenado arriba mencionada.

De este modo', aunque- se u tilic e  como producto dé par-, 

tidaúnaunáteria en fragmentos sólidos, ..por ejemplo, una ma­

teria  granular, la  dosificación volumétrica sé efectúa a par­

t i r  dél producto, licuado y, a ta l efecto, se Utilizan dos. pre­

siones dé.inyección sucesiva y escalonada, la  primera, más 

débil, asegura la  alimentación del receptáculo de fusión, com­

parable a l de una preñpa de inyección c lá stica ; mientras que 

-la segunda,.-mas elevada, asegura la  inyección de extrusión de 

una masa pastosa, cuyo volúmen es dosificado con precisión.

.Là instalación objeto de lá  invención comprende esen­

cialmente un-receptáculo de.fusión con un dispositivo para su' 

alimentación con materia termoplàstica fragmentada, ún d is- *. 

positivo de calentamiento y üh dispositivo de¿empuje de la  

materia licuada; una cámara de dosificación, álimentada desde 

é l receptáculo de fusión a través de una válvula de retención 

y provista-de ún dispositivo dosificador.de.extrusión. y de una 

boquilla de salida alimentada desde una cámara de dosificación 

-a través de una válvula de resorte que permanece cerrada ante 

la  presión màxima del dispositivo de empuje y solo se abre

ante la  presión ejercida por e l dispositivo dosificador de

extrusión.



El dispositiva de empuje y e l dosificador de extrusión 

adoptan preferentemente la forma de vastagos de presión, p is­

tones y émbolos de recorrido regulable, accionados por gatos 

hidráulicos.

. Es, sin embargo, preciso que los granulos suministran­

do s a l pistón de alimentación hayan sido, a su vea, previa­

mente dosificados para asegurar un funcionamiento automático 

.de la  máquina sin riesgo de qué un exceso o una fa lta  de grá­

nalos pueda-interrumpir e l funcionamiento satisfactorio  de' 

la  máquina automática. ...

.El mando del pistón de alimentación se establece, ge­

neralmente en forma que dicho pistón ejerza.una presión deter­

minada al fin a l de su recorrido de avance. Como este recorri­

do de avance, es por otra parte re gu lab le ,'la  predosificación 

de los gránulos recibidos por este pistón se consigue, según 

la  invención, midiendo una dosis volumétrica de gránulos por 

medio 'de' un mecanismo,, accionado por e l recorrido de avance del 

pistón de alimentación de .suerte - que dicha dosis .sear-funóióh 

-del' recorrido, de avanoe.,-y varia ...en-el mismo. 'sentido''que . é l 

áséguran-do.seguidamente el'paso dé ésta dosis *al cilindro en 

cuyo in terior se müeve. el plstón_.de;. alimentación.

. Si cómo oonsecuenoia.de pha insuficiencia en la  a l i ­

mentación de 'gránulos ̂  - ̂ el - pistón. de alimentación efe ctúa un.." 

recorrido superior a l normal previsto antés^ de.alcanzar la 

présióii fin a l que determina e l fin a l dé su recorrido^ este .au­

mento de recorrido llevará consigo, automáticamente, un aumen­

to. de la  dosis de gránulos suministrada después a l cilindro 

de ese pistón.y se producirá,., por tanto, úna corrección auto- .!' 

mática de la  alimentación de gránulos al receptáculo de calen­

tamiento. * ' *-



' Por. supuesto, una máquina automática podrá comprender .*** 

uña sèrie de receptáculos, de calentamiento, cada uno con una-, 

cabeza de inyección y, cada-receptáculo de calentamiento es­

tará asociado a un dispositivo d.e predosificación de grànulos, 

mandado, cómo se ha indicado, por e l pistón alimentador 

del receptáculo correspondiente,

El dispositivo de. predosificación indicado comprende pre­

ferentemente un dispositivo de granulos dispuesto sobre un postigo 

obturador automático.cuya apertura permite e l descenso de los . 

gránulos a una cámara de predosificacióñ que está.delim itada por 

un órgano predosificador móvil mandado por e l pistón de alimen­

tación, .mien't'rá  ̂ que o t r o . . d e  'éste órgano predosificador " 

.independienté ' deí pistón de" alimentación,, actúa paira .liberar, la;

'dosis 'y asegurar s.u-paso, a.'un .embudo receptor asociado, .al c i­

lindro. del pisjtón de alimentación, a fin  de permitir á dicho 

..cilindro recib ir la  dosis deseada de gránulqs. ' ' * -

.De acuerdo con una forma de ejecución que parece pre­

fe r ib le , la  cámara dé predosificaión tiene forma de cilindro . 

curvado-y- e l órgano predosificador, que se mueve dentro de. e'á- 

ta cámara, consiste en un disco -móvili -capáz de g ira r hacia aba- 

$0, alrededor del eje de curvatura del cilindro, por .'una parte . 

b a jo ;la  acción'dé. lá  carrera.de avance del pistón, dé.alimenta­

ción, durante.la fase de apertura del obturador y,- por otra, . 

bajo la  acción de un mecanismo'automático de vaciado que ase- 

gara e l vaciado de la  cámara predcsificádora después dal cie- 

;.'rr.e_ del. postigo' obturador 'dispuesto .encima dé. dicha 'cámara. - - : 

E l disco dósif'i'cadqr es. preferentemente sólidarió'.de * ......

una palanca,* que g ira  alrededor* del eje de curvatura del c i - '  r 

lindro curvo constitutivo de la  cámara y esta palanca está aso­

ciada a dos árboles concéntricos de los cuales uno está unido
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a l pistón de alimentación y el otro a l mando de vaciado, de 

forma que el disco dosificador efectúa, para cada dosificación, 

un primer recorrido, accionado desde e l pistón de alimentación, 

.durante la  apertura del obturador, para determinar el volumen 

de dosificación, y después un recorrido complementario accio­

nado por é l árbol de vaciado, una vez cerrado el obturador, para, 

asegurar.el vaciado de la  cámara de predosificación, asi como 

el paso dé los granulos ai cilindro d el.p i3tón de alimentación; 

estos dos recorridos van seguidos del recorrido de regreso, 

tras e l vaciado de la  cámara.de predosificación.

Para la  mejor comprensión de la  invención, se descri­

birá a continuación una forma de ejecución referida a los ad­

juntos.dibujos, en los* cuales: - .

la  f ig . 1  es un corte vertica l del predosificador aso­

ciado a un receptáculo dé calentamiento de p lastificac ió n ; i , .

"'* .la  f'ig. 2-es una v ista  de p e r fil correspondiente a l me­

canismo de mando del órgano móvil predosificador (visto a par- " 

t i r  de la, izquierda.de la. f ig . l)  ; - . .-

la. f i g . '3 es, a,,escala algomás pequeña, una. vista , en 

planta del"mecanismo accionador del obturador que asegura la  - 

alim'éntación de la. cámara de * prédosifioación;"-'. ' '

' ' las f ig s . 4,.y;.5'son.vistas anáíogas; d.e ,la.,,figi 1 ,  pero. . !

corresponden -a posiciones de trabajo diferentes; y .. . ' '

la  .'fig.. 6 es una vista* con un corte'.parcial'" de.un. '

"cuerpo de inyecpión análogo a'aquél cuyo dispositivo.de a li?  ., 

mentación sa ha representado en las figurad 5 ' . ".'/ . ' -

. En la  f ig .  1 se- ha indicado en 1 uno de los receptá- - 

culos de calentamiento o receptáculos plástificadores de la  

máquina automática para la  formación de masas p lásticas de vo- * ,

lúmén dosificadC. Éste receptáculo"de calentamiento 1  contie-
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ne el torpedo o pistón habitual 2 para guiar el paso de la  raí 

teria  ..hacia la  derecha de la  figura 1 y va provisto de los 

dios de calentamiento habituales (no representados). Va prece­

dido de un cilindro de alimentación 3 que comprende una aber­

tura superior 4 equipada con un embudo receptor 5, en e l cual 

ha de caer la  materia granulada, predosificada conforme a 'la  

invención. Dentro dé este cilindro 3 se desplaza un pistón .de

alimentación 6, accionado automáticamente por e l vastago 7 de 

un gato.hidráulico y  unido mediante la  b iela 8, articulada con 

el pistón de alimentación en e l punto *9, al. mecanismo predo- - 

sificador"asociado al receptáculo de calentamiento, en cuestión.

En su extremidad opuesta a la  articulación 9 , la  bie­

la  8 comprende una ranura alargada 10 atravesada por e l eje 1 1  

que va dispuesto sobre un brazo 12, solidario de un manguito .13

que puede girar*sobre un árbol l 4 -(figura 2). Sobre el árbol 14

y junto a l manguito.13 , pueden también g irar la  maza, de una 

palanca 15 cuya extremidad 16 lleva  la  v a r illa  17 del órgano 

móvil predosificador .18 , que tiene la  forma, dé un. disco. Este

órgano predosificador sé desplaza en una cámara 19 bn forma de

cilindro o bocel-curvado,-dispuesto en una pieza f i j a  de pre- 

dosificáción 20, debajo de una abertura de alimentación 21, 

que. es practicada por e l obturador 22, en forma de postigo.mó­

v i l ,  que pivqta.alrededor de un eje vertica l 23- -La. cámara de 

'pre'do.sific&cióuest.á alimentada, por uná tolva ".24 que cóhtiéne .; 

una. materia .granu.ládá'.'térmppíáetica, "' Por- supues.to el eje *de , 

-curvatura..de. la-'.c.ámára-rd9 coincide con 'él "eje.del árbol. 1.4 -- ' 

......-.''Del lado de la  palaUca.15 opuéstóf a l manguito. 13 , e l.

'árbol 14 lleva-un .manguito.'' 25 fijado a él y.'ía maza de la p a -  

lahca"l5 comprende dos apoyos. 26-27., . .orientados 'fadiálmehte ha*-, 

cia. e l exterior- y sobre los chales pueden actuar loa espolones



.28 y 29 , dispuestos, respectivamente, en- el manguito 13 y en 

e l manguito 2$, para hacer g irar la  palanca 1$ en el sentido 

que asegure e l descenso del* órgano' predósificador 18 para e l .  

llenado de la  cámara 19 por encima del mismo y , luego, para 

el vaciado de dicha cámara y la  caida.de su contenido en e l 

embudo receptor 5*

Un resorte de tracción 30 va enganchado, por sus"extremos, 

respectivamente, a la  cola d e.la  palanca 1$ y a-un saliente $2 

dispuesto en un brazo *33 del manguito '2$; este' resorte tiende * "

a aproximar e l . apoyo .27 "de :la palanca, .15, á l espolón 29 del. ímn- 

güito 25  ̂ * * ...

Se ha señalado con la  "referencia .34 e l soporte de la

pieza dé predosificaoión 20, pon la  35 el soporte*del obturador 

22 y con la  36 el.soporte de una barra deslizante 37 que acciona 

e l cierre del obturador 22. lista barra 37 lle v a  un tope regu­

lable 38 que está destinado a actuar por empuje sobre la  roldana 

3 9 -del obturador, ' ... . -

. Esta roldana 39 esta montada sobre un eje 40 , dispuesto 

en un apéndice horizontal que.comprende una escotadura 42, .des- * 

tinada'a dejar .al descubierto' la  abertura 21 cuando se encuentre

frente a ..e lla . El apéndice deí obturador lle v a  un.éje 43 -al* * 

cual vá enganchada*la extremidad de un resorte .de tracción 44, 

cuya otra extremidad va enganchada a un punto fijo ,45:qu e puede 

disponerse sobre e l soporte de.otro obturador contiguo ( f ig .  3);*

.este resorte tiene por fiñálldad reintegrar ,e í obturador a su*

posición de apertura cuando retrocádá el,tópe 39 que se des­

plaza sobre su soporte 35, cuando e l Obturador 22 esté. en. posi­

ción de c ierre , de suerte qué,este obturador püede^ser inm ovili-- 

zado en dicha- posición mediante -la inserción de un pasador* en' 

lo s  dos o r ific io s  co incid entes; esto permite 'poner .fuera d.e.



acción e l predosificádor y el receptáculo áe' calentamiento a él 

asociado, dejando, sin embargo, en funcionamiento loS otros 

-predosificadores. y receptáculos de^calentamiento de la  máqulr *. 

na automática. - .

Se comprenderá que la  máquina puede estar dotada de una 

serie, de predosificádores asociados a otros tantos receptáculos 

de calentamiento. Estos predosificadores pueden estar dispuestos 

en linea y puede preverse para ios diversos predosificadores un 

árbol 14- y una barra 37 comunes.-'

Seacpone seguidamente'„el funcionamiento, del dispositivo 

de predo'Sificación'''segun la invención. '

Cuando el ,pistón 6 ha retrocedido bajo ' la  acción d*e'..su. man­

do ..automático ( figura .1), - ha - de jado lib re  ía"'párta :.':dei cilindro *

3 que comprende la  abertura de alimentación 4, de suerte que 

la  materia predosificada contenida en el embudo receptor $ caiga 

a l cilindro, quedando en disposición de ser arrastrada en la  

subsiguiente carrera de avance del pistón 6. El retroceso del 

"pistón ha empujado hacia la  izquierda'de la  figura 1 e l brazo 

1 2 .del,magüito 13, permitiendo la  subida del órgano predosifioa- 

dor 18, bajo laao ció n  del resorte de .tracción 30 . "El.obturador 

22 es entonces mantenido en posición de cierre por el avance de 

la  barra, deslizante .37*. ... .... t

.*''*-.*. -Cuando*' el--'¡pistón- 6 avanza, hasta el f in .d e -su recorrido',.- 

que es. .provocado--por -é.l establecimiento da una presión determi-. . 

nada eñ el receptáculo 1 , (figura 4)* arrastra la  b iela  8, cuya 

ranura 10' se desplaza primeramente en relación con el eje 11 

hasta que éste.pase a e s ta r s itu a d o a lfo n d o ld e la  izquierda* 

de la misma, después de lo cual la  b ie la  arrastra , mediantel. 

empuje ' sobre dicho eje, '11 ,. el brazo . .1.2.- y ' e l . manguito .13, cuyo, 

espolón 28 arrastra la  palanca. 15, provocando, el descenso.:'del



';órgano .predosificador l8..hasta una-altura que depende de la  

carrera de avánce dél pistón 6. Durante leste tiempo e l retro­

ceso de la  b a r r a 3 7 h a  permitido a l resorte 14 restablecer e l 

obturador.22 en su posición de apertura, de modo que la  materia 

-contenida en la  tolva 34; cayendo' a través de ,1a abertura 21;, 

llene la  parte dé la  cámara 19 '-situada por encima del órgano 

predos.ificador 18 , dependiendo el volunten de la  misma de la  - '

magnitud del recorrido de avance del. pistón 6, - como' ya_.se ha 

explicado.

Tras la  llegada del pistón..al fin a l de su carrera de 

avance, la  barra 37 acciona e l c ierre  del obturador 22; segui­

damente, e l árbol 14 g ira  un cierto  ángulo en sentido contra­

rio  a l de las agujas del re lo j. El c ierre  del.obturador in ter­

rumpe la  alimentación a través de la  abertura 2 1, mientras . 

qüe la  rotación dél árbol 14 y del.manguito 25 f i jo  a é l  p ro -- 

vaca e l-arrastre .d e  la  palanca 15 merced.al espolón _?9; dan- -  

do.'lugar a'un descanso complementario .del órgano predosifica- 

dcr 18 , que descubre la  báse, de la  cámara. 19 , permitiendo l a . . .  

caída en el'embudo 5 de la  materia predo.sificada (figura 5) 

y el vaciado de la  cámara 19 .'

' .Tras e l vaciado de la  cámara 19', e l árbol 14 vuelve a '.:

su posioión in ic ia l  y e l resorte 30 t ir a  de la  palanca 15 en 

e l sentido de...la rotación de la  agujas del re lo j hasta que ... 

su apoyo 26 tropieza con el espolón 28 , dando lugar a l que 

,.e.l. órgano .pre.dosificado.r 18- vuelva a. subir hacia, la  cámafa ...

19, en donde.proseguirá-su movimiento ascendente mientrasdu- 

-r.e.'.ei retroceso'del pistón 6 y. de ..la b ie la  *8, que permita la  

rotación, del manguito- 13 y e l regreso .del.'ésp,qión.;28 a la  po­

sición d_e la  figura 1 . Durante e l retroceso del pistón 6, la... 

materia pr'edoáificada ya recibida en e l embudo 5, caerá, á l



cilindro '3'/ como ya se-"ha . explicado. y...el ciclo de funciohá- 

mienté-podrá repetirse indefinidamente;."-

Se describirá a continación, ,c.on referencia a. la  

"figura 6, una "forma de- ejecución del Cuerpo de inyección. "...

1 En ..el ejemplo ..representado,, e l  cuerpo del aparató de ' 

extrusión comprende"dos envolturas sucesivas c ilin d rica  51- 

52" en.saínbládas, por ejemplo, mediante rosca, una á- continua- 

-oión.de la  Otra'; , la  envoltura 5. constituye e l receptáculo de - 

fusión, análogo a l ré.ceptácuio- 1 ,  mientras que-la envolturaJ- 

52 está destinada a contener la  válvula de retención,'"''"la. cá-\ 

inara de dosificación y la  válvula de descarga, y a recib ir en

su extremidad de salida la  boquilla de extrusión. -

. f* En su extremidad.de entrada, la  envoltura 51 recibe.

un cilindro de alimentación 53) correspondiente a l cilindro 

3 de las figuras 1 , 4 y 5 ) fijado  por ejemplo mediante.una 

tuerca de empalme 54? que se enrosca a la  extremidad, f i le te a ­

da de la  envoltura pi y cuyo có ilarin  53 retiene un reborde 

p eriférico  56 del cilindro 53 ; este último comprende una 

abertura la te ra l en que se acopla.la base de un embudo de 

alimentación 5? provisto de materia térmoplástica 5 0 en frag­

mentos sólidos, por ejemplo en forma de gránulo, que ha s i ­

do previamente dosificada, según ya se ha-explicado con re- . 

ferencia a las figuras 1  a 5* En la  extremidad de entrada 

d el.c ilin dro  53 , situada mas a llá  del embudo 57 , puede mover­

se un pistón de. empujé 59) de recorrido regulable, accionado 

por un gato hidraúlico que: ejerce una presión limitada.

En e i  interior.de la  envoltura 52 van dispuestos, su­

cesivamente, e l asiento 60 para la  válvula de retención de 

entrada cónica convergente; e l porta-válvula.ól que contie-.

He, la  bola 62.. dé- la  .válvu la, de" reten ció n ; el cuerpo 65 de"la .



cámara de dosifi.oàción, coiVaalidá cónica convergente deter­

minante del asiento de la  válvula de descarga; y la  guia 64

de.la  válvula de descarga 6$, en la  cual'va  montada'dicha va l- 

yula que'es. reintegrada'á. sú posición de cierre por el resor- 

- te .66 ,' En lá  Extremidad de' salida, lá  envoltura .$2 lle v a  mon­

tada^ por ejemplo mediante.rosca? la  boquilla de extrusión

ó unracord 67 que pe prolonga en forma.de boquilla.

Al n iv e l de la  cámara de dosificación, la  envoltura 

52 comprende una giba abierta y fileteada. 68, que recibe e l .  

cilindro 69 que sirve de g u ia 'a l pistóá dosificadór.70, accio- 

ñado por un gato hidraúlico y capaz de e jercer una presión.-

superior a la  ejercida por e l pistón $9 y suficiente para ven­

cer la  acción del resorte 66 que, por e l contrario, está 

calculado para re s is t ie r  la  presión ejercida por e l  pistón 59* 

La envoltura 51 comprende un dispositivo de caleh-

tamiento constituido, por ejemplo, por,una fa ja  exterior 7 1 

que contiene una resisten cia  e léctrica  alimentada por los - 

conductores 7¿. Alrededor de la  extremidad de salid a dèi c i ­

lindro 52 se ha previsto otro dispositivo de calentamiento 

73.,.destinado a l calentamiento de la  materia que ha quedado 

en el. in terio r, a l in ic ia r  la  puesta en marcha dél aparato . . 

después- de "una parada; Éste dispositivo 73 puede también es- 

;tar constituido por una resisten cia  e lé ctrica  alimentada por 

los conductores 74- .. .

- -El-funcionamiento de este aparato escomo sigue. El 

pistón 59, de movimiento alternativo, inyecta en e l cilindro ' 

*53 la  materia termoplàstica "que llega  desde-el embudo 57 .' Ba- ' 

jo " la  presión ejercida por el p istón-59, la  materia licuada 

contenida eñ e l cilindro envolvente ¡?1 atraviesa la  válvula, 

de retención 62j  para penetrar en la  cámara dosificadora, -



haciendo retroceder e l'p istón  dosificador 70; 1.a presión e je r

cida es, sin. embargo, insuficiente para a b r ir 'la  válvula.de-. - 

descarga.6$. Á1 retroceder e l p istón .59) e l gato accionador 

del pistón dósificadctr 70 hace avanzar éste ultimo, el cual 

ejerce sobré la  Ratería licuada una presión de extrusión su fi

cíente para a b r ir .la  válvula de sa lid a 6 5 , venc'iendo-la acción 

dé 'su. resorte 66 ; la  válvula de. retención 62 se mantiene;.oe-"

rradá¿ La- materiaz-dermoplástiCa ási..,ext'ruida dé la  cámara de 

dosificación ...discurre través,-.de''la.-guia; 64 "'dé.' la- válvula^ - 

de descarga-,..'despu,ós-.a'.d.travás. de.lá boquilla, ' y" salé' en - é.s- 

tado pastoso, por ejemplo en forma de gota, por e l o r ific io

de.dicha.boquilla. La masa formada a ía  salida de la  boqui- 

l i a  es de un volúmen dosificado que corresponde a la  magni­

tud regulable del avance del pistón dosificado? 70 y, a l -

terminar su recorrido dicho pistón, la  citada masa puede ser 

recogida por cualquier medio adecuado para su moldeo.

Hay que señ a lar que la  materia licuada deberá ser 

refrigerada al-atravesar la s  partes.del aparato próximas,-á. : 

la  salida del mismo, con el fin  de que salga én estado.pas­

tosos La boquilla pUede refrigerarse a l.a ire  lib re ; -sin. embar 

go, podrá comprender- también un dispositivo para su calentar 

miento en el momento de puesta en marcha "de la,'máquina. .

Se comprenderá que e l ejemplo de ejecución arriba des 

crito  y representado en e l dibujo esquemático anexo, no' tiene 

ningún carácter lim itativo y que se pondrán prever modalida­

des constructivas diferentes y diversos aditamentos, sin sa­

lirse  del marco.de la  invención.- " '....-

' Los términos' de -la precedente descripción deberán,

siempre ser tomados en.sentido amplio y nunca con crite rio  

lim itativo'. "



NOTA- DE REIVINDICACIONES -

Se reivindica como propio y nuevo a favor de la  sociedad 

francesa Etabliss.ements ALCA. (.I.''RAI'ÍCE') , 'domiciliada en París., 

e&'cbntehido'de las siguientes reivind.icaoicnes:' * "

PRIMERA.- Instalación, para la  obtención de pequeñas masas p ro sa s  . 

_termoflásticas de volumen dosificado, . caracterizada en qué comprende 

un. receptáculo...de fusión con dispositivo para.-'subalimentación con 

..materia''termoplástíca..fragme)itada.' y dispositivo de' e.mpuje.- de. la- . - 

máte.ria licuada-,de .dicho'receptáculo -de'^sí^n/Raciá. una. cáma3?.á 

doslficadora, a .través de una válvul-a- de retención.,-bajó una pfe- 

sión.lim itada de llenado,: estando esta cámara provista .de. un disposi­

tivo dosificádor.de extrusión y una.boquilla de salida alimentada 

desdé la  citada cámara dosificadora a través de una válvula de.re- . 

sor-te que permanece cerrada.ante la  presión máxima prevista d e l /  

d isp o sitivo ,de llenado y solamente -se abre' ante la  presión,.' más''-'  ̂

éleváda,"ujeroida ,por ..el.'dispositivo, dosificador de extrusión. 

SEGUNDA.--: Instalación para la  .obtención de pequeñas masas..pastosas .. 

termoplásticas'de volumen dosificado^ según.1.a..reivindicación 1 ,*- .

caracterizado , en que comprende, un mecanismo predosifi.cador.para . 

la  medida de una dosis de gránulos, estando dicho mecanismo accionado 

por la  carrera de avance del pistón de alimentación de un receptáculo 

de ualentamiento, de suerte qué la  dosis obtenida sea función de" 

la  carrera de avance del pistón, transfiriéndose por medios apropia­

dos la  dosis a s i obtenida al cilindro en e l cual se mueve e l pistón 

de alimentación. ' '

TERCERA.- Instalación para la obtención de pequeñas.masas pastosas 

termoplásticas de volumen dosificado, según las reivindicáciones 

precedentes, caracterizado"en qué e l dispositivo predosificador' de. ' 

gránulos comprende un depósito de gránulos dispuesto uobre un posti­

go obturador cuya apertura permite e l descenso de los gránulos a .una



10

-15

20

25

30.

i'5

cámara.de predosificación que está delimitada por un órgano..predosifi.' 

cador móvil, accionado por e l pistón de alimentación, mientras que 

otro elemento aqcionador de este órgano predosificador, independiente- 

del pistón de alimentación, actúa para lib erar la  dosis y asegurar 

su pasó au n  embudo receptor asociado a l cilindro del pistón de a l i ­

mentación, a .f in  de perm itir a este cilindro re c ib ir  la  dosis deseada 

de granulos. \ .

CUARTA.- Instaiá.ción 'pa^á la  .obtención. Re.pequeñas masas .pastosas

termóplasticasj de volúmen dósificado, según-las precedentes re iv in d i-

caeiones, caracterizada e.R'que la...cámara- preáosificadora a que se ''

. re fie re  la  anterior 'téivi-n^ic.ación.,'. t.íéiiíé.-..fp.rm'a; dé porción'de óilindro

curvado y e l órgano - predosi-'ficador.*'.que sé" desplaza' 'en. su in terio r .está

.constituido por un disco capaz de g ira r  hacia abajó, alrededor'dél; *

eje de curvatura déí cilindro cu rvad o p o r un lado .bajo la  acción :

de la  carrera dé avance del pistón de alimentación.durante -el pe-

Ŝa-.
riodo de- apertura del obturador y, por otro, bajó.- lá"acción dé - un 

mecanismo- independiente automático, de .yaci'ads?'"'Qué'*.a9é'gura,;,ei vaciado 

de la  cámara predosificadora, tras e l c ierre del obturador dispuesto

por encima de dicha cámara. .

'QUINTA.- Instalación para la  obtención de pequeñas masas pastosas 

termoplásticas de volúmen dosificado según -las  precedentes re iv in d i­

caciones, caracterizada en que e l  disco predosificador mencionado 

en la  reivindicación anterior es 'so lid ario  de una palanca., asociaba 

a dos árboles concéntricos de los cuales uno está relacionado con 

e l pistón, de alimentación y e l otro con e l mando de vaciado de,dicha 

cámara predosificadora, de suerte que e l pistón predosificador 

efectdrá, para cada dosificación, un primer recorrido, accionado 

desde el.p istón .de alimentación, antes del c ierre  del obturador, ' ; 

pará determinar e l volumen de la  dosis, y después un recorrido 

suplementario, accionado por. e l árbol de vaciado, tras e l cierre del

' . ^ < í

r .

* % Y- ̂
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obturador, para asegurar e l vaciado de la  cámara de.predosifioación, 

asi como e l paso de Ips.'gránalos al' cilindro del pistón de alimen­

tación; estos dqs/rd.cprridos van 'seguidos de un recorrido dé regreso 

después de completarse el-vaciado. -

REXTA.- INSTALACION ERRA LA OBTHiCICN DN P!MíBS^ PASTCSAR

TnáiOPMSTICAS DBVOnJI-lEN.DCSIFICADO. . . .

Tal como se dejadescrito en la precedente Hemoria descrip­

tiva: que.. consta :de; diecd!áái#..'f)á.lioa. mecanó^rAi'iMpe. por 'una* sola' 

cara 'y 'a la cüal. sé imén cüatré.hojaé'de pláño3 de forma y tamaños 

re^iamentariós.';. . - J .i- -  ̂ '''' ' 1- * . :*]

.^Madrid, a trá'intá'de'juni^ 1% 1. ..i' "" . /

- 'P.Á'<,' dé '.Etállissements iÍLCA (FRRNCE), - ' ^

.'...Víctor GIL VEGA;
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