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i por DIEZ afos

cuyo privilegio‘se solicita para Eepaiia, sus
territorios ylplaiaside}sobgrania, a favor

de:

'f'AlscoNDEL;.s; A

};entidad espaﬁola, domiciliada en Barcelona,

* calle de Lepanto. num. 362,_relativa as

| “PROCEDIMIENTO PARA LA OBIENCION DE PIELES'
-~ ARTIPICIALES®, ~ . -
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Y proceses que determinan na serie de acciones conseoutl-

256

MEMORIA DESCRIPTIVA -

La presente Patente de Introdaccion se reflere,

[como de 1ndioa en su enun01ado, a un procedlmlento para

. 'la obtencién de pieles artlflciales. R

' ‘Q‘ . | Las pieles artiflciales g demas artlculos ané—

_looos v1enen adqulrlendo inueres por las condiciones de

,simllltud logradas respecto a 1as 1nherentes a las pleles
fnaturales, y por presentar sobre éstas ciertas ventajas

zﬂde 1ndole préotica y economlﬂa. el A A I

’ En la elaboraclon de los articulos de referen-

"‘:Cla se han 1do adoptando ¥ siguiendo diversos procedimien-
“tos, asi eomo se ha ido recurclendo a divers1dad de ma-
szterlas prlmeras aptas para su comp031clon, aunque obte-
7niendo en cada caso condlcionesrmas 0 menos admisiblas.v

‘f'TAdmltlendo ain el hecho de haberse ido logrando perfec- 

 =:;“cionamientos aprecxables, no ha Sldo pos1ble, no obstan-
"~15be,_alcanzar una produc01on m381va bajo condlclones de
“"ﬂ fabricaclon interesantes y con resultados t&oniocamente

g favorables. - “vé”f:‘lﬁf‘;‘ T it

En las presentes mesoras se dan 8 oonocer unos

| ;vas, de modo que adoptando un tejido como base para, la
: ;‘,.apoctacion~de diversos‘elementos de naturasleza pléstica,
”’zse llega a la fase final oor la gque se 1o&ra el cuer;o
'laminar compuesto. En euanto sl tegldo cabe la posibi-~
J lidad“de‘emplear uno cel tipo de trame y urdimbre o bien

a.bage de género de punt§,<lo‘cuél da lugar e que el
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articuip compuesto‘resultante esté dotado de Getermina-

das caracteriSticas de elamticidad ¢ de indefonmabilidad :

"acordes con 19 naturaleoa ‘de aquel tejido bese, lo cual

 t1ene especmal interes segun sea la apllcacion o fina-

lidad nrev1sta para el género resultante. - - - - - —.

Les megoras a que se ha aludldo, segun se expo-

'nen en 1a nresenfe Patenue ‘de Introducciln, se caracte—-

‘rizan porque e parte de una base leminar scportante de

‘tegidq, del tlpo acorde con las condiciones de la varie-

dad del materizl-a obtener en cuznto a elssticidad y ri-

gidez, a la cual se imprime un movimiento de treslacién,

¥ en la que se-aplica una capa de'pasta de uns materia

- pldstica como medio'de imprimacién, cuye operacidn se

1leva &, oubo medianue una cuchilla esparcldora con facule

uad de graduaclon del grueso a depositar, pasandose

después & una fase de calentado de le lémina trateda pa-

ra asegurar ls impregnacidn del téjido, siendo seguida-
mente acoplada una ldmina de materia esponjosa de meyor

grueso relativo, a cuyo efecto se somete 2 calentamien-

" to previo la lémina base, por lo que se consigue un cier-

%o reblandecimiento dé la capa de impregnacidn capez de

permltir la adheren01a de la materis espon jose despues

de pasar ambos elementos por entre un juego de c111n~ _

aros 1am1nadores,_reallzandose'segulaamente 1a aporta01on

: de una lamlna de materla plastlca de aénil espesor, ecmo

elemento de recubrlcion exterlor para lo cual se

_somete con entelacién a esta lémine & wa efecto calori-

'fero capaz de préducifle un cierto reblandecimiento. ade~

cuado para adherirla sobre la capa esponjosa, Cuyu ac-
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ciln es auxlliada por un par ‘de clllndroa lamlnadore
uno ae 10° euales, preoisamente el recayenoe por el

1gdo- de la ultlma lémlna aplicada, es de gofrado para
brabar sobre la superficie Vista de aquella clertos '
relleves cue en prefe;encia serdn para imltar los que

presentan las plelos naturales. s;fff‘-;f - ———--

La lamina compuesta obtenlda ofrece todas
las ccndlclones que presentan las pleles naturales,
en cuanto a con31stencld, asPecto,jcayente, impermea-

billaad, alslamiento termlco, adaptabilidad, etc., ¥y

' superéndolas en lo que se refiere a facllidad de lavado,

ligereza de peso, preclo de adqu19101on y otras. - -

Para facllitar la comprenslon de las ideas

'expuestas dando a conocer al mlgmo tiempo diversos de-

talles de orden constructlvo, se descrlbe seguluamente

,una forma de realizacién de 1a presente Patente de In-
.troduccion ha01endo rexerencla 8 los planos gue acompa-
‘ﬁan ) esta memoria, los cuales, dado su fin prlmordial-

'mente 1lustrat1vo, deberan ser 1nterpretados como des=

prov1stos de todo alcance llmltatlvo respecto a le am=-
plitud de la protecc1&n legal que se solicita. En los

wwm&}s-344g@{ﬁﬁjFr5f~4----
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Plgura unlca, representa un esquema del proce~

i so<de fabrlcacion emnleado para 1a reallaaclon de la 14-
~mina ccmpuesta 331m11ab1e a una plel en el .que _se re-

presentan las dlversas fases para 1ncorporaclén de cada

uno de: los. elementos‘ -in_tegrantes y forma de integraciodn.

Con referencia a dicha figura y a lcs nimeros
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f'que sobre la misma ind1ean cada uno de los elementos v

Qdatalles‘del PToceso representado,_su_descripciop es,

como sigue a continuecifn, = = = = = = = = 2 @ e .- =

Un tejido“base (1), coﬁo elémento soportente,

es desenrollado de una bobina (2) en fonma continua para

aportarle sucesivamente cada wo de’ los elementos hasta -

‘1legar al erticulo final (3)..Este tejido puede ser a base

de trama y urdimbre si se deses oareﬁoia de elasticidad

. en la piel artificiel, o bien a base de genero de punto,

si por el contrario, se desea una cierta elastioidad. -,f

Asi pues, el tejido pasa en primer lugar a serle

i aplicada una oapa de cloruro de polivinmlo en pasta (4),,
a razdén de unos 150 gr. por m2. La aplicacion se lleva a
'3cabo medlante rasqueta ° cuchilla (5) que gradia el es-

' pesor de la capa segun se crea conveniente en cada 0aso,

Une ointa sin fin (6) mévil sobre rodillds (7) permite que

el tejido halle, por debajo, el apoyo necesario en estal

operacifn, = = =~ = mc e ;e c s - .- -1- - -

‘nacién de 1a pasta (4) en el entrelazado de los ‘hilos,
~ﬁ ;en un equlpo calefactor (8), con- lo que se obtlene la

l;fadecuada preparaci6n de 1a tela con faotor de 1mprmmac16n

apto para las sucesivas intervencionea. En esta operacién

‘tse_realiza'un prooeso de geliflcaeién por el que la materia

pléstica se polimeriza y sonvierte en cuerpo estable mond-

- En la fase siguiente, éhfla que_sévagréga'un
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'nueVO componente, se empieza por causar un cierto reblan-
‘tambor calentador (9), que alcanza unos 1609 con el que.”:
"el tejido entra en oontacto en une cierta extensién. In- " |

_ mgdiatamente} uné lémina dé""foam"{o mesa esponjosa de

- ‘cloruro de polivinilo (10) es‘desgfrollada‘de una bobins

. permite la adherencza del foam al teJido por efecto de la

' de unos 1 & 2 mm, © mis, segun el tipo de aplioaoién pre~ .

f.oonaunto laminar,‘obtenido hasta aqui del apropiado medio

de cloruro de polivinilo, procedente de una bobina (15),

que es tratada térmicamente por medio de un emisor de

. de acoplarse sobre le capa de foem (10) y conseguir su

| adherencia con el auxilio de un grupo de cilindros, uno

- senta un gofrado a imitacién de los leves relieves de la
: plel natural, que es tranamitido & la ldmina (14) bejo la

',,bpropia influencia oalorifica aportada para el aooplamien—_

fO 1 mm, siendo su.mision la de . aportar al oonjunto la

‘adecuada apariencia externs perfectamente asimilada & la

declmiento de la capa de imprimacién (4) por medio de un

(11) y =copleda sobre la cape de imprimacidén (4) con el
concﬁrso de un juego de rodilles, uno de los cuales (12)

es metalico liso, y el otro (13) es de goma. Esta aceion_-

referida capa de imprimacidn momenténeamente reblandecida.

Ia ldmina de foam alcanza mayor grueso felativo, siendo

viste pera el género resultente . (3). e me e m e

Otra nueva y ultima fase penmitira dotar al

de recubrimiento. A tal inteneion se apllca une lénine (14)
rayos‘infrarfojos.(16), con 1o que se halla en condiciones

de los ouales (17) es liso mientras el restante (18) pre-

to.,Esta lémina (14) presenta un grueso escaso, de- unos o

dé la piel artificial, en lo que colaboran los restantes

-
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i flexlbilidad y demas condiciones apreoiables a vista -

'y tacto. A g PP

‘_‘ultima fase es enrollada en una bobina (19) quedando

" pendiente de su utilizacion. eI AN N

1_génerps con variantée aptas para diversas aplicaciones,

con las presentes mejoras se alcanzan todas las venta-
jjas mencionadas en el conienzo de esta memoria, eludién-;

‘Ldose, por ende, los inconvenientes en elle apuntados.

- cusntas variantes de detalle la experiencia y la préc-
 tica puedan aoonsejar, en cuanxo a dimenslones, némero
 de elementos 1ntegrantes, materiales empleados en la

. confeccion de 1os mismos, forma de aooplamiento mutuo

...‘7‘.

?6 873

elementoa 1ntegrantes al proporcionar una consistencia,
Ia lémlna final (3) obtenida &l salir de la

v Siguiendo las mismes fases del proceso des-
crito, pero Variando 1a calidad de los materiales inte-

grantes, ag; como la magnitud de su espesor, se logren

Entre laé'aplicacioﬁés.prinoipaieéApara las que-resul¥
ta especialmente interesante el artioculo fabricado se
hallan todas las del remo de la ﬁarroquineria, confec—
cién_de prendas de vestir exteriofes y otras varias,:
que como es obvio, exigen condiciones de grueso, flexi-

bilidad, tecto y smoldamiento diversas. - = - = = = =

Por cuanto se be expuesto se comprenderé que

Habiendo descrito suficientemente las carac-
ter{sticas, ventajas y reslizacién de las mejoras segun '
la pfesente‘Patente de introdudoién, debe hacerse cona-

tar, en résﬁmen,‘que en la misma podrdn introducirse
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y demas cirounstanclas accesorias, siempre que con ello

no se desvirtue Bu esenclalidad, que es la que se - concreta

 en las reivindicaoionea que slguen a oontmnuaclon. - - -

Se declaran de novedad ¥y pr0piedad para Eapaﬁa

 _y todos gus territorlos v plazas de soberania, las si-

gulentes. f e m e e e e, _'- -- -

REIVINDIOCACIONES

1. Procedimiento pare la obtencién de pieles ar=-
tiflczales, oaraoterizado porque se parte de una base la—
minar soportante de tejido, del tipo acorde con las condi-

01ones de la variedad del material a obtener en cuanto

& elesticided y rigidesz, a la cual se imprime un movimien-

to de traslacidn, y en la que se aplica inicialmente una

capa de materie pléstica como medio de imprimacién, cuya

’operacién.se 1leva a cabo mediante uha'cuchilia eepgrcif E

dora cdn'fadulfad de graduaéién del grosor a. depositar,‘

paséndose después & une operaoién de gelificacion por

la que se logra 1a polimerizaci6n de dicha materia y su

adherencia al tejido, lo cual tiene lugar a una temperaf

tura de unos 1708 C, llevdndose & ozbo seguidamente el

‘acoplamiento de una lémina de materis esponjosa pléstica

de mayor grueso relativo y en funcidn de la aplioaﬁién

- prevista en cada caso, cuya accidn se realiza produciendo
.unzreéalentamiento de la base del orden de 180% 0, pare
. reblendecer la cape de 1mpregnante y conseguir la adhe-

' rencia de la materia eapongosa al pasar el conjunto de
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T Jelementos por entre un?juego de cilindros laminadbres,
‘ e efectuandose 8 continuaoion la aportacion de ure lamlna
200,

: recubylg;on, para 1o cual se la somete a una accién calori-.::

'orden a conseguir la adherencia con 1a materia espon;osa,
o _;~1o cual se obtiene seguldamente al pasar el canjunto
féQ§g :‘> }de laminas entre un grupo de cilindros, uno de los cuales
| ' ' ejerce una acoidn de groirado gsobre la 1émina. ult;mamente
a‘agregada, con el fin de comunicarle la apariencia externa
;_adecuada parae la lamina cumpuesta fabricada, en la cual

_:todoa los elementos pléstloos const;tuyentes son preferen-

‘artificiales, segun la reivindicaeién anterior, oaracteri—
, o8 ejeroida en une fase final oomplementaria mediante
© un juego de oilindros tales que uno de estos posee unos

relieves que comunicer e la cara exterior de la 1amina ,

‘ compuesta una aparlencia visual asimilada a 1a de 1a piel

-zado porque el reblandecimiento de las léminas base, a .

.'tiene indistintamente por emisién infrarroje y por. medio

~de vapor caliente introducido en tambores de contgcto tan- :

de materia pléstica de adbil espesor como elemento de

fica cepaz de producirle un cierto reblandecimiento en

temente de eloruro de pol1vinilo en diferentes estados.- -

2, Procedimiento paras la obtenoion de pieles

zado porque la accién de gofrado sobre la lémina compuesta

- 3. Procedimiento pars le obtenoién de pieles

artif101ales, segun la re1V1ndlcaoion primera, caracteri-

efectos de acoplamiento de les lémines agregadas, se ob-

genclal y aun en los proplos cilindros conductores de las
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-4, “PROCFDINIENTO PA?A LA OBTENCION DE PIELS

ARTIFICIALES" B e e ---- -

Todo ello tal ccmo se describe y reivindioa

en la presente memoria que oonsta de diez hojas foliadas

y mecanografladas por una. sola de sus caras y de una, .

*“lamina de dibujos que la 1lustra.

kY

30 88 o




fl

. WISCONDEL, S.4.

N \
SV AD ALY L VAT AT AU ALY AW e L A Y AT

" o

sy

25LTIICICITULDN I

BELs

FIIVE




I/O(/A (//YIG‘A

§8?3&

5

. s

LIV

oo 3

Wu&m mrmxxwmm
PAVIIATESETAC LT CET ATANATHT LD AOBILCNTYISIITISLIND Anuv 1 AVATLT T (5 ART 4L KEATATS Lr!‘rﬂ!ll PO CAT AP IR TACE, eI SRLTSADNAEAYISIT M RNEEREDS

;o e

/7




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



