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En le presente memorisa descripti#a‘Vamos & tra-

tar de un especial procedimiento que tiene por objeto -

piedraa y granitos, que han de formar parte de pavimantos'
y reveatimienxos para la 1ndustria de la construoeion. |
" El prooedimiento tiene la finalidad especifica

-de dar formas esferoidales y esféricas a trozos de mr~ —
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| y 6tros materiales con los Que'se fabricen los pevimentos

‘ ten, por eaemplo baldosas, pav1mentos continuos 0 terra-

de en que graclas al mlsmo es. posible fabricar piezas -

e construotivas de. gran belleza y de exoelentea efectos de-‘;

S *f sistencia y dnracién, en particular su resistencia a]a
o
‘cuenoia de 1lg forma esferica y esferoidal dada & los mar- o

‘.d081ntegracion. Eatos efeotoe se oonaiguen como oonse—

";moles, piedras y granitos tratados, pues al 1ncorporarse
| al cuerpo de 1as piezas © partes en don&e se apliqnen ¥
: ,__"luego pulir las superficies, resultan en ellas unos oir-
L

“ f}ornamental sumamente vistosa, sobre todo por ls poaibi—.

;colores. Ademas de eato, tales elementos que formén a mo-_'

o esferoidal que motive el que el desgeste del pulido, -

~‘ofrezoan soio el'casqueté, quédaﬁdo el resto de su éuerpo

lque el cuerpo oculto.

-2-26 86 86 =

moles, piedras y granito para Tuego incorporarIOS, ya -

tratadOS ¥y transformadgs, avla'mezcla4o mase de cemento
y revestimientos sea cual fuere la forms qus éstos adop~
zos, plezas para recubrimiento de fachadae, zocalos, o8-

caleras y otros. ;?

Ly prznczpal propiedad del prooedimiento resi—v

corativos, ademas de meJorar las condlolones de su conr~

culos o elipses que destacen y producen une combinacion

‘lidad de emplear marmoles, piedrae ¢ granltos de diversos'"

do de aplzques, quedan fuertemente engarzedos en el cuer=

po en donde van ‘dispuestos, a ceause de su forma esférica

introducido en ls masa y sin poeibilidades de salirse

porque el orificio por el que asoma es de menor didmetro

El procedimiento & que nos venimos refiriendo

comprende una primera fase en l&,oual,ae parten por medios
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menuales, O mecdnicos, porciones de marmol, de piedras

0 de granito que luego se clasifican en diversos tamafios

‘ldesee o'btener, para aplicer esferas o eaferoiaes poco mas

o menos ael mismo tamafio, 0 de diversoa‘tamaﬁos, pero com|-

' ,regularidad, aunque puede haber 0aso0s. en que la variedad

,po exagonal, oilindrioo 0. de cualquier otra forma en. donp_ﬁ
waj cantidad que material ¥ un 25% aproxlmadamente da are-:

L gunos tipos de marmol para lOb cuales no es conveniente

u-%:i”555} la arena,-dependiendo en’ general su empleo segun el grue-

"so del grano del marmol ° del granito.

‘leha el bombo, haciendolo girar a una velocidad de entre

' frante frotamiento de unoa trozos con otros v con la arema
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y colores, eegun la clase de efectos decorativos que se

trolados Yy elegidoa prevmamente para conseguir la mayor

de diamgtro de las;esferas 0 esferoldea 53%‘10 que inxp-_
réée. ﬁe ésta priméfa fase pﬁédé prescindirée adquirienpr
do ‘del mercado los trozos de pledra, marmol y gnuﬁto ya
preparados y clasifioados.z

Los referidoa trozos, se depositiran en un bom-

de se dep051tara tamhien agua, aproxlmadamente en la mis

de grano grueso, aunque debe hacerse notar que hay al- ]"‘

A loa referidos productos se le aﬁadira entre

an 1 a un 5% de acido sulfurioo y luego se pondra en. mer-

50 e 100 revoluciones por minuto de tal modo que el oone-

el agua, mas el gcido eulfurioo, van desgastando sus
Kristas hasta convertirlos en esferas o esferoides, en =~
puyo momento se ‘extraerdn, enoontrandose en disposicion
le mezclarse con cualquier ma.ea o mezela de honnigon, con

le cual se trabardn y unirdn perfectamente, dado que la

fccién corrosiva del dcido sulfurico deja las esferas o
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: ‘esferoides‘limpios. : SIEPLHOTY
| Después de inWI‘POrag bil. gesfer&s y esferoie

70  |des a las beldosas, pavimentos continuos, Y én piesas pa-
| ra revestimientos de cualquier‘aplioaciéﬁ;,efeetuéndose
_ ésto por‘los procedimientos'conooidos de moldeo, se puli-
e ran sus superfioies, tambien por medios conocidoa, hacienl
& ';. ‘,”f;k : do asomar & 1a super”icie las cirounferencias 0 elipsea
,375/:";de las esferas o eaferoades a los que se les corta el
casquete, con un etcelente efecto decoratlvo.‘

o . " ) Puesto que 1a bage principal del Pr°°edim1°nt°

és producir un progresivo desgaate por rozamiento entre‘v
R el ae los trozos de odruol, piedra o granito, se compren-|
,SQf lfdera que el mlumo efecto que el tratamienxo en- el bombo,

’lif_" se consegulra maﬁante una hormigonera ° en cualquier otrOj

recipiente que de vueltas y obligue a caer la mezcla y

'fﬁ}, 109 trozoa aobre si mismo.;‘s,_j7.1-~wf;“”<"’ﬁ¢

Por ultlmo oonviene haoef oonatar que en el -':f

1'85ji-ﬁ4procedimienxo desorito podra variar todo aquello de ca-
. ~ DA I
: =vracter secundario que no altere 10 esencial que ge resquIF.

N

on . -la sigulente
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Los puntos no conocidos ni practleados en. Es— I
?190_ s paﬁa que se: presentan para su reiv:ndicacion en esta PaP-
: ‘:tente de Introduccion, sons R

o .,.=4, . 19.- Procedimiento para la transformaoion y

f preparacion de elementos para 1a fabricacion de pavimenr
| tos y revestlmlentos, caracterizado porque mirmoles, pie-
- 95 ﬂ dras y granitos en forma de trozos, Be depositan en un

Ibombo - u otra clage de recipiente giratorlo, juntamente

- leon el mismo volumen de agua ¥y aproximadamente entre w—
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10 a un 40% de arena, preferentemente de grano grueso,-

- aﬁadiendo entre un 1 a un 5% de acido suliurioo.

28 .- Procedimiento para la transformacion y pre
amnion e elemenxos para. la fabricacion de pavimentos y

reveatlmlentos, caracterizado porqne la mezcla de materia

1es depositada en el bombo o recipiente eegun la preceden
o |te reiv1ndicacion, es sometzda a un constante frotamiento
L1105 |

""looidaa aproximada de entre 50 a 100 revoluciones por mi- , 

¥ rozamiento entre si haclendo girar al ‘bombo- & una ve-

‘_nuto, en ouyo biro se mantendra constantemente hasta que

Alas aristas de los trozos de marmol, piedra o grenito,se

dales, debiendo durar mas © manos tiempo el giro del bom-

fvo. segun el grado de dureza de 1os materlales a tratar,

:y moldeados oon dla pa.ra la fabricacion de pavimentos y

plezas de recubrlmiento, luego de lo cual 88 puliran oon

"ftlas Z0nas circulares 0 eliptioas ‘que resultan al supri-

‘mirles el. casquete por:. abraaion de- la pulldora. Y

39.- “PEDCEDIMIENTO PARA LA TRAN&FORMACION Y

esenclal y flnes industriales a lo descrito en la prece-

'dente memoria descrlptiva.;

: das por uns sola oara a doble espaclo en 124 lineas. o

desgasten v se conv1ertan en cuerpos esferlcos o esferoi- o

'.(los cuales, una vez transformados en esferas y- esferoides)
'se extraeran del bombo llmpios y dispueatos para ger mez-,_f.&

‘clados con la masa 0 mezcla ds cemento y otros materiales' 

108 medloa conocidos, para hacer asomar 8 sus superficies?'

Esta memorla oonata de CINCO hoaas mecanografia‘f
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