a favor de

domiciliado en .1...3.9...E.&.t.i..i,sgn..A.v.@;me_,...Nem..Iér.k,...li..l‘._...,....

Inventor: Albert George Williams, de pacionslidad
T norteamerlcana.

'Prlorldadess Solicltudes de Pat. USA Nos. 44 543 delv
22 Jullo 1960, y 92 738 del 2 marzo 1961..
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"Bl invento éé.refiere a nueves fibfas‘eintéticaS'de éran A
fortaleza. : . 1 : | /‘ S  “ i R o _ §
| De.acuerdo con el 1nvento se obtienen filamentos de una
-Qési tencla inusitada, expulsando un’ llcuido que contiene un polime-r
] S  'j ro oximetilenico, a una temperatura ‘en que no tenga lugar la formacioAf
| ~de gases por degradaolon termica del pollmero, ¥ a. través de un ori—_
ficio de- hilatura, con lo que el polimero expuloado sol1difica en, H

"forma de fibras, 51endo despues estlrado el materlal flbroso en’ dos -

”,fases de egtirado su0631vaa.s

10"  1_[ ;,Rm“ Los polimeros oximetzlenmooa, por eaemplo, los pol{merOs

z.que tlenen unldades -CHQO que se repltan suoesivamente, ‘son oonooidoa

.

f.desde haoe muchos anoa. Pueden nrep&raree mediante la pollmerlzaoion
de formaldahldos anhidros 0, mediante la polimerizaoion del trioxano,
un trlmero c{clioo del formaldehidoo: ' S . .;
 15.” . -.:':’“: Los polimeros oximetalenicoa de elevado peso moleoular
| 1_pueden obtenerse en grandes rendimlentos ye velocidades ranidas de
'reacoion, medlante el emnleo de oatalizadores .que contengan fluoruro
5ac1do de boro, tales como el. fluoruro borlco en s{ y complegos
- coordinados del fluoruro borico con oompuestos organioos, en los Que"
" 20 el bxigeno o el azufre es el atomo donaﬁte{APol{meroé Oximétiléﬁioos.
de una establlldad termloa mejorada pueden obtenerse oopollmerlzando
,trioxano oon 0,5 a 25% en moles de un eter cfclico que tenga atomos |
de’qarbono adyacentes, siendo los copolimeros mag importantes los pné
pgrgdos & partir de grubos,oximetilénicos Yy oxietiiénicos, tales como
?54 .‘ pueden ser fabricadOS por‘cobolimerizaciénvde trioxano con dioxolano
o con oxido étilénico._ - |
. Los homoPolimaros de’ oximetileno, p.e. log polimeros en -
-103 que la oadena con31ate en. grupos oximetileno (~O°CH2—), son pro—
pensos ‘& una degradacion termlca con la fonmac1on de productos gabeo-f”

3“30 ] 'sos, incluso ouando los grupos finales estén estabilizados vy el poli
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mer$ esto mézolado oon estabilizadores quimicos, Incluso le menor
"wférﬁééién de gaséé’es suficiente envl# fabficacién de fibras de pocoq . &
- deniers, para reducir de manera drdstica su resistencis y provocar
roturas de flbras durante la hilatura, con la frecuen01a suflclente”
5 |- .. para que el procedimiento resulte oomeroialmente impractxcable. h
.HL;"W S . obst&nte, y tal como Bera e?plloado mas tarde oon mayor detalle, se
| ha descublerto que puede consegulrse una hllatura satlsfactoria si

e ,"" BE ut111za una mezcla licuada del pollmero v hasta 50% en peso (oon~

I

.:ﬂ-'f;' o relacion al paso del polzmero) de una sustanoia mlscible con. el po—'

\

~ﬁ10f}:_- l{mero fundido 5-que. aurte el efecto de reducir la viscosidad de la

"if ""5;h‘@:fﬁ o fusione‘ 

' No obatante o8 preferible utilizar un ﬁolimero qua con—
'tenga on la molecula unidades repetidas perlodicamente de la formula
L‘ -O—CHz—(G) donde n es un numero entero de cexo’ a alnoo,‘siendo
';155    Ncero en 75 a 99 5% de las unidades renetidas, y especialmente polfme-:
L ‘ros, en los que dichas unldades repetidas tienen la formula
(-O-CHQ-(CHZ) -, 51endo nun numero entero entre cero y dos, y qﬁé
| es cero an 75 a 99,5% de 1as unldades repetldas. Estos polimeros pue
'den prepararse oopolimerlzando trloxano con un eter oiclioo de la es

éO’I . ‘truotura

‘ .

CHp ’ - (OCHp )y

_ldoﬁde n es un numero eﬁtero éntre ceio ¥y 2. Bntre los étqres c{olicosﬁ;
'especifiébs que pueden éer empleadés,’oitaremoa el oxido etilénico, |
‘25 | el 1,3-dioxolano, el 1,3,5-trioxspano, sl 1,3-dioxano, el xido tri-
- metilénico, el dxido pehtgmetilénioo;‘ei Gxido 1,2}propilénio§,_el
' éxido 1 2—butiléni¢§, sl heopentil formal, el pentaeritritol difor~ |
‘mal, el paraldehldo, el tetrahmdrofurano y el monoxido butadienioo.

Incluso oon estos pollmeros preferentes se pueden produ~

30 o adr las fibras por hilatura de uns composicion fundida que oontenga
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‘el efecto de reducir la viscosidad de la fusidn.

, pollmero a su temperatura de fusion natural, fonmando una mezcla 11~

‘Jqulda de una sola fase que contiene al manos 10w en pes o,de la sustq;'

.‘,dlcha, reduoe‘la v1scos;dad a soluta del pOllmerO.llquldO en al me-

nos 20%.

da N,N—dlmetillca y la 1orma.mida quetll—N;fenillca; 103 fenoles, taj'
= les oomo el fenol, el 3 4~xilenol, el fenol o-oiolohexflico y el

"alfa—naftol, los hldrOcarburod alifatlcos halogen&dos, tales como. el

"les como la gamma-butirolaotona, lae aminas aromatioas, bales como lJf”

: anilina y el o—toluldeno, y 1os fosfatos ar111cos, tales como el trl--f

A731do fundido,'pevo o8 preferlble mezclar los 1ngredientes mientras
'el polfmero 80 encuentra en un estado semi—solidb, como” une masa .
' plastica. Los 1ngredlentes pueden ser. mezclados, por egemplo, mlenp
'tras son tratados en una prensa de dos cilindros o en un extrusor

mezclador.

la v;sooszdad es relativamente volatil, tal como es el caso en la

' poroion més elevada, tal como entre aproxzimadamente 3 y 50% con ree

268667 -

el polmmero ¥ uns sustancla del tipo mas arrlba referido, que tiene

Con preferencia esta sustanciaidabe ser miscible con el.
cla y que con este pr0por01on de peso a la tempe*atura de fuszon

Bntre lag’ sustanoiae que pueden ser utllldadas asl, se

encuentx-e.n las formam:\.das, tales como 1a forme,mlda en sl ’ la formami-‘

tetracloroetano simetrioo y el bromuro etilenico; las lactonas, ta-'

cresil-fosf&to ¥ el trixllenll-fosfsto.
El pOIIMSrO y la sustaq01a reductora de la v1s6031dad

pueden ser mezcladOS en la fase llqulda una vez que el polimero ha

¢

I nroporcién preferible de la sustancia reductora de
la viscosidad en la mezcla & hilar en fusidn, es de entre 1y 40%

oon relao;on al peso de la resina. Cuando la sustancia reductora de

dimetil formamida, debe cargarse en 1a.0peraciéh de mezcla una‘pro~
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de las pr0porciones deseades, a.no ser que se tomen precauciones,
‘1atiliz&01on de la sustanoxa durante la mezclao
que. fuﬁda'ovdisuelva.el‘poliméronsolido v 1o bombee a una velocidad

Tpequenos aguaeros de una maqulna de’ hllar, en un medlo amblente soli+

_diflcante o ooagulantea

'].den oscilar entre alrededor de 140 v aproximadamente 230 C, de acuer-
‘ do con ol pollmero usado eni partioular, y ouando no e emplea una g
| tan01a reduotora de la viacoaid&d, mientras que lae temperaturas
| para 1a hilatura en fusion pueden ser hasta 40 c. 1nfernores, en pre-

’sen01a de tal subtancia.

}_ ten briznas del vollmero a‘la aocmon de un extrusor de helioe oalen- -

”jfvtado.« Las brlznas son.convenlentemente de un tamano de entre alrede-‘ff

'J.dor de 200 y 2 mallas. La fuglon o8 impul«ada a traves de los ori-"'.
’ flcios de la maaulna de hilatura ocr MOle de un& bomha medidorao

Generalmente g6 antepone un filtro (o) un paquete de arena a los ori-

. los. Preferlblementa ‘no ge deaa que el pollmero permanezca en estado

' fundldo duranxe mas ae 600 "egundOSo.

__de 500 orlf:.c:.os. Paxa la mayoria de 1os fines textlles, 103 orxfi-.

",oios pueden tener alrededor de 5 a 25 m11es1mas de pulgada de diame-

100 milesimas de pulgada de diametro. bl 1{qu1do fluye desde 1os

lacion al pe 50 de la resina, con objeto de conseguir una mezola fmnau
tales oomo une presxon superior & 1a atmosferica, para reducir la vo-

La operacion de hllatura go lleva & cabo’ en una unidad

oonstante y baJo una presmon medzanamente elevada a traves de log

Las temperaturas tfpicas pare 1a hilatura en fusion pue-

3 . . FR . R

Para fundlr el pollmero de manera conveniente, g€ some~.

ficioe, para ellmlnar las partlculas o. grumoq que ‘pudieran obsﬁruir-

La maqulna de hllatura puede oontener desde 1a alrededom’

tro. Ios monofilamentos para usos sspecieles, por ejemplo, para cablé%

de remolque, puedan ger expulgados a trave° de orificiog de hasta

s’

2
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_orlxlclos generalnente haoma abago, pabando a un medio gaseoso que

‘ 6scilar‘entre eproximadamente_125'a

-'damente 25ﬁ en peso° Dlsolventes apropiados’ para la soluclon de hi-
'latura son, entre ot ros, la dimetil fo~mamida, el alcohol bencflico,
 el anlsol ¥ la butlrolaotona. En forma de solucion de hilatura se |
._puede hllar la solucion del polfmero en alre o en un gas inerte, _
‘al 1gual que en la hllatura en fuslon, teniendo lugar la solidifica-;fx:

.;5010n por evaporacion del disolvente ¥ enfrlamiento de la solu01on.;

'establllzadores termicos al nollmero de oxnmetlleno, con el fin de
';'mejorar su, estabilidad termlca. La proporcion del eetabllizador 1n~i
‘1peso del pollmero) ha demostrado ser aproplada para la mayoria de
o res a la resina con anterioridad a la mezola de esta con cualquler
; nuede inoorporar tambien parte 0 todo el estabilizador, durante o

'0051dadu

-6 -

38688
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puedevser aire o un gos inerte, con lo gus se solidifica. Las fibras
so reaégen a una velocidad de entre 1 y 250 piés por segundo.

Las temperaturﬁs para ias soluéiones de hilature pueden
-210°C.'La concentracién del'po-/

1imerc ‘en le soluclon puede oscilar ‘entre alrededor de 5 a aproxima~-

Alternativamente, sobre todo si se- emplean temperaturas nas. baaas,
se nuede hilar 1a soluclon del pollmero en un l{quldo no- disolvente,
donde tiene lug&r 1& &olidiflca01on por la fuerza dlsolvente reduci-;
da del sis tema. Entre los 1quidos no disolventes, cltaremos el agua
los hidrmcarburoa y 10- alooholeao';i_le;ff | 4 ”

Por lo general es oonveniente incorporar uno o varios

corporado depende del establllzador especlfloo ampleado. Uha propor- )

01on de ontre aproximadamente 0, 05 y 10% en peso (con relacion al

- 1oc estabilizadorea. Con preferencla se incorporan los establlizado- B

kli_sust&n01a reductora de 1a viscosidad. Ahora bien, si asf e deuea, st‘""

despues de meaclarse la. resina con' una sustancia reduotora de la visn

Un sistema estabilizador apropiado es uma combinacidn de




10

>

: f25‘:;1

3n

i

P i bl

bidor de‘la esoisién de 1la cadena, generalmente un oompueato o un

los compuestos que tienen de 1'a_4 atomos de carbono en el grupo

'alooh6lico ¥ que poseen de Qaro a-2.sustituyentes alquilos en cads

el 2 2‘—matileno—bis~(metil—6—butil fenol ter01ario) 7 al 4,4‘~butili

carboxllloas, 10s polluretanos, las poliacrilamidas uatituldas, la
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un ingrediente anti-oxidante, tal como wn compuesto fendlico y, como

méximamente apropiedo, un bifenol sustituido, y un ingrediente inhi-
polimero Que oontenga atomos de. nltrogeno trlvalentes.

*Una clase de blfenoles alcobilicos apropiada, oomprende

anillo bencenﬁoo, teniendo cada uno de estos austituyentes alquilos

de 1 8 4 atomos de carbono, Los blfenoles aloohilioos preferidos son

deno’ bis-(é-but11—3—met11 fenol teroiarlo) Otro estabillzadores
fenollcoa aproplados, oue no eean 1os blfenolea aloohillcos,‘oompreﬁ-"”
den el 2 6—butil-5—metil fenol diteroiarlo, el octil fenol y el p—fe~f:ﬁ
nil—fenol.

Inhlbidores de la esclslon aprOpiados, son las poliamidas. '

pirrolldona poliv1n1110a, las hldracldas, los compuestos conlaéb

grunos amidas, 1as proteinas, los compuestos con aminas teroiarias ¥y
grupos terminales amldlcms, loa compuestoa coﬁ grupos amidinioos, .
loa compuestos de aminas cloloalifatlcas y las acilureas alifatioas.

‘ ‘Ioa’;stablllzadores ‘88 pueden incorporar al pollmero,
d;solv;endo ambos, el polimero y el establlizador, en un disolvente
corriente, y evaporando ‘a continuacion la soluolon hasta quedar 8eCho ;1‘

' nlternativamente, ‘s€. puede incorporar tambzen el estabi—;
1izador al polmmero, agregando una solucion del estabillzador al o=,
limero finamente distribuldo y flltrandh a continuaclon el polimero ﬁ{
y evaporando hasta la sequedad. El eﬂtabillzador, en estado seco fi—A“
namente distribuldo, puede ‘ser mezclado con el polfmero finamente* )

dlstribuido, en un aparato mezclador apropiado. Un método apropiado

_ pera 18 incorporac1on de 1os estabalizadores quimiooe os ol de mezola
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“el estirado de dos fases, las flbras son egtiradas usualmente hegta

';aproximadamente'3 & 15 veces gu longltud orlginal en una prlmera f&—-

 ferenc1a $0 realiaa la primera fase del estlrado a 120 a 150 Cy ¥ 1a

~ segunda fase de estirado a 150 a 160 C,. s1endo el ‘estirado de la se-~

5ma de rodlllo de allmenta01on y un rodlllo de estirado, teniendo el
rodillc de- estlrado una mayor velooidad perlferioa que sl rodillo

- de alimentadiono El oalentamiento del materlal fibroso tiene lugar

) pulgadaa y 14 pulgadas, es un medlo convanienie para calent&r el ma~

‘Qterial fibroso._ml materlal flbroso puede ser oalentado tamblen entrq -
el rodillo de alimentaclon y el rodillo de. estirado, haciendolo paeaﬁ‘
ff-por un perno caldeado (1 a 3 vueltés), haoiendolo pasar por un tubo
}1zcaldeado (alre oaliente y oalor 1rradiado), o haciendolo pasar por

un bano lfquldo oaldeadoe ,f 

-.100 filamentos sobre bobina“ o blen se les corta en, fibras de cual—

. quier largo deseado.q LT

. r931stencla superlor

M AR, I I, 13 P i T BT MR TR N, T el s
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un e,ataba.l:.zador solido 5€co ci)n elq @me@ Zuatico mlentras este
ultlmersta 81endo amasado, por egemplo, a traveg de rodillos calienrr
tes o} a travea de un exurusor. | |

La opera01on de estlrado me jors, las prOpledades flsloas

de las fzbras por la orienta01on de las moleoulas del polimero. En .

sey e temperaturas de entre 60 y 160 C, ¥ deSpues hasta alrededor
de 1 05 a 6 veces au longitud de edtirado, en una segunda faue, gene=

ralmente a una temoerdtura mds elevada, de entre 100 Y 165°C. Con prev

gunda fase de 1 ,05 & 2 Veces ol largo del primer estlrado.

El o8 tlrado se reallaa usualmente por medlo de un siste— 3

entre el rodlllo de allmentac1on N el rodillo da estir&do. Uh canal

oaldeado, con una longltua de oontaoto de entre aprozimadamente 4

Despues de 1a segunda fase de estlrado, se puede enrollar

. A L . § N

Medlante el 1nvento se pueden obtener flldmentos con una g
a 7 gramos por denler, por eaemplo, de 9 y 14

gramos por denler, ‘un modulo de entre 50 y 180 gramos por denier y
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.en peso "de unidades monomericas derivadas del trioxano y 3,8% en

.:.flbras molidas,con part{culas dev4 a 200 mallas, fue mezclado con
”304 de su peso de formamida dlmetlllca, removzendose en un recipien-
 te de. v1drio bién cerrado. El pollmero contenia ya 1 en peso de
“malonamida y % ‘en peso de 2 2'-metileno—bls-(4—metil—6-butil fenol

f'terciarlo) oomo estabillzadores b ten{a une v1sooaidad 1nherente de.

'h.en peso de alfa-pineno, y un wrado de degradaoion de O, 05% en peso N

. dentro de un horno de aire 01rculatorloo

,‘un mollno de dos rodillbs de 6 pulgada de diametro y 12 pulgadas déf; i
.longltud. Uho de los rodillos‘se mantuvo & un& temperatura de. 160 ¢l
ay el otro, & 166 C. hste tratamiento ‘se prosiguio durante 8 minutos, -
‘al cabo - de los ouales se obtuvo una masa plastioa oorreosa. Se hi-
.cieron recortes con’ el nollmero, que fueron molidos para formar

'2ip11dor&ﬂ de. 8 8. 200 mallas, las ouales tenlan un contenido de dime—

‘ ‘tilfoxmamlda de 3o en peso.,

'*fzoonectado a, un paquete filtrante con31stente en dos cribas de 50

' mallas que altern&ban‘con otras dos de 250 mallaso l extrusor de

268667 —— 1

un alargamiento de 10 e 25/

Los filamentos pueden ser utilizados para la fabriocaciodn
de matemalea textiles tejidoz o de punto, as»i como pare la fabri-
,caclon de oaloetines, alfombras ks ropas de oame. .

Los ejemplos 51uu1entea servmran para ilustrar el 1n—

- Ejemplo 1¢
Un polimero de oximetileno con un contenido de 96 2%

peso de unidades monomeras derlvadas del 1,3-d10xalano, en forma de

1 22 dl/g, en 0 1 en peso en p-clorofenol con un ¢onten1do de 2%
de perdlda por minuto si- se mantlene a 2229 en una vasija abzerta

La mezola fue oalentada en un horno a 60 c durante 4 ho=|

ras y de pue« heoha pasar a 33 revolu010nes por minuto a traves de

"

e L.

Laa plldoras fueron hiladas en un extrusor de helioe, :f."

PR ot Ca . . . C . .
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‘nler, un- alargamiento de 13,9% y 2,74 denlers por filamentoo

- 10 -

hélice disponfa & la vez de una,seccién de alihentacién frfa, ¥

*-.de un rodlllo oaldeado nara convertlr ol oolimero solldo en un 14—

quido de v1sco«1dad aproplada para la producoion de filamentos. Ade~
méas la helloe desarrollaba la pres1on sufidente para forzar al po-
lfmero liquido a pasar a‘traves del paquete filtrante.

ha maau;na de hilatura posema 10 agujeroa, cade uno de
los cuales ten{a un dlametro de 20 m11931mas de pulgadao |

La conversidn del pollmero en flbras, se reallzo & una

-temperatura de la cubeta de 1a helice ‘de 175 a 180 ’ hallandose 1a7ﬁ-*'

maquina de hllatura a 179 C. La fusion oontenia aproxlmadamente 12'

_ml de polimero fluido. Se empleo una velooldad de paso del pollme-

ro, de 3 ml por mlnuto, déndose al polimero un tlempo medio de per—
manencla en estado fundldo, de alrededor de 4 mlnutos. Le velocidad
de retirada fue de 195,7 metros por minuto. El hilo produo1do no

oontenia res{duos de dimetil formamida.

Este hilo fue estirado a 9,05 veoss su longitud originalr

an una canal caldead& oon una longitud de contacto de 12 pulgadas,

manteniendose 1a temperatura de la oanal & 134000 La velocidad de

jfestirado del hllo fue de 10 2 metros por mlnutoe En estas condicio—  “
nes - se prepararon alrededor de 6000 metros de hllo, que tuvo ung re— .
T‘xsiﬂtreno:lat de 6 1 STamos por denler, un alargamiento de 21,5p ¥ 3 90

B deniers por fllamentoe

Parte del hilo asi prOduoido fue sometldo & une sevunda

“‘fase de estirado, empleandose una propnrcion de estiraae de 1 8 ¢
1, a una velocidad de eetlrado de 10,5 metros por minuto por una oa—
‘ﬁnal puesta & 137 C. La 1ongitud de contaoto con la canal caliente,;v'w
fue de 12 pulgadas. 6204 metros de hilo fueron produoidos por este N

O prooadimientoo El hilo tania una r651stencia de 9 9 gramos por de—
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7 Uh polimero de oxlmetileno con un conten1do de 97,5%

en- peso de unidades monomeras derlvadas del trioxano, y 2,5% en peso

»de unidades derivadas del oxido de etmleno, fus establllzado oon

g 0,75% en peso de 2,2‘-métlleno-bis~(4—matil—6-butil fenol terciario)
y 0,15% en peso ‘de cianogusnidina, eiendo después expulsado en un
extiuotor yicortado'en‘briznAS de 1/8 de pﬁlgada de difmetro vy 1/8

' de pulgada de‘longituae‘Las briznas‘fueron‘expulsadas pof un extruc—‘
goT de hellce y bomba, que se mantuvo a 19000 tanto en el oilinéro,

--rjqnu» '.como tambien en la bomba ¥y el paquete flltrante. Se desarrollo una

 pres1on de descarga de 1a hellce de 1500 libras y una presion de dee-“

,wi T ‘vit»gfﬂ__.‘oarga de la bomba, de 3650 llbr&So El pollmero fue expulsado por una

'unica tobera de O, 015 pulgadas, enfriado en el aire del amblente y

retlrado 2 una velocidad de 265 me tros por mlnuto por una toroedora

%i‘  “*"15 e anular, en forma de monofilamento de 149 deniers.

| A - El monofilamento fue hecho pasar por un canal caldeado

tjde 12 pulgadas de longitud, a 147 Co. La velocmdad del rodillo de es=’

~ gl ﬂtirado-fue de 104 mgtrps'ppr'miuuto y la proporcion de estirado fue

~ . de 9,05, El,monofiléméﬁto eetirado una sola~vez tuvo'16 '8 déniers,

20 /un alargamiento de 19%, una reaistenoia de 10,74 gmamos por denier
:  y un modulo de- 82,7 gramoe por deniero ‘~‘i.#~' e ¢~““‘ﬁ ';;
« . ) bl monofilamento estlrado fue sometido a un segundo esti—‘
' g ‘raae a traves de un canal de 12 pulgadas caideado a 160°C. La velocij
) "'VF_dad del rodlllo -de estirado fue de 54 metros nor minuto y la relaoion ,

:del estlrado fue de 1,5. Ll monofllamento doblemente estlrado tuvo

'f.11,2 denier Sy Ul alargamiento de 13 4p una resistenoia de 13,5 gramos'

QOr denler ¥ un modulo de 155,5 gramos por deniero'-

SR | 'f‘ J‘"., En este eaemplo, el primer estlrado Buvo lugar aproxima-f - o

o }tf', . d&mente dos semanav despues de 1& hilatura y el segundo estlraje

g se realmzo ouatro dias desnues dél primero, almacenandose el hilo &
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~ tanta, no'es-esencia1 que 1& fibra s

~.h11atura, siemore que se puedan poner convenlentemente en oorrela~

— Je,pr1mero,

’ detallae de realizacion de la idea expuesta pueden v&riar, gin que

A term1ca del pollmero, a traves de un orifioio de hllatura, con- lo

B S.‘.L’V&B. .

K donde n es un numero entero desde cero a8 5, siendo cero en desde

'i'75 a 99,5% de’ las unidadee repe‘cldasv
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Utemperatura amoiente, enrollado on cada caso ‘gobre carretes. No obq-'-
se almacene ‘durants la hilatura
y el primer esﬁirédo, o entre el primero,y.el‘segundo estirado. Asf,

;por eJemplo, el primer estirado ouede ~eguir inmediatamente~a la

C1on las velooldades de hllatura Yy las velocidades de o5 tirado. Mas
.comunmente puede el estlraae segundo se uir inmediatamente al estlra-':
1rviendo el rodlllo de. 8s tirado del estir&do primero, 1
comno. rodillo de alimentacion para 8l. estirado segundoo

Heoha la descripoion precedente hemos de anadir que 1os
por ello camble la esencia de la invencmon, qué 88 1& que-se. despren—
de de los pavrafos anterlores v. 1a Que s reivindica en la s1ouiente

BoToa

En repumen. 14 Patente de Invenclon cuyo registro se eo—'."
licita recaera sobre 1as re1v1ndicaciones siguientesz

1, Un prooedimiento»para la nroduocion de filamentos de
gran res 1stenoia, que oomprende 1a expu151on de un liquido que con~
tenga un pollmero de oxnnetlleno a una temperatura tal, que sultan—

,oialmente no tenga lugar formadion almunarde gases por degradacion'

que el pollmnro expulsado 8¢ solidiflca en forma de filamento, sien-

do el materlal flbroso e1t1rado en’ dod operaclones de estlrado suce—

b

24 Uh procedimiento de acuerdo con 1a reivindlcacion 1
en el que g8 emplea un polimero de oxlmetileno que en la molecula f;

posee unldades repetldas suceslvamente de 1a. formula (—O—CHZ-(é)

e

30 Un procedimiento de aouerdo con. la relv1ndic&cion 2 f'




e

.10

20

25

75 & 99,5 de las unidades repetida

E en el que el llquldo expulsado contlene une, formam1da..5

L1

f'que‘consta~de trece paginas meoanogr&fladas.

: - _ 13 _ N 3

en el que seﬂemplea un polimero de oximetlleuo que en la. molecula

Lpoaee unidades repetidas sucesivmnente de la formula“-O—CHZ-(CHz) -1

donde n eF un numero entero desde cero a 2, slendo cero en desde

- w*' f 40 Un procedimiento de acuerdo con: cualauiera de 1aa

v‘reivxndloaoiones precedentsw, en donde el liquido expulsado contlene o
ademas del pollmero de oximetileno, hasta 50% en peso, oon relaoion
7.al peso del polimero, de una oustanoia que reduoe la v1scoeidad del

"1iquido°‘

5. Un prooedimiento de acuerdo con la reivzndloacion 4,

.6 Un prooedlmiento de acuerdo con la reiv1nd1cacion ks

an el que el material fibroso es estirado a entre 3y 15 veoes su

‘largo primitivo, calentandolo para.ello a 120° - - 150°¢, despues de

lo cual el material alargado es estirado a entre 1 05 y 2 veoes su

o longatud estlrada, calentandose & una temperatura superior de desde

150° 160°c. [ o v"-:1 fA§

7» Uh filamento de pollmero de oximetlleno con una re-

.31stenoia de entre 9.y 14 gramos por denier.r

. 8. Se reiv1ndica por ultimo, como obaeto sobre el que

Liha de recasr la’ Patente de Invencion que se soliomtai "N PROCEDI-
" MIENTO PARA L4 PRODUCCION DE FILAMENTOS DE GRAN RhoISTENbIA"-

Todo conforme queda descrito en la presente Memonia

. Madrid, 28 junio de 1961
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