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Este invento se refiere a tuercas auto-blo- 
cantes del tipo de par dominante, y más especialmente a una 
tuerca en la que el par dominante es conseguido por un co­
llarín no metálico mantenido prisionero en la parte supe­
rior de la tuerca, estando diseñado el collarín para crear 
interferencia y fricción con las roscas del perno o t o m i ­
llo cuando salen de la tuerca. Un ejenplo de tal tuerca es 
tá ilustrado en la patente británica NS 438253*

Los collarines no metálicos en las primeras 
tuercas del tipo antes descrito fueron hechos de materia],
fibroso y producidos por troquelado a partir de tira, con

*. *.el resultado de que tanto las caras superior como inferior 
eran sustancialmente paralelas y formaban ángulo rect-Q.'^oñ 
el eje de la tuerca. Subsiguientemente.estos collarineis.de 
fibra han sido reemplazados ñor collarines moldeados <á<e"ina- 
feriales polímeros tales como poliamida 66 (Nylon). Han. sió 
sin embargo producidos siempre en su forma original, es de­
cir, en forma de arandelas de caras planas.

El agujero ensanchado del cuerpo de lá-taaer
ca en el que es insertado el collarín tiene una base^tyu6 
no es plana, sino tronco-cónica.. Los cuerpos de tuerca*pue 
den ser producidos a partir de barra exagonal en tomos au-co 
máticos, o en los últimos tiempos por forjado en frío a par 
tir de alambre redondo. Cualquiera que sea el método utili­
zado, es deseable la base troncocònica del ánima ensanchada 
para ayudar a la fabricación.

Un colla,rin de caras planas, después del cié 
rre normal de la tuerca para conseguir su aprisionamiento, 
no asentará en contacto total con la base. Si el collarín 
es deformado para asentar totalmente sòbre la base, no ten

28091



10

15

20

25

30

drá ya una interferencia predecible con el perno* correspon 
diente. Los problemas que se plantean con collarines de ca­
ras planas son ¿escritos con más detalle a continuación

El invento crea una tuerca auto-blocante del 
tipo de par dominante que utiliza un collarín de fricción 
ensamblado en un cuerpo de tuerca subsiguientemente deforma 
do sobre el extremo del collarín para mantenerle prisionero 
contra una base en el cuerpo en que el collarín está prefor 
rnado, para que tenga un espesor en su agujero mayor que el 
de su periferia, de modo-que asiente en contacto total con 
la base antes de su aprisionamiento.

*. *.Preferiblemente el collarín es simótrícb.al­
rededor de un plano central transversal a su eje. ...j *

El invento será descrito adicionalment^.con
referencia a los dibujos adjuntos en los que: .*...

' .  * *, * * *  *La fig. 1 es una sección axial de un cuerpo
de tuerca, antes de ensa.mblaje d.e un collarín en él.

Las figs. 2 y 3 son secciones axiales de*
* * *.-cuereas terminadas de tipo usual, mostrando la fig. 2.*J.as

condiciones diseñadas de la tuerca y la fig. 3 un es^ádñ de
formado común de la misma. * ** *.1 * *

La fig. 4 es una sección axial de úna tuero: 
de acuerdo con el invento.

Con referencia a los dibujos, el cuerpo de 
tuerca 1 tiene una parte normalmente roscada 2 y un anima 
ensanchada 3 en su extremo superior con una base tronco-có 
nica 4 . El cuerpo de tuerca puede estar hecho por cualquiei 
método conocido. La fig. 2 ilustra un collarín de fricción 
10 de caras planas usual en posición en la fig. 1 en el 
cuerpo de la tuerca desnués dp! cierre normal de la tuerca
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"para conseguir su aprisionamiento. Se verá que el collarín 
10 es aún sustancialmente plano y forma, ángulo recto con el 
eje de la tuerca con su agujero 11 paralelo a él. Se obser­
vará que un esuacio 12 en forma de cuña sustancial existe 
debajo del collarín debido á la base tronco-cónica 4 del 
ánima ensanchaba 3 de la tuerca.

Puede verse que el desplazamiento de una par 
te del material del collarín debido al paso del perno co­
rrespondiente obligará al material a ser forzado al espacio 
tronco-cónico 12 en la base 4 del ánima ensanchada 11 de la 
tuerca, y es necesario compensar la pérdida resultante de
compresión y fricción reduciendo el diámetro del agújelo.

* *

Debido a las tolerancias de fabricaci6rf*y a
las variaciones de ajuste de los útiles y herramientas; las
tuercas tienden frecuentemente a ser "cerradas en ex^&sb"

* *  * *

con el resultado de que el collarín 10 toma la forma .ilus­
trada en la fig. 3- Aquí el collarín 10 ha sido deformado* * * +**
de modo que asiente completamente sobre la base tronco-có-
nica 4 del ánima ensanchada 3 de la tuerca. Debido a'álta
deformación, el agujero 11 del collarín 10 no es ya'nárrale

*+ *re al eje de la tuerca, sino que ha adquirido también. yüia 
forma tronco-cónica. El resultado de esta deformación es 
que el agujero 11 del collarín 10 no proporciona ya una in 
terferencia predecible con el perno correspondiente, y la 
reducción de diámetro hacia la parte superior del collarín 
ayuda a la extrusión o desgarre del collarín desde su cie­
rre.

Se comprenderá fácilmente que la cantidad 
de par de fricción ejercido por el collarín en el tino de 
par dominante de tuerca de bloqueo es directamente propur-
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"cional al Area superficial en contacto con las roscas del 
perno, dado que puede obtenerse un grado constante de com­
presión del liaterial de collarín elástico. Esto se conseguí 
ría alterando las dimensiones del cuerpo de la tuerca y en­
grosando el collarín, pero tales medidas aumentarían automá 
ticamente el coste de producción.

La fig. 4 muestra una tue. ua de acuerdo con 
el invento. En esta tuerca el collarín usual 10 de "aranae 
la plana" es sustituido por un collarín 20 que es sustancial 
mente más grueso en su agujero 21 que en su periferia 22.
El collarín 20 es simétrico alrededor de un plano central
transversal al eje de modo que puede ser ensamblado del* de-

* * *recho o del revés. La conicidad del collarín es tal qué*

, 15

20

25

30

asiente en contacto total sobre la base 4 del rebaje*B*de
la tuerca. La relación de espesor en la periferia a $s?p]esor
en el agujero es del orden de 1:1,5 a 1:2. Como ya no'hay
necesidad ¿e compensar el material desplazado, el diámetro** ' *****
del agujero del collarín ruede ser aumentado con el rqsul-

* Jtado de que el área de contacto de fricción mayor con*él
. . .

perno puede ser conseguida con un requeño aumento o au-
*  * .mentó de la cantidad de materia prima utilizada en lá'pPoduc 

ción del collarín. Este área de aplicación con fricción 
aumentada es obtenida sin aumentar la altura total de la 
tuerca completa. Se obtiene un rendimiento y una constancia 
en el rendimiento mejorados.

En la fig. 4 las lineas de puntos y trazos 
superpuestas ilustran, con propósitos de comparación, un 
collarín del diseño usua.l como se ha ilustrado en la fig.-2. 
La fig. 4 ilustra claramente el área sustancialmente mayor 
de aplicación pbr fricción entre él collarín y el perno co -
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-rrcsnondicnte que ha sido creada, y que el espacio 12 en 
forma de cuña, en el. cue el material del collarín del anti- 
r̂uo diseño podría ser forzado, ha sido eliminado. Puede ver 
se también que el collarín 20 consume aproximadamente la 
misma cantidad de materia prima en su fabricación que el cj3 

llarin usual. El collarín 20 puede ser hecho de nylon 66 po; 
moldeo por inyección en moldes de múltiples cavidades: no 
es más dificip de moldear que un collarín de caraos planas.

Preferiblemente la relación de espesor del 
collarín en su periferia al espesor en el agujero es de 
1:1,8.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad
¡se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Hode

lo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1$.- Un dispositivo de tuerca autobloqueable
o auto-blocante del tipo de par dominante que utiliza up. Cj3

* *

llarin de fricción ensamblado en un cuerpo de tuerca*subsi-* * *
guientórnente deformado sobre el extremo del collarín'para*
mantenerlo prisionero contra una base del cuerpo en qué el
collarín es preformado para que tenga un espesor en áw]agu
iero mayor que en su periferia de modo que asiente en.ñon-
tacto total con la base antes d'e su aprisionamiento.

2&.- Un dispositivo según la reivindicación'
^  *  *  *

13, en que el collarín es simétrico alrededor de un pI*áno 
central transversal a su eje. **

33.- Un dispositivo según la reivindicación 
23, en que la relación de espesor en la periferia a espesor 
en el agujero es del orden de 1:1,5 a 1:2.

.43.- "UN DISPOSITIVO DE TUERCA .AUTOBLOQUEA­
BLE" .
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1
;_ Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

emtecede, representado en los dibujos que se acompañan y pe 
ra los fines^que se han especificado.

5
* Esta Memoria consta de siete hojas escritas 

a máquina por una sola cara.
. Madrid, 23.í;S0.19í2
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