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[ Este 1nvento se rcflere a tuercas auto-hlo-

cantzs del tipo de par dominante, y més csrecialmente a una
tuerc2 ‘en la que el par dominante es conseguido por wm co-—
1lerin no metdlico mantenido prisionero en la parte supe-~
rior de la tuerca, estando disefiado el collarin nara crear
interferencia y friccibn con las roscas del perno o tormi=-
1lo cuando salen de la tuerca. Un ejenplo de tel tuerca es
t4 ilustrado en 12 patente briténica No 4386253.

Los collarines no metélicos en las primeras
tuercas del tipo antes descrito fueron hechos de material
fibroso y producidos por troquelado a partir de tira, con
el resvltado de que tanto las caras superior como ¢nﬂenlor
eran sustancialmente paralelas y formaban Zngulo recﬁchon
el eje de la tuerca. Subsiguientemente .estos collarines de
fibra han sido reemplazados por collarines moldeados Log -ma-
teriales nolimeros tales como poliamida 66 (Nylon). H%g.siﬁ
sin embargo preducidos siempre en su forma orlglnal, es de~

ame ..

cir, en forma de arandelas de caras plenas, 1

El agujero ensanchado del cuvervo de 155£ﬁer
ca en el que es ing erfado el collarin tiene una base:&ﬁé
no es plema, sino tronco-cénica. Los cuerpos de tuerda pue
den ser producidos a partir de barra exagonal en tornos autd
néticos, o en los Wltimos tiempos por forjado en frio a pax
tir de alambre redondo. Cuzlouiera gue sea el método uvtilid
zado, es desceble la basc troncocbnica del 4nima ensanchads
nara ayudar g la fabricacibn.

Un collardn de caras planas; desnués del cig
rre normal de la tuverca pafa-conseguir'su aprisionamiento,
no asentard en contacte total con 1la base. Si el collarin

-.

es deformado para asentar totalmente sobre la base, no ten

[»)
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-dr4 ya una interferencia predecible con el perno’ correspog

diente. Los problemas que se plantean con collarines de ca-

ras vnlanas son descritos con miAs detalle a continuacibn

. El invento crea una tuerca auto-blocante.del
4
tivo de par dominante que utiliza un collarin de friccidn
ensamblado en wn cuerpo de tuerca subsipuientemente deformp

do sobre el extremo del collarin para mantenerle P¥ 1slonero

contra wna hbase en el cuerpo en que el collarin estéd prefor

mado, para que tenga un espesor en su agujero mayor cue el

de su neriferia, de modo-que asiente en contacto total con

12 base sntes de su aprisionamiento.

Preferiblemente el collarin es simétrics.al-
rededor de un nlar

no central transversal a su eje. et

3 . . s .
El invento sexré descrlto edicionalmente .con

referencia a los dibujos adjuntos-en los que:

La Tig. 1 es wa seccibn axial de vn cuerpo

de tuerce antes de ensamblaje de un collarin en &1 ’

_ ot

Las figs. 2 y 3 son secciones axiales de y
\4

de tipo wsual, mostrando la fig. 2ﬁlas

condiciones disetiadas de la tuerca y la fig. 3 un esiaip dol

formado comin de 1s misma. , : .t

tuarcas terninados

.
o« *
s "

La fig. 4 es una seccién axial de wna tuercs
de acuerdo con el invento.

Con referencia a los dibujos, el cuerpo de

tuerca 1 tiene una parte normalmente roscadz 2 ¥y un anima

en ancnuaa 3 en su extremo superior con una base tronco-cé

nica 4. El cuverpo de tuerca puede estar hecho por cualguier

método conocido. La fig. 2 iluvstra un collarin de friccién

10 de caras planes usval en posicibn en 1la fig. ) en el

cuerpo de la tverca después dgl cierre normal de la tuerca
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— ara consesulir su aprisionZmiento. Se veréd gque.el qollarin

10 es ain sustancialmente plano y forma dngulo recto con el
cje de la tuerca con su agujero 1) paralelo a €L. Se obser~
vaeré que un esmacio 12 en forma de cuiia sustancial existe
debajo del collarin debidc 2 la rase tronco-cbnica 4 del
fnima ensanchata 3 de la tuerca.

Pucde verse que el desplazamiento de una ﬁaz
te del material del collarin debido al paso del perno co-
rrespondiente obligerd al material a ser forzado al espaciof
tronco-cénico 12 en la base 4 del dnima ensénchada 11 de 1la

tuerca, y es necesario compensar 1a pérdida resuvl e

. (o}

ante
compresibén y friccibdn reduciendo el didmetro del agp 3 ero

Debido a las tolerancias de fabricacibn’y a

las voriaciones de ajuste de los utlles Yy herramlentﬁ' les

L=

tuercas tienden frecuentemente a ser “cerradas en ex@é??"
con el resultado de gque el collarin 10 toma la forma.ﬁlus~
treda en la fig., 3. Aqui el collarin 10 ha sido deformudo
de modo que asiente completamente zobre la base troqco—cé-
nice 4 del 4anina cnsapchada 3 de la tuerca. Debido 1.§=t¢

deformacibn, el agujero 11 del collarin 10 no es ya'v&rale

-~

ic a2l eje de la tuerca, sino gue ha adguirido tambiéﬁ.gna
forna tronco-cénica. El resultado de esta deformacibn es
gue el agujero 11 del collarin 10 no pronorciona ya wna in
terferencia predecible con el perno corresvondiente, y 1la
reduccién de didmetro hacia la narte sunerior del collarin
ayudzs a la extrusién o desgarre del collarin desde su cie-
Trre. _

Se comprenderd ficilmente gque la cantidad
de par de fricecibn ejercido por el collarin en el tipo de

rar dominante de tuerca de blogueo es directamente Propur—
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[~ cional al 4rea superficial en contacto con las rosces del

'ria alterando las dimensiones del cuerwo de la tuerca y en-

|EL collarin 20 es simétrico alrededor de un plano cepinal

{del agujero del collarin puede ser aumentado con el rwsu1~

en el rendimicnto mejorados.

perno, dzdo que puede obtenerse un grado constante de com—

resibén del raterial de collarin elédstico. Esto se consegui
P ‘ =

<

grosando el collarin, pero tales medidas aumentarfen automé
ticamente el  coste de produccibn. 7
La fig. 4 muestra una tuve..a de acuerdo ¢cnn

el invento. En esta tuerca el collarin usuval 10 de "nrauae

la plana® es sustituido por un collarin 20 que es Qustanc3¢

mente més grueso en su agujero 21 que en su perlferla 22.

tronsversal 21 eje de modoe gue puede ser ensamblado ”éifde-
recho o del revés. La conicidad del collarin es tal que

asiente en contacto total sobre la base 4 del rebaje ‘3% ae
la tuverca. La relacibn de espesor en 1@ periferia a ééﬁlsor
en el azujero es del orden de 1:1,5 =2 1.2. Como ya no:hay

necesided de compensar el material desplezado, el digmetro

tado de gue el &rea de contacto de friceibn mayor con_el

perno puede ser conservida con un vnequeflo avmento o el 2u-

‘s .,

mento de la cantidad de materiaprima utilizada en 14 ‘mroduc
cibn del collarin. Este &rea de aplicacibn con friceibn
aumentada es obtenida sin aumentar la altura totsl de la

tuerca completa. Se obtiene un rendimiento y una constancis

En la fig. 4 las lineas de puntos y trazos
superpuestas  ilustren, con prophHsitos de comparacibn, un
collarin del disefio usugl como se he ilustrado en la fig.'ﬁ
La fig. 4 ilustra claramente el 4rea sustancialmente nayor

de aplicacién por friccibn entre el collarin ¥y el perno co

=

e
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f-rresmondiente que ha sido creada, y que el ¢éspacio 12 en

forma de cufia, en el cue el material del collarin del anti-
fguo diseiio podria ser forzado, ha sido eliminado. Puede'vegr
se tombién ogue el collarfin 20 consume aproximadamente la
MisSma cantidad de materid prima en su fobricacién que el cgf -

Narin usual. E1 collarin 20 puede ser hecho de nylon 66 poj

)

moldeo por inyeccién en moldes de miltiples cavidades: no
A h 03 - .

€3 M&S dificil de moldear que un collorin de ceras planas.

Preferiblemente la relacién de espzsor del

collarin en su periferia al espesor en el agujero es .de
1:1,8.
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- REIVIEDICACTION 8

1o de Utilidad en Espafia, por VEINTE aﬁos, son los que se

4

Los puntos que como carLcteristica de novedad

¢

|
se presentan para que sean objeto de ebta solicitud de Mode

recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2.- Un dicpositivo de tuerce sutoblogusable
o auto-blocante del Tipo de par dominante gue utilizg up col
llerin de friccibébn ensamhlado en un cuerpo de tuercaiéﬁﬁsi-
suientemente deformado sobre el extremo del collarin'ﬁgfa'
manteﬂerlo prisionero contra una hase del CUeTrDPO en qué el
collarin es preformado pzra que tenga un espesor en éﬁf%ﬁg
jero mayor que en su periferia de modo que asiente en.?on~
tacto total con la base antes de su aprisionzmiento.

.
“os weo

22,- Un cdisvnosi

ck

ivo segin la reivindigagibn ]

12, en que el collarin es siméirico alrededor de vn gréno

at®s ¢
F}

central transversal a su eje. : Tea s

2,— Un dispositivo segin la reivindicaeibn
28, en que la relacibn de espesor en la periferiz a espesox]
en el agujero es del orden de 1:1,5 a 1:2.

.42, "UN DISPOSITIVO DE TUERCA AUTOBLOGUEA-
BLE" . |
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ra los fines‘que se han especificado.
!

a mAquina por wna sola cara.
Madrid, 7230501982
P.A. |

| Tal y como se ha descrito en la Memoria que | .

antecede, representado en los didujos que se acompafian y pg

Esta lMemoria consta de siete hojas escritas
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