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Este invento se refiere a la fabrica— f»

' ,016n de coPas g similares de poco peso, de material

en. planohas, eapeciflcamente plastho, y go re-iw'

alaciona mas especialmsnte con una méquina para Orien-_ﬁ\'

'tar 1as OOpas mencionadas.
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- a‘chtinuacién mediante un mandril macho, al inte-
‘nalmente se. somete a una diferencla de presiones deﬁu~“

© plancha contra el-interlor del molde hembra. Ia
_¢oPa 0 articulo anéiogo, 8e corta“en'estaé condi-

_ ciones del resto de la plencha, y se expulsa del

' ptmoldes, ceen en posieionea al azar, al interior de
"un depdsitoo A coniinuacion, las. copes: se 1ntroducen
e hacen pasar a traves de una maquine formadora de.
‘ v.los bordes _para formar cantos dobladoe V) rebordegdos .’
20.. ‘en los bordes superlores de los articulos. les oopaa

xjhan de 1ntroducirse en la maquina formadora de los

' .ferenola, amontonadas en ‘relacidn. de enchufe.

-y artioulos analogos, de ‘modo predeterminado. =

7 una maquina para colocar los recipientes de extremo
”‘abierto, ‘tales como copas de oonetruccion poCo. pe-"i"

. sada, de acuerdo con los extremos abiertos de lo-
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: De acuerdo con un procedimiento de fa~

brlcaeion de copas de material plastlco en forme

de planchas, una plancha o ‘14nina de material plas-
tico se calienta a la temperatura precisa para
plastificarlo. La(lamina o plancha se estira o tensa

rior dé un molde hembra, se'fija en su 9itio y fi-

aire para diletar el material pléstico ‘on forme de .

mpide henbra. Con preferencia, en moldes adyacentes
se’mdldeal 2l miemo tiempo una serie de'Cbpas. Ee;

tas, 0 loe articulos andlogos, al expulsarse de 1os

bordes, en una poalclon predeterminada, y con pre-

A31 pues, un objeto de este. invento eai'

proporcionar una maqulna para orientar cOpas plasticaa

Otro objeto de este invento es proporcionar
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Todav1a un nueve objeto- de este invento N
é8. proporcionar una méquina para orientar copas y
art{culos anélogos, y provmsta de medios de trans~’
pbrte 0 COnduccion pare recibir las copas solamente en
una posicidn predeterminada. | o

Mds especificamente,‘constituye w ob-

jeto de este lnvento el proporcionar una méqulna

- pare orientar copas y artfculon slmllares de ma~

“‘.terlal plastico y baao peso, en la’ que chorro- de

aire implden el paso de todas las copas excepto las

u que ocupen une posicidn predeterminada.

Otro- obJeto de este invento es proporcionar
un nuevo mecanismo de conduccion 0 transporte para
copes o materiales andlogos de pldstico y de poco’
pésa,'con objeto de sumiﬁigtrar dichos;Objetos on

posicién predeterminada, independientementede la

'~ posicidn de‘las copas‘al'entrarﬂen la méquina -de

Otro nueVO obaeto todavia de este inyento,

 consiste en proporoionar una méquina provzsta de
g un diBPOSltiVO de tranSporte a conduccion para co=

ﬂ.pas y recipientes anélogos, dotada de medios para ’

separar las copas de modo predeterminado. ‘

Otros objetos y ventajaa de eate invento, -

1‘fresultaran evidentes de. 1a descripclon siguiente, ‘
7considerada en oomblnacion con los dibujos adjuntos, >?~w»"

'fen los que. o

Ia fzgura l es una v1sta en perepectiva

".algo estilizada, de una maquina construida de acuerd0n
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w”‘con loe prlncipios de este invento.,“7

_' de trazo y punto en 1a flgura 1.

. figura 3.

La figura 2 es una vista en perspeotiva

- de una eubierta o capernza que forma parte de la

méqulna y que g6 representa solamente con lfneas
T Ia figura 3 es une vista de 1a parte
superior de la secoidn transportadora o artesa de la

mdquina.
' La flgura 4 es'un corte 1ongitud1nal prac-

"‘ticamente por 1a 1fnea 4-4- de la figura 3o

La figura 5 es un - corte transversaL a

' mayor escala, de 1a seccidn diferenciadora prim1~

tlva, por le linea 5-5- de la flgura 4.

La figura 6 es una vista en corte trans-

”“x,versal d¢ una de las artesas 0 secciones tranpor-'

‘~tadoraa, -por la’ l{nea 6-6 de la figura 4,

La figura 1 LR una vista en corte lon-

' gitudinally a mayor escala, del egt;emo de descarga -

de la méquina, ‘précticamente por la linea 7-7 de la

la figura Ta eé une vista fregmentaria

'.gde detalle de una modificac16n andloga & una parte
”‘de la figura 7.

la figura 8 es una. vista de detalle frag—

 mentar4a, oorrespondlente a una parte de 1a figura 7.

La figura 9 es una vista, deade la par-

‘te superior, de ls gecoion de 1a méquina reprasen~ :T ]
L‘tada en la flgura 8.

Da figura 10 es una v1sta 1ateral algo

. esquemétlca de una modificacién de 1a méquina
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La figura ll es une vista superior de

La figura 12 es una vista de frente de la

mismao . R '

Ante todo se hara referencia a 1a figura l,

para la comprension de la disposicion general de .

'Q\ la- maquina. La méquina orlentadora esté 1ndicada en

general por el nﬁmero 20 y oomprende un mecanlamo

'elevador 22 que oontiene un tubo o alojamiento rec-

tangular 24, verticalmente prolongado, prov1sto en .

su interior de canjilones 0 bolsas 26 montados en _
una correa gin fin(no representada) les cOpas |
pléaticaa de paredes delgadas de la naturaleza
representada en la patente norteamericana n9_2°905.350
‘ Edwards (u otroa'recipientéé acopados con un extremo

abierto y -de construccién relativamente 11gera) se

'-v-aumlni-tran al azar en el extremo 1nferior del me—:
'ﬁcanismo de elevacion (no representado) y 86 recogen ”b.
por las bolsas o canjilones 26 del meeanismo citado."

"En cada bolsa 0 canjilon penetran algunas copas.

Las oopas o artlculoe similares, paaan

:'desde al mecaniamo de elevacidn, qtraves una cubierta

28, & un suelo 1ncllnadoidqalimentacion, o gufa 30,

"dotedo de paredes iimitadoras 32 & lo largo de sus>f

‘éXtremos opuestos. Estas paredes egtan desviadas o

rvadas en 34 alradedor de una superflcle 36 de di-

visi6n 0 separacion inioial y continuan & lo largo

1‘; de 1oa costados de esta superficie, en 38.

Las copas se desplazan a 1o 1argo de un

'auelo 40 en la superficie inioial de - divisi6n 0 Be-
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paraelon 36 v se d1v1den "o separan medlante un

par de separadoree mecénicos 42 ¥ luego se introdu—

. ¢en en artesas 44. Se representan trea de éstaa, pero -

es evidente que este nﬁmero no tiene més fln que el

‘.'A

Laa artesas 44 son- de tlpo similar y

'?}oada vna deélas tiene una forma aprox1madamente en V,
'con un fondo abmerto en forma de canal 46 con correas
"1pr1mera ¥ segunda 48 y 50 prolongadas en el canal

'>7fcltadoo Cada artesa 44 y las correas aecundarias 50

1'ae alimentacion con olla asooiadas, 80 dlriwen 8.
un mecanlsmo de descarga 52. Tos puntos o mecanlsmos

‘ de descarva 52 8e. dirigen a travea de tubos conduc- “'5'

tores neumétlcos 54 a una maquina 56 de formacion de'

1os bordes.

Ademds de las secciones anteriores, existe‘”

" une cubisrta o dosel delgada y flexible 58(ver tam-

'blén figura 2) superpuesta a da superflcle inlolal de:

lelsion 0 separaclon 36 ¥ que - vubre tambien los

extremos de las artesas 44. Le cubierta 58, con

‘preferencia, es ‘de plancha de polietileno y estd

sugeta 8 10 largo de los bordes longitudinales de.

;Afla méqulna. como en 60. La cublerta de polletileno 58,
t‘fcon preferencla, posee rigidez suflclente para ser
.r~auto-sustentadora. Siqpmbargo, puede estar dotada.
t,ademés de nervaduraa o tiras de sosten, ¥y esté Yam-

‘bien sostenlda por aire a presion en su interlor,

como se indicard. més adelanbe. La cubierta se halla

abierta en ol extremo ppsterior y.en el extremo

. anterior se curva‘como,ee"indiqglen 61 para unirse.a
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M,la cubierta, como ae diré tamblen maa adelantSofj

" en. este punto. Estos separadores se representan de-A'

"las paredes 32. El extremo abierto tiens tiras

flexibles y colgantes de polietilenc, 62. Dedo que

por‘débajo aé”la cublerta 58”se*sﬁﬁiﬁistra aire a

-pr691on, las tiras 62 se ven obligadas 8 seuuir la'

,dlreccion de la corrlente sallpnte, para permitir

7-mas, laa tiras permlten la nueva entrada de 1&8_]_'

e continuaoién se hara referencia a 1aa

“f64 que se. deeoargan por el mecanlsmo elevador 22
‘en el suelo 0 rampa 30, descienden al piso 0. su,f*
_fperflcie de laa esta01ones separadoras inlclales 40.;

"Como antes s 1ndlco, exiaten dos separadores 22

”talladamente en la flgura 5, y oada uno de elloa o

tiene un vdstago o eSpiga central 66 rotativamente

-_[}que el alre escape de debajo y de entre ellas. Ade-xb[r?

“f'c0pas anertidas en la auperfioie situada debaao dei fl;f

'ffivuraa 3 é 6 para la comprension de algunos de los;‘:{iﬁf

'"if?:detalles de’ funolonamiento de la méquina. Las °°Pas£j.

eostenldo por coginetes adecuados 68, por- debaao del

suelo de 1a méquina. El vaatago ae hace girar en.
todos 1os cas808, blen por un motor tdependlente o
bien por correas o engranajea apr0p1ados, unidos a
otro mecanismo de impulaion, todo ello de acuerdo

con la préctica convencional. Un cillndro 70 esté

‘sostenldo en rplacion de aeparacion 008x1l con
.'iel vastago 66, por un plato inferzor 72 que se -
5appya,en un.reaalto 74 del véstagq ¥ por un plato .

{}extrqﬁo,superior;IGinjb_pdr médibs1ta1éé como un

perno y una arandels 78, & la parte superior del
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‘{véstago. El ¢ilindro cerca de su extremo inferior

- tlene cuatro varillas 80 radialmente prolongadas ¥

vcerca de 1a parte superior dsl clllndro, y estas

:: 1onga radialmente desde aquella.

'5;en la flgura 1, eatén separados entre e{ una dls-&i
;tancia suficiente para permitir que algunas OOpaB
T,::pasen entre ellos y ae dirijan a 1a arteaa central.
44 Otras copae son aooionadas por los brazos 82 del“"w
‘};los dlvisores ¥ se 1levan mas 0 menos apretadas, a
‘¥;~.lo largo de las paredes arqueadas 34 para penetrar
i en las artesas exteriorea 440 Paréeste objeto, se.

yf°°mprendera que el divisor 42 51tuado a 1a derenha

:,desde la parte sunerior, mlentras que el dlvisor del
jlado izquierdo de 1a fi*ura 1, gira en sentido con—,“

_‘trarlo, observedo desde arriba. . - T

;obaerva msjor en . 1a figura 6. en. la que los soportee

'puesta Yy provistas de oortas pestaﬁae 88 verticalmente
" colgantes. Los colectores 88 de planche metélioa, de
'seccién.transversal mas o menos trapecial, estédn

'sosténidas précticamente‘en la curva o ’'doblez de

("

o ?@8@@8

separadas por 90¢, Varillas anélogas 80 figuran

ult1maa estén separadas 452 con respecto a las ve~
rillas inferlores. En cada una de laa varlllas 80,

se dlspone n tubo de caucho flexible 82 que se pro~‘-

Los dos divisores 42, como puede verse

en’ la figura 1 gira en la direcclon del reloa, mlrado

_ Asf, las’ copas tieﬁbn a pasar al interior de';
las artesas 44 y a caer al interior de las aberturas

46 de las mlsmas. Ia construcclon de las artesas 8e .

84 sostlenen planchas de acero 86 angularmente dis-
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~ cada placa 86. Estos?qlebtores contienen planchas

‘paso inferior de cada artesa y contienen ademds
'pestaﬁas 92 prolongadas hacla arriba que se apoyan
"ﬁcontra 1as plannas 86.. Los tableros 94 se auper—Awfi
‘”"ponen a: las partes superiores de los colectores
_ “88, ¥ las. pestaﬁas 92 estén quetas contra las
”'A"placas 86 por medios tales como pernos y tuercas

:96, de 1as cuales algunas por 1o menos atraviesan

¥_1y de las. tiras colgantes 62 los eolectores 88 estén

:prov1stos de. aberturaa 98 situadas & 1a entrada -
,‘3}[dﬁla euperficie 46 de 1os canales, y con un 11gero 5 ;i’5

ﬁf’éngulo hacia arrihao_‘f' e ' :

vff veré que aproximadamente a mitad de la longitud |
, ;f{de cada artesa, se disponen un. par de poleas doblea
o ‘ :V]?de transmlsién 100 sostenidas inmsdiatamente debajo ::
| EQQE 4J 'lfde le seccién de cenal 46 de cada artesa. Las poleas, |
| "respectlvamente, reciben las correas 48 y 500 chhas «Q"
 'po1eas son. giratorlas en monturas 102 sostenidas por' - '

'Tsoportes 104 sujetos el bastidor de. la maquinao Tos 5;"

~ mente, las correag 50 en sus extremos opuestos eatdn
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qolgantes_90'4ue?cohstitu&én la superfigie 46 del

las pestanaa 92 de los oolectores para au mOntaje.‘

Con referencia a las figuras 3 4 y 6 se

extremos opueatos de las correas 48, ae sostienen

'por poleas libres 106 aoopladas, por soportes ajusta-

bles 108, sobre el bastidor de 1a ndquina. Andloga~

sostenidas por poleas 1ibres 110 ac0pladas por ao- ffﬂf’"
'portes ajuatables 112 en el armazon de la maquina.

La artesa del lado derecho, obaervando desde
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el extremo de. descarga de la mé4uina, ;;té dotada
‘en. su lado derecho y longltudlnalmente cerca de
su parte media, de un motor 114 y de un reductor
“ ) de valocldades 116 que aociona un engrenaje 118,
5.  :7' alrededor del cual pase una cadena 120 que engrana
“'.también con - los extremos inferiores de los, érboles
.de las poleas 100, de tal modo que acclone estaS‘ ‘
o ;afrpoleas en rotacion contraria. la cadena 120 impulsa
\_i”ﬁ~"i;'tamhien por lo menoa, la polea adyacente de. 1a arte-t:;Qf?
/;Q;;,: Y centralo Se dlspone un ‘mecanismo de transmision o
. ‘analogo, on ol 1ado 1zquierdo de 1a méquina, para
e }1{ 'impulsar las poleas asociadas con la arfesa de 1a
- :}'__»izquierda. ' Cbn preferencla, las. dos correas de 19,
o Q:{artesa central estan impulsadas por una cadena o
| Ca15,5"~ ¥j:oorrea oomun, de tal modo que se impulsan en la re-
: | w.vrlacion de tiempos adecuada las correas respectivas
5 48 y soo o PR

: Laa caras de las correaa 48 vy 50 estan
. ffproviatas de elemenxos salientes(no repreaentados)
.20, ,vf;fseparado- 10 suficiente para sostener una copa en N

‘"jfp051cién vertical como se representa en lg, flgura 6,

“fiajvsténdose la oorrea debajo del borde de la copa..

l?quando 1as coPas 64 pasan desde las correaa 48 a las ;Cf

c_l:'.

» L 'correas 50, necesariamente dascienden una oorta '
ré5@ﬁ}“f  J‘distancia, pero esta sa halla practicamente mmitada.
. ' hEl aire a presion sa suministra al colector 88 por
medios aprOpiados(no representados) y sale a- traves
de’ las abertural 98 por debaao de 1a cubierta 58, en;‘
-dlreccion aproxlmadamente vertlcal) As{ se pro-

- 30. E porciona-una zona de agitacidn ascendente cerca de
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ilonga a través del extremo de<entrada del canal de

1len orlentadas con el extremo adecuado hacia arriba,

-11-

donde las copas ge’ reclben desde la etapa inicial de J

separaoion 40. Ademés, un tubo colector 122 se pro—

cade artesa 43 y estd provisto de medios 124 que
proporoionan un chorro de aire en una direccidn de sa~
lida a traves del ocenal 46, para - 1mpedir la formacion
de espaclos muertos 0 bolsaso '
Las copae 64 que por casualidad se encusn-
tren con el fondo hacia abajo al eallr de los gsepa-
radores 42, pasan al interlor de las artesas 44 yo.
deacienden dentro de 1os canales 46, donde ‘son arras-‘
trados por las conaas 48. Las copas que no o en-f
cuentran en. esta p08101on, ofrece una r331stencia
bastante apreciable a la circulacion 0 eorriente de
aire, y se impulsan hacia arriba debajo de la cubierta
58, oomo ‘se indica en 1a flgura 4e COmo Be oomprenderé
las copas, por sefwde plancha de materlal plastico o
slmllar, son de peso bastante reduaido y por tanto v
ascienden con facllidad cuando el aire penetra por- el
extremo superior vuelto y abierto. El aire es suflcien-j
temente turbulen#o y dado que las posibllidades de que J,iw
una oopa enté exactamente al reves son muy reduoidas, '
las copaa e lanzan al interior de la masa de aire por  if""(

las corrientes de aire. de la boquilla 98, y se. invierte' f@j

Lﬁf eayendo eventualmente hacia sl canal con el fondo por f'?i

delante, y son reclbldas por las correas 48 para trans—iﬁhf
portarse aleaandose de 1a cublerta hasta nds alla e
de las tiras colgantes 62.

_Es poelble que algunas copas que 1o e ha« '
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puedan caer sobre otras copés soéténidas por las co-
‘rreas, y de este modo Slgan la trayeotorla. Esto
"Aresulta especlalmente clerto cuando son. varias las
 .copas que caen a traves de 1a misma superficie préc-wnff
;,tlcamente al mlsmo tlempo, con lo cual no $odas las o

;’copas reclbiran el beneficio completo de la oorrlente {

di
de alre turbulenta/rigida hacia’ arrlba. Ademas, es

;p031ble que las gopap transportadas : por_las CO=
" rreas puedan accidentalmente enchufarae con el ex~ -

~  tremo hacia arriba, en relacién de acoplamiento;.

Entre ciertos l{mites, esto. puede permitlrse._51n

j enbargoy. para tener en cuenta las pilas 0 montones de
"copas de més de trea unidades de. altura, y para cuidar
”ﬂude lae copas no orientadas adecuadamenbe, le diapone

>en wn punto de la corﬁente de salida, algo més 8lld

del centro de cada artesa, una boqullla 126 orientas.ﬁv

e directamente en' el sentido de 1a corriente que

llega ¥ provista de aire a pr931on a traves de un

7 tube 0. oonducto 12& Cada boquilla 126 86 coloca 4
‘f a una altura aufloien$e para soltar las copas acopladas afag
4ven tres unmdades. Aei ‘las’ cOpas 1nadeouadamente orien— K
‘tadas, o las que estén amontonadas con dem331ada altura,
:uéﬁse despiden nuevamente haoia la oorriente de llegada. B
'1:Algunas de estas copas pueden eaer en el interior de la  ?
'= @artesa en posic;on suf101entenente vertlcal para ser W'
"irecogidas y tran5portadas por laa correas en la p081— ~'5’
'ffcion debida, Otras de. las COpas citadas que se han hecho fﬁ
'~5;retroceder,‘se dirigiran & la parte inferlor de la o
"4ﬁoublerta 58 penetrando facilmente a traves de las tlrasﬂjfmﬁﬁg

~_:39§J f,j]3“f co1gantes 72 vy serén accionadas por el aire turbulento
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dirlgldo haoia arwlba, orlenténdose édecuadamente, del.
‘modo antes descrito.
~ Como se comprenderd, es necesario que las
copas transportadas  por las correas 48 y 50 se "
S5e :'_, *hallen.sepéradas'uné disténcia ninima eﬁ él extremo de_‘
,_@f  'ij;jn- 1 ' "descarga de la méquinae Asi pues, inmedlatamente o
- P deSpués de la boqullla 126 de retroceso, y llgeramente‘Qﬁ
A por debajo del nivel de las correas 50,_se dispone .

;_un apéhdice aeparador 130, Ouando ceds una de las

B 1o,j_1:f copas se ajuste con este apénaioe(figura 4) seivoltea:
:“ 'y pésa'por‘encima.de &1. Este VOltedlﬁaéé»Que la
—— 1";_ 21 ;.cOpa hage retroceder, por choque, cualquier cope
. - ”"-“’:  que la siga inmediatamente, en el sentldo de~ia co~:
vrrlente de 1legada, una llgera distan01a. Asi todas
154 - las copas estan separadas entre s una distanoia
| - ""minlma predeterminada. '
L En el extremo de descarga ae la méquina, las_
;copaa pasan desde las correas 50 & los embudos 52,
. '(ver flguras l, 4y 7—9. Cada embudo 52 esta ablerto
.20, ‘i‘aff,en su parte. superlor ¥ recortado en su 1ado anterior,
i _  {”  como en 132, para faeilitar la entrada de uns - OOpa ,
li, - | - '}ffen el interlor del mismo. En la parte superior del
e  jembudo, ‘une aleta o pastaﬁa 134 parclalmente en—.'w
'V%VOlvente, se prolonga por encima de 1ae partes supe-;
‘rlores de 1aa correas 50.,; ' ' ‘

Un defector arqueado l36se curva hacla

f:arriba y en la direcci&h de 1a oorriente de 1legada,: fff"
- Q ;;idesde 1a parte superior del borde o pestaﬁa 134, con
L objeto que, 8- continuacion se haré evidente." :

f 39»::.__;; -Ademés, una segunda boquilla ° tuoo 138 de retrocesoe -
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se prolonga estre el deﬁector arqueado 136 y la psrte

superlor de la aleta, borde 0 pestaﬁa 134 A pesar
de la orlentaoion ‘de lag copas que se realiza en s .
parte anterior’ al extremo de descarga de la maqulna,_
"es posible la 11egada de algunas de ellas a este |
e&tremo, no orientadas debldamente Yy sostenldas por
- las correas 50. Por e;emplo, algunas copas podrias
estar amontonadas unas encima de otras.‘Eatas Cbpas'-
inadecuadamente orientadas, se hacen retroceder por
1a segunda boqullla 0 tubo 138 de retroceam Pueden CE
caer en posiclon adecuada, en su sitlo, entre 1as co-fﬂ
rreas, en un punto anterlor 8 1a descarga, ¥y enoaso--
contrario, son accionadas por el chorro de aire de
la boquilla 126 y ge devuelven e la parte 1nferior
de la cublerta, como antes ge indicoo

_“} En el extremo de entrade del embudo 52
asociado oon cada artesa, 88 diepone un elemento 140
de 1nversion o volteo que se prolonga al interior .
de la trayectorla de laa copas pare ajuetarse en
las paredea laterales de las m;smas, cerea de eus fon—
dos. Esto hace que 1as copas den 1a vuelta hacia .

aproximadamente e poaic1on 1nvertida como se indica,fm

~j en la figura To.- En el interior del embudo existe una

asplracion, normalmente, como se indiearé a continua—ﬂ
cion, Ri eata aspiracion hace: que las copas comple-A

ten 1a inversion b desoiendan a traves del extremo H
abierto del emhudo, con la boca _por delante, y pe-‘{lff 
netren en los tubos de. traslado 54._,;;-' o

La aSpiraclén en ol embudo 52 esta pr0~4i

porcionada por un Venturi 142 inmediatamente debaao de 5fw




'-"15 -

268@%&8

- aquél. El Venturi comprende un clllndro 144 con
~.un or1f1c1o 1nterlormente conlco, de superficie N
AR _.f':transversal ligeramente reducida deade el embudo, _‘;'”
rfE ~‘ L - como se indica en 146¢ El borde inferior del ci- -
T s, ' lindro, estd exteriormente biaelado como en 148. Unﬂ‘
cilindro inferior 150 eaté hermetieamente unido & |
une pestafia clrcunferencial.lsz del eilindro 144,
por ejemplo por medio de una empaquetaduré 154. EL
| | ~cilindro 150 eatd abocardado en 156, y biselado en.
10. - .158 para proporcionar, con el borde biseladoii48.'
~ del cillndro primeramente’ “eitado, une. ‘cémara anular
'1ide aire o colector 160 abierta hacia abajo en el Lo
‘taladro o conducto 162 del cllindro 150, a. traves de fl'??“
' AA  una abertura anular 164. Se dlspone un acoplamiento '
Vi5."”7_"fl66 en el cilindro inferior, cerca del borde superior .
;Ide-éste, y.reglbe un tubo 0 similar de sqministro de
, aire'168.'Un talé&rb transversalmenté'ascendenfé 1%0
ise prolonga deade el tubo 168 & la cémara anular de
aire o colector 160.~~ o
20, :?b'f,;.f_: As1, 8e inyeota aire angularmenze en el
| Ainterlor del oillndro inferior 150 y desde éste a cada
7 ino de los tubos 54. Esto dé lugar a un vacfo o as-
f,ipiracion en 103 embudos 52y por cuyo medlo 1as COpas -
_ _'”se atraen hacia abago mas allé del anillo 164 de en—n' o
25 “1:1 ;itrada de aire del Venturi. Desde este punto en adelante,
E :-las oopas se impulsan en ‘su trayectoria y, en relar e
'ﬁcion con eato, se observara en la figura 1 que los tubos
- 54 convenientemente, estén dotados’ de ranuras 172 de - -
.T“}ﬁ,(f_'_“,~fw jfcorreccion de la presion, rotacionalmente escalonados o

:3Q,:;t (fﬁ”desplazados une. ‘con respecto a otra para proporcionar Liﬁ;
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Lfifff'f}¥iiun desplazamiento h911001da1 de las columnas de aire
- ;ien los. tubos. Eotas ranuras son necesarias para ‘
v": fpermltlr el desarrollo de un vacio 0 a8p1racion sa»'.
L | tlsfactorioe en la zona del embudo, sin impulsar o
i175;{#;fﬂ';:laa copaa a lo largo del mismo a traves de los tubos,
'  'f“a un ritmo demaeiado répido. B B
| _ En 1a figura Ta, ge representa una modifi~
e 'Acacion, en 142a, del $ipo del Venturi. Los ele-
) | -mentos son 1guales e los emteriormente representadoa )
10,  ,; v descritoa, y las partes simllares e identifican por'i;f'
las mlsmas referencias, giendo por tanto 1nnecesaa
‘r1a la descripcion de.las mismas. Como es ev1dente,
se ha aﬁadldo el aufljo a a las referencias de la .
| figura 7a. 1a modificacion consiste en la d13p031~ J?
?15; 1:»;_clon de ranuras hellcoidales en la parte biselada 148 .
s 'fidel exterlor del 0111ndro 144a, y deade la cémara
'.anular de alre 0 colector 160a en. direccion in- ..
-~ ferior,- al interior. el “taladro 162a. del cilindro
L '1nfer10r 1508 asf se comunica unt movimiento he-
o 209f'L":.11001dal al aire -de 1a zona del Venturi que hace
‘ | girar las copas’ alrededor de sus eaes y facilita el
'Eftransporte de 1as mismas 31n desgaste indebido en ---
~n1nguna geccidn eSpe01a1 de las mlsmas.:an” |

e T Innédistenente debajo ded Venturi, en la

- ?54‘ jf~'~ flgura 7, ge observara que oxiste un taladro 174

| | ~dirig1do angularmente hacia arriba, que comunica con
‘7;. ;Lf“un sumlniatro exterior de aire a presion, por el \
\~';1‘ i,;'tubo 176. Ademas, en la figura 1 se obaervara un apa- ,
| - jrato 178 detector, de celula fotoeleotrica, ésta R

ST L 30, ”fjf cone9tada'a‘traves de conductores exteriores edecuados .
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"lcaria una enérgica preeion ascendente, para dea-'

vﬂx(no representados) para llevar a cabo 1a interrupcioni
“'-del °um1niatro de aire al Venturi y el suministro de ;
J Talre a pr981on al taladro 174 dirlgldo angularmente  ‘
- hacia arriba. As{ normalmente existe wne aspira01&n’ -
fen el embudo, pero- si 86 amontona un gran numero de‘:
"fjcopas, tal como podria ocurrir por atasoamiento en.
v:-la entrada de un embudo, el aparato de celula fotoeler

fltrlca inactivarla la’ aspiraclon en el embudo y apli-”,ff'”x

‘pedir con ellas las copas al exterior de la zoha del
‘embudo. Estaa copas despedldas,‘se aaustarlan en el..
‘deflector 136, como 88 indlca en la flgura 8, y qne—-h~
'darian sometidas ala acci6n de la primera boqullla
:de retrooeeo 1380 Las copas en estas condicionea
.vuelven a orientarse de acuerdo con el procedimiento

‘antes 1nd1cado.

Muchas de las dimeneiones de la maquina,"

T,pueden deducirse con bastante aproximacion de las
'fdlmensiones de la copa que, corrlentemente, tlene 3, 1n
ﬁf de altura y alrededor de 2 9" da diametro exterior en
t;el borde o labio de la boca abierta de la mismao Las
l;salidas 0 boquillas de aire 98 de los colectores 88
qtlenen nenos de 1/32" de diametro. En o1 ejemplo aola-

fratorio esp901fico de este invento, existen aproxima-

’damente 40 orificios de 3/4 de pulgada entre oentros a

'cada 1ado de cada arteaa. El angulo de 1os orlficios con
.‘respecto a la horizontal no es demaeiado taxativo, '
'fexcepto que la sallda no debe realizarse formando ningun

;wéngulo por debajo Ge la horizontal. En realidad, se

]

ha encontrado preferlble que algunos de loa oriflclos




 ~J%fi8 B

- 7formen angulos algo distintoso Se observaré que |
f@existe una componente ascendente para 105 chorros ;f‘"f.
j' fdel aire, ‘a causa de estar tlpicamente dirigidos por

k‘*ﬁ;encima de. 1a horizontal, y deque 1os chorroa estan

rfwfen opoaioién uno con otro, produciéndose asi otro'xw“
'viﬁmOV1mlento ascendente de aire, que tambien 8 bastante.iiﬁ
J *turbulentoo_H.n ' ‘ | o ‘“ ‘ e

| Se ha observado, que en 1a construcclon

fque se f301lita como ejemplo de la méquina, ex1sten ;df;L

‘ﬂt}dff3ff5f apr0y1madamente 40 de los orlficios 98,sseparados por

:3/4 de pulgada entre centros. Esto tiene. cierta rela- f{l4,f
"oion con la altura de 1a copa y, en: general, se ha N
"observado que Te. distancia a 16 largo de 1a cual se
prolongan los orificios, ha de ser. alrededor de 10
15.7 - fveces la 1ongitud de la copa, para los meaores resul;-
| . tados. Asi, el nimero y separaomon de los orificios o
pueden variar algo para copas de dlstlntos tamaﬁoe."
| la altura del canal 46 ostd también rela-
clonado en general con la alturade la copay dado que se
260_;;t' i prefiere que el canal tenga una ‘altura no inferlor a
o " 1a ds una copa.‘Asi en?uanto una ooPa ha penetrado
'7:en 1a zona ‘Gel. cenal, no seré despedide. hacia el
-alre turbulento, ouando se- ajusta primsro con. la
e :correqo _ o | o
25;‘L: ,;j ol Los tuboa de oaucho 82 de los separadores 0
. v'divisores, tienen, por via de ejemplo, 5/8 de pulgada
“ge diametro exterior, la 1ongitud de los pedazos’ de
f;tubo, no es. unlforms ’ y se determina experimental—:
'mente con objeto de obtener una distrlbucion lo més-

\3Q;ff. uniforme p081ble con cualquier tamaﬁo dado de copa.
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una caida o descenso de unos 3/3 de pulgada desde

e sempena una parte activa en. el aauate ‘de wna copa

que pudiera orlentarse defeotuosamente al desPIazarse S

 por 1as correas 48°

":con los bordes sostenidos en 1as partes superiores de ‘ f~4’

._quillas superiores 98. Esto proporciona una zona su- E

:}perlor ain turbulencia por debajo de 1a zona turbulen-'

la. parte superior del rodillo de terminacion de” loe

,,bordea al deacargarse de la méquina 200 Evidentemente .

25,
- ‘:?flae copas’ podrian sencillamente amontonarse ein

-'bordeso Adsmés, en. algunaa instalaclones se prevé elﬁ

- disponerse inmediatamente debajo del extremo de descarga

En la mﬁquina que sirve de eaemplo, existe

las oorreas 48 a las correas 50. Este descenso de-

1demas, del descenso de una serie

- de. correas a la Slguiente, dlchas correaa propor-'7"'

cionan un- determlnado grado de orienta01on de las
ooPas, ya que laa que se apoyan en 1as correas en -

posicién mas 0 menoe horlzontal, tenderén a voltearse

las correas, por cuyo medio 1as c0pas adquleren una

posiclon vertical. Ademés, si una copa ‘de forma _5“"*’“““”

defectuosa 1lega a introduoirse en la méqulna, gene—tL'J'f
ralmsnte caera a traves del espacio existente entre
las correas, separandose as{ de la’ méqulna. La ul- '~-;;3z
\terior orientqclon en la zona. del canal adyacente y :
superlor a las correas,: se proporciona por IR aire

'inSpirado o atraido & través del canal por 1as bo-.

Como se indica,'las copas éé'amontohan en

introducirse en la méquina de termlnacién de los

que 1a méquina 56 de- terminacion de lor bordes, pueda -




aire 186 se dlrige en sentldo ascendente por el 1n-.

25,

‘.:vaoid}o espiracidn en la. entrada deiitubo"horizontal,f‘

‘3Q¢f”"

‘ sulta inneceeario el meoanismo elevador 22. En rea—_ 

e la méquina orlentadoraiBO.

“71i modificaclon de eete 1nvento¢ En: estas figuras, 1a )

v*fV mayor parte del invento es anélogo al anterlormente ;:UVfﬂ

‘”5.adicion del suflao b para 1ndicar elementos 51milares

como anteriormente se- describe, se reclben desde:f” S

" terior del codo 182, Este chorro de aire crea un

-20-

0 de salida de la méquina, omit endose or tanto los-,m»”‘_
tubos 54. Se preve tambien ol que las ooPas e '“‘
1ntroduzcan en 1a méqulna en el plazo de 1a misma al ..

sallr de la maqulna de formacion, en ouyo oaso re-

lidad, es completamente poszble 1a dlsposlclon de una- 

gula de alimentacion por graVedad para introdu01r las,-“”

copas en un conjunto alfazar desde un nivel’superlor,f N

En 1as flguras 10 a 12 e representa unai; -

descrito, y se utilizan referencias anélogas con la

La diferencia prlncipal en 1a modlflcaclon del invenfo,
consiste en el empleo de una elevacion neumética paralwf;7°
las copas y una separaclon inloial neumatlca tambmén.ff..fa

As{, en . las. flguras 10 é 12, las copas 64y

aparatos adeouados de m&nejo e inspeoeién, indlcadosv
en general en 178, en una SeCClon hor1z0ntal 180 de
tubo de tran5porte, oonectada por un- codo 182 a una _

se001on de tubo vertical o elevador 184. Un. chorro defivA]

por ouyo medio se aspifan o arrestran las 60paa"a1
1nt9vior del tubo. Ademas, proporclona wa’ oorriente
ascnndente para el mov1miento ascensional de 1as '

coPas a través, del tubo elovador 184. Como es ev1dente,ﬁ7
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' 5
los tubos son de dlametro anreolablemente superior al ¢ s
"jfdlametro maxlmo de uns. _copa, por cuyo medio dstas
; -"qascienden por el tubo elevador de modo mas o menos al
"\;uu":m”azar. Se ha comprobado que 1a colocaclon del ohorro
5a_ﬂ~f‘ ;;o 1nyeotor de aire 186, como se indica, o8 la pra- E
. AT AR
ferzbleo Puede acoplarse en otras direcoiones, pero i -'.fég
&

, se desplaza apreciablemente hacia la izquierda(fivuralz) g

ﬂtlende 8 deteriorar las copaa, y &l se coloca en una

‘jp051olon mas elevada, tal como en algun punto del tubo

?%elevador 184, 1mpulsa lae oopas en este tuoo oon de-fﬂ o
’ Smasiada potencia.bg;_«? - RNt
;ff ;;-~ fﬁvjf“T€ﬁjf“d1r1ge a una camara de dlstribuclon 190, meaor apre-’f j;({tﬁ
. o ) Qiiciada en la flgura ll y proV1sta de boquillaa 192 B §§
"‘diagonalmente dlspuestas, cada una de ellas dirigida E .
'1)‘Jhacia un conduoto 194 de tela mstallcao Las boqulllas ‘ﬂ" .; 4

;21}192 se activan alternativamente por medio de un apa-

"VHrato adecuado de puesta a punto por cuyo medlo las co-'“*

. pas que ascienden por el»tubo elevador 184 se dlrlgen *f{”}ff

'”JL”alternativamente a una o'a otro lado, & traves de

ffuno u otro de los conductos 194-_“f .”§Tf, :v“”'15—__ ‘
| Los conductos 194 8e desvian respectlvamente: ‘f{
:i‘hacla abajo & una. arteaa de un par de ellas 44b cons- A

25 ;J ” _truidas y dlspueetas de modo anélogo a las artesas 44
| :preVLamente descritas, ¥ que comprenden transportadoras
 de. correas La mayorla de los- detalles de construc--JT,‘*”
4 cion de las artesas ¥y elementos aeooiados, son prae~‘

tlcamente idénticos a los antes repreaentados y

‘30.- ," 'desqritos, suprlmiendose gran perte de los detalles‘,
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“entre ellos las boquillas o tubos de retroceso, dado
;'que su presencia es. facilmente comprensible. Le di-
iferencia principal es que la cubierta ¥ tlras col~-
| gantes de material pléstxoo, estén suprimidaso En
TS;' '*;r-llugar de ellas, toda la longztud de cada una de las
L ' ~7“ BT artesas esté~cubierta por una pantalla ° tapa de tela
RO HAA¥f;metélioa, 0 clerre 196 por cuyo medio laa conas pueden
.yf‘ 2>;hacerse pasar al lnterior del aire por las boquillas
_ 1‘“ 98b,- en 1a zona de aire turbulento,iy pueden hacerse
;lid; ?"‘f‘;@retornar por 1as boquillas primera y segunda de re-.
» ‘r'troceso, Y- simllares, 91n p031b111dad de que salgan

. B ‘ﬂﬁf%al exterior de las artesas.;';i

Las doe~artesas terminan en extremos de

' f7de9carga on. 52b, que comprenden embudos colio antes se ,

  ha desorito y estdé se contlnuan por tubos neuméticoa C f'
de’ transporte 54b analogos a 1os anteriormente indi-l¥i;"
5cados. Los tubos. 54b de transporte, tlenen ranuras )

3?172b relativamente ceroa de sus extremos terminales y

jfise reducen algo de diémetro junto a los extremos ter—

'f}jmlnales, para retardar la progresion de las oopaa en

T En este caso, las copas se introduoen a | L
”"n;gg{}rifJ,traves del tubo 54b con el extremo inferlor por de-?'-
 -.ai;;":"f;"ai vﬁzlante. Para este objeto, y como 88 observa en. 1a _ff;}*fﬁ?

f-figura 10, 8o omite el 1nversor o volteador de la enp'}‘;

 ;tr&da del embudo’ 52b.-p0r:cuyo medio 1las copaS'pasan seﬁ;
. eillamente por encima del labio o borde del embudo y- “
30. - ‘ocaen con el,fondb hacia_abéj¢;eh'e;'interior de aquelg‘f§{ 




al soltarse por las correaao En los casos en que se M“J
' ' desea 1ntroduclr las copas en una maqulna de ter-
o f:lv}_;{ mlnacion de los bordes, se dlspone el 1nversor 0
L "volteador, para que dichas copas puedan 1ntroducirse
7§;.;l,3 . con el extremo abierto por delante.
R Las construcoiones de este invento que
acaban de desoribirse y representarse se compranderé
"que eolamente tienen fines aclaratorios. Indudablemente,f'
e 8 los perltos en la materla 1es reeultaran ev1dentes
‘::ng';.fi-dlstintos cambios en la estructura, que deben considfw.j;fh
R “~”£derarse como formando parte de este 1nvento ‘dado: quef?v
iﬂ estdn comprendidos en el eSplrltu y aloance de las
b~j‘reivindicaciones adjuntas.» ‘
| N0 T A

© o 15, 'j/pf__  ,43 Descrita suficientemente la naturaleza del

ﬁfinVento asi oomo 1a manera de reallzarlo on la prac-:

';jtica debe hacerse constar que las diaposiciones an-».-'7'

.teriormente indloadas son}susceptibles de modlfica-

f:clones de detalle en- ouamn no alteren su princpio

1F?fundamsntalo Tambien se hace oonltar que el invento
fse refiere. a una 901101tud de patente prelentada en
iNorteamerioa oon fecha 27 de Junio de 1960 nQ 39.009,

‘ facogiendose por 10 tanto a los ebeneficios que ooncedenfﬁg
.flos convenios internaclonales en vigor y siendo lo que '

'f:gconstituye la esencia ael referido inyento V. por lo

_ :nque 8¢ sollcita patente de- invencion por 20 ‘afios. en
K :Espaﬁa.."PLREECCIONAMIENTOS EN APARATOS. PARA ORILNTAR
ENVAsvs DE EmeFMO ABIERTO“' caracterizéndose por lo ’
'"ﬁslguiente.

  30§::w'€i '5_b; L 1-,+{Perfec§i§néﬁiento§'en'apargtdéipara;, 
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orientar envases de extremoablerto, fabricados de

material de poco peso, en plancha, caracterizados ijw
por oomprender medlos para introduclr dlchos enva- 'J
| | ges con su extremo abierto orientado en una direo-
i‘5;fW  fv5 cion predeterminada, medlos pare suminlstrar los
mencionados envases en’ posicion indistin®, a los"
medlos de alimentacion, ¥ medios,ugdyacentes a los
de alimentacién,~que establecen*una clrculacion de -
o fluido en general en’ la direccion predeterminada,
lilb; _“f[f para actuar entre y contra 1oe extremos abiertos y
"ﬁ‘__; los 1ados de, los envases orienxados con sus extremos
- ’ ablertos no en dloha direccion predetermlnada, para
hacer que los menoionados envases dirljan sus ex—
DI tremos abiertos hacia la mencionada direccion pre-
‘15. determinadao AT "
: | 3 29.- Perfeccionamlentos en aparatos para
orientar envaaes de extremo ablerto, caracterizados f*'

Sl por comprender'medioa para introduclr los envases

-;M"{:,‘fé,GQ' : a lo 1argo de una trayectoria hori ontal con 1os

extremoe abiertos de 101 mismos dlspuestos hacia arriba,

'

. medios para suminlstrar dichoe envases en posicion 4
' 1ndlstinta a 1os medios de allmentaelon 01tados, y-'””

medlos, adyacentes a.los de alimentaclon para estap‘f.="i"

blecer una corriente asoendente de fluldo para intro-

ducirse dentro y contra 1os extremos abiertos y los

' 1 dos de los envases orientados oon sus extremos

ablertos no en 1& direcc1on superlor, para hacer que

dichos envases glren hasta colocarse con sus extremos

ablertoa nacia arribe. ,ggz ‘fj1q,ﬁ‘..”wu

";3049  35.- Perfecoionamientos, segun reiv;ndiea-'
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cion 25, oaracterizados porque los medios para crear
- la corriente de fluido oomprenden medios dispuestos
en lados opuestos a los mediogde allmentacion y di-". _
. rigidoa hacia y por encima de dichos medios de ali-_:fvul‘.
PETh 5;‘_1_L;‘ mentaoion. o _f v r"_‘-" ’ fi'.‘~ R
| S 48.— Perfeccionamientos, seguin reivind10a~
cidn 39, caraoterizados porque los medios de alimenta— e
cion comprenden medios mecanioos de tran9porteo . |
L j”““’i'  ivl ,“wfw-: 58, Perfecclonamlentos en aparatos- para
- 10.'”’3 f: orientar envaaes de extremo abierto, oaraoterlzados'w
R . por comprender medios para introducir 1os envases :
con sus extremoe ablertos orientados en una direo-‘~
cion predeterminada, medios para suministrar los en-
vases, en posioidn indistinta, & 1os medios de ali-
’15;?o‘“i mentacion, medios de elevacion para elevar los envaees
| €£ en poe:oion 1ndistinta, desde una p051cion inferlor a’
los medios de: allmenta01on, y medios adyacentee a.
‘los de. aliment301on, para ‘orear una. corrlente $ry -

fluido, en general en la dlr60010n predetermlnada,

.’Q"para introducirse entre y contra 1os extremos abiertos
y los costados de los envases orientados con sus:'_
extremos ablertos en direccion dlstinta de la prede- ,if”

terminada, con objeto de hacer oscilar dichos envases,

con sus extremos ablertos hacia 1a direocion pre-»

determinadao

GE.- Perfeccionamientos, s"gunﬂreivindicaclon

"ﬂﬁSQ, caracterizado porque el elevador 68 mecanico.

78.- Perfeccionamientos, segun‘reivindica

clon 58, caraoterizados porque el elevador hace as-~fi

300 i cender los envases por medio de una corriente asoendente
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orientar envases de extremo abierto, caracterizados
' por comprender une serie de medios practicamente para-

" lelos, para introducir los envases cbn'sus extremos

' envases y dlrlglrlos a medios distlntos de allmenta-

"ﬂ 01on comprenden una. serie de. elementos rotatlvos que

uno de. aquellos contienen una serle de prolongaciones -

””’i f”fﬁ“aw 104.- Perfeccionamientos aegun reivindica- -ff““

| f"icion Sﬂ. caracterladdos porQue los medios de- division‘;f;iif

de fluido.

88,.~ Perfeccionamientos en aparatos para

abiertos orlentados en una direccion predeterminada,
medios para recibir uaa serie de lehOS envases en |
p031cion 1ndlstinta, medlos para dividir y sumlnis- B
trar diohos envases practlcamente en cantidades igue~ B
les a 1a serie de medios de allmentacion, en poeicionivv'”ﬂ
1ndlst1nta, y medlos adyacentes a cada uno de los -
medios de alimentaeion, para crear una corriente de -
fluido, en general on la menclonada dire0016n pre=-
determinada, para introduclr entre hg contra los |
extremos abiertos v los costados de los envases orien—
tados con sus extremos abiertos en posiclon dlstlnta
ds. la determinada, para. hacer oscilar los envases con
sus extramos ablertos hacia dicha dlreccién predeter- -
minada. | “5: ﬂ“wv' ;:“VXLM7?ff;.i- L B 5f o
9§.~ Perfecc1onamleﬁtos, segun reiv1nd10acion

8§, caracterlzados porque los medios para separar 1os w c_7”
glran alrededor de eaes paralelos y séparados, cada
practicamente radlales relativamente blandas y flexi-]"g‘

bles, ajustarles con los envases para guiarloa y mo-'?bfigf

verlos.";'”
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comprenden una eerie de diapositivos de fluldo a

presion, dirlgldos en sentidos distintos, y secuen—
'cialmente aocionables para dirigir los envaees a
| medlos de alimentacidn distlntos v sucesivos.
B 5;_, ' ""'5, . 119.— Perfeccionamientos en aparatos para
_-orientar envases de extremo abierto,,cgracterizados,.
 por. comprender une artesa con paredes laterales
convergentes en direcclon 1nfer10r separadas en el
' » - fondo de aquella, pedios que proporcionan'un canal
'"lcf}Q,.f‘t':‘ entre dichas paredes laterales, tranSportadoras de: co- B
o "1ijf;f rrea adyacentes al canal y;znparados para introducmr o
. los enVases de extremo ablerto con este dlrlvldo hacla

arriba, y chorros de fluldo ‘a presion adyacentes a las

- uniones ‘de dlchas paredes laterales y los canales

”ﬁiisf'sv ;ﬁ‘; 01tados, que proporclonan medlos, en lados opuestos '

’ de- dlcho ‘cenel y dirigidos o hacia otro ¥ ‘hacia .

arrlba, para prOporoionar una zona de fluido de di-_

LT e recclon auperior, que’ tiende e colooar los envases. con
_ sus extremos’ ablertoe haeia arriba.  ' o

v 2§;‘ “‘“‘ﬁfu~  o - 12&.- Perfeccionamieutos segun reiv1ndlcalon

~4,;1§5 oaracterizados por oomprender ademas un coleotcr

a cada 1ado del eanal, limitado en parte por las

paredes convergentes, ¥ medios que proporcionan el
o canal, dlcho colector tlene aberturas de salida ad-
‘A;QS"[fw~  23 yaoentea al tondo de las paredes convergentes, para la

espulsion de fluido 8 presion desde los colectores ;ﬂ yg:j}*

01tadosovv§i_%*w

e IR ;,/"f‘ R ful &, Perfecclonamientos segun relv1ndioa-

cion 115 caracterlzados porque los medios que pro-

porcionan el canal, ccmprende un par de paredes laterales
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10,

§ las paredea convergentes, desde los bordes 1rferiores
de estas, k4 el transportador de correa gse haya colo—ﬁ;aﬁ'”
nfcada en la parte 1nferior de diohas paredes late- ai:

lrales, y practicamente vertlcales."”“

':ig;”

20, "

_por01onan un- -canal adyacente a dichos bordea infe-

_rlorea de las menclonadas peredes’ 1aterales, ‘medios - I3

'~??ftarse con los enVases v sumlnlstrarles <on sus eXr B
"tremos abiertos en direccion superlor, medios para
‘fm‘introduclr envases en posiclon 1ndistinta en la artesa

'*citada, una cubierta que se superpone 8 dicha artesa i¢:”

 ._ 28 -

2@860&

'7,'practlcamenie verticalea y separadaa,colganxes de

148, Perfeccionamientos segﬁn reivindica-

cion 132, caracteriaados porque los transportadores

"Qde correa oomprenden n par de oorreas transportadoras
- montadas en lados 0puestos de dicho canal, y con )
caras fronterizas preparadas para ajustarse a los

‘envases/grrastrarlos entre ellos._g

15§o- Perfecoionamlentoa segun reiv1ndica~

‘oiénfléﬁ caracterizado por comprender ademés medios'
"5 de fluldo a presion que descargan practlcamente -en elEv
'canal en la dir9001on de alimentacion de los envasea‘f7

e su traves, practicamente a la entrada del canalau

163.- Perfeccionamientos en aparatos para

orlentar envases de extremo ablerto, caracterlzados

;por comprender ung artesa, dotada de un par de pa~

v"‘redes laterales 00nvergentes en direccién inferior,

1 separadas en sus extremos 1n£er10res, medios que pro-

. de’ tranaporte adyacente a. dlcho canal: para aaus- =

F se. halla dotada de medios para permitir el paao _
de fluido '8 presién, al exterior de. aquella, y medioe if




'lbadyacentes a 1os bordes 1nfer10res de 1as paredea, 
"ﬁalaterales convergentes, para estableoer hist: pre- ;Q_f

‘ szon ‘de’ fluldo en el interior y hacia arriba desde

'“: -ambos 1ados del canal, para proporcionar una zona de

’Q.E;w'jwifjffluido ascendente y turbulento aunto al canal y, Q‘?
e ";;que tiende a colocar los envases de extremo ablérto _
 con sus extremos abiertos hacia arrlba, la cubierta )
superpuesta a las artesas, implde que loe envases se’

f.‘deSpldan comrletamente fuera de la. artesa. »
10;j ;_~ : :_ P 17 o Perfeoclonamienios, sagun reivindicac{on
. - '165, caracterizados por comprender ademés medios “ |
<-dispuestos junto al canal mds 8114 del extremo de
.entrada de la artesa, ¥ que descargan fluido a pre-
sion en direccidn onuesta hacia el extremo de en~

. (\»_

;5;,f¢f;" “%rada de la artes, por cuyo medio se a001onan y diri-;1~

Tﬁkgen hacia el extremo de entrada cltado los envases
 'ﬁ{1mpropiamente orlentadoso_" ;' ‘ : o "q N
| ) 189.- Perfeccionamlenxos, segun reivindl-
}'eacion 179, oaracterizados por comprender ademas

;AQZOﬁI”fiwflgk ~medios adicionales de fluido a presion, adyacentes al

ST ,oanal y situados 'todavia nds distantes de la entrada.
. | " ~Para descargar £luido a presién hacia el extremo . -
fide entrada de la artesa para diriglr hacla dlchO

N -‘extremo de entrada, los. envases 1mprop1amente orlén-
”qa25.".  ~;1'% tados. "

o L i - l9ﬁ.~ Perfeccionamientos, segun relvin~

.Vf:;dicaclon 17 caracteriza&os porque la cubierta

7se prolonga solamente en una parte de la longitud de

.la artesa, los medlos que establecen 1a presion del

N
t

304 f}iﬂ:;H:fluldo en dlreccion superior estan aispueatos debaao ‘;;

- ot
-
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?de dlcha cublerta y esta, en Su extremo opuesto a la'

'€°T{exterlor de la parte 1nfer10r de 1a cubierta, exceptO'ff
:ff?cuando 105 arrastran los medlos transportadores de’ ;
;‘:OOrrea, loe medlos para hacer retrooeder los envases,{V*
- hallan al exterior de la cubierta, los envaaes q“é1 ";.

’fﬂse obllgan 8 retroceﬁer del modo citado, tienen una

”‘quiera envases impropiamente orientadoso

i

-.:' .Z_\‘ .

26 86 08

—Tlentrada, tiene una serie de tiras colgantes de me~ -

f;terlal para oponerse el paso de los envases ‘al

Lcomponente de velooidad practicamente horlzontal, y

'pasan fac11mente, a traves de’ 1as tiraa citadas, a 1a,"

zona ds £luido & preslon en direccion asoendenteo,.'.“

209.- Perfeccionamientos, segun reivindlca-'v

. cidn 168, caraoterizados porque. el tran3portador de -
Acorrea comprende dos series de correas transporta—‘"
'”jdoras en sucesidn cada’ serie de correaS'transportadéfas'
"contiene una correa transportadora a cada lado de'
~dicho canal, 1aa correas de cada serle tienen oaras '
".fronterizas preparadae para aaustarse a 1os envaaes .
”47:y llevarlos entre ellas, 1a segunda serie de . correas |

HTtransportadoraa ‘eatd d1spuesta maséllé ‘de 1a primera

serie con reapecto al punto de entrada, 'y a. menor al-.

) tura, por ouyo medlos los. envases descienden de la

primera serie de . correas transportadoras a la segunda

':serie de 1as mismas, tendiendo asi e orientarse cuales-"‘

213.- Perfecc1onamlentoa en aparatos para
orientar envases de extremo abierto, caraeterlzados por:'

oomprender una artesa de paredes laterales oonvergen~'

“tes en direcclon inferlor, medios en el fondo de

"19:rdichaa paredes lateralea, para proporcionar un canal
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\

“?farrastrar 1os'envases orlentados con ‘sus extremos

{_abiertos hacma arrlba, boqulllasxneumaticae adya—

:ffjcenues al canal y;en lados opuestds de eete que des—4 
~fcargan hacla el interior y hacia arriba, uno frente 8

'Lfotro, para estaoleoer una zona neumética superior

;ﬂturbulenta, para orientar los“envases con sus ex-ijw
"ftremos abiertoa hacia arrlba, medios para suministrar o
- envasea en p09101on indistlnta a dicha artesa en s

-extremo de entrada, y medloe transportadores neuma-;iff f

'pﬁticos en el extremo de descarga de la artesa, para

"recibir envases desde los transportadores de correas _

<

22§.- Per¢9001onamientos, segun reivindica-Lﬂf~*
j~';f . oidn 21, caracterlzados por comprender medios neumé~
‘15; - ”: - %icos dirlgidos en sentido oontrario, adyacentes a la
- L 1entrada de los msdlos de tranSporte neumétlco, para
. hacer retrooeder los envases impropiamente orientados,
ﬁhaoia la zona neumética ¥ en direoclon superioro
- 238, Perfeccionamientoe,4segun reivindican
‘ jk".Q'ZQ;._;:» 1 cidn 218, caracterlzadoa por comprender medios adya- _ ,,;
L R 'h;fcentea al extremo de recepcion de los medios neumé- : _
“;;ticos de transporte, para descubrir loa envases amon-~*“'

ftOnados, ¥ medios acclonados por los de descubrimiento,

|  :para invertir la corriente neumatioa 8 traves de los -
“w.2§;'_ :,1~fZ'medioa neumaticoa de tranSporte, para despedir haoia
B arrlba los envases improyiamente orientados, separanp
'1doloe de los medios de tranSporte neumétlcos.
24§.- Perfeccionamientos, segin. reiv1ndlca-
_eidn 21e, caracterizados porque los ‘medios neuméticos

o 39..,Mf” = Mde transporte e diaponen debajo de la correa trans-
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portadora, y los envases caen eon el extremo abierto

hac1a arriba,des—de la correa transportadora a los me-”'

dmos neumaticos de transporte.£,¢;;t

25§.~ Perfeccionamlentos, segun reivindica-

}cion 23 oaré terizados porque los medios e. transporteif

pasar estos desde 1a correa traneportadora a los f{ﬁf*

fmedios neumﬁticos de transporte, con lo cual los en~".;,"

“Yases se’ 1nvie“ten y penetran en 1os medios de trans-f””

[

porte neumatico, con el extremo ablerto en primer

g}’;f‘f'; i:;“Qj":ifif“ww;'wi 266.- Perfeccionamientos, segun relvindica-:"ku
e 7 15; ; ,t -¢idn 21&, oaracterizados porque los medios de trans—.‘i“?;
BT porte neumatico comprenden disp091t1vos para la cir- ;
culaclon del aire a su traves con objeto de hacer girar
los envases al introduclrse enw;qsvmgdios neumaticps c
) | de tra.nsporte. . , | L
',i20.' - Perfeoclonamlentos, segun reivindlca-
- ) clon 219, earacterizados porque el tranSportador de ‘
) oorrea ‘comprende correas transportadoras opuestas |
que sostlenen colgantes, los menclonados envases, ¥ por;. “'

comprender ademas un apendice entre los extremos de

"’ﬁfésoa“Y  . la artesa, por encima del oual” los recipientes 8e hacen f "'
L jﬂ oscilar por las correas 0puestas con. objeto de aeparar e
los envases sostenldos por dichas correas. “ o
283.- Perfeccionamientos en aparatos para
- orlentar envases de extremo abierto, tal y como queda

300 o sustanclalmente descrito on la presente memoria e
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‘ﬂllustrado en los adjuntos dibujos. 3
Esta memorla consta de treinta y tres hoaas

escrltas a maquina por una,‘
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