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A Ll ébgeuo &e la nresante solicltud de pﬂtante de”7
 1nvenc1on, 8e rOflere a un aparauo, o molde, evaporador de.f;
xpansidn dlrecto, pare cc«ge ac‘én de llquidos ¥ solldos,
;31rv1endo, si el 11ou100 eé avua, para fqb'lcacion 69 hle—:T'

5 j-.lo,; qu _apomoa‘una 1nnovaqlon esenclal en esta rana- de la
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el frio, proporcionando medios de fabhricacidn -
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répida de h ielo y do oonﬂnlkciop de toda clase de ligui

dog y solidos en perfectas condiciones, ¥ con un rendi -

miento elevadisino.

Pera facilidad de la descripeidn se adjunta ho-
ja:de planos en la que se ha representado una forma de =
ejeougién del aparato de qué se trata.

| Ta figura 1 representa un corte esquemdtico de-—
uh.apérato, segin se preconiza.
La figura 2 representa un detalle del extractor.
- Ta figurai3 representa el exiractor aplicado.
La figura 4 representa unuaﬁaratp en su variante

’*’ple v

nd
&

g figura 5 roPredezta un aparato en variante de
bese abierta.
Como puede apreciarse, el aparato consta de un -

molde o recipiénﬁe (1), metdlico, en forma de tronco de -

«pirémide,‘o de conod, con la boca en la parte superior, con

tenlJo este nolde, en otro, tamblen metallco, de igual for

a (2) co, Glnonslones 11 eramente mayores determlnando -

4as1 entre ambos una camara (3 ) cerraaa, va que el eSpaoiou

coynrendldo entre 1#8 dos bocas superiores oot soldado. En

,esta oauara es donde se Droduce la expansidn directa del -

agente frigorigeno procedente de la insﬁalaoién frigovifica

a que lﬁ re ferwqa cdmera de conecta, entrando ol cyente por
la embocudur (4) ~sallendo por la (5).
'ul hr06u01rse la evap oracxon ael C"ente frigor{i-

eno en ﬂlchq oamara (3), quo vor su paroe 1nuerlor esta -

':en contacto con el llquldo o 807160 a oonﬁelar (6), el ren

0 dlmiento del ev¢rlam1ento, y por 00i51ru1ente de con"elwcion,
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es muy superior al de cuando se emplea como agente inter—

medio la salpuers, »or ser mas elevado el coeficiente glo
bhal de bransmisidén del calor.

POr otra varte, la instalaoién frigorifica, es—
decir, el comnrasor, trabajard a mds al ;e temperatura de-—
. ) s . . . .
evaporacion para un mismo valor de la diferencia de tempg
ratura entre el elemento frio (agente frigorigeno) y 1i -

uido o 28lido a congelar. Como la *ransmlalon de calor -

'es.nr0porcional a dicha diferencia, el -eguipo compresor -

pr roducira’ mas frigorias hora y, por consigulente, se.obten
dra mas vroduoto cong elodo que al uolllzar el procedimiento

01531co_de 91nuera 1nuermeala, pues no existe el doble ~-

salto frigo geno-s 1muera y salmuera-nroducto a congelar.

Hey que tener en cuenta que la yroduceidn 1r1ﬁoriilca de =

un compresor aumenta a m@dida que sge eleva la temperatura
de QVQ$o”ac10n del agente ¢r¢wo:{geno. Eslbo rerresenta eco
nonia considerable de Fluido eléctrico.

BN

Otra ventaja del aparato de gue se irata es la -

 de cue, siendo la congelscidn més répida gue en el proce -

dimiento clésico de salmuera intermedia, el nﬁmero de mole

Hﬁdesteoeaaﬁios, ¥ espaclo vera los mismoe, gerd inferior -

aulenﬂe nenor oos»o de la 1nstiacion o equlpo,

vent 2 ja 1mnorthnie lu consultuje el no tener gue

utilizar lz zalnuera, elcmcnto que corroe la superficies

metdlicas ¥y que, adends, puliOTic enLe, h y ruo enrigquecer

o

;QOnL;os-C,xsiwu:\ntes gogios ¥ trauagos,»conservg01on, pin

‘tura;,ehc;,"etc.

. Q.l

+ . s 2
ilsposicion gencval del ﬂo7ﬂe Vﬂene ronrcson~

;tada,fCOmo'Sefha\dioho, en 1a flwura 1. Los mone sodrdn

"MuﬂﬂPSé‘unés'jv 50 a 0%ros, conechando las onfred sy o£a
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ica que servird al conjunto.
T:aténdose de varios moldes puede facilitarse
la conexidn de entradas construyendo el molde exterior, -
wal cOmb‘se indica en la figura 4, de modo que comprenda-
o varios moldes interiores. _ .
 Una vez congelado el iiqﬁido:o solido7enle1.int§

rior del molde del arato, le operacidn denominada "des-

&

‘moldeo", para que la barra de vroducto congelado "despe ~

S

gue" de las paredes del molde, se realizard previa 1ncomu
. s £ - L P . ) ‘ . ’
nicecidn del molde con el circuito frigorifico mediante -

¢iﬁcu7 cidn- de agua alrededor de éste, para lo cual se d

ta a acada molde de una ”miS” Vte”ior (7), o bién se'ins

tala dicho molde, o grupo de moldes, en el InLGTIOf de un
t ﬂaue o deL051 o) en el que se ¢utrodu01ra ague a tempera-
tura més o menos elevada segin se desee activar la referi-

'da operacidn de."descongelaoién"'o "despezue". Una vez dro

ducido el desmoldeo citado se dd salida al agua de la co -
rrespondiente camisa o tanque.

Wo obstante, la disposicién constructiva del apa

rato que se preconiza, permite sl desmoldeo 0 degregue me~

“diante los gases calientes del circuito frigorifico, hacien

do lleﬁar eétos Bases calientes a la oémare monc*onada_que‘

en el ﬂeviooo de c0nﬁolaclon es donae cl aoente fL ﬁorigeno

Qse evanora.

Tna vez que. 1& bary a. 0 molde de mroducto oongela'

do haya "des“evado" se sacard del aolﬂe nedi ante un acceso'

»4r19, llamado~exsractor, renresenﬁado en la f gura 2, que -

.

‘001‘1 te en una v“rlllq mets 1 ica roscada en su extremo in—

“For rior ( ) ¥ con uvna-ase superior (9) de emﬂuuamlento. Este.

- 4~§jﬁ




evwrrcuor, ﬁﬁévvoriﬁoldé se ooloouré 1n10¢91nenuo apoya—
-;dd'en la bOCu durerlor del c1t ﬂo molue, de 10Tﬂu que la-
f arte romceda (8) de lea vrr1¢_ metélica quede dentro del
lquldo o SOllQO a conﬁelar. Al DrOGuClTSE 1a comnelaclon,
iob; “   lé_r rlda var11’a cuedﬂra anrlulonada w0510111 ando 351
. :Qué,lempunando 2l extractor, se vuede secar el Drodnoto -
'coﬁgélado 7 tragladarlo haste donde conVenga, retirandose
elvextracfor despues noy simple efecto de giro de desros-
cado. | | |
’.105: : i. R En la figura 3 se ha,indicado COmO hatde coiocax
se el excraotor. . ‘
Cua pdo se trate de un numero elevado de moldes,
‘la-extracoién a mano requiere bastante trabajo. En este -
caao es recomendable colqcar el conjunto de moldes en un-
110. - ta nque 0 donésm 50 de altura algo superior a dos veces la 1on
' “1tud de la harra conzelada. In estas condiciones la ppe:g
01qn de ”desmo*ﬂeo”iq "despeaue" Se raélizaré llenando di-
- cho ta nque de agua bauuq Jos veces 110ha altura de barra.
Al p oduclrse el dpsncgue las barras se elevaran a través

115 - Adéila'masa de agua rerferida, por su mayor densidad Yy gqueda
ran flox“"ﬂo en la parte Suner1or de donde se sacardén median
te un rastrillo menual o mecdnico por uno de los bordes -
dei ref Ferido tanque, borde al que se le derd forma de rem—
na pa}a facilitar la operacidn.

120 Z”;A B ' En ceso de que se desee activar el "69 pegue" de

1as”barras ¥ se disponga de poca Q:rua pere esta ooeracién,

iawﬂl poszc1on ﬂel aparato serd la 1nd cada en la flwura 5

aellplanq. In ella, la camara deﬂevaporaclon“del agente4 -

“frigorigeno no tiene fondo, lo que fzci 'ta la transmlslon

125 - del calor desde =1 “ua de debcongel cidn 2 la masa o Pro-

-‘5 -
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;dugtO‘COngelado T bor consiauienﬁe, le Ope"aolon de‘“des
“.pegue"'seﬂrn llza en menor Lleupo 0, 2 igus ldad Je Lleuoo,

con enos ca nulde de egua.’

‘De crlta su*10¢ont°menue la invencién, asi como;

. lla"manera de roallzarla oraoulcamente, debe nacerse cono-

tar. qbe la mlsmﬂ es Suocebtible de cual°souzera nodi¢1ca-' :

01ones de detalle oue no theren su lunddﬁento.

—t- N OTA —:-

Tos puntos de invencidn propia y nueva que se -
presenten pera que seen objeto de esta patente de inven -
Y "‘ ~ ~ . N N . )

cidn, en Espafia, por veinte afios, son los siguilentes:

12~ xoarato, de expansidn dlrecta, para conge—

1wclon de llquidos y colxaoo, caracterlzado Dor que oomnren

de un molde metdlico, en forma de tronco de pirémide o de

trdncolde cono; conn la boca en su parte superior, envuelto
?of otro molde, tembidn metdlico, con dimensiones ligera -
nente mayores, determinando enitresmbos una cémara envolven
tercefrada,Apbr ir soldado el espacio comprendido entre -

sus d0s bocas superiores, produciendose en esta cdmara la

expansidn directa del agente frigorigeno a cuyo efecto po-

see una,enﬁréda fubular yvuha sa1ida, realizendose la ex -
trapcién'del‘producto congelado mediznte un extractor com-
'puesto por una espiga roscada parcialmenté en un extremno v
dbtada de un asidero en el otro, el cual exiractor se coloca,
uno pof:molde, antes de iniciar el vaso del agente frigori
géno.

-~ 20,- Aparato, de expansidn directa, para conwela

R ~'.A‘ o .
ﬁolon de 19 iquidos y sélidos, segun 1e1v¢nd10801on anterlor,

oqracLorlz 30 por nve, mventualmente, nosee mna camlsa ol

oamarq envolvente exmerna por la que es’ uscep ole de ha-

-6 -
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. : ‘por‘a .

;1nequue,se han especiﬁ

‘cerse pasar una corriente de agua que'prpvccajel desmoldeo.

\

3¢ n.arato, de exaanblon ulrecua, para congela

" cibn de 1fguidos y so11ﬂos, seﬂun relV1ndloaclon nrlmera,

ug
‘r i ' - L T . .
zacion por PaSO de los gases,callentes'del 01rcu1to Irlgo-

' riinO'OOf‘l .émara'eﬁ donde oT a"enhe ;rwmorlweno se eva‘

CIOﬂ DE LI U"UO:: Y som_oos" .

al J como ge ‘ha deSOrlto en’ 10 memorla que °'té‘
cede, fenvc;entado en dlbugo que se acompafia y para los
o ca dO . ’
r‘onfsi la presenfe memoria de3crlp sive de sieté

hojas escrltas a wdquine vor una sola cara.:

Madrid, 22 de

P R

el desmoldeo s sus ceptible.de real; f
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CHOLA UNICA.
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