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por WPROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE TINTAS PARA LA IMPRE-
“SION OFFSET ¥ DE LAS RESINAS DE FORMAL APROPIADAS PARA ELLAw, a
favor de la firma sulza J.R. GEIGY, 4.6., domiciliada en BASILEA
(Suiaa). | |
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MEMORIA DESCRIPTIVA -

Este 1nvenxo se refiere a tintas. para impresion

D e AT

;offset, a las reainas de formal aprOpiadas para ellas y al
 ;procedim1ento para su preparacion. ] ' _
A causa de la brillantez de los matices, en la
'59’ Impresion llamada "offsetn 8e emplaan como tintas de imprimir

soluciones alooholicas de colorantes basicos a los que, para
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mejorar lasg propiedades de solidesz de las 1myresiones frente : 8
a la humedad, se agrega tanino en calidad de fijador, Como B
Para este objeto el tanino no se halla en todas partes en

10, ~cantidad y calidad suficientes, existe la necesidad de subg-
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tituirlo en forma equiparable por productos sintéticos deri-
vados de materiales de partida faciles de obtensr técnicamen-
te. |

Ahora se ha descublierto que se obtienen tintas pa-

' ra.imgreéién offget que cumplen todas las exigencias teécnicas
- 81 a las soluciones alcohbélicas usuales de colorantes bdsicos

©  ge afiaden como fijador resinas solubles en alcohol, las cua-

les se preparan de la manera.siguiente:

: Se hace reaccionar un monofenol fécil de dimetilo-

;lar 6 una mezcla.de monofenoles faciles de dimatilolar, en
‘~medio alcalino acuoso y a la temperatura aproPiada, por 10 
‘j_general 1igeramente elevada, con mas de un equivalente y
‘menos de dos equivalentes de formaldehido y se condensa el

g producto de reacci6n aislado, a temperaturas superiores a |

100 G, de preferencia de 120 a 140 C, de una sola vez o gra-

dualmente, ‘con- 0,5 a 0,75 equivalentes de compuestos fondli-

“_vcos,mgtilolables,Aconstituidos por alquilfenoles con 5 &to-

- f carboxi1icos en la pr0porc16n molecular de 1 a 1 hasta 2 25

- En calidad de hidroxibencenos faciles de dimstilolar

, éﬁtfan en consideracion los que en sua posiciones orto ¥ para
~3respecto al grupo hidroxilo tienen por lo menos dos Insubs-
B tituidas. Por lo demas, pueden estar substitufdoa por substic 
tuyentes no ionogenos, como halégeno, _grupos alqnilo 0 grupos -

‘jalcoxi Son utilizables en particular los homologos metilicos

del fenol y sus mezolas, y sumamente favorable ¥y por 1o tan-
to preferido es el orto-cresol¢ Como medio acuqao alcalino
en el que se lleva a cabo la condensacién con el formaldehi-

do; se'emplean soluciones acuosas concentradas de hidroxi-

dos alcalinos, en cantidades mas o menos equivalentes a los
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grupos hidroxilo fendlicos o en todo caso en exceso modera-
do. La temperatura y el tiempo de condensacidn dependen
dé:la capacidad de reaccibn de los fenoles empleados; las

temparaturas de 20% a 8000, de preferencia de 40% a 6600,‘

y los fiempos de reaccidén de algunas horas resultan adecua-

dos. El ‘formaldehido se emplea convenientemente en forma de
las soluciones acuosas concentradas que son corrientes en el

comercio y la cantidad importa (en relacidén al fenol dime-

© tilolable) 1,2 a 1,8, y de preferencia alrededor de 1,5,

equivalentes. El aislamiento del producto de condensac16n

de formaldehido de la primera etapa se 1leva a cabo conve-
‘nientemente por neutralizacion de la mezcla reaccional hasta
pH 7 con un dcido mineral. fuerte, como ol acido clorhidrico

'6 el ac;do sulfﬁrioo,~en cuyo caso los compuestos metildlicos

formaaos ge presentan en forma de aceites o masas cerosas
féciles_de gegregar, que 8o separan de la‘lejia‘madre acuosa
pof~deoantaci6n,'Eventﬁalmsnte,‘laé lejias madres acuosas .

-pueden‘extraeraa'todavia con disolventes orgénicos, como el

{'eter 0 la butanona-a, y los extractos reunirse con el pro-
~H;ducto principal despuea de la destilacion de 1os diaolventes'f

*;‘orgénicos. -

"La condensacion ulterior se lleva 8, cabo en fusién '

a temperatura superior a 100°C, y de preferencia de 120 a

' 140 Ce

' En oalidad de alquilfenoles se emplean ccmpuestos
faciles de metilolar, de preferenoia los que tienen dos po~‘
siciones 1nsubstituidas en orto y para respecto al grupoA
hidroxilo. De preferencia loe atomos de alquiloarbono for- -

man un solo substituyente, y ag ventajoso que éste presente_

‘de 8 a 15 atomos de carbono. Se puade emplear, por, ejemplo,
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octilfenol, nonilfenol ¢ dodecilfenol y; eventualmente,
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tambien amilfenol teroiarlo.

En calidad de écidos hidroxibencencarboxilicos

'L entran‘en consideracidén en primer término 103 dcidos sa-

1ic{licos. rero también se puéden utiligar eventualmente

A loa'écidos cresotinlcos, los dcidos salicilicos substituf-
‘dos por halogeno o los acides p~h1droxibenzoicos con una

‘posicion libre, por lo menos, en orto 0 pare respecto al

grupo hidroxilo.

La proporcidén molecular de alquilfenol a 4cido -

%,_hid:oxibencenearboxilico es, ventajosamente, de 1 a 2, pero

no obstante puede variar también dentro del cuadro de la

'definicion."

' Es convenisnte condensar la mezcla de 1os oomponen-v

tes en’ fusién durante algunas horas & temperatura de 120-130°

',aproximadamente hasta que se termine practicamente la disocia,

cion de agua.'El alquilfenol arrastrado por el vapof.se de-

“yuelve otra vez & la masa en fusién. En ocasiones es conve-

niente librar“al'final el producto de dbﬁdensacién del al-

quilfenol excedente no condensado, mediante la 1nyeccion de

:.._Lévfﬁéiém de'1a'resiqgrfprﬁal‘i@téfmedia;ia-se pue;f

- ‘.dé tgmbién cohdénsaf ﬁlteriorméntevde modo;cogsecut1v65 en
.”:eirordén de subesién'qué sé'quiera,'con el élquilfenol Y
v el acido hidroxibencencarboxilico, sin embargo, el procedi-'

f"miento del crisol vnico es mas ventajoso. ,“

Una modificacion del procedimiento que acaba de :

:_ describirse para la preparacion de las resinas ‘de formal

. consiste en exectuar simultaneamente la condensacién de .

monoienol, formaldehido, alquilfegol y écido hidroxiben- )
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" cencarbox{lico, en cuyo caso se condensa en medio acido

‘mas de un equivalente y menos de dos equivalentes de formal-
dehido y 0,5 a 0,75 equivalentes de.compueatos fenolicos
 metilolables, constituidos por alguilfenoles con 5 Atomos

' por lo menos de alquilcarbq@o ¥y por acidos hidroxibencen-

‘5 a 20,h6ras, para terminarvla condenéacién, y de prefereancia
‘a 95-105°C durante 7 a 15 horas, iambién en este caso se
éqplea el formaldehido'eh forma de solucidn aduosg'cohcen-
ttfadﬁ. ELl 4eido hidroxibehcencarboxiiico empleado basta en
‘principio para asegurar, el necesario medio acido, pero para
‘acelerar la condensacion ‘se trabaja con ventaaa en presencia
 AVde un catalizador écido, como por ejemplo el dcido olorhidri-;

‘co, el ‘dcido sulfirico, el acido foaforico, el écido oxalico,

faislamiento de la resina gebacea obtenida se efeotua conve~

: _,nicos que puedan estar presentes.

f,j_solidifioan al enfriarse, dando resinas vidriosas, pulveri-.f

;'fZables,~que cuando se‘emplean materiales de partida no te-

5:10 sumo, debilmente pardusca. Son faciliaimamente 301uOleu
1en etanol, se disuelven bien asimismo en metanol, 1sopropanol,

:butanol, eter glicolmonometilico y éter glicolmonoetilico, o

jen acetato de etilo, acetato de butilo, acetona ¥ metil-etil-,_:;
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acuoso. Las proporciones cuantitativas siguen siendo eanton-

ces las mismas, a saber, por mol de monofenol dimetilolable

qarbo%lliéoé;en la proporcién molecular de 1 a 1 hagta 2,5,

La mezcla de los compongnteé 3e calieanta a 90-110° durante

el dcido formico, el &oido acébico o el écido léctico, El

nientemente por evaporacion del agua a 110 120 C, en cuyo

oaso se arrastran previamente por lavado los acidos inorgaf_

Los productos de condensacion asi preparados se .

ﬁidos presentan coloracion debilmente amarillenta haata, a
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cetona, En el alcohol son solubles hasta el 50% y por lo

tanto se preétan admirablemente paraila preparacidn de tin-

tas para la impresidn offset con soluciones alcohbélicas de

: colorantes bésicos, Para preperar dichas tintas se disuelven,

por eaemplo, 10 partes de colorante basico, como Auramin 000,

Rhodamin B, violeta cristal, azul victoria B o verde mala—

‘ quita, ¥ 20 parfes de una. resina de formal conforme & este

invento en 70 partes de etanol, Las impresiones logradas

con tintes de esta clase sobre hojas de aluminio y papel ce-

lulésico se distinguen por una excelente solidez frente al

égua y alcanzan o aﬁperan en este aspecto a lag propiedades

de solidez de las impresiones hechas con empleo de tanine.

Lés tintas de imprimir preparadas con las resinas de formal

a que se refiere este iavento son ademds muy estables, ne

" muestran ninguna'fendencia a la floculacién o a la precipi-

tac16n>de-grumos gomosos, no dejan en los recipientes de

colorante manchas dificiles de quitar (orilloe de color)

'y cuando se las guarda en recipienves de hojalata no oca-

".'E sionan corrosién apreciable, Las 1mpresiones obtenidas con

las tintas de.esté invento poseen una impecable puereza de

_matiz,

LOs ejemplos que siguen tienen por objeto ilus-

trar el invento. En tanto que no se 1ndique expresamente

otra cosa, las partes significan en ellos partes en peso.,'

fLas temperaturas estan registradas en grados Celsius. Las:fw-

f";mos a 1os 11tros.

.EJEMP =

- Se. mezolan 108 partes de o-cresol, 200 partes de

_‘Magua y 147 partes de 1ejia sodica al 3op. e temperatura  5_

_partee en peso se refieren a 1os volumenes como los kilogra- R
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de 60° se araden 145 partes de solucién de formaldehido
~al 37%, Después de 5 horas de condensacién a 60°, 8e neu-
tralize con &cido sulfirico al 40% y se separa el aceite

precipitado; Se extrae con éter la fage acuosa y el aceite

2+ . que gueda después de evaporar el éter se afiade a la masa

principal. El aceite total se calienta durante 6 horas a

DT T

135° junto con 76 partes dé écido o-oregot{nico y 55 partes

ISR P TR T A TN ST IR R

de nonilfenol, con lo que vuelve a reponerse el alquilfe-

nol arrastrado al principio con el vapor ‘de agua. Despuée
- fl10.‘ _ de la evaporacion completa del agua, se presenta uns resina
| que solidifica en forma vidriosa.

. Para preparar una tinta de imprimir se disuelven ’ g
"5 parfe de Auramin 000 y 2,5 partes de ld‘resina anterior : %
~en 6,5 partes de alcohol etflico. Con esta tinta se obtienen | %
15. o sobre hojas de aluminio impresiones amarillas muy n{tidas %
) Yy resistentes a 1a mo;adura. ) i
. BJEMP o" 2. o |

Se mezclan 54 partes de p-cresol, 54 partes da
. -cresol, 200 partes de agua y 160 partes de lejia sodica ;" | ¢
20.fﬁf al 50p. Se aﬂaden 122 partes de formaldehido al 37% y se B E
N bhagita la mezcla a 40° durante 10 horasg, Después de neutra-'
~lizar con acido clorhidrico, el aceite obtenido se condensa ) .;
’a 125 R durante 10 horas, con 34,5 partes de doido salicilico :
t y 55 partes de nonilfenol. Por tratamiento con vapor de agua

‘25; o se eliminan los vestigios de alquilfenol todavia presentes. '_:'

o A continuacion se elabora el agua hasta que la resina se.,

' H,so1idifica en frio en forma v1driosa.::

Se obtiene una tintura de imprimir apropiada disol-ﬂi.n

. viendo 1 parte de azul victoria B concentrado ¥ 1 parte de

309 A Wifreaina en B partes de alcohol etilico. Las impr951ones pro- .
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ducidas con esta tinta sobre hojas de aluminio son extraor-
"EJEMPLO 3.

’-agua ¥ 147 partes de lejia addica al 30%. Después de afladir
98 pértes de formaldehido al 37%, se agita la mezcla 'a 70°

;con-&cido sulfirico al #40% se condensa ulteriormente a 140°
v 8 continuacién se deshidrata a 120 ' removiendo- resulta
“31"una resina de dureza elastica." o

) de Rhodamin B extra y 7 partee de alcohol etilico para ror-

¥ 147 partes de lejfa sédica al 30%. A temperatura de 50° g

ff,.aceite precipitada se condensa a 125° junto con 57 partes de

268573

dinariamente resistentes aila‘mojadura,

Se mezclan 108 partes de o-cresol, 100 partes de

~durante 10 horas. El aceite que se obtiene por neutralizacién .

con 57 partes de &cido salicilico y 29,5 partes de amilfenol.

Al cabo de 5 horas de condensacidn, se trata con vapor de agua

2 partes de esta resina se disuelvon con 1 parte

mar una tinta de imprimir. Con ella se obtienen sobre papel

de'ceinlosa impresiones rojﬁs puras y resistentes a la moja-

v dura. .

& g E M PLO 4

Se’ mezclan 108 partes de o-cresol, 100 partes de agua

aﬁaden 129 partes de formaldehido al 57% y se agita la mezcla

a 50 durante 3 horas. Por neutralizaoion con écido clorhidrioe‘vk‘

vacido o-hidroxibenzoico y 50 partes de nonilfenol hasta que se -

‘.origina una resina viscosa. El tratamiento ulterior se efeotua ;

como en el ejemplo precedente."

En una mezcla de 3 partes de §ter monometilico de gli-
.’f_col ¥ 3,6 partes de alcohol etilico se disuelven 1 parte de clo-

i.% 3°fijlﬁ;”ruro de. 5-(4'-dietilamino-fenilazo) 1-m9t11- ,2,3-tr1azolio y

S
2t

TR
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'tecnico se precipita un aceite facil de separar. La cantidad de_'d
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2,4'pértes de resina. Se obtiene una'tinta de imprimir que so-

bre panel revestido de aluminio da impresiones rojas, puras,

ﬁsolidas a la mojadura.
CESEMPLO
Se "

Se mezclan 108 partes de mezcla técnica de cresol, 8

100 partes de agua y 140 partes de lejia sédica al 30% A

| 55 ) 86 afladen 142 partes de formaldehido al 37%. 86 mantiene

: la mezcla e 55 durante 5 horas y a continuacidn se la neu-~ '

traliza éon acido clorhidrico. El aceite que se precipita

ge mezcla con 50 partes de Acido p-hidroxi-benzoico Yy se con-

‘densa durante 1 hora a 125 s Luego se afiaden tpdavfa 50 par-

VGS‘dé nonilfenol y se condensa a la misma temperatura duran-

te 5 horas mas, La- elaboracion final se realiza como en el

L ejemplo 3. Se obtiene una resina amarillenta, quebradiza. ”

. Se disuelven en 7 4 partes de alcohol et{lico 1 parte

‘de verde malaquita Yy 1,6 partes de resina, Gon esta tinta de .

imprimir 86 obtienen sobre hojas de aluminio impresiones ver-

des, purasg, sblidas a la mojadura. o
oy p C .

" EJEMPLO 6.

Se mezclan 54 partes de o~oresol,f66'partea ds

L p-dlorofehol, 100 partes de agua y 140 partes de lejia
‘sbdica alvjof.'Después‘de aﬁadii 125 partes de formaldehi-
Avdo.gl 37%,'se agité ld mezcla a 55°'duranfe 5 horaé.vA cqﬁ-

'A”tinuacioa 8e- neutraliza con acido clorhidrico y el aceite )

'precipitado se mezcla con 50 partes de acido salicilico y

60 partes de oentadecilfenol. Se calienta la mezcla a 105

'durante 3 horas ¥y 1uego se la trata con vapor de agua has-_
a ta ‘que ya no se destilan mas fenoles volatiles. Seguida-

.mente se evapora el agua a 120 hasta que 1a resina se so-

lidifica en frfo. 

-
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- La soluclon de 1 6 partes de la resina anterior

'kfy 1 ‘parte ‘G violeta cristal en 7 partea de alcohol etilico )
- da una tinta de 1mprimir que produce sobre papel de celulosa

. 1mpresiones puras de color violeta, solidas a la mojadura.

EJEMP L 0. YR

Al producto reaccional 0leoso obtenido segun el

'i,ejaﬁélo 6 después de 1a neutralizacién, 8@ mezclan 11'par-_

| tes de amilfenol y 80 partes de &cido 5-clorosalic£lico.
. Se calianta la mezcla a 110 durante 5 horas y a continua-
10. -‘ 'cion se -la acaba como en el ejemplo 6 Se obtiene una resina f‘
-'fragil, de color rojizo.
1 Dos partes de la resina anterior y 1 parte de nhoda-_
.‘ﬁin 6 GDN se disuelven en 7 partes de alcohol etilico. Esta

tinta de imprimir da sobre hojas de aluminio impresiones de

_,buena~resistencia'a la mojadura. .

'EJEMPLo'e.

‘Se mezclan intimamente 84. partes de p-cresol,

40 partes de octilfenol, 80 partes de 4cido o-cresotinico

' y 110 partes de formaldehido al 37% y seguidamente se afiaden

todavia 4 partes de acido oxdlico, Se calienta esta mezcla

1a 95-100 Y se la mantiene en reflujo a esta temperatura

‘.durante 10 horas. Transourrido este tiempo, junto a una
. fase acuosa se_ha o?iginado una resina viscosa. Por aumento
“" 1énto de la temperatura haata 110—120° se‘évapora‘el agua
_hasta que la reeina remanente se solidifica en frio.

 ( Dos partes de esta resina se disuelven con 1 parte.:"

"de ﬁhodamin B extra v 7 partes de alconol etilico para for- '

o mar una tlnta de 1mprtm1r. Con ella se obtienen aobre hojas p

de aluminio 1mpreaiones resistentee a la mo:adura.

Se llega a una resina dotada practicamente de las
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":g'mismag'propiedédes‘si en este;ejémplo se reemplazan las 40 .
"~ partes'de’ocfil£enol por 60 partegydejpentadéqilrenol, '
| JEMPLO 9s

Se mezclan 42 partes de o-cresol, 42 partes de

‘ p-metoxifenol, 40 partes de nonilfenol y 46 partes de acido

- a: 90 partea de formaldehido al 37%: se calienta la mezcla hasta "
: 97 y se la agita a esta temperatura durante 12 horas. Despues o
. de evaporar el agua a 110 120 ) queda una reaina vxsooaa, que‘-

. ‘iso11d1f1ca en frio a forma quebradiza.

Pare preparar una tinta de imyrtmir, se disuelven

2. partes de esta resina con 1 paxte de verde malaquita en

7 partes de alcohol etilico. Con esa tinta se obtienen sobre
papel de celulosa impresiones verdes, puras y resistentes

a la mojadura.

B J ENM 0.

Se mezclan {ntimamente 86 partes de o-cresol, 40

';partes de nonilfenol, 46 partes de acido salicilico, 102
“ partes de formaldehido al 37% y 6 partes de acido clorh!.an-

co concentrado. A continuacion se calienta el todo a 95- 100

) Yy se mantiene esgta mezcla en reflujo durante 5 horas,,Para

gliﬁinar 61 éc1do clorhfdrido se hierve con agua por dos

veces la resina viscosa que se ha originado, Después de
' separar la capa acuosa, 6 calienta a 110° la resina.que
--queda, evaporando el agua hasta que la resina se solidifica

' con el enfriamiento.

Si se dieuelven 1,7 partes de esta resina ¥ 1 par-

te de agul victoria B concentrado en 7 partes de alcohol

‘jetilico, se obtiene una tinta de 1mpr1m1r que produce sobre

PSR

MRS T FRETI A e

Y RS TRINT I

; hojas de aluminio 1mpresiones de excelente solidez ala moja, C
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'ZEJEMPLO e 0

. se'mesclan 94 partes a6 fenol, 98 partes de aciao_;ffj,’7
'}'o-cresotinico, 20 partes de amilfenol, 112 partes de formal_, ‘F‘*
. dehido al 57% y 5 partes de acido acetico al 80% y se. ca- '_‘
.'i.vlienta el ’oodo an reflujo. Al cabo de 15 horas de ebullicion, .
'se somete toda la masa reaccional 8 destilacion con vapor de
' h'agua, hasta que ya no se arrastran en el destilado cuerpos
 Vrenol1cos. Despues de separar 1a fase acuosa, se elimina '

n”el agua de la resina remanente por calentamiento a 100~120°

Dos partes de esta resina vy1 parte de Rhodamin B

"fextra, se disuelven en 7 partas de alcohol etilico. Con esta
tinta ca obtienen gobre hojasvde aluminip impresiones rojas,‘

" puras y sblidas a la hojaduia,'
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Descr;to el 1nvento se declaran nuevas y de proPia f .

| ﬁﬁiinvencion 1as siguientes reivindicaciones.

‘71; Procedimiento para 1a preparacién de, tintas g;;f

ji:para la impr931on offset y de 1as resinas de formal apro-ff;f
§7p1adas para ella, caracterizado por el hecho de que se ‘>
.1aﬁaden a las soluciones alcoholicas de colorantes basicos,' ‘
"en calidad de fijador, resinas solubles en alcahol que se =
"'obtienen si se hace reaccionar un monofenol dimetilolable
 ”10 una mezcla de monofenoles dimetilolables, en medio acuosogj

‘,alcalino vy a temperatura elevada, con mas de un equivalente -

¥y menos “de dos equivalentes de formaldehido y el producto
de condensacion obtenido y aislado se condensa ulteriormente,

de una vez o0 por etapas, a temperaturas euperiores & 100°0,

..con 0,5 a 0,75 equivalentes de compuestos fenolicos metilo-

"lables constituidos por alquilfenoles con 5_étomos por lo -

menos de alquilcarbono y por écidos hidrozibencenoarboxi-

licos en la relacidn molecular de 1 a 1 hasta 2,5, o bien .
st se condensan sihnlténeamente‘e stos compuestos a tempera-

'uturas de 90 a 110° C, durante varias horas, en la proporc1on’Wi

cuantitativa anterior Yy en medio acido-acuoso.

~2, Prooedimiento en oonformidad con lo definido en

'? le reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que se

: emplea una resina de formal que se obtiene por condensacion
l~de un monofenol dimetilolable con alrededor de 1,5 equiva-
~lentes de formaldehfdo y con 0,5 & 0,75 equivalantes de’

' la mezcla cqnstitufdg por alquilfenol con 8 a 15 &tomos

_-de alquilcarﬁono.y por éc;do o~h1droxibencenbarboxflico,

———,




| en la proporcion molecular aproylmada de 1.a 2,

5. Procedimiento en conformidad con lo. definido en -

“las reivindicaciones ly 2, caraoterizado por el hacho de

-que se emplea o= creSol en calidad de fenol dimetllolable.

\».5;«1'}”;, Vf'}‘4 Procedlmiento en conformldad con - lo definido en . :
'"1~&1as reivindlcaciones 1 a 5, caracterlzado por el hecho de _‘5 :fE

K“ﬂﬁfﬁque se emple acido salicilico en calldad de acldo hidroxi-'; :A ;

ff:;bencencarboxilico, y nonilfenol en calid&d de alquinenol. ””5'7’

5 Procedimlento para la preparacion de resinas de;

TR Uy A

' "[;1o,v'f‘bforma1 para tintas de impresion offset, segun 1la reivindica- e

" 016n l, caracterizado por el hecho de que se, hace reaccionar;

| ;'un monofenol dimetilolable o una mezcla de monofenoles di- - L

EETR TG ALY VT

- metilolables en medio acuosoalcallno, a temperatura elevada,_i°

f‘con nés de un equivalente ¥ menos ‘de dos equivalentes de

EIRE T NS ARE PR SR )

BN

?15, - ‘formaldehido, y el proaucto de condensacion que se obtiene, '_’ 

.

kj>una vez aislado, se condensa ulterlormente -y temperaturas supe-{‘
'riores a 100 s smmultaneamente o por etapas, con 0 5 a 0,75
equlvalentes de’ compuestos fenollcos metilolables, constituidos
, por alquilfenoles con 5 atomos de alqullcarbono por lo menos

20, oy acido hidroxibencencarboxlllco en la proporcién molecular

YT A T ST P pr .ty 5% @ Ay

| de 1:1 hasta 2,5, o bien por el hscho de qus se condensan
. simultaneamente estos compusstos, en la proporcion cuantita-
“tiva anterior, en medio acido acuoso y a temperaturas de
90 a 110°C, durante varias horas. |
25. - . 6. Procedimiento para la preparaclon de tintas |
o 7,}para 1a impresion offset y de 1as resinas de formal apropia-‘ 
.dau para ella. e o B ': .
_  ' ' uegun se describe ¥y reivindica en la presente memoria
";que consta de 14 paginas foliadas N escritas a. méquina por )
ﬁ”€'30;41 una sola de sus caras.." |

Madrld, a 23 de junio de 1. 961.

\

p. a,  SANEE S M;uzg;L T
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