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- Le presente invencién se refiere a la fabricacién

toe o e st




5,

10,

15.

20,

. rante el permodo de enfriamlento sucesivo a la soldadura, apa-

. 25.

30,

'_de cafios soldados de longitud indefinida y provistos de un

o revestimlento de protecci6n de tlraa envueltas he11001da1-

. todo perfeccionado para la fabricacién de este tipo de caﬁos,

' fln ¥a son conocldas, y comprenden w depésito de chapas o
flejes, un aparato apto para soldar entre 51 chapas o flejes

jsuceslvos, aunque la chapa 0 el fleae 91gan 31endo elaborados e

"corvar la chapa y transformarla en una canaleta, un conaunto,,
ﬁredondeador y de cierre, apto para formar el caﬁo, deaando tan"
;.solo una hendedura en el lugar de la futura soldadura, unaf'
:ifmatrlz de trefilar para el clerre de esta hendedura ¥ le exac~
'_ta conformacidn del cafio, wu’ aparato de soldar, ya de . soplete,

'5vya eléotrlco, de aroo o] de resistencla, de frecuencia 1ndus-,,i

 :una matrmz de callbrar, 0 bien un conjunto de rodillos de

méquina y arrasmrarlo e través de la misma, de manera que

, ouede constantemente bajo tracci6n y sea movido en forma cier- ,

tos. enderezadores Pary el cefio terminado, ¥y aparatos cortado-J'

: res, 0 bien conjuntos de sostén, aptos para bajar al suelo

mdquina sin envoltura.

mente alrededor del mlsmo, y tlene por objeto proveer un mé-

asi como una instalacidn apta para realizar este nuevo método.

M uinaspara la fabrlcac16n continue de caﬁos sin

-la méquina, un conaunto conformador de rodillos, apto para en-

trial o de alte frecuencia, para la formacldn de la costura,_"

ajuste oara guiar ¥ oonservar derecho y apretado el caﬁo du-

’ratos de avance, eptos pare agarrer el caﬁo que sale de la

ta y segura, & pesar de la fuerte resistencla desarrollada por

las matrices, en algunos casos también estén prev1stos apara-J

el cano que 'sale desde la méquina, pero este cafio eale de la




35,
o '—'agentes atmosférlcqs, y-otrgs‘causas de corrosién‘o desgaste,

40,

o "4‘«" 45;' .
':i,luego llevado a otra méquina aeparada, para su. terminacldn N

”'fbricacldn y envoltura de un - caﬁo, desde la chapa plana o el

55,

- 60,

 tas para envolver unz tira de material adecuado, ya metdlico,
t?ﬁya no metélico,-como papel,'bléstico;‘etc.,'alrededor de un
‘Ucaﬁo, ya al efecto de reforzar su espesor, ya para protegerlo

COntra el ataque de écidos, corrientes eléctrlcﬂs vagabundas,u
Algunas de estas méquinas estdn provistas.de 6rganos envolve--
. dores éptos para rodar alrededor del Caﬁo'y pars correrse axial '
imente con respecto al mlsmo, de manera de poder envolver un

_4turas. ‘Bin embargo, estas méquinas conocldas para envolver no L

fveetldos. Esto tlene por consecuencla que, ‘en la apllcaclén

' préctica, ol caﬁo debe ser fabricado mediante una méquina, y |
'f.fenvoltura..

. niente queda subsanado al proveer esta invencidn un- método Y

. una méquina aptos para in101ar ¥ termlnar intdgralmente la fa—

‘ileae arrollado, hasta el caﬁo texminado, envuelto ¥ barnizedo

‘o embreado, sobre una sola mauulna.

do e través de los Srgemos para efectuar estes operaciones por _'
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Por otro lado, también son comocidas mdquinas ap-

ano fi;o, en reposo con respeoto al terreno, y tamblén estén

provistas de aparatos para soldar, pegar y embrear las envol- -

estén prov1stas de un conJunto para la fabricacidn de caﬁos re-

De aouerdo con la presente 1nvenoién, este inconwe~ o

. El método de acuerdo con la presente invencxdn es
esencialmente caracterlzado por el hecho de que un cafio meté-
lico fabricado por 00nfonmacidn de la chapa medlante rodillos,

trefllaclén de la misma mediante matrices fijas, soldadura de

la abertura longitudinal con fonmaci6n de la costura, ¥ sucesiva

,ealibraclén medisnte un conaunto de,aauste posterior, arrastra=




. 65,

) . el caﬁo bésico, o sobre el reveatlmlento precedente, asi como

0.

©go,
’ ””:un aparato de avance apto para agarrar el caﬁo soldado y arras-

‘les ‘adecundos arrolladas en forma h911001dal alrededor del mig

. IO bstas tiras pueden ser metélicas 0 no metélicas, por ejem=
‘1o 1argo de sus bordes, dejadas sueltas, bien pegadas sobre
.con el revestlmlento suce31vo, v tamblén pueden constar de un

‘superilcles con las cuales esté en cOntacto, ya en frio, ya ”

- como consecuencia de un adecuado calentamlento.

- ;la que es apta para reallzar el método arriba espeoiflcado,..
A'es esenoialmente caracterlzado por el hecho de que un conaunto'
a"“'nfilidad de rodillos conformadores de forma chata y yacentes sus—':
.btanC1almente en planos que contengan el oentro de curvatura de'
?:1a chapa en el punto de contacto, una matriz fija de clerre

:Jde la abertura 1ongitudinal prev1a a la. soldadura, una. matriz

L‘trarlo a través de todas las estaciones de elaboraolén prece-_ :

. dentes, esté combinado con 6rganos rOuantes alrededor del caflo

‘,Lstos 6rganos pueden estar provistos, ademés, de aparatos de

;soldadura, aptos para soldar los bordes adyacentes de las va- :

drganos aptos para pegar lgs tiras sobre el cafio o sobre>1oa -
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@edios que agarran el cafio §eapués de soldado, es inmediate

y sucesivamente revestido bon envolturas de tiras de materia-

plo de papel, tela, pléstico, etC., ¥ pueden ser goldadas a

ter1a1 tennoPléstlco o adhesivo, apto para pegarse a las
La mAUuina de acuerdo con la. presente invencidn, -

para. la fabricacidn de caﬂos soldados que: comprende una plura-

A

de aguste y oalibra016n del oaﬁo posterior a le soldadura, i'

y aptos para envolver las tiras de revestlmlento dntes 01tadas_

sobre el caﬂo que 56. trasladd por el interior de los miamos.

rias'espiras de lag tiras. Ademds, pueden estar provlstos de




,,.
|
!

95.

‘,‘lOOF"

105,
;*j_mdvil en 1ugar de su aplieacién.

,i acién de acuerdo con la 1nvencidn, en ung, forma ejecutiva in- f

‘,f d1cada 8 simple titulo de eaemplo no limitativo. Lsta 1nstala- v

115,

"90;. demés revestimiéntoé, asi como drganos aptos para aplicar go-~.
fo bien para limpiar el caﬁo, o someterio a un tratamiento tér—

del adhesivo, [ para.elimlnar las consecuenclas'lnueseadas de

~~las'soldaduras,-o bien?con'otros efectos. El conjunto para Lé

. 1los elementos precmtados, también un depésito de chapas suele-

';taa o de rollos de flege un oongunto -de soldaaura volante de

’,ratos para le maniobra. automética del conjunto de agarre y avan

-1le de la méoulna, de manera que el caﬁo qpede depositado in--

'freferencia al dibujo, en: el cual esté representada una 1nsta-'

R que, en el caso de 1nstalaciones de tamaﬁo mayor, eeré nece-"
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bre el cafio, 0 sobre los varios revestimientos, capas de ma-
‘teriales al estado fluido, es decir, liquido o denso y viscoso,

éomo disolventey. detergentes, barnices, colas, fundentes, etc.,

mico cualquiera, por ejemplo para efectuar el endure01m1ento
'prlmltlva fabrlca016n del caflo puede comprender, ademés de .

chapas suoesivas, una aoldadora de coxdén lon&itudlnal, apa-"
ce del cafio, y otros accesorios nés. Toda la. méqulna puede
estar 80portada por un . conaunto de vehiculos aptos para llevar _

-la a lo largo del rumbo de- la cafierfa que debe ser. puesta, vy

preferiblemente con-la misma ve1001dad con la cual el caﬁo sa-” 

a invencldn seré ilustrada més detalladamente con

oi6n esté apllcada ‘sobre un vehioulo 1, pero debe ser aclarado'

sario. subdlvidlrla sobre we cantid&d de vehiculos, por eaem—-;ﬁ

plo acoplados en foxma ‘de un tren.

. Sobre este vehiculo 1 se encuentra el depdsito 2

para la chapa, la que esta arrollada sobre carretes, 1a solda"'f




120,

125,

won

. mismo, un carro 13 de movmmiento 1ong1tud1nal y un carrlto ;'“
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dora volénte 3,’apta pafa jﬁntar chapas sucesivés durante la

) march& de la instala016n, le conformddord de rodillos 4, apta
'.para trdnsformar la chapa plana en una canaleta, el conjunto
" 5-de matrlces de redondeamxento, cierre, trefilacidn, apreta-
"mlonto ¥ callbracidn del caffo soldado por la soldsdoras 6, el

'mecdnlbmo 7 de avance oontinuo por traccién del cafio, el con

junto 8 de limpieza quimica y aplicaci6n de una prlmeré en-

| voltura metdlioce soldada, . -6l conjunto 9 de apllcaclén de una

" segunda enVoltura del. materlal no metéllco, por ejemplo tele

0 papel, y el aparato 10 para barnizar, embrear, o cementar

' 91 caflo terminado, antes de ponerlo en el terreno.

130,

Los varios conjuntoe estén iormados por los 81¢ulen—,

tes elementos prin01pales‘ un bastldor 11 para oostener el ro-

) 110 de 1a chapa, un apareao o grﬁa 12 pard car*ar el rollo,

” 14 de movlmienbo transversal para la soldadora volante 15,

rodlllos 16, colocados sustanclalmente en planos normales a

"la chapa én el respectlvo punto de contacto, una matriz redon

deadora 17, una matrlz de 01erre y trefilacldn 18 una matrlz

.de apretamiento v callbracldn 19, un par de carros de ‘avance

20 con las rebpectlvas cadenas de arrastre 21 un apurato 22

pdra 1a 11mpleza quimlca, un aro. roddnte 23 prov1sto de SOpor-i 

. .tes adecuadamente 1nclinados para los carretes 24 del flege

5;ue envolver ¥ de 1os relatlvos aparatos de soldadura 25 para

'; los oordes del fleae, un horno 26 para el trataniento’ térmico

Sk ,j,consecuente a-la soldadura, el que sirve tamblén pard ellml—-'
REVERE

'Asoldaduras 15 ¥ 6 “un aparato 27 pard 1a pllcacidn de un

nar la deterloracién del metal del caﬁo bésioo deblda a las

- .

Jadh681V0 para pegar la envoltura sucesiva, la que esta apli- -




150,

155.

160,

165,

2170, |
A “vw26, podria sex previsto detrés de cada soldadora, como las 15

'1foal efecto de aumentar el nﬁmero de capas de materiales de en—i t

"6ulo. Los motores individuales de 1os'varios elementos, al

'contrario, no han sido representados, porque los detalles cong

- sino que’ deben ser actuados con velocidades relacionadas recf-
 .procamente. A51,por eaemplo,la velocidad de marche del vehiculq
--debe ser igual a la velocidad de arragtre. del caﬁo con respecto
.:al vahieulo,y la velocidad de rotaoién de los aros 23 28 debe

;estar relaclonada con ellas ‘en una manera que depende de la .

un rollo de renuesto los rodlllos 16 podrian ser aumentados
,.o xeducidos de nﬁmero, las matrlces 17,18 19 podrian ser de .

jAtipo mﬁltlple, un horno de normallzacidn, anélogo al elemento

¥ 6, y llegado el caso después de alguna matriz, como la 17.

‘-.Ld oantldaa de aros enwolvedores 23 28 podria ser aumentada,,,'

L _fvoltura, 1guales o distintas. Por ejemplo, podria ser adopta-

'-rforzar el. caﬁo, 0. bien una pluralidad de capas de envolturas ,
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cada por un segundo aro 28 rodante oportunamente en sentido

opﬁesfo al del aro 23 ¥y provisto de soportes para los carretes
29 de la tlra de papel, tela, o pléstlco, ¥y un calentador 30
para secar la cola adhesiva, 0: b1en ‘pera polimerizar el plést1 £
co. Todos los elementos de la instalacidn_son mgcanizados ¥y mg
tbrizados, giendo todos los motdfes:alimentadqs por una fuen;,

te de energia ﬁniqa 1, también,instélada sobre el mismo vehi

tructlvos de los elementos ae 1a instalaclén no forman parte |
de 1a 1nvenc16h. Hay que notar, sin embergo, que los ‘varios

elementos de la instalaclén no son 1ndepend1entes uno del otro,

inclinac16n de los carretea 24 29, v anélOQamente todas las
demés velooidades. | - - |

Asi el soporte ll podria ser artlouiado, para coger 

da una pluralldad de envolturas metélioas, al efecto de re-'
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‘pldstioas, al eiecto de acrecentar su resistencla 2 los agen~'

;;tes quimicos y electroqulmlcos, o bien podrla ser preferldo

Cun) refuerzo mixto, 00n una. pluralidad de capas metéllcas vy

©-180.
o '~i'de gran resisuencia mecénloa, quimica y electrica, y de cleva-f

Cda 1mpermeab111dad. También . hay pOslbllidad de aplicar una ca ‘

185,

”190ﬁ,

"pa de hilo, soga, coxdel, ste,

| frecuencia, 0 de induccidn. Log aparatos pare pegar podrian -

dor del cafio sobre aros andlogos a 1os aros 23,28, ya fijos .

termoplést1cas alternadds y pollmerizadas en un congunto unico,

. Asimismo’ los aparatos de soldadura, blen que hayan B

gido representados como soldadoras de arco libre, podrian ser -

de cualquier tipo adecuado, aunque de soplete, 0 blen de arco

sumergido, 0 de reszsten01a de freouencia normal o de alta

ger intégrados.pOr rodillos apretadores, ya rodantes slrede- -

sobre el bastidor del vehfculo 1. Bste dltimo podria ser

cualguierltipo de vehiculo, ya terrestre, ya hidrico, ya sobre s

_ fielés, ya sin rieles, ya de'mbtor, ja de tipo arrastrado, o

73/}bien de orugas. También podrian ser usados, para apretar y

195,
o levemente apretﬁdos contra el cafio y adecuaddmente Calentados

200, -
' teriales distintos. Los carretes 24,29 pueden ser prov1stoa

'llegado el caso, calentar las capas pegadas, zapatos fi;os,_'

70 lubrlcaaos, de’ acuerdo con el tlpo del adhesivo adOptado.

;Ellnﬁmero de estos zapatos, asi como el de los carretes 24,29

" 3 de las relativus soldadoras 25, puede ser cualquiera, ¥y

cada aro 23,28 podria llevar‘al'mismo tiempo carretes de ma- -

”': de ‘frenos, no indicados, pare asegurar la tensidn necesaria

. 205, "~

0 deseada en los flejes 0 tlras para envolver.
Ademés de lo arriba dlcho, qnedu entendido qne

muchas més formas eaecutivas del invento serén pOSlbleS, ¥

NI
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215, -

220.

225,

. 230,

235,

que fodos‘los detalles ﬁodfén sef'variadoé a voluntad,.sin .
- _por ello anartarse del alcance de la presente invencidn, coumo
".esté claramente definldo en las cléusulas reiv1ndicatorias _

'lioue siguen a contlnua01én.

_A' por velnte aﬁos, segﬁn la v1gente Legis1a016n, deberé recaer "’
‘ _sobre' "MLfOUO Y MAQUINA PAHA ‘LA FABHICACION DL CANUO SOLDA—'
- DOS” ﬂLVLbTIDOS", segin las- sigulentes,-

-dados revestidos, de longitud indefinida y listos para ser . F

',Jdaduré de la abertura longitudinal para formar costura, y'
terior, siendo arrastr&do a través de los érganos para efec-

" $1do con envolturas de tiras déwﬁateriales edecuados, arrolla=.
 das en forma hélicdidal alredsdor del mismo. B

" soldados, segdn 18 reivindicacién, caracterizado por el hecho

fde que las tiras son ‘metdlicas.

-soldados, segin 18 reivindica016n, caracterizado por el hscho

de que las tiras son de meteriel no metdlico. .

‘soldados, segin 12 reivindicacién, carscterizado por el hecho

TRETT

R
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RET V INDIC A CIONE S

l& ~Método ¥y maqulna para la fabricacién de cafios sol-

puestos en obra, caracterizado por el hecho. de gue un cafio

netdlico fabricado por conformecién de la chapa méd;ante ro- -

dillos, trefilacidén de la misme mediante matrices fijas;'so;

oA
A
<R3
Ly
58
&
€.
o
£
Eo
g
o8
©:
£

éacesiva calibracidn mediante un conjunto de apretamionto pos

tuar las dichas Operaciones por medioe aptos para agarrar el

baﬁo_después,de soldado, es inmediata y sucesivamente'revese'

~28,- létodo y méquina para la fabricacidn de cafios

38.- Método ¥y néquina para la fabrlcucidn de caﬁos

48.- Método y mdquina para la febricacidn de cafios
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“', 210,
. 245,

' !jterlzado por el hecho de que las tiras, de material soldable,

250,

255.

260,

; }de que las tlras son de materlal pléstleo.”
‘ soldados revestldos, segﬁn le reiv1ndlcacidn, caracterlaado
“soldados revestldos, segﬁn 18 relvindlcaclén, caracterlzado‘

" ﬂpor el hecho de que 1as tiras son alternadamente ae’ matériales

‘fv&rios.‘“;‘
‘soldados revestldos, segun relv1ndlaaclones anterlores, carac-

- son soldadas a lo largo de sus bordes adyacentes.

‘_‘meaiante un, materidl adhesivo.‘“"

. ,soldados reveatidos, segdn reivindioaciones anteriores, carac=
por ser calentadas 1uego de la apllca016n, hasta una tempera—

f'tura ddecuada.- | | |
'soldados Ievestidoa, segﬁn relvindlcaciones enteriores, carac-f

"éstén,arrolladas helicoidalmente en sentidos contrarios.

g riz&do por el hecho de que un oonjunto para la fabrlcaclén de

- 10 -
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58 - Método y maquina para 14 fabrlcacién de caﬁos

por el hecho de que las tiras somn de material teanpléstlco.

6B ~ Método v méqulna para la fabrlcacldn de cafios

72 - Método y méquina para la fabricacidn de caﬁos

88.~ Hétodo y méquina para la fabricacién de caﬁos
soldados revestldos, segin reiv1ndicac1ones 1ab6, ‘caracteri-

zado por el hecho de que las tiras son negadas sobre el caﬁo

93.- Método y mdquina para la fabrloacidn de cafios

" RIS

EE

SE A it}

texizado por el hecho de que las tiras quedan sujetedas a las

envolturas 1nmediatanante precedente e 1nmediatamente sucesiva

1os.- Método y méquina para la fabricacidn de cafios
ter;gado por el hecho de que capas suce31vgs de la envoltura _'

118,~ Método y mdquina para la fabricao;dn de caflos |

soldados revestluos, ‘gegin reivindica01ones 1 a 10, caracte-




C2m, -

ijrrar el caﬁo soldado y arrastrarlo a través de todas las esta-

- cafios soldados provistos de ung pluralidad de rodillos confor-}“ﬁ
A PR : - o e
- nadores y"oenteS'sustancialmente en planOS»que contenvan el ,%

' »centro de cvrvatura de ld chapa en el punto de contacto, una = .
| “,‘matrlz flga de cierre de la abextura lonﬁitudinal previaaente'

'v'a la soluadura, una matriz de aauste y callbr3016n del caﬁo,

‘»01onea de elaboraclén precedentes, esté combinado con 6rganos' 
'irodantes alrededor ael cano que ge traslada por el 1hter10r
| .'1:de los mlamos. ;:3" S ' -
275, |

hv,soldados revestldos, segdn 1e reivnnd10a016n, caracterlzado -

?Aaparatos de soldddura, aptos para soldar los bordes adyacen-

. tes de las espiras de las envolturas. |

285,

: soldados revestidos, segin relvindlcaciones 11 6 12 carac~ o
~terizado por el hecho de que los 6rganoe rodantes estén pro-f

‘vistos de ‘aparatos aptos para pegar las tiras sobre el cafio.

de limpleza nrev;a.

- J ;‘soldadoa revestidos, segﬁn relvihdicaciones 11 a 14, caracterir

- materlul al estado flﬁldO.‘

1:sucesiva a la soldadura, y un aparato de avance apto para aga—'

soldados revestldos, segun reivindicaciones 11 a 13, caructe=

-11 -
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129 - Método y méqulna para la fabrlcacién de caﬁos ~

por el hecho de que los 6rganos rodantes estdn provistos de

138,- Método y méquina para la fabricacidn de'céﬁos_

148,~ Método y mdquina pars la fabricacidn de cafios
rizado por medios aptos para some ter el cafio & un bratamlento

158, - Métod§ v méquina para 1a fabricacidn de caﬁos‘
zado por 6r@anos aptos para aplioar sobre el caﬁo capas de‘f

169 - Método y méguina para la fabrlcaclén de cuﬁos

soldados revestldos, gegin reivindicaciones 11 a 15, caracteri-



295.
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‘zado pdr comprendef 6rganos aptos para splicar sobre ¢l caﬁov

capas de, mate‘lal en estado plastlco._

17a Método y méquina para la fabrlcacién de canos

‘ ,moluados revestidos, segun reiv1ndlcaclones 11'a 16, caracte-‘

_rizado por comprender 6r&anos aptos para someter el caﬁo g uh

| ”? ‘tratam1ento térmico.‘

b'-if;3éq;1_ 

189 - détodo ¥ méqulna para 1& fabrlcaoidn de caﬁos_f.

;»fisoldados revestldos,'segun re1v1n610401oncs 11 a 17, caracte-.

 -“1zaao por el heoho de que el congunto para 1a fabrlca016n de.,

"'ijcanOS' soldados comprende también un depdsito de chapas,

' }Q:conaunto de soldadura volante para ohanas sucesiVas, un apa-:u'

305"
T '~‘~apdratos autométicos para la maniobra del congunto de acarre ;'

..310.

315,

:;rato para la eJecucldn del corddn de soldadura 10n»1tud1na1, "

¥y avance del caﬁo, y una. fuente de energid para la allmenta—‘
cldh de todos los aparatos elementales de 1a 1nstalacldn.

198, método v méquina para la fabrlcacldn de c¢nos'

soldados revestldos, segdn 1e1V1nulca01ones 11 a 18, caracte-

rlzado por estax gsoportada por un conJunto de vehiculos aptoe

_pgra correrla a lo largo del xumbo de la cafleria con la misma

' veloc:.dn@d media con la cuzl el oaﬁo gale de la instalacién.

" 204« "METODO Y MAQUINA PARA Tk FABRICACION DE Cafios
SOLDADOS KEVESTIDOS". | |
| Segdn queda sustencialmente descrito em la presente
memorie qve consta de doce hojas escritas e mdquina por una
sola cara, acompaﬂuda de sua correspondientes dlbuJOS.
. Ma.drid, 23 de Junio 1961.-
_D. MIGUEL ROYO BERRERULLA
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