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"UN METCLO HRA.LA BROHMCION DS UN MATERIAL 
S3JEJANTE AL PAPEL"

 ̂ . La presente invención se refiere a. un mátodo para

la "fabricación, de un material semejante .al,.papel, a base/ ; 
de fibras de ácido aminocaproico polimerizado, mátodo se- 
gdn el cual dichas fibras se dispersan en un liquido, la 

dispersión*asi obtenida se extiende en una capa.delgada, 

y se elimina el liquido de dicha capa.
... Tal mátodo es ya oonocido en general. Al poner en 

práctica estos métodos, en muchos casos, se obtiene un 
papel irregular y como nubarrado.

Se ha descubierto ahora la condición general que una



dispersión de las mencionadas fibras ha de cumplir para 

poder producirse a base de la misma un papel de.estruc­

tura y espesor uniformes, y que no presente lugares os­

curos a 1.a transmisión de luz, esto es, que se encuentre 
.exento del- efecto de n ubes,' ... .

La invención consiste en que, en los métodos arri­

ba indicados como conocidos, se someto a tratamiento una. 

dispersión.de fibras en un liquido de una viscosidad de 
1,5 a 15 oentipoíses*(op), de preferencia de 2 a 4 cp, 

,sie'-ndó ;el' námero de. fibras por-litro (N) de dicha dis- - 

persión no Biayor del que se deduce de la fórmula -

. . N = p/m.

en la cual p y q son constantes oon valores de 76 x 10° 

y 2,27, respectivamente, mientras L es la longitud de. 

las fibras en mm.
De dicha fórmula se desprende que, de modo sorpren­

dente, la concentración critica de las fibras en la dis­

persión (expresada en número de fibras por litro de dis­
persión), esto es, la concentración que no se debe so­
brepasar para producir un papel exento de nubes, es in­

dependiente del titulo de las fibras. Para la uniformidad 
del papel a fabricar a base de dicha dispersión, en las 

circunstancias mencionadas, sólo importan la longitud-y 
el número de fibras por unidad de volumen'de la disper­

sión.
Tampoco tiene influenoia, en relación con la unifor 

midad del papel a producir, el valor mínimo de la concen­
tración de fibras en la dispersión. Con cualquier concen­

tración de fibras, con tal que sea inferior al valor máxi
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mo dado por la fórmala, se obtiene un papel exento ge 
-nubes. A este respecto, hay amplias posibilidades de 

adaptar la composición de la dispersión de fibras a la 

l.vëlooidad del equipó disponible en relación oón la fa­
bricación del papel"doseado.o.la.cantidad de éste.

'. Una segunda condición a satisfacer en la puesta en 

práctioa del método oonforme a la:invención, consiste en 

que la viscosidad del agente dispersante utilizado para, 
la preparación de la dispersión de fibras tiene un valor 

de 1,5 a 15 op.
Como agente dispersante pœde emplearse una sustan­

cia que tenga por naturaleza la viscosidad necesaria; no 

obstante, sa permite utilizar mezclas de sustancias tales 

como soluciones acuosas de carbohidratos o derivados de 
los mismos, o de alcohol de polivinilo, y especialmente 

soluciones acuosas de carboximetilcelulosa.
Un agente dispersante utilizado con éxito fuá una 

solución acuosa al 0,1% en peso de oarboximetilcelulosa, 
con un grado de sustitución de alrededor de 0,6, La vis­

cosidad de dicho agente dispersante asciende a alrededor 

de 3 cp. . '
La producción de un papel uniforme, exento de nu­

bes, se favorece tomando la precaución de que en la super 
ficie de las fibras a base de las ouales se prepara la 
dispersión no haya presencia de sustancias extremas, ta­

les como agentes de aoabado, ni especialmente de agentes 

de acabado antistáticos y similares.
Un vista del hecho de que es usual la aplicación de 

dichas sustancias a las fibras durante la manufactura de 

estas, es importante someter las fibras a un tratamiento



de limpieza antes de convertirlas en papel, v
Conforme a la invención, se prefiere tratar ana

dispersión de fibras preparada a base de fibras que ha­

yan sido sometidas a un tratamiento previo con un liqui­
do de lavado alcalino y caliente.

Mediante un tratamiento con líquidos de lavado al­
calinos, los líquidos auxiliares utilizados en la manu­

factura de. las fibras pueden ser eliminados en grado su­

ficiente para obtener una.Uniforme distribución de las
fibras en e l . agente dispersante empleado en la prepara­

ción de la dispersión de fibras.
. Como líquidos-álcálinos de- limpieza pueden tener-...' 

se en cuanta las so lúcioms de hidróxidos metálicos al­

calinos, tales como hidróxido sódico, hidróxido amónioo, 

sales de*bases fuertes y ácidos débiles, tales como el 
borato sódico, carbonato sódico, fosfato sódico, sulfuro, 
sódico,, silicato sódico o hipoclorito sódico.

Los hidróxidos mencionados se atildan de preferen­
cia en soluciones acuosas de una concentración menor del

1,0% en peso, y las sales de reacción alcalina en solucio 
nes de una concentración inferior al 5,0% en peso.

Asimismo, pueden agregarse sustancias activas su­
perficiales a las soluciones alcalinas, a fin de acele­

rar la acción detergente de los líquidos de lavado.

Los líquidos de lavado pueden emplearse a tempera­
tura ambiente, o a mayores temperaturas.

Con arreglo a una forma preferida de realización, 

las fibras fueron tratadas para dicha limpieza durante 

una hora con una solución acuosa de 93^ C, solución que 
contenía por.litro 1 gramo de una sustancia tensioactiva



y 2 gramos de. carbonato sódico y a'continuación, después

de un aclarado intermedio con agua, se sometieron duran­
te una hora a 130s C a la acción de agía.

Con respecto a'la, longitud de las fibras, 's,e hace

notar que ésta so elige de 

1*5 y 5,0 mm. ,
preferencia comprendida entre

'En el caso de tratar fibras de una longitud de 3 
mm. será necesario entonces^ teniendo en cuenta la fór­

mula dada, emplear una dispersión que contenga menos de 
6 x 10^ fibras por litro. - .  ̂ .

El corte de las fibras se efectúa de preferencia * 

después dé combinar una gran serié de hilos de filamen­

tos múltiples en ut¿ gruesa mecha; y dicha mecha, de pre­

ferencia de un espesor de 10 cm. se envuelve en una en­
voltura que mantiene los filamentos firmemente sujetos Unos 

contra Otros.

' . - be dicha mecha envuelta se, cor tan-re bañadas de un 
espesor correspondiente a la.longitud de fibras deseada, 
haciéndolo de preferencia con una cuchilla giratoria. De 
esta manera se obtiene una masa de fibras en la cual la 

longitud de las fibras es muy homogénea, y los extremos 
de las fibras no se encuentran fundidos unos con otros, 

Trabajando de dicha manera, puede oalcularse a ba­

se del número de hilos de filamento múltiple presentes 
en la mecha, y del número de rebanadas, cuántas fibras hay 
en una determinada masa dé fibras obtenida de la manera 

que acaba de describirse.

Si uno se toma la molestia de calcular el peso de 
una fibra para cada titulo y longitud de fibra, la prepa­

ración de las dispersiones de fibras de la concentración



correcta puede hacerse, en la puesta en práctica de la 

invención, a base de pesar cantidades de fibras.
Si así conviene, pueden mezclarse entre sí fibras

de diversas longitudes, después de cortadas. En este ca­
so, la concentración crítica debe determinarse a .base de 

la longitud médi.a de las fibras de la dispersión.
Al someter a tratamiento Una dispersión dé fibras

en la cual haya una mezcla de fibras con longitudes de

1,5 y 3,0 mm., y la relación de los números de tales fi­

bras sea de 2:1, la longitud media de las fibras será 

de 2,0 mm. La concentración critica correspondiente, de­
ducida de la fórmula, es dé aproximadamente 15 x 10^. El

número de fibras.por litro de la dispersión ha de mante-
ne rae por bajó de di cho valor, para producir.un papel 

ex'ento .de nubés'; .'* ; r:. ;
' La invención se aclara acto seguido con referencia 

a un ejemplo al cual. no obstante, no ae limita el inven­

to. .

Una masa fibrosa, que se obtuvo combinando un gran 

número de hilos de,'filamentemúltiple consistentes en áoi 
do amihocaproicO. polimerizadoi 'de un titulo de filamentos 

de 0,¿5 tex, en una mecha de un espesor de 10 cm., envol­

viendo dioha mecha en una envoltura que consistía, por.
ejemplo, en tiras de papel arrolladas en hélice, y cor­

tando rebanadas de un espesor de 3,5 mm. fué sometida a

un tratamiento previo a fin de eliminar las sustancias 
que se habían aplicado a dicho articulo para facilitar el

estirado de los hilos multifilamentosos. A este fin, las



flbras.se. recogieron en úna solución acuosa que cb Atenía

por litro 1 mi. del alcohol graso etoxilado que se en­
cuentra en el comercio bajo el nombre de Foryl D, asi 

como 2 g de carbo^to sódico. La relación entre las ma­

sas de fibras y el líquido ascendía a 1:10. Al cabo de 

una hora de permanencia en dicho liquido, a una tempera­
tura de 93B C., las fibras fueron tratadas durante una 
hora con agua que. tenía una temperatura de 1309 C. Des­

pués de un lavado.con agua fría y una centrifugación, las 
fibras fueron secadas.

has fibras asi,limpias fueron dispersadas en una 

solución al 0,1% de carboximetilcelulosa de una viscosi­

dad de 4.8 cp. SI grado de sustitución de la carboximetil 
celulosa ascendía a alrededor de 0.60.

31 nómero de fibras por litro ascendía a 4 x íof. 

Dicha cantidad puedé determinai'se, como ya se ha expli­

cado.. a base de ía composición de lá meoha de la cual se
han .cortado''" las fibras, y: del número de re bañadas corta­
das dé dicha mechad .. ' -r > ;

. 'Lá'disp'er'8ión-''de . las fibras .se "'praparó*'. poniendo. .das
fibras y la solución de cayboximetiicelulosa en una ho-

lanf!.esa y agitando dichos materiales en la .miama, durante 
10 a.20 minutos, sin moler. f r ,v 'r.

d. ;La suspensión, de fibras así obtenida se llevó a, . 
continuación a.una máquina de,hacer papel, de tipo usual, 

'en la cual .la suspensión, fuá escurrida,.' exprimida y se­
cada-en una operación continua. 31 papel asi obtenido 
presentaba una estructura uniforme, y no había práctica­
mente puntos claros ni oscuros a la transmisión de luz.

En cambio, sucedió lo contrario eligiendo la concentra-
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pión de fibras, de la dispersión mayor de. 4 x 10§,)¡^ór'li­

tro.*

* * ' .. - N 0 T A -

' los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 

de Invención en EspaSa, por VEINTE aüos, son los siguien 
'tes';

is. - Un mótodo para la producción de un material 
;89*ĉ jantê aí'-'p'ápel',- -basé de fibras de ácido aminocá-
proico. polimerlzádo.. mótodo "se gdn é l: cual dichas fibras *. 

"se dispersan en.un liquido, la dispersión asi obtenida 

se extiende en una capa delgada, y se elitaina el liqui­

do de dicha capa^,caracterizado por el. hecho de que se ... 
Aomete..a.,.tratamíentq -una dispersión dé fibras en un li- 

$úido., A'̂* ŷ ''tlsco'sidad':jde'. 1.5.a 15, cp, -y' preferí b.léáié.nr 
te. de úna viscosidad de. 2 a 4 cp, siendo el número de 'fi 

br'as por litro (N) de díchá dispersión no mayor del. .que; 

se deduce de la* fórmula: ...-'1.'' ';.'-'' .*''''./.:. " 5. ,

eñ la cual p y q son constantes con valores de 7.6 x 10^

y: 2,27 .reépéc.tlyámente#:-rmien^fas\3& es la longitud de, las 
fibras en mm.

2S. - Un mótodo coíiforme a la reivindicación 1, ..*-' ; 

caracterizado por eí hecho de que se somete a trátátaién-r
to una dispersión de fibras ' consistente en fibras- de. áci 

..do aminoo'aproico polimsrizado, eh una solución al' Ú, 1%"



tución de alrededor de 0, 6.

33. - Un método conforme a la.reivindicación l o 

2. caracterizado por el.hecho de que se somete a trata- 

miento una dispersión de fibras preparada a base de fi­
bras, que. han sido sometidas a un tratamiento previo con 

úna solución alcalina caliente.
43. - Un método conforme á la reivindicación 3, ca­

rácter i zado por el hachó de que las fibras, en dicho tra- 

taríiento previo, fueron tratadas con una solución acuosa 

a 933 0,.solución que oontenia por litro 1 gramo de una 
sustancia tensio-activa y 2 gramos de carbonató sódico, 
y a  continuación, después de un aclarado intermedio con 

agua,. se sometieron durante, una hora" a 1303 C, a la acción, 

de agua.  ̂  ̂ . 7-- * 7 ..
5S. - Un método conforme a. cualquiera de. las reivin­

dicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que 

se somete a.tratamiento una dispersión de una mezcla de

fibras consistente en ácido aminocaproico polimerizado, 
con longitudes de fibra de 1,5 a 3,0 mm. dispersión en 
la cual la relsnión de los ndmeros de fibras es 2:1, - 

conteniendo iá dispersión por litro menos de 15 x lO^ :... '

fibras. 7 *7-77' - . /r
7  63. - Un método para la producción de un material

semejante al papel.. .. * ?
.. Tal y como , se ha descrito en. la Memoria que. antece­

de, y con los fines que se han especificado.



, . üsta Memoria consta do dies hojas escritas a máquina

por una sola de sus caras.
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