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’"-"Perfecclonamlentos en. la fabricacion,de tubos y canillas;

;]fiﬁ;ffﬁilj‘;ﬁf,para hilatura"“V“

En los tuboa de madera, papel, carton, papel

bakelizado o materias plasﬂioas, que ee emplean en la in-"



'_las bobinas, canlllas, husadas, etc., aoostumbra a disoo-w
. merse en parte o en ‘toda su superficie exterior, unasg es—t_;
trechas ranuras o canales as diSp031c10n ‘circular o helif
'c01da1, con cierta separacidn cuya finalidad es la de que |
5 1v'laa primeras capas del hilo arrollado spbre el tubo penetren
B ;enbellas fbrmahdo asi el enoaje da 1a5bobina gobre el tubo .
---0 ndcleo, para impedlr el desllzamiento accldental del bo-
'3binado durante las manipulaciones a que es sometido el y
. 'f;mlsmo, haciéndose principalmente en 1os tubos de madera

E 1§E'ajranuras de anchura estrecha ¥-en los de carton de anchuraf
i .imucho mayor.- Pero con esta d;aposiclén usual, ocurre sin
v!j: embargo que, al termiﬁéfse"ﬁna-bébina”o canilla, téntoiéi,
‘las ranuras son. estrechas como 8i son anohas, las ultimas“
.f{esplras de hilo qQue quedan sobre el tubo vacio al efeotuar

. 15"r’el camblo de la boblna, quedan tan fuortemen+e sujetas
o "dentro de las ranuras que para extraerlas resulta a veces

f*preclso cortar el hilo en aentldo 1ongitudina1 al tubo,

“mediante un. instrumento oortante, la repetlcion de cuya
;operaoion ocaslona el deterloro del +ubo y represanta ade-M
26?‘ fmas una. perdlda 1mportante de tiempo. ‘ e
~1‘ " La presente patente tlene por objeto unos par-?J
ﬁ?fecclonamlentos en 1a fabrioaelén de 1os citados tuboa o
canillas empleados ¢omo nueleo para el arrollaalento delf“
, '}fhilo en las diversas operaclones de los procesos de hila-~».
i éé;lﬁitura, que. tienen por finalidad eliminar el inoonveniente
o Tcltado, permltlendo extraer con suma facilidad y rapidez
"‘los restos ‘de hilos que suelen cueda¢ sobca 10d tubos ’

,vacios, siendo indlferente la mayor o menor anchnra de_:f

135 ranuras 0" canales..y;,ﬁiéﬁbsytf__
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ten en hacer las estrechas ranuras 0 las cansles de los,”
/tubos,ﬁya soan de disposicidn oircular 0 helicoidal, in~ 
terrumoidas en algunos treuhOJ, de manera ‘que dichas ra=..
nuras queden limitadas & poreionea de longltud, en gene~‘
5 ‘ral, menor que la de la c1rcunferencia de la seccidn trang
ce ,”“ 1 versal del tubo pudlendo sus extremos dlamlnuir progreal~\
. B ;vamante de profundldad para formar una transioion suave,
- '.i - i‘ entre el fondo de la Tanura v la superficie exterior del

Tesl e tube. )

I ’ Sl

.‘;hidf; :¥ “]l:- Da esta manera, para exfraer del tubo laa es-.ﬁ77
| * ;}piras re81duales de hllO, basta hacerlas girar oon 1a ma- ; :
fno, o de otra forma, sobre el tubo en un cierto angulo,
*"””'con 1o que 1la parte de laa eSplr&B que se. encontraba alo-.
;jada en el fondo de las canales, s Ve obligada & aumen~
:]159”;25tar de dlametro al iesllzarse sobre la parte de 1a super-.
ficie del tubo en que ge interrumpe la canal, consiguien~ﬁx‘$
do asi extraerlas facilmente deslizandolas a lo largo del
'“tubo.z Batas ranuras o canalas transversalas parcﬁales, :
 jpueden dlsponerse tanto formando un rayado sen01llo como.
'éo f gcruzado ¥ alternadas, 0 no, con una -0 varias series en
-  ;sentido axlal 0 salomonimo, y preferiblemente se les da
"ﬁ;, poca profundidad v muy poca o ninbuna separaeién lateral
ﬁ entre ellas.,," s '

En 105 tubos fabrlcadoe de madera o carﬁon, dz-v;

F 25 “”ftohas rauuras 0 canales transversales parclales pueden ha-'*"

=Q'cerse con ‘o smn descentramaento del tubo, oOn ooPiador,
iqﬁcon muelas esmeril, o bien solamente por presion.ﬂ Eabri~',f_€.

f"cando loa tubos de cualquler materlal plastico adeouado

pueden moldearse eon las ranuras 0 canales transversales

parciales ya en una sola 0peracion,“ bien moldearSe pre-'
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'viamente 1os tubos con la superficie liaa, formande 1uego

:pre316n en caliente, 81 ‘bien, ocon’ ello ae produce forzosan
mente un pequefio embuximienta alrededor do las Tamres. o
-canalea que ‘afin- favorece la sujeoién ael bobinado, o un em-

_butimlento 0 infzmo descentramlento circular que tampoco

—4-

_las ranuras o canales en otra operacidn poster1or mediante * ::

~perjudica el uso noxmal del tubo.

A oontinuacién se desoriben méa detalladamente los E
. g‘

parfeocionamientes ebjeto de esta paxenxe con referencia a
- los. planoa adjuntos, en los que ge :epreaenta unoa ejemploa

}.‘précticos de aplicaoidn de los mismos..

‘Las. figuras 1,2 y3 son yiatas parciales de otros ‘:.

-"ftantos ejemplos de tubos construidos segﬁn estos perfec ~

'“cionamientos.

Las figuras 4, 5 y 6 son eecoiones transversales

  jde les. flguras anteriores, respectivamente por las linaas
,1v-1v, V=V, ¥ VI-VI.

Segﬁn estoa perfeooionamaentos, sobre un- tubo o nﬁr.

,'fdleo';l-, gue puede ser de papel bakelizado, de cartbn, de
. material pléatico, e madera, o de cualqpier otro material

conyeniente, ¥ que adOpta la’ diaposzcién usual cilindrica

o 11geramante cdnica, se practioan transversalmente, con- 0 R

""j1sin aeparaci6n lameral, una serie da canales -2- de secci6n l;i
”fen media oaﬁa, 1 ien pueden ser de oualquier seecién o

7“25 ’7*§forma convenlente, cuya longitud ‘abarce. ﬁnicamente un. cier-.f;;

to axoo de la circunierencia de 1a seooiﬁn tranaversal del

f:tubo -1, presentando en sus exxremoa ~5- una disminucién.;jif

_,“progresiva de su. profundidad, para formar una transioidn  _a

R _",snave entre 1la auperfioie del fondo de la eanal -2~y 1a _;

‘ superficie exxerior del tubo -1_. fvg;ﬁ
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-2-'pueden ser de d15p081cion circular,’como en 1os ejom—

o ejemplo de la figura 6.
200

E retlrarse del tubo -1- las eSplras re31duales del hilo,

mismas que se enoontraba alojada en - el interlor de las

tenderse que’ no _son en modo alguno 11mitaﬁ1vos, 51no que"

las ranuras 0 canalel parcxales -2— pueden ademas dlapo-.

'ustas ranuras o eanales transVersalea parcmales.,'

plos representados en- los olanos ) bien de d19posloion
helicoidal, y tanto en un. caso como en otro pueden inter~:
ealarse () no Iormando un rayado senclllo 0 oruzado, y al~:t
ternando o0 no con una 80ld o con varias serles ‘en sentido
lonﬁitudinal o h311001dal, y preferlblemente se les da una
pequeﬁa profundldad ¥ . mouy poca o nlnguna separacién 1ate-,f“
‘ral entre ellas, como en el ejemplo de’ la flgura 1, que
comprende una sola serie 1ongitud1na1. ' ' .
La longitud de estas canales -2-, o8 como se haiAﬁ
didho, menor que la clrounferencia de la - 86001on trans--f‘
veraal del tubo ~1*, y preferiblemente sa’ hacen de manera-
que abarquen un aroo ivual 0 algo mayor dé-una semi~01r- |
cunfarencla, como se representa en el ejemplo de la sec— =
01on de’ la figura 5, o taﬂbien pueden hacerse de menor '
longitud, da manera qua a una mismé clrcunferencla tranSf;

versal correspondan dos canales parclales, como en el
Se comprende que con esta disp081oion pueden
imprzmiendoles un giro de manera que 1a poromon de las

canales parclales -2-, pase a ooupar 1a por016n contikua”
del tubo *1~ desprovista de oanal, ven01endo la pequena .....
diferenoia de’ diametro para facilltar ‘el daslizamiento;ﬁﬂ-f
de las esplras sobre la parte no rebagad& del +ubo.3

Loa egemplos descritos antariormente debe en=.
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150 bos para hllatuxa, segun la r91V1ndicacion anterlor, ca-f:

200

ilcaracteristicas esenoiales de la presente patente.-'z'

“bos para hilatura, caracterizados porque las estreohae
‘sujeeion de laa _espiras interiores ael hllo arrollado S0~
. bre ellos, se limitan a poromones de longitud que, en ge—'

;v,neral, abaroan solamente un arco -de la. circunfer»ncia de

Ula eecclon transversal del +ubo.~

>:les transversales parclales dlsmlnuye provreslvamente

‘Ten"sus~extremos,_Iormando una transiclon suave entre 1a

*.bos para hllatura eegun 1as reiv1nd10aclonea anterlores,

Tparclales, tanto formando Tayado senclllo como cruzado

‘ﬂ'con una o varlas saries en sentldo longltudinal o heli- )

‘n:.nguna. separacion lateral entre ella.s.

@ 851

“anerse en’. otras longltudes y formas dlstlntas, como tambien
'fintercalar o aﬁadlr las ranuras y canales usuales ya co-'"

ffnooidas en un mismo tubm sln que por ello se alteren 1asju

2 e - ‘.:l~=~-.=‘~=“a-=~q::“.'=~=

Se”reivindica bomd.dbje+o_dé5é9£a patenfe: ~-77‘”

1) Perfeocionamlentos en la fabrlcaclon de tu-'

ranuras ° las canales transversales de 1os mlsmos para la_ﬁ

2) Perfec01onamientos -en la fabrlcaclon de tu-»~”
'racterlzados porgue 1a profundidad de las ranuras () cana-L'
‘msupnr:1c1e del iondo de la. canal y 1a superficie exterior -
'“,ael tubo. B

3) Perfeccmonamientos en la fabrlcaclon de tu~ﬁ '

"“caraoberlzados porque 1as ranuras 0 canales transversales__

omdal, tienen pooa profundldad y presentan muy pooas 0.

- 4) Perfeoolonamientos en la iabricacién de 't;u.--'-“”1

bos para hllatura,senun 1as reivmndlcaolones anterlaes,




bos para hilafura, segun 1as relvindlcaclones 1 a 3 carac-? 

i mediante presion en caliente, lo que determina un pequeao f

:310 i _embutlmlento alrededor de las ranuras 0 canales transver-'

1; supeff101e extermor del tubo, total 0" par01almente.

por una sola cara.v

oaracterlzados por moldedr los tubos con las ranuras 0
les ransvarsales pdrciales, de un plastlco adecuado,.;
dlrectamente en una sola Operacion.~ -

5) Perfeccionamlentos en la fabricacion de tu-‘ﬂ_u

terizados por hacer los tubos de un material termoplastlcoﬂz
moldeandolos prev1amente con sw superxicie lisa, ya cilih-b

driea 0 conica, ¥ formar luego pequeﬁas ranuras o ean les;]

sales par01a1es que favorece la sugeclon del bobinado._»f
‘ ©6) Perfeccionamientos en 1a fabrlcaclon de m:t--’---‘f'”»"j
bos para hllatura, segun la r91V1ndlcaclon anterior, carac-
terizados poroue los tubos ‘de materlal termoplastlco mol-
deados previamen*e con toda la superficme llsa, presentan .
al menos un embut1m¢ento 0 inflmo descen+ramiento circular -
que 86 produce luego al hacer la serie de ranuras o canales &

moldeadas conjuntamente por pres1on en. callente sobre la

7) Perfecclonamientoa en 1s fa0r10a016n de tu—'
bos y canlllas para hllatura.

- Rata memnria consta de alete pavinas esorltas

BARCA..I:OI\TA, 13 JUN 1961
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