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TOS CONTINUOS PARA EL MOLDEO DE PIEZAS" yaf avor de Inexr
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 MEHORIA DESORIPTIVA N B

_ Esta Patente de introducci6n se refiere a unos perfeg
cionamientoe introducidos en la fabricacién de elementos :
'”wcontinuoa para ol moldeo ‘de piezas, los cuales han sido
practlcados en ol extranjero, déndolos 8 conooer en nues
tro pais el solioitante. .

) Esencialmente se. refieren & 1a fabricaoi6n do elemen
tég cont{nuos de fo:ma oilfndrice o similer, en materigf
‘les térﬁéplésticoé, y'déStinados“didbbs{elementoa a le fg o
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o _llbricacidn de piezas moldeadas por soplado, como es fre- ﬂii .
;1cuente en la industrla de obtenci6n de envaaes, botellas
A'”y aimilares. Estos perfeccionamientoa peznnten obtener ~
- una; estructura de tipo mixto en el elemento oonxinuo, de
5: " modo que dicho elemento posee longitudinalmsnte una’ cone |
T_ tituci&n a base de franjas alternadas de maxerial de ai--
~;;> ferente color, obteniéndose un efecto estétloo muy inte~’
eeante en loa art:(culos menc:lonados. S ht ‘
Una 1mportante ventaJa de eatos perfeccionamientos es3'”“
10 “triba en le economia que permiten en la fabricaci&n del
- velemento continuo mencionado, en contraposicién con otros
prooedimientoe sctualmente conocidos, que repreeentan w :
coste mucho meyor. "‘ .
Esencialmente estrihan.estoa perfeccionamientos, en :'
15 . disponer una cédmare, pare la conrormaci6n dol elemento con.
| tinuo, 1a cual posee medioa para delimitar una amplia z0.
" na de la forme geométrica que. ae desea para el elemento

oont{nuo y medios pare la ieduooi6n de la seccién de i~

iig,.~~53i<{,_  oho elemanto, conduciendo 8 éste por une tolVa de ealida,?}‘
4 20 'disponiéndose la alimentacién de dioha ‘¢émara conrormado 17
" ra, de modo tel que uno de los oomponentea del- elemenxo
1 | cont{nuo es introducido por le parte auperior de dicha of
’ ‘ mara, oonstituyando un pequeﬂo depésito anular de reser-

va del oual efluye el producto hacia una odmera snular de
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o 25 “'seccién méa reducida en 1a cual tiene lugar la primera
| preformacién del elemento continuo y en la que desembocan
a intervaloa regulares, unas boquillaquue conducen los

produotos de diferente color, destinados & formar franjas

i :  ‘ 1ongitudinales en ol elemento obtenido, cuyas boquillaa son
30 alimentadas o bien desde una odmsre anular dnica situada

[t PN

en la parte superior 0 bien deede un reaervorio tembién
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o :}deetinado a constituir el elemento oontinuo.
20

25

30

" -envolvente, situsdo en la parte media o baja dél,gparato, |
.siempre eumpliéndo‘con iéfeohdiéidn dé que el producto
”,vertido por ellas, confluya sobre el 30porte cuando este

ﬂya esté preformado.

En el caso en que la oémara anular de alimsntaoién

de las boquillas pare. 1a formacién de las franjas, quew
:.do dispuesta en una zona intermedia dgl cuerpernvolveg
 te, estos pérfeooionamiehtos comporten el méntajé de wn
Al'elamento anular que queda diapuesto en la parte inxerna'j~'

LO ’ :de diche carcassa envolvente, cuyo elemento poaee un esca

1én periférioo y mdltiples conductos para el producto

'fA£oonstituyente de las franjas, cuys pieza intermedia que~

de soporteds inferiormente por un conjunto unido & la

cercasa mediante una tuerce inferior y dotado de un am-

‘plio estrechamiento pare la condensaci6n del produoto

Mediante estos perfeccionamlentos se consigue fa-

fbricar vn elemento contfnuo de forma preferentemente ol

lindrica, a partir del oual se pueden obtener diversas

_formas finsles como son, botellas y cualquier tipo de
 objeto hueco, conformado por ¢l método de BOpladOo'Di~
- cho elemento contfnuo estd constituido bagicemente por
._ﬁn-produotovouyo moldec constituye el arnazén o soporte
e la.pieza obtenide, llevendo adosadas miltiples tiras
_-exteriores en sentido longituainal, las cusales qpedan
'ﬁexaotamente al miamo nivel que la ‘pared ‘externa de la

::“pieza obtenida, aportando unes notables caracteristicaa'.

estéticas."‘ ‘ o
- Para su me jor oomprensidn, ge adjunta , @ titulo ge

ejemplo un dibujo explicativo de los perfeccionamientos

',xobjeto ‘de esta Patente.

En tal dibujo se aprecia que eetos perfeccionamien-
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'ztoa coneisten esencialmente en disponer un cuerpo prin- v
ﬁcipal ~1=y el cual oontiene en su interior la oémara pre
‘f.formadora -2y la cual adopta una forma senaiblemente ci

N lindriea en su parte superior y cénica en la parte'baja,}
A”‘en la que - tiene 1ugar la oondensac16n de la masa que cona -
‘vﬂtituye el elemento ‘contfnuo, Dicho cuerpo posee ademéa,
" medios de slimentecién pare el constituyente principal ¥ |
f~“para el secundario, del que se obtienen lae franjan, 1os

,.cuales adOptan 1la forma, de unos conductos -3- para la ad

'_fen une. amplia cémara anular -4- que queda doterminada en
. la parte superior de la ocdmera preformadora y deade 1a oual
‘A.:tiene luger la alimentacién de dicho producto soporte.-En

" ¢ibn de las franjas, tiene lugar medios de disposicién de
"una cémare anular -5~ en la parte sﬁperior del cuerpo -1,

) adOpténdose preferentemente la solucidn que coneiste en

minica con miltiples conductoa448-, dispuestos en el cuer
"po “l~ de forma preféfentemente vertical, cuyos conduotos
Tcomunioan 1nferiormente, con wnos pasos radiales ~9-, reg
tos o ‘bien oblicuoe en nﬁmero igual &l de franjas que se =
' _.quiera obtener en el elemento continuo. Dado el oaracter .

‘1 de quuillas 1nyectoras que poseen dos pasos -9-, es pre -

R fﬂj;ciso disponer w sistema .para 1a limpieza ds dichos condug'“
"a_ .'jo;v -tos, cuyo sistems consiste en hacer tales conductoe, pa-

“'santes al exterior del cuerpo -l», llevando dispuestoa

C-¢- 288401

misidn en el 1nterior de la cémara preformadora ~2- del
producto prinoipal o de soporte, el cual queda dispuesto-

el suministro del producto o productos pars la conforma=

disponer una amplia placa —6-, adoaada a le cars superior

del cuerpo -l-, en la que estd labrada la cémara -5~ g la
que confluye un conducto de entrada ~7-, a través del cual

penstra el producto & moldear, Dicha cémars gnular"-5- co




unos tapones roscados -10- en los extremos libres, cuyos

. tapones pueden ser extraidos para proceder a 1a limpie-

if[;za de las boquillas menoionadaa._f:-v

Ia cémara prefornadora principal, adOpta, como’ se ha

'u;dicho, una forma oilindrioa y en su 1nterior queda aloja E
- do un cusrpo concentrico -11-4el cual o8 de forma comple:;

"ja ¥y determina mediante una zona superior de menon diame L

' 'Il"tro, la camara anular -4-, anteriormente mencionada, da-

,Lfterminando luego el prcpio cuerpo -11- una zona de mayor .

110
o . 80, del ‘cuerpo -1-, determinando una zona tubular en la

15

éo T
E f ou1ar ol elemento a obtener.

'fdiamstro —12- la cual queda separada por un pequeﬁo huel'i

que adquiere una primera oonformaoi6n el elemento continuo

que se trata de obtener. A continuacién el propio cuerpo

-.-llo, adopta una estructura cénica segﬁn una zong- =l3- ¥

:termlna en un extreno oilindrico de peqneﬁo diémetro ~l4~

el cuel determine la salida del elemento terminado y 1lig

0 para el proceso de soplado.

Los conductos =8- de alimentacién del producto que

~constituye las franjas, desembocan a la alturs de la zo-

na cilf{ndrica -12-, en la cual ja adquiere su forma cir-

La parte inferior del cuarpo —ll- compuesta por la zo

7 na c6niga ~13- v el extremo cilfndrico -14-. queda rodea-

25

"da'por“una pleza =15~ la cual queda dispuesta a una dis-

tancia pequefia y de orden constante de ‘dicho cue:po, de-~

‘vlimitando una zona anular cénica =16~ que es la que pro
. duoe la condensacién del elemento y otra zona anular ol-
1lfndrica -17— que €8 la de salida del mismo.

La pieza ~15- queds sostenida en posicién gracias 8

30 ]una tuerca ciroular ~-18-~ 7 puede asimismo poseer unos con

L ductos‘para lazinyeccién,del_prddﬁcto'dﬁéwconstitﬁ&q las o




'7”;'1.- Unos perfecoionamientos en la fabricacién da elemen- :
| ;_”l{tos oontinuos para el moldeo de piezaa, oaracterizados ; |
S10
'{elemento conxinuo, en le cuel afluye el oomponante prinp o

15 -

,20

O j?superponiéndose al cuerpo prinoipal del elemento oontinuo.

'franjas, de forma parecida a 108 conductos -9-.

'5]}esencia de los perfeccionamientos desoritos, seré varia-
- ble. e los. efeotoa de la actual Patente._‘ |

’*:ducoidn.c4 ‘i'

.'1cinal de soporte de dicho elemento continuo, por su par-f'
| te superior ¥y siendo distribuldo desde una cémara anular

’ hacia el cuarpo de la cémara prefonmadora, la oual posee

elemento continuo obtenido, poseyendo la cdmare preformg
‘dore, medios para la alimentacién dg‘un producto pera la
..formacidn de franjas en el elemsnto-oontinuo, en forma de

Aboquillas que desembocan en la neriferia de dioha cémara,

. ‘i“f2.- Los propios perfeccionamienxos de la reivindioao16n

'preforgadora lleva dispuesto en su interior un elemento'cqg.

o ;cémara preformadora, prolongéndose 1uego dicho elemsnto con
30'»~‘céntrico, en una zona oilindrica dispuesta oon una peque-

~ﬁa separacién da las paredes de dicha cémara preformadora

2084 914

Todo ouan‘t:o no aiecte, altere, cambie o modiﬁque la _

N 0 T A..

Se reivindica oomo objeto de esta Patente de, intro-

eaencialmente por disponerse una eémara preformadora del T

medioe para la obtencidén en una primera zona, de un cuer _
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po anular oilindrico del producto componente de soporte, i,
el cual ea. conaensado en una zona subeiguiente, a un dié' g

metro menor, después de lo cual tiene 1ugar la salida del

anterior, caracterizados ‘esencialmente porque la camara '

eéntrico que en su parte superior determina mediante un es
calén periférico, una cémara anulsr de alimentacién de la
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;1y eoﬁtinnando luego en una zone cdnica que determina'uné
‘V;cémara anular de muy estrechas paredes para la condensa-
. eibn del olemento oontinuo hacia una, zona final cilindri~
_héjjca, de menor diémetrc, determinada por la propia pieza “.;
~ interior y qué comstituye la boguilla de selids.
:'~k3.-»Los prOpios perfeocionamientos de 1as reivindieacio-f'

: :,nes anteriores, oaraoterizados eaencialmente porque ia “i

“‘*Lalimentaci6n del producto que constituye el cuerpo del ele

‘ifimento continuo se estahlece a hase de ue. cémara anular

;lque posee una comunicaci6n con el exterior para la recqp

7ﬂ‘fﬁoémara preformadora, existiendo unos conductoa qua parton «7

' ”jde la misma J desembocan en la. periferia de aquella, en

‘"‘nﬁmero igual al de franjas que 88 pretende obtener en el
BT o

alemsnto continuo fabricado.-

*9:;'4,- Los prOpios perfecoionamientos de 1as reivindicaoio—

i.mv?“QS‘

nes anteriores, caracterizados esenoialmente porqus losﬂ

:-Aconductos que desembocan en la periferia de la oémare. e

~ . formadora poseen esfmismo eberturas individualee al exte-;_d
26::“.rior, las cuales estén cerradas porvmedio de tapones ros-
7iéad69 qua'pérmiten efectuar la limpieza”pe;16d1ea.de di-

-chos conductos,

Sean ocuales fueren las circunstancias que ooncurran

en la‘eséncialidad de la Patente de introducoién defini-
i;da en las anteriores reivindicaciones, cuyodbjeto ess v
ff?.5 "DNOS PER'E‘ECGIONAMIENTOS EN LA FABRICACION m ELEMEN

,.,g._mos CONTINUOS PARA EL MOLDEO IE PIEZAS",

30
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| Consta le presente memoria de siete hojas foliadas,ma
canografiadas por una sola care y del dibujo adjunto.

' Baroelona, oineo de junio de mil novecientos sesenta

P A, de Inerga
L. DURA
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