. PATENTE DE INVENCION

.' Q.ue Por veinte aﬂos, para Eepaﬂa y sus Poses:.ones, se solicita
"’,a favor de la. Firma I’mTSCH-LICHT G.m. .H., entidad Blemana, _
o residente en MUNCHEN (AIEMANIA), St.-Martin—Strasse,GO, por..:

"W ]

: DE DESCARGA IE. BAJA !EENSION CON SUSTANCIAS IUMINOSAS”

Memori Desait t:lv _
La. invenoidn oonoieme une mejoras :l.n'broducidaa en el

"‘.:‘fllamado procedimiento ‘de auspensién para el revestimiento do.
: lémparas de desearga de ba.ja. tensién. Ia sustancias lumlnosas '
“:-',":‘;ffinamente molidaa estan suspendidas oorﬂen‘temente en un liquido :
?' ;-‘;‘{ "que oont:.'.ene a.l miamo tiempo en soluo:l én o emulsién aglutinantes
" de :tndole orgénica o anorganice.. Eatos aglutinantes ocasionan més S
| :,f__ta,rde la ad.hesi6n de’ lae sustancias luminoaaa 8 la superficie qus:""'
se ha: de reves'lar. Las’ sus‘banciae luminosas son. agrega,das en mez~ .

ole. apropiade, en polvo a.'l. 1iquido de suspensién y molidas dentro N

'“del 1£qu:ldo en un molino de boles, haata alosnzar el grado de -

: fineza. deseado, y llevadaa a.l mismo tiempo 8 la, suspensién. Junto
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s lémparaa de dewe.rga eon rociadcs pr:l.mero oon el Hquido ds su.e- -
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con la suspensidén de las sustancias lumbnosss son cubiertes las

superficies, rociéndoles y secando a continua.eién‘el componente

‘ liqun.do. Los aglutinan‘bee a.gregados reciben eegﬁ.n su natura.leza B
un tratamiento pos‘berior que puede conslstir en la cQohura en
,atmésfera oxigena.da 0 en la vaporizaci 6n, 'bambién en e,tmésfera

' Ainer't:e o en vacio.

Se ha demos-t:rado ahora como inconvenien‘be el que los -

si'l:ios defeotuosoe en el vidrio, como por e;jemplo burbu:jas de

aire o irregularidades en la euperfioie, no aon rooiadoa su.fi-

consiguientemen‘oe :eregular el g:rueao de la cape de dicha gus- =
‘tanaiia._ 'J'.f_amb;én puede faltar :l.noluao en tales sitios completa~
mente 1a dapé:.de sustancies luminoéa o exfoliarse més tarde la

: fmisma, por lo que no sa.la oorrecta 1a 1émpara, siendo por lo

Ata.nto inu'l:ilizable pare su’ aplioacién. :

Eetoa inconvenientes son eliminadoa por la invencién,

incluso ge obtiene ventajas adiciona.'l.ea que en particular simpli-

Aflca.n' eaencialmente el procedimiento de fabricac:lén de las lém~ -

paras de desoa.rga. Seg\i.n la invencién los cusrpos hueeos de les

| :,‘.pensidn puro antea de introducir la pro;oia suspensi6n on elloa. ,
o Gracias al rociado precedente con el J.Iquido de auspenaién puro
) la oapa sa:l.e mucho nés homogenea al introducirse la. auepens16n
de. las sustanoiae luninosas ‘e incluao gran parte de 1os sitios .
'defectuosoa en el vidrio, que hasta el preeente no a.dm:ltian las
| :-sustanoias 1uminoaas, las admiten ahora. Consiguientemente se va

‘-“_.reduciendo nés :I.os desechoa de fabricacidn de tales lémpa:ras de

L 599081‘38» Cuando se emplean imstalaciones que revisten a.u‘tomé,ti— -

a0

. ,}"—acamente vy POr largos perj,odoa u.n gran mimero de. Ouerpos huecos
Para lé.mparas de deacarga se origina en el ourso. del tj.empo, & <

"menudo ya ‘en. el tra.naourso de un dia. de 'trabajo, un espesamiento-}_' :

o acentuado de la existencia de suapensién de sustanc:las luminosaa o

que esté. en circulac:i.én por el heoho de que durante 1a oona'aante‘ B
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.-}._LTDisolventee adeouados que cumplen también 1a condieién de que
. f no aiacan la suatanoia 1uminosa utilizada son hidrocarburos haIOA'

70

o ‘a?kiya puede ocasionar una absorcién do agua por lo que la suspen?

en parte el componente liquido en olla.
'para‘la realizacién del nuevo procedimiento de tal manera que

‘péraida. de’ liquldo de suspensifén debido & la volaxllizacidn del

taneia luminoea.

Aﬁderivados de celulosa en cualquier dlaolvente organlco, cuando - ‘
th‘-"ets'l:e esté adecuado para la suspenaién de las sustanciss 1uminosas,
| ftanto quimica como fisicementes Bl producto no. debe por tanto .

i gtacar las sustancias luminoses ni perjudicar.su activacién.

~También =T) debe tratar de oonseguir un peso especifico lo més
‘ 00101dalas de produotoa de polimerizacidn de los eaterea de
."otras resinas artificialas en uno o varios disolvantes organicos{
’genados, como cloruro de metileno, percloruro de atlleno 0 tetra-f
cloruro de carbono. Gon estos disolventes que’ presentan &l mismo
‘.;tiempo el 1iqu1do de la auspensién son rociados eegﬁn invencién
‘,en fonma pura las piezas en bruto para las 1émparas de descarga

3lantes de proceder al propio revastimiento.

f'pueden ser susceptibles ‘al agua Por: ejemplo la humedad dsl aire .

circulaéién de la susfensiGn sobrente decentada se volatilizae

‘ Sevﬁn invencién es arreglado esto en las instalaciones
en le existencia de la suspensién consumida GOntinuamente 1a
componente 1iquido es oompensada por el rociado de los cuerpos
huecos oon el liquido puro para la suspensién. Por oonsiguiente
ya no seré necesario prooeder en ciertos intervelos 8 una dilu-

oién admcional posterior de ‘la existencia de auspensién ds sus-

“Como aglutinante puede utilizarso una soluoidn de .

alto posible con obaeto de fomentar la eetabilidad de la suapenp
gifbn. Como aglutinantes pueden utilizarse también soluciones

éoido aorilioo, esteres de éozdo metaorilioco, del estirol u

Liquidos para la suspensidn de asta indole sinémbargo

16n oesa y se transfonma en copos. La utilizaoién da tales pro-t
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iduotos depende por lo 'banto de que despuée del lavado de 1os
”ouerpos huecos pe.ra las lémparas de descarga 1a.s p:l.ezaa en
:‘bru'ho deben aer seoadae ouidadosamente. Debido & que se ag*ega ‘

'al agu.a para la. limpieza de las piezas en bruto corrientemente

‘drioo, mezcla orémica o similares, se ha ce necesario la meyoria

- de les veces el que se en;]uague estas plezas con agua quinica- |

todavia, empleéndose en al deméa desarrollo de la invenoién
Asuspensiones acuoaaa siguiendo inmed:ld:amente a 1a. operacidn d.e
‘ lavado de los ou.erpos huecos el reveatimiento con le suapensién
}con le austancia luninosa; pués ahora el l:tquido puro de ls aus--
~ pensidn es agua y el rooiado de los- ouerpos huecos queda Ye cum-
. 'plida por el proceso anterior de lavado. El secamlento interino
puede ser suspendido, ahorrandoae asi energ:ta, energ:[a calor:.- e
L Ti_.\fica pare oa.lentar el aire neoesario para el seoamiento, as:t
95 -
3 ) J.as 1nstalanionas automé.ticaa pars la fa.bricaoién. Tampoco no es

'como energ:ta. eléctrica para. laa posiciones e.hora auprimida.s en

e ‘ven'tilacién, que tenian que tiénsportar la'humeda'd'a'l extei'iof.
©q00

_puede renunciar incluso al 1avado pos‘terior con agua destilada,. )

o u‘biliza por 10 ta;nto oomo aglutinante une’ solucidn a.cuosa. de una
105 - ',,o varies raainas artificiales solubles en agua, como productos ’

. de polimer:lzanidn de oxido de etileno.

AR ,_'nosas en la misma 1natalaoién aaztoma‘bioa. En 19. misma es‘can pre- .
110 3 f.{vistas varias fa.ses de tratamiento por 1as que tienen que pasa.r L

__,laa piezas en bru'bo de las lémparaa de descarga consecu’c:l.vamente

agentes pa;r-a la limpieza y el deaengraee, como acido fluorhi-

mente pura., es decir, oon -ague des'bilada, antes de seearlas.

El prooeso de fa.bricacidn puede ser simplif:.cado

oa.rgado mé.s el a.ire en el local de trabajo con la humedad que se

ha de evacuar, 0 reapectivamente, se suprimen las instalaciones

Cuando se emplea.n suspensiones acuosas que no son exageradamente

exigen‘bes en lo que se refiere al grado de pureza del agua, se

De acuerdo oon el deméa desarx'ollo de la 1nveno:1.6n se

Segﬁn la invenoién los cuerpos huecos de las lé.mpa:ras

de desoarga son . tanto 1avados cono reveetidos .con. sustanoias luni-~-
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_‘y en las que log. cuerpos huecos son lavadoa eon agua, tal vez

B 4'fL menta, siendo enjuagados oon agua oorriente clara, ¥y los ouerpos ;
15 ,hueoos ‘todavia humedos revest;dos con sustencies 1uminosa on.
o suspenaidn acuOSa, y solo a caminuacién secados con aira caliente

) o frio.

o lémparas oon sustancias luninosas: utilizar une instalacién auto—

’ mecanicamente, como enjuagados posteriormente con agua destilada :

_evitar el que era cargado con ella el local de trabajo"Un segundo :
'dispositivo antoméxioo era neoeaario para revestir los tuboe de ,«;

,vidrio quimioamanxe puros y secados oon 1a oapa de 1a sustanoia

‘- paras de. desoarga, deepuea de haberse efectuado el revestimiento.

" la inetalaoién eutonétioa de levado utilizades para el secamiento .

" “interino es. posible segin el nuevo prooedimiento~utilizar una insg-
‘ talaoidn automética combinada pare el lawado v para efeotuar el
"fravestimiento, porque laa pocas posioiones para 1a 1impieza de los

""cuerpos miecos | pueden alojarae todavia bien en la- propia instala» :

4d91 proceso de fabrioacidn de lémparaa oon’ sustancias luminosas
,«conseguidan de esta.mansra o8 importante. Qusda suprimida une
"GOmpleta instalaoién de fabrioaoién, como el diapositivo automé-

f "tioo para lavar, nBCQSario en otraa ocasiones, cuyos Operarios,

& o "
226% 3y T
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con adicidn de 1ngred19ntes depurativos, ¥ limpiados mecanican ,

. Hasta el presente era costunbre en le. fabricacién de

mitica para el lavado de las piezas en bruto, en que los cuerpos )
de vidrio, cono tubos de vidrio eran tanto 1awados ¥ limpiados

¥y eecadoe con todo esmsro; ora necesario una aorio entera aa posi» f
ciones de trabajo por 1as que habian de pasar les plezes- en bruto
para efectuer este secamiento de las mismas ‘con aire filtrado y
libre dé‘polvo'da diferentéé grados de temperatura. Ademds se-
debfa aplicar culdado a la evacuacién de -le humedad con objeto de

lnminoea.
También aqui eran neoesarioa un gran nﬂmero ds posiciones'

al’ objeto de secer por segunda vez las piezas en bruto de las lémﬁ

. Gracias a que quedan suprimidas todas las posioiones de

cibn automética para aplicar el revestimlento. La, simpliflcacidn
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T dlcaoién 18, caracterisado porque en instalacionss eutomaticas
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o .;'necesarios pa.ra e1 suminia'b"o y la vigilaneia de la. maquina,

5 ,.quedan ahora 1ibres. Isa eonsecuencia es e,demés un. notable ahorro

de energia ya que 8e supﬁme ahora. un proceso oompleto de seca—

L : -"",""mientoo
S 150 oot o o 5
S ':";.'”; Se reivindica como do 19, propia y nueva. invencidn la propiedad

: REIV INDICACI OITES

o 'y explotacidn exclusivas do: § o .
!“1.- Procedimiento ] inatalacidn para el revestimiento de lémparaa
o .. ) ’de descarga de baja. tensién oon sustane:i.as luminosas que eetan
. . tienen eglutinan'tea, oaracterj.zado porque, an'l:es ‘de introducir

) suspendidas en liquido, qp.e, pref.emn‘bemente en solucién, con~

1a suspensidn en los cuerpos huecos Qe laa lémparas de . desca.rga, o

se rocian ea'bos primero con el liquido puro de la suapensién.
2o I’rocedimiento ) inetalacién .parsa el reveatimiento de 1émparas

. da desoarga ds baja ‘censidn con sustancias luminosas, aegdn reivin—

para _.J.'a.‘ rea.iizaci.én del procedimiento el mismo es llevado & cabo

de tal manera que en la existencia de la susbensién consumida con-

tinuamente es compenssda la pérdida de l:[quido de suspensm’»n debido

'g;.a. la volatiliza.cién del componente 1fquido por el roclado prece-
‘ _-:;dente de 103 cuerpos h.uecos con el l:tquido de suepensién puro.

L - 3.- Procedimiento e inatalacidn para el revestimiento de lémparas

1de descarga cle be.;la tensién con suatancias luminosas, segﬁn reivin-

70

dicacidén 18 y 2! caracterizado porqua, al utilizaree suspensionea

"'acuosas, sigue el proceso de lavado de los cnerpos huecos inmediaa-

tamante el mvestimiento con la suspensibn de suetancia. luminosa.

| 4.- Procedimiento e 1nstalaci.6n para. el revestim:lento de lémparas

' dicacifn 14 hasta 39, caraoterizado porque se utiliza como aglu=
tirante. una soluoién acuosa de una. 0 veriaes res:l.naa ar'cifioiales
solubles en agua,, como. por e;jemplo, produotos de pol;imerizacidn de
‘oxido do etilanoo , o S ’1 PRt

":5,- Procedimiento e instalacién para el revestimiento de lémparas
\“’}de desoarga de ba:]a. tensidn con sustancias. luminoaas, segdn reivin-'

:
i

‘de desca.rga de baje tensién con sua't;ancias lum:lnosaa, segﬁ.n reivin~
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‘ para,s de descarga son, tanto lavados co:no revesta.dos oon la sus-

S A-,tienen que paaar 1as piezas en bmto oonseeutivamente y en que

*;.',los OuerPOI huecos son | la.vados oon agua, en. °33° dad°' con adi'

" tancia. luminosa. on la, misme. instalaoxdn a.utomética.. i _
”:}_-_'6.- Procedimiento 'y ins)alacidn para el revestimien;ao do lémparas _
Cwl = de” descarga de baja, teneién con. sustancias 1uminoaas, seg\in reivin- :
‘ i.-;1za.u.tomé.'l:ﬁ.ea. diferentes posiciones de manipulaci 6n, por 1as que

dioacién 58, caracterizado por estar previstas en. 1a. instala.cién '

L f,-'ciones depurantes, y limpiadoa mecanioamen'be, enjuagados eon
",‘9.0“5 . ‘agua corriente cla.ra ¥ todav{a hmnedos, revestidos oon’ sustanoias

| e ,vluminosas en suspensién acuosa, ¥y sélo despuea saca&os con aire '

. caliente o fr:{o. ) ‘ -

e "PROGEDDHENTO E Eswmcmn PARA EL ansmmmmo DE LANIPARAS :
DE mscm@p. DE BAJA msxo»r GOon susmmcl:@ IOMINOSAS" T

dicacidn 19, carac'terizado porque los ouerpos: huscos de las lém-

Gonsta. la presente memoria descriptiva de siete ho;]as

mmeradas y meoanogra.f:.adaa en una sola care,. :

SEVILLA, para MADRID, 8 de 'JUNIO DB 1. 961

Sodolf e la Gonp__
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