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La presente invencidén se refiere a un perfil
alargado de materia pléstica armada enrollado en forma de
hélice, capaz de resistir a la abrasién.

Tales elementos enrollados en forma de hélice
son, en particular, pero no cxclusivamente, utilizables pa-
ra fabricar tubos ligeros de alta resistencia. Se ha pro-
puesto ya; por ejemplo en la patente francesa n2 2.312.356,
realizar un perfil de materia pléstica armada reforzando
con una mazcla de filamentos & materia pléstica reticulable
una garganta alargada formando molde, enrollada sobre la
pared de un tambor, extrayéndosg el perfil de esta ggrganta'

seteo
después de un tratamiento térmico.
.II...

En los ensayos de fatiga de flexidén de elemen=

tos de tubos fabricados con perfiles de este tipo, se ob-

.
LI 4

serva una importante abrasién de las distintas capas asi

. *
constituidas, pudiendo esta abrasién conducir a um Tnutili-
zacién prematura del tubo.

Se puede pensar en suprimir este inconivdhiente

revistiendo el perfil con un revestimiento anti-abragdién

después de su fabricacidn. cane

Sin embargo, un procedimiento de estaséléée ne-—
cesita una operacidén suplementaria costosa en la fabrica-
cidén del perfil.

Se entlende que es posible utilizar una cola
para que se adhiera el perfil-al revestimiento, pero esto
requiere también uns T ~ipulacidn suplementaria asi como 1a
adquisicién de una <o) - compatible cor el material que cons
tituye el perfil, por una parte, y el gque constituye el re-

vestimiento anti~-abrasidén, por otra parte.

Un procedimiento para fabricar un elemento de
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perfil alargado de materia plédstica armada enrollada en
forma de hélice, elimina estos inconvenientes utilizando
como molde un elemento constitutivo del perfil que tiene
la forma de un cuerpo alargado realizado en un materisl re-
sistente a la abrasién en el cual esté prevista una gargan-
ta longitudinal que recibe la mezcla de filamentos de alta
resistencia y de materia pléstica reticulable, y somete di-
cho cuerpo alargado asl recubierto a un trataniento capaz
de reticular la mencionada materia pléstica, eventualmente
despuécs de haber recuggorto ésta con un elemento que forme
cubilerta. .
cesns

Segin las aplicaciones consideradas, se Podré
recubrir la garganta de dicho cuerpo alargado, enféiiado en
forma de hélice, con una materia plastica que se adh?ere a

la pared interna de esta garganta, o a la inversa, recubrir
esta pared con un producto antiadkerente, antes dé'ygcubrig
la con la la mezcla de filamentos y de materia pléastica re-~

ticulable, lo cual aumentarid la flexibilidad permitiendo al

'3
> * 0

nicleo de materia pléstica armada de filamentos dispener de

un desplazamiento longitudinal relativo con relacién +al

cuerpo alargado que forma molde en el cuél se encdéht%a
albjado dicho nlcleo.

Con relacidén a un procedimiento que pone en
practica la técnica descrita en la patente francesa no
2.312.356 y en el cual el perfil estaria recubierto por un
revestimiento anti-abresidén después de su desmoldeado, el
procedimiento anteriormente mencionado presenta la ventaja
de suprimir las operaciones de désmoldeadg del perfil, lim-
pieza y reciclado de la garganta-molde.

Otra ventaja v no le nmenor, de dicho procedi-
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miento es que elimina los problemas de atascamiento de las
méquinas por el polvo de cristal, que se encuentra frecuen-
temente utilizando los procedimientos segin la técnica ante-
rior para fabricar objetos, por ejemplo tubos flexibles,

con perfiles de elevado contenido en fibras de vidrio,

En efecto, si se aplica dicho procedimiento, el
nticleo del perfil, de materia pléstica armada con fibras de
vidrio permanece constantemente recubierto con material an-
ti~abrasién en el transcurso de la fabricacidén y solo este
material se encuentra en contacto con las méquinas.

La invencidén estd ilustrada por las figuras ad-
Juntas donde: 7 T
- la Tigura 1 es una vista de detalle de un perfil’ de’ acuer-

do con la invencidn, en seccidn recta.

~ la figura 2 representa un modo de realizacién qué& ™atiliza

un perfil auto-sujetable.: ceedts

En las figuras, la referencia numérica 1 desig-
na un cuerpo alargado hueco de material resistente*a:a

abrasibén, encontriandose este elemento, por ejemplo;.gkmace-

nado en una bobina de donde se desenrolla para bobingjyse en

un tambor o mandril 3. e, e

El enrollamiento helicoidal, asi formado, pro-
gresa axialmente por deslizamiento a lo largo de 1aipared
del mandril, empujadc por una rampa helicoidal situada al
comienzo de la zona de enrollamiento sobre el mandril, per-
maneciendo esta rampa fija durante el giro del mandril.

E1l arbol del tambor 3 esté~conectado a unos me-
dios de arrastre en rotacién de este tambor, gque coﬁprenﬁen

por ejemplo una cadena que engrana con un pifidén dentado ca-

lado en el &rbol.




E1l Arbol deccansa sobre un cojinete por media-~

cidén de rodamientos, siendo este cojinete solidario de un

bastidor.

Entre la bobina de almacenado y el mandril 3, el
cuerpo alargado hueco 1 pasa entre unos rodillos de guiado

y unos rodillos de tensiédn.

El elemento 1 presenta una garganta longitudi-
nal 10 que, a medida que ge va produciendo su enrollamiento
en el tambor 3 se llena de filamentos de alta resistencia,
10 o hilos de fibra de vidrio, previamente impregnados con una
materia plastica reticulable capaz de adherirse a la'pared

interna de la garganta 10 a los mencionados filamentos, for

mando esta mezcla el nUcleo 13 del perfil,

E1l cuerpo alargado 1 asil recubierto pasa segui-
10 damente a un horno donde se somete a un tratamientd térmico
capaz de reticular la materia plastica armada que'iﬁéluye.
El horno se alimenta de energia por cualquier
medio adecuado, tal como, pof ejemplo, el cable, éi'éé uti-

) liza un medio de calentamiento eléctrico. oLt
h 20

Antes de la entrada en el horno, el cuebpb alar
gado 1 que sirve de molde puede eventualmente estéf.ébcu—
bierto por un elemento 15-15a que forma cubierta o tapa.

Este elemento podra estar constituido por una
28 cinta 15 de materia pléstica (figura 2), o bien, como se ha
representado en la figura 1 por un elemento de perfil 1lb5a
cuya saccidn esti adaptada para permitir su encajamiento en
el cuerpo alargado 1 antes del tratamiento térmico en el
hornc. Un rodilloc presiona al elemento 15a sobre el cuerpo

30 hueco 1 para asefurar este encajamiento.

Como se ha representado en 1la fipura 2, se po-
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drad dar al cuerpo alargado hueco 1 una seccidén que permita
el auto-agarrado de este cuerpo, por ejemplo para formar
tubos mediaﬁte enrollamiento helicoidal del perfil con aga-
rre de las esplras adyacentes.

A titulo de ejemplo no limitativo, se ha reali-
zado un cuerpo alargado hueco 1 con una garganta 10 que ford
ma un molde de seccidn rectangular con unas dimensiones de
7mm x 5 mmn y un espesor de pared de 1 milinetro. Este cuerpg
alargado hueco habia sido fabricado con poliamida 11 (Ril~
san) por un procedimiento de extrusidbén clésico.

Se recubrid esta garganta con una mezcla.de 70

partes en peso de mechas continuas de fibras de vidrio uni-
direccionales sin torcer y 30 partes en peso de resina epo-
xida del tipo diplicidiléter de bis~fenol A, a la cual se

adicioné, a razbén de 2 partes en peso por 100 parféé de re-~

L]
e &

sina, un complejo de trifivoruro de boro y de monoetilamina.
Después del recubrimiento de la garganta 10 por

un nimero suficiente de mechas impregnadas, se colocd sobre

ésta un elemento 15 que forma una cinta des 9 milimetros de
anchura, con 1 milimetro de espesor a todo lo large.de una

cinta central de 7 milimetros de anchura que consﬁitu&e 1a
cubierta o tapa propiameﬁte dicha.

Después del paso por el horno, el producto aca-
bado deja el‘mandril %2 v la espiral obtenida se ha podido
utilizar paera realizar un conducto flexible ligero resisten<
te a la fatiga en ensayos de flexibén alterna.

Para alguncs aplicaciones, particularmente‘en 1g
fabricacldén de tubos con una gran.flexibilidad, se podra
impedir la adherencia entre el nGcleo 13 de materia plésti-

ca armada y la pared de Ja garpganta 10, de forma gue este
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nficleo pueda tener un desplazamiento longitudinal relativd
con relacidn al cuerpo'alargado 1 en lugar de formar con é1
un conjunto monobloque de menor flexibilidad.

Se podréd a este respecto, recubrir la pared de
la garganta 10 mediante un producto anti-adherente, tal co=-
mo un agente de desmoldeado de tipo corriente en la indus-
tria de las materias plésticas, antes de recubrir esta gar-

ganta de filamentos y de materia pléstica reticulable.

En resumen, el lModelo de Utilidad que se solici-

ta, deberé recaer sobre las siguientes:

RETIVINDICACIONES

L4
se® e 4

1. Elemento perfilado alargado de materia plas-

tica armada, capasz de resistir a la abrasidén, que comprende
un cuerpo alargado que contiene un nlcleo de materia plésti-

ca moldeada, reticulada, armada con filamentos, caracteriza-

do porque el mencionado cuerpo alargado esté constituldo pon
un perfil que tlene sensiblemente una seccidn en forma de U

cuya pared externa es resistente a la abrasién y que forma

una garganta que contiene el mencionado nfGcleo. oot

2; Elemento perfilado segf@in la reivindiescién 1,
caracterizado porque el mencionado cuerpo alargadosfiéne una
seccldén adaptada para el auto-agarre de este cuerpo alarga-
do.

3, Elemento perfilado segun la reivindicacién 1,
caracterizado porque el mencionado nicleo de materia pléasti-

ca moldeada reticulada armada con filamentos se adhlere a

dicho elemento perfilado en hueco.

4, Elemento perfilado segiin la reivindicacié6n 1,

caracterizado porque dicho nficleo de materia plastica moldeg

da reticulada de filamentos, puede tener un desplazamiento
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longitudinal con relacién al éuerpo alargado que forma molde
¥y que rodea este ntcleo.

5. Elemento perfilado segin una de las reivindj.-4
caciones 1 a 4, caracterizado porque un elemento que forma
cubierta tapa la mencionada garganta.

6. Elemento perfilado segin la reivindicacién 5,
caracterizado porque el méencionado elemento que forma tapa o
cubierta se encaja en la mencionada garganta,.

7. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre e%
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: ELE-
MENTO PERFILADO ATARGADO Dk MATERIA FLASTICA ARMADA CAPAZ DH
RESISTIR A TA ABRASTON, rer s
| Todo conforme queda descrito y reivindiégao en
la presente memoria descriptiva que consta de ocho péginas
mecanografiadas y dibujos que se acompaiian. vee

Madrid 11 de noviembre *ds’ 1982
BERNARDO UNGRIA
)
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