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“Lawnresenbe invunclén ge rcfiore a un nerfec-v
ycionamlento introducido on la mordaza de enlaoe de.
Lbrazosllimpiadores. Para el enlaqe de los brazos limpiado;
7 reé,avlos Pernos oéciiantés"Que e accionan'por'el notor=

5. :-" oito, se han venio‘io empleando hasta ahoré 6rs'ailos |
o de las formas nas var;adas, como coaos, dlspositivos de
"muelle ete,, reallzados con proeealmienbo de ;usidn 0
" de. fus:.én a pres:.én con estampado ezl lémlna, tJ.I‘ada .
'71y elaboraclén oon utensmllq. Todos estos 0r00€d1m18nt08,ﬁ'

MlO{-“j-,licomo es’ sab:do, elovan notablemento el costo de produoo16n ﬂ.
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”,es notablemeabe sollcltado.'

reallzado savun la 1nVen016n, una mordaza obuenlda fj S 3

':con prooedlmlen o de svnberlza016n de oolvos mecé11008.~f;

';de la mordaza u 6rgano de acoplamlenbo ¥ en todo caso o

' .1a 31eza obtenida presenta escasa solldez.

LS, por otra paroe ¥ sabldo, que estc 6rnano'Lf

A fln ue eV1tar esLos 1nconv»nlentes se ha

 Las ventajas de ello dcr1Vadas son conalderables..f ;“”

Sc oonoiﬁue ante todo una economia de

',produ00l6n. 1 nrocedlmlento de olnb rlzacidn de- estas
3.'pequenas plezao aueau explotarse s;multéneamcnte con

“1més "puestos de estamnado“ y. se eliminan sucesivas

elaboraciones, por cuanto lag dimensiones estdn conte-

n:.das en tolerancias restmngldau y las Su”)e.z‘fICles

e resultan llsas.

Esg p031b19 obtener la vleza con d1versas dure-

zas entre distintOS'puntos, mas'densas.en los buntos

solchtados y menos densas o) préctlcamente porosas en
los uunbos de 05011Q016n de los vernos.

Ademés, 1&0 olezas ae metal 91nterlzado oueden

'.experlmentar twatamlentos supcr¢1c1ale ue adorno o.GQe:
'v{protecoléa oor nedio de galvanlzacién o 91m11ares. Yy -

’4si son, de. mamerlal ferroso pueden cemgntarse templarse g

exn>r1mentar tamblen tvatamlentos de reoocc16n.

En el procedimien,to de fabricacién de la mordaza,t

| el polvo metdlico es 1nmroducldo en el molde y nrensa-
* do. La d031flcacién de1~neso del nolvo.determina?una:

‘nroporclonal densldaa del nroducbo.

oi se desea- una mayor aensxdad en 01erta vona

f;de trabaao, e efeotﬁa el prensado en dos tlemnos,
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s proccae . un se‘uudo oronssdo ueﬁulao de otra ;)-fﬁf

'swmt rlzacgéna

Anvenc i <5n .

con. molde DTOVlutO de un ounch aa»cu uo y ae°p1a_
zabl ’ qae oomnrime ,ulteriornenue, 1 zona

i.QemeaQue;

Dououcs de 0i‘cocuado el prcn a&d, 1a'm0rdaza;__]ﬁ

'Qpasa al owoceuo uérmico'a j 1Atwrl23016ﬂ )r001&1eatef

L;S;{¥ "'

,fdlcho.

un cualqu1°% caeo, aesoués de la urlnefa

;nberlzaclén, para mnaorar la zona de mayor uen51dad,gﬁ

""" Ln el ulbujo auguﬂto s Auoetra una ;orma

ae reallzacvén de l mordaza dz aou ruocnn la

La leupa 1 muebtra un bvazo limpiaparabrlaao
parc¢nlmeato seceionado con mo.uazd d~ aconlanlento,'

La llwura 2 mu@stra en sec016n a. alcha mordaza

o e ,.-,oaln «,UIIO'I.'! aug,

La ilfura 3 mues ra a-la'misma mordaza de .la

B ¢1~wra 2 con zonas ds uchrsa aousldaa.

“oa 1 se 1ndica el brazo 11m)vador y con 2

la moraaza nvovi sta de orwfcho cénico 3 para ¢l enlace -

o coa el érbol Jel motovcito, no rupresenuado en la

iflﬂura.

La mo“daza vé moxuada ea 1a cabuz’ del -

brazo e m601o ubl e rno 4 que atTaViuS& al or1£¢01o 5:.
practic“uo, cono el orlflono uc oscv13016n 6, gobre -
, 51 apéndice 7 de 1a mordaza. Los OPL“1LTOS 5y 6 ge

_obuianun D0 1aborac¢6n de herzamJunta.

in la fig ura 3 se. 1nu1ca “¢oil 1a zona que

ffodéa_al orifiuio CdnLCO 3 de una a 91dad mayor (por los
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polvoa et allCOS) D@‘tal manera, la mordaza preseuta

: 1nd¢cadas son susoeptlbles de modlfaca01ones dc detalle,=
se hace oonstar que el 1nyengoncorrenponde a2 una solici- :

de 1960, n? 4505, aéogiéndbse, por lo tanto, & los

una durﬂza mayor que correunonde a los punuos més ‘
solmcmtadosa '

La zona quc rodea a los orlflclos 556
de den 1dad menor, por lo qae sa uuede meaorar elﬁ
desplazamienbo de los oernos, lubrlfloando dicaasit:tﬂ_ :

zonas por xmoregnaolén bago vacio con acelte.; E@fﬂ,f

del materlal en 1os ooro del metal.

A titulo de egemolo solamenue,‘se ha ilustrado

con prooealmlento de SiﬂﬁbleuClén, es ev;denbe‘31n

embargo, la oosib¢11dad de reallvarge otras Variaclones
smn S¢11rse del émbito de la invenomdn. D
W0 1 4

Descrlta ouflclcntemenue la naturaleza del
1nvento,asi como la manera de reallzarlo en 1a précclca,,

debe hacerse constar que las dlsposwclones antnrlormente
en cuanto no alteren su prlnciplo fundamental. Lamblen
tud de patente presentada en Italia coa fecha'22vdé'Junio

beneficiOS~Que'conceden los Convenios'internacionales
en V1gor y slendo 1o que conSultuye la esencia del
referido 1nvento vy por 10 qup se sollolta Patente de
Invencidn,por 20 aﬁos en snana* "Perfeccionamxentos en
brazos llmplanarabrisas"- caracterlzéndose »or Lo
51guiente.

18, Perfecolonamlentos en- brazow limpia-
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',daauna mordaza de acoolamleu o, Obobﬂlud ploy procedlmien-f

,~;19, caractﬂrlzwdos )or el necho dc que la moruaza pre-'; K
“Jsenta una de181dad mayor corre9pond1elve a la zona -

'Lajo zonas m '8 601101bauaS°
;cloneu 19 ¥ 39, caract rlzados por el hecno de que ;"

?fque rodea al or1£¢01o de acoPIamlcuco con. ol érbol
ffdel mOtOPClLO de 3001onam1enoo. Q :f*-n-f_. "
’7;,;ﬁ_ﬂf§{{ 49 - PerfecclonamlenbOa,sedﬁn las re1V1ndi-f’y
:: Tcao1ones 1@ 2@ y 33, cacactorlzauos oor:el hecho |
1Jdc que la mofuaza se obtlene con dlvcrsa uensidad,

'”aosif¢cando 1 oeso delyoolvo motéllco.

 '"Lones lé a 4§, caracbﬂrlzados por el hecho de que el

- prunsado de la mo%daza se rualiza en ao 51empos medlan- o

-clonesy preoeaeaues! oaracterlzados_por el,heoho de que la
vacio,

foarabrlsas' tal y como queda substaq01almente dy scrlto'

‘:en la nrusenue memorla,‘e iluscrado en 109 qdjuntos

- 268442 F

parabrlsas, caracterlzadoo por el hecho ‘de que compren—.

to de 31ncprlz eién de- polvoa mhbélioos.:i

29 - Perx cclonamxentos evun 1a re1v1nd1cac16n

39 - Per;eccionamlenuo ,segun las ;elwlgdlca-vi'

-

2, - Perfeccionammenvos, segﬁn 1ao relv1nd1ca- . &

te wn molds pTOVLStO Ge punvomes de splauableu, cada
uzio ae los oualesucomprime‘ulterlormenbe La‘zona .
oorrespondieabe.

69, ferieccionam1eu ov,Segun las fblVludlCa~

mordaze acabada es lubrificada por ilmpregnacidén al

- »

79 - Perxecclonaml ntou en brazos limnla-

'dlbuJOS._ s
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