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VuProcedlmiento para 1a fosfatacién dei,hieproﬁyﬂde;i_m*?i

n acero“ o

Soflcifante:SOCTBTE CONTIRENTALE 'P'AR'KERA,--'e‘nfidadi"francesaj"r
r991dente en 40 & 42 Rue Chance Milly, CLICHY

‘(Seine) Francia.

Para la formaoidn -de recubrimientos de fos-"

faxo de clnc sobre el hlerro y el acero, se uxilizan dos'f ?

tipos de soluciones.
(a) soluclones écidas de fosfato de cine

Se ;‘ sxn agente oxldante de temperatura de empleo 95-10090,
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"agente oxldante que se utlllza a temperaturas comprendidas} ?

‘ 'entre la tenperatura amblente y 10090. hf;n“

‘”II disuelto se acumula en. el curso de la oper3016n en
';;razdn al- amaque que se- efeotda durante la formacidn del
';:reoubrimlento. Este hierro II reemplaza en proporciones
M:creclentes el clnc conﬁenldo en.el baﬂo, y por enoima .

f;de una concentraoiGn determlnada, hace los baﬁos inutili—jg f

L 1zables, de modo que lasﬁsolucionee deben reemplazarse

, %Qflas solucionea fresoas ni las soluciones ya utilizadas

I las duraciones de tratamiento necesarias, que son larga_‘
'-gde treinta a sesenta minntos, y las cantidades elevadas”
. de productos depositadoa. de 308 50 g/ﬁ excluyen toda _
' pos1bil1dad de fun01onamiento en continuo o de utillzaoi6nl

"; para muchos tratamientos ulterlores comn por ejemplo, 1a .

"pintura v, ciertos tipos de formaci6n en frio.
fen (b) debido a la nresencla de wn agente oxidante, se’
temperaxurasde baﬁo bajas y para duraoiones de tratamiento 

- de algunos segundos 8 algunos minutos. Se ha. operado oon
 ;los bafios. de eate tipo de tal modo que’ el agante oxidante

‘ formacidn de fosfato ‘de hierro III poco soluhle. Las

;,96844%

(b) soluciones éciﬁas de foafato de oinc con

En los banos del tipo indioado en (a), el hierro;f

de vez en cuando. A temperaturas inferiores a 9090 ni

 &idan reoubrimientos completamente satiafactoriOS- Ademés 352;-

En las soluciones mencionadas anteriormente

obtienen unos recubrlmientos de fosfato saxisfactorlos a

transforma el.hierro II pasado en solu016n en hierro III,

el cual reacoiona con el fosfato de 1s soluci&n, ‘oon

soluciones ge 1impian de hierro. Sin embargo 1a formacidn

de iodos*que_aqompaﬁafg la‘préoipitadisn,del hierro ha_l‘
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) Los ‘baifios deben limpiarse de -dichos lodos de vez en ouando.
Por dltimo, 1a preoipitaciGn de fosfato de hierro da lugar
53 la pérdida de fosfato costoso.

'.»’de fosfatacldxlexslu91vamente agentes oxidantes tales v

.en oondlolones Operaclones tales que se obtienen, sobre

'.’-nes muy cortas como en 1os procedimientaa conocidos, pero
,;\esto de modo que el hierro puesto en soluoi6n no sea -
ﬁ.oxidado en la. faae trivalente 0 lo sea tan solo en canti-f;:
-:;dad muy reducida. Esta menera de operar, se designaré a

"contlnuacl6n: operac16n llevada a cabo "por el lado del o
=5~hierro" Se obtienen tales resultaaos operando en parti-

» A{isQﬁ;Tﬂ";oular con soluoiones de fosfato de cinc en equilibrio,'

L conteniendo nitraxo a temperaturas de 7090 como méximo,ygﬂ

“?zlgcuando g6 . opera por inmersidn, de 6090 méximo ouando se’if;

* 'turas, el nitrato “tiéne. una acci6n oxidante mﬁa fuerte j
7sobre el hlerro bivalente, en partioular en asociaci&n
 eon el oxigeno del aire y la produccldn de lodos es

o mayoro

‘fosfatacldn que contlenen agenxes oxidantes ¥ que operan
.Hpor "el. lado del hierro“ se enriquecen pooo a poco ‘de .

_:hierro ¥y la duracldn de la fosfataci6n Gumenta.

.enriqueclmiento de - la soluclén en. hierro, 88 ‘puede operar
'préctlcamente sin aumento de 1a duraci6n de formaeldn '

: del revestimiento, cuando e efectﬁa antes de 1a fosfataoiGn.

268441

demostrado freouentementé ser perjudicial en la pnéofica.'

Se ha intentado entonces anadlr a 1as soluciones

hlerro y sobre acero,“recubrimientos utilizablea en daraoio-

fopera por pulverizacidn. Cuando se exceda estas tempera_; .

Durante la fosfatacldn, estas soluclones de ff",,f

" Se ha desoubierto ahora, que, a pesar del



e o e 2R 427

5.

10,

15,

304

.un tratamiento previo con ayuda de. una solucidn que con-,Q"_Z

‘ tanio, en forma de ortofosfato de titanio praparado por

, :ataque. En efecto, . la duracidn necesaria pare la formaoi6n"

..fsatlsfactorios, gin aumento notable de la duraclén de 1:‘09-  T

--gusencila del tratamienmo previo, no’ serian apropiadas
"'para la formaoidn de recubrlmientos en razdn a su conteni-“

A”do elevado en. hierro._%“f‘,-“

.que contengan un oompuesto de tltanio y fosfatos pobrag3ﬁ .
' _en agua, antes de fosfataoidn, ya es conooido, (por
ﬁ}eaemplo, por la patente alemana ne 1.059,984 depositadag¥

'V;en 15 de junio de 1955, pero no se podia esperar que la:;

i"gan tltanio y fosfamos més pobres en agua que los ortofos—_;;
ffatos, dieran lugar en 1a fosfatacidn "del 1ado del

'iféb;;“' ‘}hierro" 10 tan solo a una aoeleraci&n de la formaci6n de

1a oapa, sino también a un aumento de 1a duracidn de

:kfiactlvidad de los baﬁos"e fosfatacmGn. No se obtiene o
:":este efecto con ayuda de"soluciones preparadas ﬁnicamante ;3

:;con ayuda de fosfato disddioo evaporado en seco con un E
ﬂ'icompuesto de titanio, oomo se ha desorito en la patenﬁeﬁibt

Ar«_alemana ns 871 098 deposxtada el 26 de febrero de 1945.3Q ":'
?}velocidad de formaoidn del reveetimiento y la duracidn } 

agantes oxidantes Y que trabajon por debajo de 7090

ten 28 uno o varlos fosfatos alcalinoa condensados y ti—\”

del recubrlmiento de fosfato se encu.en‘bra hasta notable-

mente-reduclda. Ademés, se obtienen ‘bembién recubrimientos

fatacidn, con ayuda de soluoiones de fosfatacldn que en

El tratamiento previo con ayuda de soluoiones;;”

utllizacldn de soluclones de pre-tratamlsnto que contenp =

Para obtener eate efecto favorable sobre la'

‘"fde aotividad de baﬂos de fosfato de oinc, que contengan7:js['f



, "del lado del hierro", con ayuda, ael baﬁb preéiofkee

necesarlo poner 1as piezas metélioas en oontaoto,‘antes
Hkl‘de fosfataci&n, con soluciones acuosas que oontengan
1ortofosfato de titanio que aotde como activador, en con=. .

”iT,S;;‘ ;"*centraci6n de 0 1 a 100 mg/l de Ti, ‘as{ como uno 0 variosnff

 §£‘”f }’fosfatos eondensados, de preferencia en concentraciones -
| | de 0, 1a 10 g/, expresados ‘en sal de sodio oorrespondiente,
iteniendo 1a solucidn wn pH de 5 a 13, de preferenoia de
o :6 a 12.
10-_’1"_,:' o . " La concentraci6n en fosfato de tltanio se elige
| de preferencia ‘entre 0, 5y 20 mg/l, expreaada en Ti, El
‘fi‘fosfato de tltanio puede prepararse por ejemplo, como se
| ;‘describe a continuacldn. 8¢ afiade a una solucidn écuosa
“‘;g.in;icallente a 75 % de NaOH; ¥ bajo agitacién, sulfato de .
15, titanio finamente triturado, en razén aproximadamente ;i;?;i
. J"fde 1 parte en peso de aulfato de titanlo por 10 partes

': ;}men peso de NaOH. La solucidn ae neutraliza despuéa con
-éoido f05f6r100 a 75 % hasta la proximidad de la fase
. f;foefato dlsddico. Entonces se puede secar la papilla
,égiLai_,zof .f  :cristalina con calor 0 solidificarla, aﬁadiéndola -
P ’f;_producto capaz de comblnarse con.el.agua,como el carbonato
de sosa anhidro. Para la- preparacidn del fosfato de titanio “
-1;de accidn aotivants, ss pueden utilizar también otros :

iiprocedimientos de ataque. El tltanio que no 93 atacado en

stado de ortofosfato es inactivo.--

Como fosfatos condensados,#se utilizarén

:especialmente los piro- trlpoliqy/o hexametafosfatosf'
g%falcalino. Se regularé sventualmente su pH ed el. campo
LRI _ 4f;de la setividad oon ‘ayuda’ de écldo o de 1e3£a aloalina. :
;"i;éb;ff?f-fTramamientqsprevios.efectuados 8 pH situados fuera de estéf




‘domlnio no tlenen efecto alvuno.

Las soluclones de trataniento previo pueden

: utllizarse, por ejemplo, por inmer516n 0 por pulverizaoi6n.v
'@ temperaturas que estén comprendidas entre la temperatura.
,5;1 - ﬂambienie y temperaturas que no excedan de preferenoia log CE
7090 Estas duraciones de tratamiento de algunos segundoa"
.son ya suflcientes. Las piezas de- hierro o de aoero pueden
'_tratarse por la solucién que contenga titanio directamante
| antes do la fosfataci6n. Pero también se. pueden intercalar )
:liq._f_ ;.operaciones de aclarado con agua entre loa dos. traxamientos.
ks 'J¥7;711T;Los ejemplos siguientes ilustran la inveneldn sin limitarla.,
- - - , , Se desengrasan chapas de acero’ de . calidad para ,
S : embutldo profundo en un aparato de limpieza alcalino por T
f15;..< j‘inmersldn ¥ se fosfata después de dos ouidadosos aclaradoa
:  (" . con agua fria. Se tratan otras ehapas aﬁadiendo en el
 -‘ ,. ﬁ, Vﬁltlmo baﬂo de aclarado’ con agua,. ' |
| ' _1 g/1 de sal activante que contenga
e ~ 90 % de P0qNay, »
o 20, . I 0,1 % de Ti en estado de- fosfato de titanio de
o Vo e T aﬁaque -
hbcomplemento° PO4HNa2.,..-:«

“La fosfatacl6n se efectﬁa en un baﬁo que tengaf;*ﬁ

1a com9031cidn siguiente

ARSI _ j 3 8 g/l Zn
25, e &/1Fe Il
N _'085g/1Na':
o "57,5,2 /1205
.T';,.A.l 10,5 g/l N03
6 125 mg/l N1

’f} Acidez 20 puntosorv -

B A




. Las ohapas se sumergen en este baﬁo a 55-6090
ifhasta que se formen unos reoubrimientos satisfactorios. e
';Se obserwan entonces las duraclones de 1nmer916n siguientes.
‘ Sln aclarado prevno con titanio : T mihutos f
5. ‘}f‘u;7 : Con aolarado con titanio 3 minutos._i
| BIENPIO 2. R |
‘ Se hacen experiﬂentar a unas’ ohapas de acero.
ﬂ?unos tratamlentos previos 1déntieos a loa del eaemplo 1;}%; -~*
y se traman las chepas que han pasado por el bafo de ::
10. ‘1t1tanio vy las chapas que han sido simplemente aclaradas;;'
‘con agua en dos baﬁos de fosfata016n senarados de la
ﬂcomposiczdn indicada anteriormente, por,;nmersién a SSrGOQC '

“; ;;. L hasta qué.ée»f6rmenuunos revgstimiehtos”satisfactorios:

B o Baﬁo de pé:rt_ida t '5;5 ' g/lZn .
e L lﬁ,;._';fl 5 2 g/l P205
S '105 yjno
6, 25 ms/i i,

7 Ac1dez : 20 puntos.
";léo,‘5;,} .- o Los bafios se completan con ob;eto de mantener
,“Af'ﬂlzf'twel nﬂmero de puntos de acidez constante, medlante una )
o ' fso1uoi6n que- contenga .
’ 125, 1 g/l zn
o S . 149, 5 &/1. P205
Y25 Tgliy“;;},ﬂ 5155"6 g/l'N03
_ R AT 0 g/l g

Durante el traxamiento de las chapas, 1os dosv

»,1 ;5f1baﬁoa de fosfataci6n se enrlquecen en hlerro bivalente.vf“""‘
'Quedan préctlcamente exentos de lodo. ' '

Mientras que el tratamiento previo oon titanio.'f*"




10,
x‘t20;;‘A.f beneficios oue conoeden los Conwenios Internacionales .

w?.permite tratar en baﬁo de fosfatac16n més de 8

f;?inmersiGn iguales constantemente a tres minutos, el baﬁo  ‘”"
;?de fos fatacldn sin tratamiento previo con titanio no .'
‘fﬂpermite obtener cap’ g |
ﬂ.&irde Superf101e metéllcaﬂpor 1itro de baﬁo y la duraeién "
e’ la_fo fataoidn aumenta con la cantidad de metal tratado,x~

H_los modos de ejecuoién que quedan descritos, qua solo ;]’ﬂ

'fhan sido dados a titulo de eaemploe“;'

‘“debe hacerse congtar que 1ae'disposiciones anteriormente ‘

“7indlcadas son susceptibles de’ modlficaciones de detalle ‘Jllu
“en cuanto no alteren su prlneipio fundamental. Tamblen ':‘
:se hace constar que el invento se refiere a una solicltud
:de patente ‘alemanse de fecha 2 de dlclembre de 1560,

:‘ne M 47.287 VI/48 d,. acogléndose por. lo tanto a los

:“%invento ¥ por lo que e sollclta patente de Invenoién
"V-ﬂfpor 20 aﬁos en Espaﬁa: "Procedimiento pars la fosfataoi&n
| del hierro y del aoero"' caracteriaéndose por: lo siguiente. f
.hlerro .y del acero en bafios de foafataclén a base de

.que se ponen en contacto 1aa piezas metélioas, entes de,

.*un compuesto del titanlo y uno o- varlos fosfatoa alcalinos,‘M;

superflcle de metal por lltro de baﬁo con duraclones de_f :*

atiufactorias més que eoore jgm

Se sobrentiende que 1a invenoiGn no se limma 8

) E._Q_.Z_ﬁ& L :
Descrita sufioientemente la naturaleza del

invento ast como la menera de realizarlo en la- préctica,

n vigor y 51endo 1o que constituye la esnncia del referldo

1.w Procedlmlento para 1a fosfatacidn del
fosfato de cinc y que contienen agentes oxidantes, en el

la fosfataci6n, con soluclones acuosas que conxienen
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oondensados, caracterlzéndose porque Se efectﬁa el trata--" |

e "v‘*;fmlento con. ayuda de soluciones que contengan de 0 1 a
;j_f:~1355477:?; _100 mg/l, de prefereneia 0 5 a 20 mg/l, de tltanlo en

'wforma de ortofosfato de titanio de accidn activante, y

'ﬁ_fosfaxo condensado, de preferencia en conoentracioxns de

0,1 a 10 g/l expresadas en forma de e sal o sales de

b ,sodio correspondlentes, y cuyo pH estﬁ comprendido entre

5 ¥ 13, de: preferencia entre 6 y 12, efectuéndose la
fosfataoidn a una temperatura inferior a 7090, de tal

fibg?tf; modo que la mayor parte del hierro disuelto en estado

*&ﬂ“]f1;i  i‘ de hierro bivalente queda en 1a soluom&n o pasa a la
| RIEISEI capa de fosfato,._',v ' N

2.~ Prooedimiento para la fosfatacidn del

hierro ¥y del aoero, tal ¥ como queda substancialmente-;f"°
o ;ﬂ15’“  descrlto en la [;QSente memorya que consta de nueve ho:ias
: esoritas & méqui_a Por una sela cara.,': o | |
P d&\' 'phz' .
id=-'
taapss |
SOCIETH GONTINENTALE ARKER, )




	Bibliographic data
	Description
	Claims



