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"Procedlmlento de foefatacién por pulverizaci6n.

del hierro N del acero"

 Solicitante: SOCIETE commmuw PARKER, entidad 1 trencesa,
T re81dante on 40 & 42, Rue Chance Milly CLICHY
(Seine), Francia.

B o La fosfatacldn usual del hierro ¥ del acero
'1con ayuda de solueiones de fosfato de cinc que contengan
}“i{nitratos 0 nitrltoa conduce a. la formaezén de revesti-
mientos o recubrimientos ‘on periodos mucho més cortoa

‘5." ;;. cuando ‘Be. opera por pulverlzacidn de estas Bolucionee
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'que cuando se opera por inmersién. Pero es precisa-‘:ﬂ'
fﬂ;mente en el procedimiento por pulverizac16n o al ohorro

‘-cuando 1a formaci6n de lodos en las soluciones de

fosfataclén es particularmente perjudiclal, porque aaﬁf¢;ﬂf/

7°°rr° el rlesgo de tapar 1as toberas de pulverizaoiénTTVVM'

’ f_fosfatac16n que contienen lodoa. Ademés, la formaciénvi”"“
«”Tﬁ;de odos dé 1ugar, igualmente, 8 un conaumo notable- ”

‘f%mente mayor de 1oa productos quimicos de fosfatacidn. L

Por otra parte, se conoce también aplicar

Srevestlmientos por pulverlzacién de soluciones ae

fosfato de cinec a las que se afiade exclusivamente nitrato

- (patente alemena N® 729 262 depositada el 20 de -

diciembre de 1939) Este procedimiento no se ha desarro-"
llado ampliamente en la industria, porqpe a las tempe-

raturas en que se obtiene una formacién,de;revesti-

" mientos satisfactorios, los dispositivos de calenta-

‘mlento, las paredes de los tﬁneles y méa particularmente
1os tubos y toberas de pulverlzaclén quedan inutilizados
‘al poco tiempo debido a formarse en ellos’ incrusta-<f:m*}"'
lciones extremadamente dnraa. Esta separacién de fosfatosf"

"'no ha permitldo operar en‘oontinuo. A 1as tamperaturaa

méa bajas 1ndicadas por el procedimiento conocido 2.

entre 60 y 7090 no se obtiene, en las condiciones cono~

~oidas, una formacldn de recubrimlentos patisfactoria.

~Se ha establecido que se puede efeotuar la

lfosfatacién por pulverlzacidn del hierro y del acero

con ayuda de soluciones’ de fosfato de oinc que oontienen

nitrato, préctlcamente gin formacién de lodo'yv51n ninguns

| mdlesﬁia”de esta'olaaggvcuapdo,sépulverizan las piezas
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‘més fuerte que el nitratoo_ ‘Se’ ha comprobado que en

‘:.a tratar oon une soluomdn de fosfato de cine, eonteniendov 
“  nitrato, a una temperatura e’ 35 a 6590., no exoedlendo,
‘ ',preferentemente de 6090., -en la que por 1o menoa después, fﬁ‘
hi;,de una corta duracién de funcionamlento, hierro II eeté

’ly permanece presente. Cantidades reducidas, de por

sjemplo, 0,05 /1 de Fe II ya son sufioientes. Con dlcho'i:-

;obaeto se: utlllzan soluclones a 1as que no se aﬁade

'fwningﬁn otro aaente ox1dante que posea una accién oxldante':“

j; estas condlolones, el aire presente durante 1a PUIveri_.;m-~“
';zacién estaba Précticamente 5510 Para edercer una accidn

‘f ozidante sobre el hierro IIo

" En las instalaoiones usuales ae pulverlzacldn ‘

' ¥y para las cantidades de materias habitualmente tratadas, .
el oxfgeno del aire no es suficiente, por lo general, '_ .
- -pera mantener la solucién exenta de hierro bivalente,

~ Cuando ®e opera de este modo, una parte del hlerro que

ha pasado en solueidn vuelve & pasar. al revestimiento

" de fostato, lo cual d;sminuye el consumo de cinc para |
T un espesor de revestlmiento determlnado. la preclpitaoi6n
W‘:,de lodo es netamente inferior a la que ge produee -en los m;:
“procedlmienxos conocidos ‘en los que se opera por pulveri= -
'” _fzaci6n con soluc;onea que . contienen nltrato a tempera— [Q*V“'
' s'tura elevada o con. eoluciones que contienen ademés |
"nitrito. La dlSminucidn de. la cantldad de 1odo de . .
' ‘foafato de hierro y le ausencia del lodo de foafato de.
.clne producen una aconomia de P 05 porque la formacldn )
~ de. lodoa provoca én efecto ‘une pérdlda del fostato de

"fla soluoiéno

pr utilizacldn de estas soluciones de . foefato
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"u‘del recubrlmlento en estas soluciones de fosfato de 01n0

‘*  1&3 piezas, antes de fosfataci6n, con ayuda de g

R

fde cinc ‘que oonxienen hierro, presenta, sin embargo,7

inconveniente. cuando la proporeién en hierro

"'aumenta, ls duracién de fosfatacidn aumenta notablemente.A 

Se ha deaoubierto ahora que ae puede suprimir

_,esta 1nf1uenoia retardadora del hierro sobrela formao;én Aw_

,;oonteniendo nitrato ¥ hlerro, si ae tratan prev1amente

  jﬁ‘aoluc16n acuosa de pH comprendldo entre -6, v 12, de |
v;ﬁﬁépreferencla en la- zona alcalina, en particular a un pH
 fcomprendido entre 8 5 y 10, v se hace seguir este '
~‘]'tratamiento por’ 1a fosfatacién, sin aclarado 1nterﬁedio.;f};ﬂv
*.2 iTa1 tratamiento previo permite efectuar la fosfatacldn ﬂ'ff”
’ Aen 1as soluoiones de fosfato de. cinc que contienen hierroifwa‘
- oon- duraclén del periodo de formaoidn del revestimiento e
f;‘que no son méa 1argas que cuando se opera con las 4
'1soluciones de fosfataoidn conocidas, exentas de hierro.jjff,‘
uate tratamiento previo permite pues efectuar 1gualmente,f5~'
_'fosfata01ones de hlerro 0 de acero por pulveriza016n con . -
‘una<prec1p1taci6n de lodo muy reducida, con ayuda de |
.Vaoluciones de fosfato de cine que contienen nitrato,

-aun operando en. cadena.

Para este tratamiento previo se puede uiilizar
une. solucién cualquiera, por ejemplo, una. solucién de

carbonato de BOle, una mezcla de carbonato vy de

‘blcarbonato de sodio, o de borax ¥y de fosfato dlaédico,

pero de preferenoia, soluciones que contengan fosfatos

- oondensados, en particular P207N34 o PBO oNas, 0 solup
‘ciones de mezclas ae estae substancias, en tanto que. se

.regule su pH en 1a gama indicada Se obtienen resultadosv'
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1mente favorable.\

particularmente favorables con ayuda de un tratamiento'

’:_previo por una soluclén que . contenga por lo menos un
‘hfosfato eloalino condensado. Betas solucionespueden
,contener ademés, un compussto de titanio de accibn
';aetivante, Bu actividad en el tratamiento previo puede
'-iademés aumentarse por. adiomén de agentes humectantes,
ﬁlo cual provoca tamblen un, efecto ﬁe limpieza de 1a o
“f;superficie. La presencia de nltrato de aodlo en la
",isolu016n de tratamiento previo ha demostrado ser 1gual-i

““*f}jOQaf

Se puede disponer este tratamlento prevmo

.Aﬁga 1a fosfataclén por pulverlzacién, en tratamiento
“de 11mpieza v efectuarle con ayuda de un producto deo ,

T ;u"fllmpieza conocldo regulado al pH necesario de 6.8 12o,;;v?f

"; ﬁ T es sufzoiente, la foafatacidn por pulverizacidﬂ oonforme

Lcuando la actividad del producto de limpleza elegido

”331 inyento, puede efectuarse en: una instalacidn de
: pulverizacldn de cuatro zonas, en 1a que dos zonas

‘:estén dispueatas para un aclarado ulterlor. Esto cons- ‘*i

tltuye otra ventaja especial del procedimiento del

:flnvento con relacidn al procedlmlento, utillzando solu— :

" ciones de fosfata.cién que contengan nitrito.

La solucién de tratamiento prev1o puede

.utilizarse a temperature amblente °e temperatura més

elevada, no eXQedlendo, por lo general temperaturas

de 702C. Se opera de preferen01a ) temperaturas nés

'elevadas cuando se combina el tratamiento previo oon

wa limpieza.
Sin embargo, para Obtener el efeeto de la

‘ 1nvenci6n, en lo que afecta a la fosfatacién, es

,'suflclente utilizar la soluclon a la temperatura ambiente'".




~si la superficie del metel estd limpia.
| El e jemplo sigulente ilustra la. invenclén
sin 1im1tarla.

Se deaengrasan unas chapas -de aoero de la

 '$.“'7:‘10311dad para embutldo profundo con ayuda de wn producto

o ";de limpieza alcallno por pulverizacldn, Be éolara ig““’

" de5Pu63en agua por pulverlzacidn. Se pulverlza deséuéa ;Eﬂf~~

| YSobre lag chapae durante 30 segunaos una soluomén

. oonteniendoz 'l ‘ .

10, | ; 1,8 &1 de P,0.Ne, - e T, ..
5. mg/l de Ti en fonma de ortofosfato de titanio

'f?v~j fé§7 -1ff fi ’fg;~~,, de aocldn aotivante, . N
e ; a. 4oec. El pH de esta solucidn es de 9 3. S

Laschapas que han sufrldo este tratamlento ilif

| "’previo‘se tratan después por pulverizaclén a la tempera- g‘t
A'ff;tura de 4590.'con una solucidn de fosfataci6n que posee L
”;'ila composicién siguiente: '
: ‘ _, f - 2 5 a 0, 8 g/l de cino
20 | 4 5 ¢/1 P
S ’9 g/l NO
o,os a2 g/l Fe II ] . . ,
_ _ Durante su preparacién, la solu015n 86" neutra-
o Tliza mediante adici&n de hidréxido de- 80&10 en cantidad N
: 25;v l>‘ta1 que la relaoién del doido fosfdrico 1ibre al écido f;:ﬁ
| - fosférlco total sea de 0,04 a0, 06 1 1o Guando se haee. “

"”actuar le solucién de fosfataoién durante sesenta |
segundos, se forma sobre la auperficie del acero unos
reveetim;entoa 0 recubrlmlentos muy adherentes ‘que poseen

30. un espeaor de 1 a 1 5’/u Estos recubrimientos contienen,

especialmente cuando,la solucidn“ﬂa frafoteni An ka
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“ﬁde una soluoidn que responde a la oomposicién 81guientezif“
,lff”}~f”” - 8, 5 %;en peso e’ N03

. ,f'*f a 1os modos de eaecucién descrltOS, que solo han sido
‘”hl,{ﬁaaaos a titulo de; ejemploso‘r«f' ) e

x”?ﬁfinvento, asi como 1a manera de reallzarlo en 1a préoticaf

“‘k{debe hacerse constar que las diSpOBICloneS anterlormente“'

; ‘Findicadaa son susceptibles de modificaciones de detalle f 
R L:1  len cuanto no alteren su. prinoipio fundamental. También

:absorbido una mayor cantidad de hierro bivalente,
wna cantidad notable. de fosfato de hierro II en relacién

con el fosfato de cinc. Durante el tratamiento de 4 m

de Superficle ‘de chapa por litro de solu016n de fosfata-
cién, los recubrimientos permaneoen satlsfactorios. Los

baﬁos no contienen més que pequeﬁas cantidades de lodos.

_“No se obeerva, obstruccidn o ‘tapado de las toberas de
,fpulverizacidn en el ‘bafio- e foafatacién durante la’

, operacidn. El baﬁo de fosfat3016n g6 mantlene - acidez‘iff“

constante durante el tratamiento de las. chapas con ayudax   b

12 3 % en peso de Zn S e
,‘,j'f. 24 3 % en peso de P205 L  ‘_"‘ '_'7,‘:\ B

",Denszdad IR 603.

Se sobrentlende que la inyencién no se 11mita f'v

”vs;Nf;Of T A

Descrita suficienxemente 1a naturaleza del

} .

presentada en, Alemania don fecha 2 de dlciembre de- 1960,ﬁ;}¥

"_nﬂ n 47.286 VI/48 d, acogiendose por lo: tanto a los

benef1c1os que- conceden los oonvenios internacionales

en vigor, ‘8iendo lo qne oonstituye la esencla del refer;do

"1nvento ¥y por lo”que_se sol;citaﬂPatente de“Invenci§n_gqg S
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v20'aﬁos en Espaﬁa: "Procedimiento‘de fosfataciéh por

f;- zaoidn del hierro v del acero,'eon ayuda de soluclones

7f haste 12, de preferanoia en la zona alcalina, en. )
| partioular entre 8,5 y 10 sin. tratamlento intermedio,

V“f7 una solucidn de foafato de cine oonteniendo nitrato

' ‘y a 1a temperatura de 35 g 6590. en la. que, por 1o "
L “menos deSpués de una corta dnracién de fun01onamienxo
" "15;i&g;f’
'&’Ei;hierro que ha pasado en- solucién no se tranaforma
aprécticamente en hierrotrivalente més que. por la :
“accién del oxigeno del aire.

‘“1[_previo con ayuda de e soluci6n por 1o menos, un fosfato:“ﬁ":'

) alcalino condensado.:u - : ' - i
"7;-;13 0 25 caracterizandose porque se. efectua el traia- :‘
':;:?miento previo con ayuda de una solucién que contiene un

'cOmpuesto de titanio de accién activante.

~=jreivindioacmonee 1 a 3, que g caracterlza porque se

ff;utlllza para el tratamiento previo, una soluoidn que

{:5:73QQ4 {ff:cont1ene un- agente bumectante.~a~f‘

A P
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pulveriza01on del hlerro y del aoero"° caracterizéndose
por 10 siguiente. | ‘ o
1-.- Procedimiento de fOSfataoién por pulveri~;f  ]

de foafato de cine conteniendo nitrato, después de -

tratamlento previo alcalino, caracterizéndose porque se’

pulverlza sobre laa piezas, después de tratamiento con

una solucidn acuosa cuyo pH es superior & 6 y 11ega

hay hierro I y permanece presente Y en la que el

29.— Procedimiento segun la reivindicacidn

18, caracterizandose porque Be efectﬁa el tratamiento :

39.- Procedimiento segun las reiv;ndicaciones

49.- Procedimiento segﬁn una cualqnaera de lask



 ‘una sola cara.w ; 1' \ }é?} oy

52 .= Procedlmiento Begun una _cualquiera de
las reiV1ndioaclones precedentes 1 a 4, caraoterizéndose
porque se utlliza para el tratamlento previo una

eolucién que contiene nltrato de sodio.,'

- 690- Procedimiento de fosfatacidn por pulver1~;f.w7
’lzacién del hlerro ¥ del acero; tal ¥ como. queda
substanozalmente démbrlto en la presenﬁe memorla

que consta de nueV* hoias escrifas a méquina por’

.-";-, l‘s .-

ﬂbn i
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