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MEMORIA DESCRIPTIVA , - -

Lá presente invención se refiere a un sistema para perfo­
rar y, simultáneamente, reforzar el contorno de la perforación, 
en material laminar alojable en archivadores, asimismo aplica­
ble a cualquier material laminar que deba ser amoviblemente a- 
lojable en elementos que posean el medio de sujeción de disposi­
tivo pasante a través de perforaciones practicadas en el margen 
de la hoja a alojar, tales como bloques de notas, agendas, ca­
tálogos, etc.

Como es sabido, por resistente que sea el material de la Ho­
ja (papel, cartulina, etc.) el servicio del archivador o simi­

lar desgasta el contorno de las perforaciones e incluso llega 
a rasgarse la hoja por el citado margen, y para evitarlo es ne­
cesario reforzar el contorno de tales perforaciones. -

La presente invención emplea como material de.refuerzo cin­
ta adhesiva perforando luego, el conjunto hoja y cinta'.
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Esta cinta adhesiva puede ser de la corriente en el comer­

cio o prepararse con su pegamento en el propio sistema de la 
presente invención.

La invención resuelve las fases de la operación mediante 
una construcción sencilla, compacta y eficaz, que permite un 
rápido ritmo de trabajo y poco esfuerzo per parte del operador, 
siendo factible incluso motorizar total o parcialmente su fun­

cionamiento cuando se desee y convenga para finas industriales^
Un sistema de esta clase, en su concepción más amplia,- re­

quiere poner en acoión dispositivos parciales para sujeción del 

material a tratar individualizado, aplicar la cinta sobre el 
referido material con presión adherante, perforar el conjunto 
de cinta y hoja, alimentar al sistema nuevo tramo de cinta, ci­

zallar el tramo ya adherido y retomar a posición inicial todos 

los elementos para un nuevo ciclo.
Con la construcción objeto de esta invención se consigue, 

de preferencia mediante un mando único, llevar a cabo una sucer 
sien de peses de trabajo, dentro de la amplia concepción antes 
indicada, en un orden racional de prelación que incluso permita 
simultanear, si se desea, dos o más fases, siendo asimismo la 
vuelta a posiciones iniciales en prelación simétrica o no a la 

de actividad, teniendo en cuenta que en este retorno puede ser 
también de actividad alguna fase. Dentro de la lógica prelación 
conviene que la misma se inicie con la fase de sujeción del tra­

mo de cinta extremo al material a tratar, y se termine con el 
cizallamiento del trozo adherido, p-ero después que el disposi­
tivo alim^tador de cinta al sistema haya desenrollado un nuevo 
tramo, y asi pueda iniciarse el nuevo ciclo cuando haya presen­

tado en la zona de perforación-refuerzo, el tramo libro-de''ex- 
tremó correspondiente.
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Í}1 sistema que nos ocupa puede aplicarse, tanto a una suce­

sión de hojas independientes, como a las derivadas de corte en 
tramos de una banda continua de material laminar, corte realiza­
do por dispositivo complementarlo independiente o no del sistema 
propiamente dich^* la fase previa de colocar el papel en la me­
sa de trabajo para el desarrollo de las fases puede llevarse a 

cabo o bien por una simple inclinación de la mesa que permita 
deslizar el material laminar hasta su contacto con borde o to­
pes que determinen su posición exacta, o dotando a la mesa de 

medios prensores de hoja que no estorben la acción de los dis­

positivos realizadores de las fases de trabajo, accionando es­
tos dispositivos prensores por mando independiente del general 
'del sistema.

Asimismo, la construcción objeto de la invención puede te­

ner o no posibilidad de reemplazo de los elementos que lo re­
quieran, y también tener o no medios complementarios de segu­
ridad, es decir, señalizaciones, por ejemplo, que indiquen al 
operador que ha sido realizado completamente el ciclo o sus fa­
ses parciales, si bien en general, es la práctica de dicho ope­
rador la que asegurará una busna marcha en el trabajo.

La caracteristica principal de esta invención es la de que 
debido al retroceso del conjunto rollo y guia de la cinta, cons­

tituyendo un conjunto único, es provoca el desenrollamiento de 
cada tramo de cinta a alimentar al sistema para las restantes 
fases. Esta característica tiene come variante la de que el ro­
llo permanezca estacionario, y sea ¡solamente la guia la qua re­
troceda para tal desenrollamiento. Tanto en uñó como en otro f 
caso, cuando tiene lugar está retroceso ya ha sido aplicado y 
sujeto a la zona a perforar el tramo de cinta presentada sobre 
la citada zona, y esta adherencia eé la que coopera con el
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dispositivo que la presiona contra la hoja para asegurar una 

inamovilidad del expresado tramo de extremo que trae como conse­
cuencia el mencionado desenrollamiento de nuevo tramo en el ci­
tado retroceso de rollo y guia conjuntamente o de guia solo.

El sistema realizador del objeto de la invención consta de 
un chasis limitado lateralmente por guaMeras, entre las cuales 
se desplazan elementos en recorrido preferiblemente horizontal 
alternativamente de avance y retroceso, combinados desplazamien­
tos sensiblemente verticales de los medios realizadores de de­

terminadas fases del ciclo, pudiendo ser estos desplazamientos 
rectilíneos, curvos, mixtos, etc. todos ellos mandados por un 
mando únioo, de preferencia,, el cual se vincula con los distin­

tos mecanismos por medios de transmisión conocidos y dispuestos 

para ejercer su aooión sucesiva, o en parte simultáneamente, de 

aouerdo con el orden de fases de trabajo a realizar.
Como en general son dos las perforaciones a practicar y re­

forzar, a los lados del citado chasis deberán situarse elemen­
tos simétrioos respecto al plano medio del sistema para reali­
zar las fases a base de simultaneidad para ambas zonas del su r­

gen de la hoja en tratamiento. Por ello, sobresalen por cada la­
do del chasis sendos apéndioea én los que se monta en rotación 
el respectivo rollo de cinta adhesiva que ha de suministrar el 

material'de refuerzo.
Si la modalidad de alimentación ha de obedecer a la primer 

variante de la característica fundamental del sistema, antes 
indicada^ el soporte del rollo y la guia conductora de la cin­

ta hacia los;dispositivos de aplicación, adherencia y perfora­
ción, con cizallamiento ulterior al quedar,despejado el reco­

rrido de medio cortador, forman una sola pieza, sujeta a despla­

zamientos alternativos horizontales.
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.. Si la modalidad de alimentación ha de.obedecer a la varían- - 
te antee indicada de rollo estacionario y guía solamente despla­
zadle, esta desplazamiento es el que provoca el desenróllamiento 
de tramos de cinta y su ulterior avance.

Esta guía contacta la cinta por su cara no adhesiva y está 
provista de medios laterales separados entre sí en ancho ligera­
mente menor que el de la cinta, a fin de que el tramo que al sa­

lir de la guia avance hacia los medios realizadores de las res­
tantes fases del trabajo quede ligeramente acanalada longitudinal­
mente para comunicar a dicho tramo volado la suficiente rigidez, 

y como complemento, y cuando así oonvenga, puede combinarse el 
desplazamiento en avance de la cinta con una ligera elevación 
de su guía asegurando así el enfilado de su extremidad libre ha­
cia dicha zona de trabajo, lo cual es fácil de conseguir ya que 

las piezas ihterchasis que se vinculen a este desplazamiento de 
guia pueden tener un apoyo para sú desplazamiento alternativo 
que produzca esta ligera oscilación enfiladora.

Como elemento de aplicación de cinta a hoja y ulterior pre­
sión es ventajoso una pletina desplazable verticalmente, a lo 
menos en la última parte de su descenso, y a su través desciende 
el elemento perforador ventajosamente a base de punzón recambia­
ble o no, llevando la mesa adecuados vaciados pura permitir el 
perforar completamente el conjunto de hoja y refuerzo.

Respecto al cizallamiento o corte de tramo aplicado puede 
ser una cuchilla asimismo desplazable verticalmente, o cizallar 
combinando otros elementos de arista viva del sistema.

La presión de aplicación adherente puede darse, de prefe­
rencia, sobre la cara no dotada de adhesivo de la cinta o, come 
variante, sobré la guía¿ que luego se retira para despejar el 

recorrido punzcnador, cisallador.
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Para la mejor comprensión del presente Invento describiré
moa a continuación algunas realizaciones del mismo, con carác­
ter ilustrativo pero no limitativo, esquematizando el funcio­
namiento de sus elementos fundamentales. Nos referiremos a las 
figuras de las dos láminas de dibujos adjuntas.

En los dibujos:

Las figuras 1 a 5 esquematizan fases del ciclo de funciona­
miento de los elementos esenciales del sistema de la invención 
en una realización de la misma;

Las figuras 6 y 7 muestran el detalle de una fase de funcio­

namiento de aouerdo con una variante de la invención;
La fig. 8 ilustra el detalle del dispositivo destinado a 

dar rigidez al tramo de cinta adhesiva que en cada operación ha 

de ser alimentada hacia les medios de trabajo; y

La figi* 9 esquematiza un posible funcionamiento de los ele­
mentes del sistema a base de palanca accionadora.

Los elementos que desempeñan análoga función están referen- 

ciados en general con las mismas letrasi
Refiriéndonos a las figuras 1 a 5, se indican en ellas las 

posiciones de los elementos de trabajo durante un ciclo completo 
para realizar la perforación y refuerzo de los orificios en un 
material laminar^ sirviendo su orden de actuación de ejemplo no 
limitativo y apreciándose en dichas figuras que el abasteeimiento 
de cinta reforzante se efectúa desplazando solamente la guia en 

un movimiento alternativo de avance y retroceso, mientras que el 
rollo de cinta permanece estacionario.

E h g  se designa el dispositivo presionador de extremo da cin* 
. ta reforzante, siendo g  la guia de dicha ointa, que en este ejem" 

pió es en realidad,la guia abastecedora de ointa, de aouerdo 
con una de las modalidades ya expuestas anteriormente^



Se indica en P el.dispositivo perforador de cinta y mate­
rial laminar, con jan jámente; en F el dispositivo seccionador de 
tramo de cinta reforzante? R es el eje-soporte del rolló de di­
cha cinta, la cual cinta se indica en C. La plataforma, mesa o 
base de trabajo se designa en A,- dótada con orificio g  que 2a 
hembra del punzón perforador. En se indica el material laminar 
a tratar en el sistema, y en g a un resorte antagonista de recu­
peración de posición de determinados elementes del sistemad

En la fig. 1 se muestran los distintos dispositivos en repo­
só y dispuestos a iniciar el ciolo do trabajo, observándose en 
esta figura el tramo libre de extremo de la cinta g  sobresalien­
do de su guia G tal como queda al terminar el ciclo do trabajo 

precedente, cuyo tramo,- asi como el material laminar T, se en­
cuentran colooados en la zona de perforaoión y refuerzo?

En la fig. 2 ya han descendido los dispositivos E (cuchilla) 

P (punzón) y S (presionador de extremo de cinta), y este ultimo 
al descender obliga a la cinta g a adherirse ál referido mate-

nial'.laminar^'?.'
En la fig? 3? como en la fase de la fig. 2 ya ha quedado ol 

extremo de la einta C adherido al material laminar T y sujeto es 
te conjunto de cinta y lámina por g  que presiona sobre la plata­
forma A, retrocede la guia g y este retroceso da lugar a un des­
lizamiento por dicha guia de la cinta g desenrollándola del ro­
llo E  que oomo hemos dicho, en este realización permaneoe esta­
cionario .

En la fig. 4 han descendido simultáneamente la cuchilla F 
que secciona el referido tramo de cinta g  ya adherido, y el pun­
zón E, a través del presionados S, perforando asi el conjuntó 
de pinta y lámina en tratamiento?

Finalmente? en la fig. 5 han reouperado su posición inicial
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todos les dispositivos, menos la guía & abastecedora de Cinta re­
forzante, que lo hace en ultimo lugar para ocupar la posición i- 
nicial'del..ciolo,siguiente^:o sea. lâ de-.la. flgi''.Lí' ..

En la variante de las figuras 6 y 7 se ilustra la realiza- ; 
clon en queel abastecimiento de cinta tiene lugar por avánce y 

retrooeso conjunto de rollo de cinta y guia de la misma, mostrán­
dose en la fig. 6 la posición antes de que el tramo de extremo 

de cinta se introduzca en 3n zona de perforación y refuerzo^ y 
en la fig.' 7 la posición después de tal introducción#!

10. Como an esta variante lo característico es el detalle apun­
tado referente al abastecimiento de cinta solamente se esquema­
tizan los elementos que en ello intervienen, ya que los restan­

tes dispositivos se atienen a la función detallada en el oaso an­
terior que realizan similarmentev

1$. Las referencias en estas dos figuras 6 y 7 responden a elemen­

tos análogos a los de las figuras I a 5, o sea, i la plataforma 
mesa o base de trabajo, g  el dispositivo preaionador de extremo 

de cinta C reforzante, con guía abastecedora G de dicha cinta 
procedente del rollo g, y como elemento nuevo tenemos en g  una 

20. biela que soporta a la vez al citado rollo g y a la guia G, bie­
la pivoteante en el eje g.

Como se desprend^%iehas figuras, la oscilación de la refe­
rida biela, al retrooeder, ya el extremo de cinta adherido y pre­
sionado sobre la lámina a perforar y reforzar, provoca el deaen- 

25. rellamiento de un nueve trame de cinta deslizante en G.
En la fig. 8 vemos en planta y en secoión como la cinta re­

forzante G, al deslizarse por la guía G, se acanala longitudinal­
mente, adquiriendo asi rigidez el tramo volado saliente de esa 

guía para poder ser encaminado a la zana "de* trabajo,- sea en la 
30. realización de las figuras 1 a 5 o en la da las figuras 6 y 7 -̂.-
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En la fig. 9 se esquematiza un posible accionamiento de 
los dispositivos da trabajo de la invención, que como antes di­
jimos, pueden obedecer a distintos medios de accionamiento que j 
permitan el escalonamiento dé fases o simultaneidad de algu­
nas según convenga. En esta figura el mando es por palanca ú- 

; J'nica','. y .solamente'.; se''- indioan las piezas; indispensables, para "la ,r."- 
mejór comprensión de su funcionamlantó mecánicos ^

En ̂  se designa la citada palanca de accionamiento^ oon 
una parte g  destinada^ ai descender, a actuar sobre el punzón I 
perforador g  y sobra la cuchilla g,* mientras que la' parte g  de ;
esta misma palanca presenta un trazado en leva para obligar, en ^
el descenso de la palanca^ a que la piezag retroeeda deslizán-  ̂
dose por la pieza auxiliar g'¡ que en esta realización os la 
que soporta en su extremo izquierdo (en relación con el dibujo) 

los dispositivos S (presionador de cinta), g  (punzón perforador) 
y g  (ouchilla seccionadora), para seccionar asi la cinta refor- !; 
zante, y la referida pieza gá esta articulada en su extremo de­
recha (siempre refiriéndonos al dibujo) mediante el eje Epj al 

ohasis del sistema, y esta misma pieza soporta en su extremo o 
parte superior a la mencionada palanca BA mediante articulación i 
en el eje g. Se indica en A la plataforma, mesa o base de tra­
bajo para colocación del material laminar a tratar, y la propia 

pieza B lleva un apéndice al que so puede connotar el dis­
positivo alimentador de cinta reforzante;; Si entre esta pieza ¡r
Sf y la palanca BA se intercala un resorte antagonista (no re­
presentado), al acoionar continuamente BA en sentido deseenden- 
te,< S presionará contra A, a continuación L hará Retroceder a g,'- ^
y finalmente K actuará sobre g  y sobre B, este a través de S y 
asi quedarán cumplidas todas las fases del trabajo; El retrooe- 
so de estas piezas a su posición inicial puede ser por resortes^



De todo Ib antes expuesto, descrito y representado se des­
prende quej< respetando la esenoialidad de la invención, son a-
portablés numerosas variantes de realización asimismo protegi­
das, es decir, en los aspectos de accionamiento de dispositi­

vos, sucesión racional de fases de trabáje, y materiales más 
apropiados a la fundón de cada elemento, procurando en todos 
los Casos la mayor compacidad del aparato y dotándolo del ade­
cuado' aspeóte estético^. ;

N 0 T Á

Hecha la descripción del presente invento se declaran co­
mo nuevas y de propia invención las reivindicaciones siguien­

tes;
sistema para perforar yp simultáneamente^ reforzar 

el contorno de la perfora oién,- en material laminar alojable 
en archivadores o similares, siendo estos archivadores o simi­
lares del tipo de dispositivo pasante a través de orificios 
perforados en el margen del material laminar y consistiendo el 
refuerzo en un pequeño trozo de cinta adhesiva, tanto si ya 

es adhesiva de por si come si se la provee de tal caraoteris- 
tica en el propio sistema, o a r a o t e r i z a d o por oons 

tary en su mas amplia eohoepoion, de un dispositivo sujetador 
del material laminar a tratar para mantenerlo en posición du­
rante las fases de refuerzo y perforación, de un dispositivo 
presionador del extremo de cinta reforzante que obliga a ésta 
a adherirse al margen del material laminar a la vez que sujeta 
a este conjunto de lámina y cinta contra la base, en su zona 
de perforación mientras es desenrollado otro tramo de cinta



pudiendo por tanto este dispositivo desempeñar también el come­
tido del antes mencionado, de un dispositivo regulador de la 
alimentación de cinta reforzante al sistema, de un dispositivo
perforador del conjunto de material laminar y trozo de cinta ad­
herida, pudiendo actuar este dispositivo a través dél que pre­

siona la citada ointa^ antes indicado/ de un dispositivo aeo- 

oiónádor del trozo de cinta reforzante después de haber sido és­
ta adherida aí margen dél material laminar y haber retrocedido 

el ya mencionado dispositivo regulador de la alimentación dé la 
expresada ointa, y medios complementarios para qué todos les dis 
positivos desplazablos recuperen su posición inicial ál final de 
cada ciclo/ habiendo una agrupación de tales dispositivos en 

cada una de las dos zonas habitualmente utilizadas en él margen 
del material laminar a tratar para atender"'***%} a la realización 
simultánea de los dos orificios correspondientes para esta dase 
de archivadores ó similares/ cuyos des grupos/ simétricos en sus 
dispositivos respecto al plano medio del sistema,i son preferi­
blemente accionados desde un solo mando, pudiendo dotarse al sis 
tema de medios que aseguren la realización total de la operación 
o de señalización que avisen si alguna fase ho ha sido completa,'
o también puede anularse eventualmente,' con mando independiente/ 
la acción do algún dispositivo para que perfore sin reforzar o 
inversamente^

2^- Ih sistema,' según la reivindicación 1, o a r a c t a ­
r i  z a d o porque, dentro de un orden racional de sucesión de 
fases a desempeñar por cada grupo de dispositivos/ puede ser - 
cualquiera su prelación, siempre que so inicie con la sujeción 
del extremo de la cinta reforzante o del material laminar a tra­

tar o también inversa o simultáneamente, y se termine/ después 
de haber hecho retroceder al dispositivo que regula la alimen-



taoión de la cinta, con la perforación del conjunto de cinta 

y lámina o el seoolonamisnto del trozo de cinta ya adherida, o 

también inmersa o simultáneamente^

3?* .Dh' sistema,' según la reivindicación 1, C a r a  c t e - 

r i z a  d o porque dentro de un orden racional de sucesión de
fases a desempeñar por cada grupo de dispositivos es posible 

alterar su orden de prelaoión # simultanear a lo menos dos fa­
ses^ con recuperación de posiciones inicíales en orden casi in­
verso al de actividad O alterando o simultaneando asimismo el

orden de dicM recuperación^ sien^re que el dispositivo regula­
dor y alimentádor de la cinta reforzante recupere su posición i- 
nicial en ultimo lugar avanzando hacia la zona de perforación y
refuerzo,' habiendo dispueatos medios elásticos para el retorno 

de los distintos dispositivos a las referidas posicienos primi­

tivas o siendo impulsados a ollas por los propios elementos me­
cánicos que impulsaron su actividad, o combinando unos y otrosí!

Un sistema, según la reivindicación 1, o a r a c t o - 
r i z a d o  porque el sucesivo accionamiento y guia je de los 
distintos dispositivos para la realización do las fases do la 

operación so consigue mediante un mando único, do preferencia, 

vinculando esto mande con diehes dispositivos por conocidos me­
dios de transmisión rígidos^ elástioos^ombinación de ambosi

Uh sistema^ según las reivindicaciones anteriores, c a ­
r a c t e r i z a d o  por-que en el caso eventual en que el ma­
terial a tratar deba ser inmovilizado en la mesa de trabajo, par­
ticularmente sí se trata de realizar varios refuerzos superpues­
tos en los mismos orificios^ se utilizan medios prensores en zo­
nas que no estorben la función principal, accionados por él maad.o 
general o por mando auxiliar.

6.- Ibi sístMMy según las reivindicaciones 1 a 4, c a r a o
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t e x  1 a a d o  porque la alimentación de cinta reforzante al 
sistema se realiza por un dispositivo que consta de una o varlas 

piezas convenientemente guiadas para su desplazamiento en avancé 
y retroceso eon relaoión a la zona de perforación y retuerzoy 

$;i aociohadaspor si mando del sistema, tanto si este mando provo­
ca la traslación en ambos sentidos como si la traslación en re­

troceso se encomienda a resorte antagonista, llevando la mencio- 
nada pieza, o piezas, en sus extremos laterales sendos apéndices 

-^ para conectar en cada uno de ellos, fija o desmontablemente^ el 

: , I P ^ ' soporte del rollo de cinta correspondiente^ sclidarizaúc' q-'nofr 
con su guia destinada a conducir el tramo de cinta que en cada.

. .'.cióle, es desenrollada,' o bien tales apéndices solamente..'provocan *;; 

la traslación alterativa de las guías mientras los ejes da Ion 
rollos y por tante también estos, quedan estacionarios con rela- 

13;*,. ción a sus correspondientes guiasy estando estas conformadas por 

adecuados medios, para producir en la cinta que per ellas se des­
liza una concavidad longitudinal en el tramo saliente de la mis­
ma que le a--segura rigidez paya su correcta presentación por en­
cima de la zona de la lámina a tratar con perforación y refuerzo^ 

20̂ * y una vez llevado el referido tramo sobre la citada zona entra en 
acción el dispositivo que presiona la cinta y la adhiere al mar­

gen de la lámina y cuando este conjunte de extreme de cinta y lá­
mina queda sujeto centra la zona de tratamiento es cuando retro­

cede el rollo de cinta solidarizado con su guía o en su caso la 
2$. guía sola, y ejerciendo esta tracción que sufre la cinta, con su 

extremo asegurado, el desenrollamiento de un nuevo tramoy actuando 

seguidamente el dispositivo seccionador del citado tramo de cin­
ta adherida a la lámina, ya que el dispositivo perforador puede 

ser accionado tanto en último lugar como en él transcurso del ci- 
30v clá, o simultaneado con algún otro dispositivo.

- 13 -
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7.- Uh sistema; según la reivindicación 1, en el que si ha

de darse la capa de adhesivo a la cinta de refuerzo en el pro­

pio sistema, o en zona anexa al mismo, basta hacerla pasar por 
un elemento untado con dicho pegamento para impregnar una de las
caras de la cintas cara que queda opuesta al contacto con el 

plano de la guia, tgnto si ya es adherente de poy si o se la ha 

provisto como antes sé indica, pudiendo también la misma guia 
impregnar una de las caras mientras la cinta so desliza por ht1 

guia^í .''r'"''''.  ̂ --
5^-Un sistema^ según la reivindicación 1, en el cual es

factible complementarlo con una reserva de material laminar^ 

tanto en hojas independientes como en rollón disponiendo en este
último case de un dispositivo cortador antes o después del tra- 

tamiente perforador-refor-zador para producir hojas sueltas ya 

tratadas^ motorizando el acoionamiente general del sistema si 

asi convienen
sistema; según las/eivindicaciónes anteriores, en el

que esfaotible complementarlo con un dispositivo promotor de 

vacioque, por medio de adecuados canalillOs o perforaciones 
practicados en la pieza de guía por la que pasa la cinta adhesi­

va, mantenga a ésta en perfecta situación para presentarla en

la zona de perforación y refuerzo.
10^. Un sistema para perforar, y; simultáneamente; reforzar 

el contorno de la perforación en material laminar alójable en 
archivadoresi .

Según se describe y reivindica en la presente {memoria que 
consta de catorce hojas foliadas y mecanografiadas por una sola 
cara y dé-dos láminas de-dibujos,^'

Madrid; a 20 de Junio de 1961
Roberto PRIETO VILIALON.
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