‘

REGISTRO OE LA PROPIEDAD INDi.iSTRIAL

NUMEROC " 640

@ FECHA DX PRESENTAGION

10 N0y gy

MODELO DE UTILIDAD 1 6 MAY0 1983

e
.PRIORIDADES:
. @NUMEHO (32) FECHA @ PAIS

@ FICHA K PUBLIGIDAD B1) CLASIFIGAGION INTERNAGIONAL

B23 D 23loV

54) TITULO DE LA INVENCION .
'Yy x)

CONJUNTO DE CABEZAL PARA LA PRODUCCION DE TUBO FILM EN CONTINUQ.

L I
.
ape e
@SOL.ICITANTE (s) ®ag08 b
D. JOSE CHIVA .SILVERA
D. GERMAN CHIVA SIVERA .
ONMICILIO O=EL SOLICITANTE
[ L4 ..

Traginers,8, Poligono Industrial vara de Cuart, VALZNCTA -14+.%.°

UNE A -4 MOO. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA

v 8o g
- @ INVENTOR (ES} ,. .-. .-
. ®
*
@ TITULAR ‘ES)
/
REPRESENTANTE
D. JOSE MIGUEL GOMEZ~ACEBO Y POMEO.
s ——’

oE LA MEMORIA




10

15

20

25

39

L = l -

El presente Modelo de Utilidad se refiere a

J

|

un conjunto de cabezal para la produccidn de tubo £film en conti-!
|

nuo.

En la actualidad, ya se conocen conjuntos de

cabezales todos ellos disenados y fabricados para extrusionar tu

bo film. Estos cabezales presentan una serie de inconvenientes

propios no solo de su constitucidn sino también de su funciona-

{
i

miento. l
En el cabezal propiamente dicho, normalmentel

|

se dispone exteriormente unos anillos paralelos que actuan de coO
lectores de las correspondientes escobillas de la corriente eléc

trica nara reqular la temperatura del cabezal.

RORTE i
Este sistema de regulacidén de la temperatura'

del cabezal encarece sensiblemente el conjunto, y para evifar es’

. . t

to, en el cabezal de la invencidén se monta un casquillo fijo por

tador de resistencias eldctricas que son alimentadas por corrien:

te eléctrica, cuyos elementos de control de temperatura pueden

ir dispuestos en el panel de mandos generales localizado a distan

cia del cabezal.

Otra mejora de la invencién radica eﬁ'éf'sigi
tema de rotacidn del cabezal, gque es sumnamente sencillo,'yé.ﬁue %
con una transmisidn elemental se consigue la rotacidn der:ﬁgﬁe~ i
zal. : e S |

En cuanto al sistema de enfriamiento del tu-
bo conformado por extrusidn, se mejora considerablemente a los
utilizados en la actualidad, ya que el aire que llega al anillo
de enfriamiento se reparte uniformemente por medio de unos tabi-
ques radiales que dirigen el aire hacia un anillo concéntrico

con el tubo conformado. El aire que llega al anillo sale parale-

lo al eje del tubo y concéntrico con &1, coincidiendo el flujo
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del aire y del tubo f£ilm en los mismos puntos, por .0 que en nigi
gGn caso se producen deformacicnes en la superficie lateral del ;
tubo por efecto del aire como suele ocurrir actualmente. |
En base de todo lo anterior, es evidente que:
el conjunto de cabezal de la invencidn presenta una serie de me
joras sustanciales, no solo en el-aspecto constructivo sino tam-
bién en el de funcionamiento comportando una mejor conformacidn

del tubo film.

De acuerdo con la invencién, el conjunto de
cabezal se sustenta en una placa base que sirve también de apoyo
y fijacidn a un grupo motriz, gque mediante la correspondiente ;
transmisidn hace girar un &rbol gue transmite su giro al cabezal

de forma que &1 Bl 'y el cabezal forman un blogque solidario y

rotativo.
e®% e

El Arbol estd guiado y soportado por hnﬂ'pig;

za base que se embrida a la placa base y por medio del cual fric-
cionan las dos piezas. Lateralmente, se acopla a la pieza "Base

ur. elemento suministrador de material pléstico fundido, cwyd-ma—;

4

terial entra radialmente al conducteo por donde fluye el material;

L i g e A

- i
hacia el cabezal. ceses !
i

. . .« o i
En el cabezal se dispone exteriormente.uh cas

quillo portador de los elementcs calefactores y resistenclast.eléd

tricas dotadas de sus respectivas conexiones, gue como ya-s€-ha

na ‘
indicado, se accionan a distancia. Estas resistencias tienen por ,
finalidad mantener constante la teinperatura del material plasti-:
co fundido en el interior del cabezal. !

El casquillo del cabezal presenta un elemen-

to soporte del mismo que va solidario al grupo motriz.
El sistema de enfriamiento estd constituido

por unas entradas de aire gque se dirigen a un elemento denominado
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pulmdn rotativo, pasando el aire de €l a un elemento superior de

enfriamiento y por medio de unos conductos embridados entre el

pulmén rotativo y el elemento superior de enfriamiento. Estos ¢o
ductos estdn dispuestos en sentido paralelo respecto al eje de

rotacién del cabezal.

RS = 3

El elemento de enfriamiento presenta en su i

: P . . . !
zona central una conformacidn troncocdnica invertida gque sostie- |
ne en su interior una pieza que a su vez soporta un anillo concéJ

|

trico y exterior al tubo que sale conformado del cabezal. !
i

Tanto la conformacidn troncocdnica como la !

pleza que sostiene interiormente, definen un paso hacia el inte-'

rior del anillo concéntrico. Por este paso entra el aire que lle

ga al elemento superior de enfriamiento siendo la superficig la-

LA X BN ]

teral troncocdnica anteriormente citada, la que reparte y.kage

de difusor del aire gue entra por el paso y se dirige hacia el

espacio interior del anillo en el cual el aire circula paralelo
LJ
oo 0o

al eje del tubo conformado y afecta al mismo en toda la superfi- .

cie lateral enfridndole convenientemente y no deteriordndolo co- -

mo ocurre en la mayoria de los sistemas conocidos.

Se

. . . L] L] * i
Esta realizacidn constructiva del slemento de

[ ]
-~ - . . -~ - - e
enfriamiento reporta la ventaja senalada, basandonos en el spaso

del aire desde el pulmén rotativo vy a través de los conducioé

que interconectan este con el elemento de enfriamiento. . .. %

Por otra parte, la burbuja del tubo es alimei
tada constantemente por el aire gque entra por un racor rotativo l
alimentado por llave de paso, dispuesto en la parte inferior del;

conjunto del cabezal, y cuyo aire pasa por un conducto axial con |

salida por el elemento macho extrusor.

La alimentacidn del aire se realiza unicamente

al inicio de la operacidén de extrusiédn hasta lleqgzr a conformarse
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la burbuja. Esto comporta una ventaja que es que cuando se acci

jo

na el &rbol no hay que conectar el racor.

Para un mayor entendimiento de la invencién,
a continuacidn se refiere un ejemplo pré&ctico del conjunto dEL
cabezal, siendo la ejecucidn meramente enunciativa y en ningdn
caso limitativa de la misma, todo ello con referencia a la figu-

ra adjunta, en la que se muestra el conjunto cabezal 1 dotado de

una placa base 2, con una abertura 3 en la que se disporne conve-
nientemente un drbol 4 que recibe el movimiento de rotacibn a tr
vés de la transmisiédn 5 del eje de salida 6 de un motor 7, fija-

do convenientemente en dicha placa 2.

El &drbol 4 es guiado en su rotacidn por una

[ [ S

base 8 a modo de éasquillo, la cual se fija a la placa bq5g:

O

En dicha base 8 se fija lateralmente un elemento 9 de entrada del

..o {

material pladstico fundido que es lnyectado por un conducto 10 que

comunica con el conducto 1l que presenta la base. El material

pldstico se introduce radialmente hacia el conducto, no mostrado,

o.o.o i

concéntrico intericrmente al &rbol y que abastece al cabezal 12.

|
| -
El cabezal 12 presenta exteriormente un casqui

1
llo 13 concéntrico exterior en el gue aparecen rebajes perlmetr ’
les 14 gue cooperan en el acoplamiento de resistencias el&ctri- ;

l

cas 15 con sus conexiones 16. El casquillo 13 estéd fljadO por un |

elemento roscado 17 lateral acoplado a un tirante 18 que V&HSOll

dario al conjunto motriz.

El aire de enfriamiento entra por unos condu

__|n_~- S

tos 19 conectados al pulmdn giratorio ?7%, dotado este de una pa*%
te fija 20' y una parte giratoria 20". Desde el pulmén giratorio i
el aire se dirige a un elemento de enfriamiento paralelo*superiof
21 por intermedio de conductos 22 que interconectan la parte gi-:

ratoria 20" del pulmén con el elemento de enfriamiento 21 también



10

15

L3 - 5 —
giratorio. Las partes giratorias de esta zona son; la parte 20"
del pulmén, el elemento de enfriamiento 21, los conductos 22 y ej

cabezal 12 con el &rbol 4; formando estos elementos o piezas cit

<
das una sola unidad rotatoria. 3
Estos conductos 22 son paralelos al eje del ;
cabezal y sus bocas por lo tanto son radiales.
El elemento de enfriamiento 21 presenta una
conformacidn tronceccdnica invertida 23 en cuya base menor se aco
pla interiormente una pieza anular 24 y en el interior de la cuall

Yy en sentido axial, aparece un casquillo 25 concéntrico exterior

al tubo film 26 que sale del cabezal 12 entre la pieza hembra 27 |

y el macho 28.

El aire que llega al elemento de enfriamien=-

LEL AN

to 21 se dirige por el paso 29 al interior del casquillo 25,.en~!

friando el tubo film en toda su superficie lateral. La burBija

30 es alimentada por el aire que entra por el racor 31 y sale poﬂ

el conducto 32 en la pieza macho 28, eet |
b |
Descrita suficientemente la naturaleza del in

vento, asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe ha-

cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadit®‘don

i

i

!

|
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto gue né‘3grteren

i
LI Y 1

su principio fundamental. e |
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REIVINDICACIONES

1.- Conjunto de cabezal para la produccidn
de tubo f£ilm en continuo, caracterizado porque la rotacién del |
cabezal se realiza por medio de una transmisidén que conduce el g
movimiento del eje de salida de un grupo motriz a un &rbol apoya
do en una placa soporte y acoplado convenientemente al cabezal, f
de forma, que el &rbol y el cabezal formen un bloque giratorio;
mientras que la alimentacidén del material plastico fundido al ca

bezal se realiza lateralmente por medio de un elemento apropiado

que se conecta a un taladro roscado de una pieza base exterior al

drbol, todo ello, de manera gque al salir el tubo film conformado |

|
por el extremo correspondiente del cabezal se enfria por el aire:
que procedente de 'un pulmdn rotativo llega a un elemento de en- !

friamiento extremo y dispuesto axialmente a la salida del gabe-

zal, enfriando uniformemente el tubo film conformado; y potdue

la burbuja del tubo se alimenta por aire gue se introduce por un

racor conectado al &rbol y conducido axialmente que sale por el

!
centro del macho del cabezal. Seses i

. . e e i
-~ - 2-—-Conjunto de cabezal segln la reivindica-
:

cidén 1, caracterizado porgue el cabezal presenta exteriortente un

. ot i
casquillo que dispone de resistencias eléctricas para calafier y

i
controlar convenientemente la temperatura del material pligtico E
|
|

fundido; y porque los elementos de control de temperaturé'qgﬁ dig

|
puestos en un panel de mandos dgenerales localizados a distancia

i
del cabezal.

3.- Conjunto de cabezal seglin la reivindica-i
|
cidén 2, caracteriza porque el casquillo esta soportado por, al %
menos un tirante y a través de un tornillo, encontrandose el ex~§
tremo libre del tirante solidario al grupo motriz. é

4.- Conjunto de cabezal segin la reivindica-'



10

cidn 1, caracterizado porque el pulmén rotativo esta constituido
por una parte inferior fija y solidaria a la placa base y de una
parte superior rotativa interconectada, por medio de conductos

paralelos al cabezal, al elemento de enfriamiento; y porque la

parte superior del pulmdén, los conductos, el elemento enfriador,;
y el cabezal con el irbol forman una unidad rotativa. %

5.~ Conjunto de cabezal para la produccidn dé
tubo film en continuo, tal y como queda sustancialmente descrito

en la presente Memoria e ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas

a mdguina por una sola cara.

Madrid, {.p NOY: 1agy
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