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El presente Modelo de Utilidad se refiere a ¡!
un conjunto de cabezal para la producción de tubo film en contí-}

!nuo. ¡
)

En la actualidad, ya se conocen conjuntos de¡
¡

cabezales todos ellos diseñados y fabricados para extrusionar tu­
bo film. Estos cabezales presentan una serie de inconvenientes !

¡
propios no solo de su constitución sino también de su funciona- ! 
miento.

En el cabezal propiamente dicho, normalmente
!se dispone exteriormente unos anillos paralelos que actúan de co! 

lectores de las correspondientes escobillas de la corriente eléc 
trica para regular la temperatura del cabezal.

Este sistema de regulación de la temperatura i 
del cabezal encarece sensiblemente el conjunto, y para evitar es'

w  *

to, en el cabezal de la invención se monta un casquillo fijo por 
tador de resistencias eléctricas que son alimentadas por corrien

<  -  w  *te eléctrica, cuyos elementos de control de temperatura pueden 
ir dispuestos en el panel de mandos generales localizado á'clistan 
cía del cabezal.

Otra mejora de la invención radica eh'él'sis!
*..*** ¡tema de rotación del cabezal, que es sumamente sencillo, yá.que !

i

* * * *con una transmisión elemental se consigue la rotación del". ¿fLa.be- }
zai- [¡

En cuanto al sistema de enfriamiento del tu-¡ 
bo conformado por extrusión, se mejora considerablemente a los 
utilizados en la actualidad, ya que el aire que llega al anillo ' 
de enfriamiento se reparte uniformemente por medio de unos tabi-! 
ques radiales que dirigen el aire hacia un anillo concéntrico 
con el tubo conformado. El aire que llega al anillo sale parale­
lo al eje del tubo y concéntrico con él, coincidiendo el flujo
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del aire y del tubo film en los mismos puntos, por -o que en nin 
gún caso se producen deformaciones en la superficie lateral del j 
tubo por efecto del aire como suele ocurrir actualmente. ¡

tEn base de todo lo anterior, es evidente que; 
el conjunto de cabezal de la invención presenta una serie de me 
joras sustanciales, no solo en el aspecto constructivo sino tam-j

I
bién en el de funcionamiento comportando una mejor conformación ¡ 
del tubo film.

De acuerdo con la invención, el conjunto de !!
cabezal se sustenta en una placa base que sirve también de apoyo! 
y fijación a un grupo motriz, que mediante la correspondiente ¡
transmisión hace girar un árbol que transmite su giro al cabezal;

i
de forma que el árbol y el cabezal forman un bloque solidario y '*
rotativo.

w *El árbol está guiado y soportado por úna* pie 
za base que se embrida a la placa base y'por medio del cual fric­
cionan las dos piezas. Lateralmente, se acopla a la pieza**5áse 
un elemento suministrador de material plástico fundido, cuy<i*ma-. 
terial entra radialmente al conducto por donde fluye el material; 
hacia el cabezal. "  !

En el cabezal se dispone exteriormente.*u& cas 
quillo portador de los elementos calefactores y resistencj.ab*.eléd
tricas dotadas de sus respectivas conexiones, que como yaj*se-ha j

iindicado, se accionan a distancia. Estas resistencias tienen por;
)

finalidad mantener constante la temperatura del material plásti-¡ 
co fundido en el interior del cabezal. !

El casquillo del cabezal presenta un elemen-¡
i

to soporte del mismo que va solidario al grupo motriz.
El sistema de enfriamiento está constituido 

por unas entradas de aire que se dirigen a un elemento denominado



5

10

15

2 0

25

30

3

pulmón rotativo, pasando el aire de él a un elemento superior de 
enfriamiento y por medio de unos conductos embridados entre el 
pulmón rotativo y el elemento superior de enfriamiento. Estos cont
ductos están dispuestos en sentido paralelo respecto al eje de !¡
rotación del cabezal. ;

El elemento de enfriamiento presenta en su
zona central una conformación troncocònica invertida que sostie­
ne en su interior una pieza que a su vez soporta un anillo concón

¡
trico y exterior al tubo que sale conformado del cabezal. !

¡Tanto la conformación troncoconica como la 
pieza que sostiene interiormente, definen un paso hacia el inte-' 
rior del anillo concéntrico. Por este paso entra el aire que lie 
ga al elemento superior de enfriamiento siendo la superficie la-' 
teral troncoconica anteriormente citada, la que reparte y.hace

*.*de difusor del aire que entra por el paso y se dirige hacia el
espacio interior del anillo en el cual el aire circula paralelo

*  +  *  +

al eje del tubo conformado y afecta al mismo en toda la superfi-.
cié lateral enfriándole convenientemente y no deteriorándolo co-;
mo ocurre en la mayoría de los sistemas conocidos.

Esta realización constructiva del elemento de
* * * *enfriamiento reporta la ventaja señalada, basándonos en eb*páso '+ * * . ¡

del aire desde el pulmón rotativo y a través de los conductos
*  *+ * *que interconectan este con el elemento de enfriamiento. . *..* I

¡
Por otra parte, la burbuja del tubo es alimen 

tada constantemente por el aire que entra por un racor rotativo i 
alimentado por llave de paso, dispuesto en la parte inferior delj 
conjunto del cabezal, y cuyo aire pasa por un conducto axial con! 
salida por el elemento macho extrusor.

La alimentación del aire se realiza únicamente 
al inicio de la operación de extrusión hasta llegar a conformarse
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la burbuja. Esto comporta una ventaja que es que cuando se accioj
na el árbol no hay que conectar el racor.

Para un mayor entendimiento de la invención,¡
¡

a continuación se refiere un ejemplo práctico del conjunto del !
cabezal, siendo la ejecución meramente enunciativa y en ningún ! 
caso limitativa de la misma, todo ello con referencia a la figu-!t
ra adjunta, en la que se muestra el conjunto cabezal 1 dotado de
una placa base 2, con una abertura 3 en la que se dispone conve-
nientemente un árbol 4 que recibe el movimiento de rotación a tra*T
ves de la transmisión 5 del eje de salida 6 de un motor 7, fija-l
do convenientemente en dicha placa 2.

El árbol 4 es guiado en su rotación por una
base 8 a modo de casquillo, la cual se fija a la placa base.2.
En dicha base 3 se fija lateralmente un elemento 9 de entrada del

*****material plástico fundido que es inyectado por un conducto 10 qué
comunica con el conducto 11 que presenta la base. El material

* * * *
plástico se introduce radialmente hacia el conducto, no mostrado]
concéntrico interiormente al árbol y que abastece al cabezal 12.¡

!
iEl cabezal 12 presenta exteriormente un casqui

lio 13 concéntrico exterior en el que aparecen rebajes perímetra'
les 14 que cooperan en el acoplamiento de resistencias elédtri-* *.. j
cas 15 con sus conexiones 16. El casquillo 13 está fijadcpor un!
elemento roscado 17 lateral acoplado a un tirante 18 que <vá**soli-'

!
dario al conjunto motriz. I

¡El aire de enfriamiento entra por unos conduq
}

tos 19 conectados al pulmón giratorio 20, dotado este de una par^
te fija 20' y una parte giratoria 20". Desde el pulmón giratorio;!
el aire se dirige a un elemento de enfriamiento paralelo superior
21 por intermedio de conductos 22 que interconectan la parte gi-
ratoria 20" del pulmón con el elemento de enfriamiento 21 también
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giratorio. Las partes giratorias de esta zona son; la parte 20" 
del pulmón, el elemento de enfriamiento 21, los conductos 22 y el 
cabezal 12 con el árbol 4; formando estos elementos o piezas cita

tdas una sola unidad rotatoria. ¡
Estos conductos 22 son paralelos al eje del {

cabezal y sus bocas por lo tanto son radiales.
El elemento de enfriamiento 21 presenta una 

conformación troncocònica invertida 23 en cuya base menor se acó 
pía interiormente una pieza anular 24 y en el interior de la cual 
y en sentido axial, aparece un casquillo 25 concéntrico exterior 
al tubo film 26 que sale del cabezal 12 entre la pieza hembra 27 ! 
y el macho 28. ¡!

tEl aire que llega al elemento de enfriamien-;
a

to 21 se dirige por el paso 29 al interior del casquillo 2ES, en-'
* *

triando el tubo film en toda su superficie lateral. La burbuja 
30 es alimentada por el aire que entra por el racor 31 y sale por! 
el conducto 32 en la pieza macho 28. * j

* tDescrita suficientemente la naturaleza*áél in
vento, así como la manera de realizarlo en la practica, debe ha-¡!
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadáf'kon !
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto que nò.aiterei
su principio fundamental.

t
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REIVINDICACIONES
1.- Conjunto de cabezal para la producción 

de tubo film en continuo, caracterizado porque la rotación del !
!cabezal se realiza por medio de una transmisión que conduce el i
¡movimiento del eje de salida de un grupo motriz a un árbol apoya '
j

do en una placa soporte y acoplado convenientemente al cabezal, 
de forma, que el árbol y el cabezal formen un bloque giratorio; 
mientras que la alimentación del material plástico fundido al ca 
bezal se realiza lateralmente por medio de un elemento apropiado 
que se conecta a un taladro roscado de una pieza base exterior al
árbol, todo ello, de manera que al salir el tubo film conformado¡

¡
por el extremo correspondiente del cabezal se enfria por el aire i

' '  ique procedente de un pulmón rotativo llega a un elemento de en- ' 
friamiento extremo y dispuesto axialmente a la salida del g^be- 
zal, enfriando uniformemente el tubo film conformado; y poique 
la burbuja del tubo se alimenta por aire"que se introduce por un

*  t  *  *racor conectado al árbol y conducido axialmente que sale por el ) 
centro del macho del cabezal. .... !

--- 2.-- Conjunto de cabezal según la reivindica-}
. !ción 1, caracterizado porque el cabezal presenta exteriorttfedte un

* **. icaequillo que dispone de resistencias eléctricas para cal^^ar y!
* * .  *controlar convenientemente la temperatura del material pl%3j^co 

fundido; y porque los elementos de control de temperaturar'van di 
puestos en un panel de mandos generales localizados a distancia 
del cabezal.

I
$

*i

3. - Conjunto de cabezal según la reivindica-
i

ción 2, caracteriza porque el casquillo esta soportado por, al i 
menos un tirante y a través de un tornillo, encontrándose el ex-! 
tremo libre del tirante solidario al grupo motriz.

4. - Conjunto de cabezal según la reivindica-'
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ci5n 1, caracterizado porque el pulmón rotativo esta constituido 
por una parte inferior fija y solidaria a la placa base y de una 
parte superior rotativa interconectada, por medio de conductos 
paralelos al cabezal, al elemento de enfriamiento; y porque la 
parte superior del pulmón, los conductos, el elemento enfriador, ¡

i

y el cabezal con el árbol forman una unidad rotativa. ii
5.- Conjunto de cabezal para la producción de 

tubo film en continuo, tal y como queda sustancialmente descrito 
en la presente Memoria e ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas 
a máquina por una sola cara. }

Madrid- 10
CONSTRUCCIONES MECANI^Á^*

* *
*  *  +

!
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JOSE CHtVA S!VERA, 
GERMAN CNÍVA StVERA.
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