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E l p resen te  modelo de u t i l id a d  se r e f i e r e  a un d isp o s i^  

¡ivo compensador de l a  p resió n  con una p a rte  su p erio r  de c a rc a sa  ,que p re -  

tenta un o r i f i c i o  externo p a ra  e l  paso d e l  g a s  en l a  ta p a , un a sien to  de 

rálvu la,que p re se n ta  un o r i f i c i o  in terno p a ra  e l  paso d e l  g a s ,e n  l a  p a rte  

n f e r io r  de o a raca sa  y un d isc o  de empaquetadura en l a  cavidad de v á lv u la  

Mitre e l  a s ie n to  de l a  v á lv u la  y l a  tapa# T a le s  d is p o s it iv o s  se  emplean pa— 

?a re c ip ie n te s  con productos que desprenden gaso s,p ro d u cto s que se  d ila te n  

aucho con e l  c a lo r  y s im i la r e s .

Un d isp o s it iv o  compensador de l a  p re sió n  de e s te  t ip o  

3stá  d e sc r ito  en l a  DE-OS 26 03 712.En e l  conjunto conocido se  comprime 

elásticam ente e l  d isoo  de empaquetadura con tra  e l  a s ie n to  de v á lv u la  .de t a l* w *
* * * *Corma que es p o s ib le  únicamente un escape de gas cuando se  alcan ce una so—

brepresión determ in ada,re in an te  en e l  r e c ip ie n te  cerrado.En e l  oaso de re—!
[*' i

c ip ie n te s  de pared  d e lg a d a ,la  presión  de reacción  de l a  v á lv u la ,q W a s t á  

s itu a d a  correspondientem ente por motivos de fa b ric ac ió n  en un maj^goA rela-r 

tivam ente grande,puede conducir a  un abombado se n s ib le  ,no d e se a b le . P ara  

e v it a r  una carga  de e ste  t ip o  a l  re c ip ie n te  se  ha in tentado  prever un b lo ­

queo permeable con comprensaoión permanente de l a  p re s ió n . Un d isp o s it iv o

de e s te  tip o  e s t á  d e sc r ito  en l a  DE—AS 24 03 244* 31 d is p o s it iv o  óompensa—
. . .

dor de la  p re sió n  puede s e r  problem ático o f a l l a r  por completo eñ .á sáe  casó  

debido a l  ensuciado o a l  encostrado de lo s  can ales de poros fin os^ . I

E l p re se n te  modelo de u t i l id a d  t ie n e  por ob jeto  conse— ¡ 

g u ir  un d isp o s it iv o  compensador de l a  p re sió n  que g a ra n tic e  una compensa— ! 

oión permanente de l a  p resión  s in  e l  p e lig ro  de f a l l o s  debidos a  l a  su c ie — 

dad y que, a l  mismo tiempo, o fre z c a  una herm eticidad segu ra  cuando e l  r e c i ­

p ien te  e s tá  en p osic ión  in c lin a d a  o vo lcada,con  un co ste  tan  pequeño como j 

se a  p o s ib le .  ¡

La so lu c ió n  según e l  presen te  modelo de u t i l id a d  consis'-I
te  en e l d isp o s it iv o  compensador de l a  p re sió n  d e l t ip o  c itad o  a l  principio^ 

en e l  que l a  cavidad de v á lv u la  posee una pared l a t e r a l  cerrada,qu e une la.
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bapa en l a  p a r ie  su p erio r de l a  carcasa  y e l  fondo d e l a s ie n to  de v á lv u la  

Mi l a  p arte  in fe r io r  de l a  carcasa ,qu e  rodea e l  d isco  de empaquetadura a 

n a  d is ta n c ia  adecuada para  formar un paso para e l  gas d isp u esto  en s e r ie  

con lo s  o r i f i c io s  externo e in tern o  de paso d e l g a s ,  porque e l  a sien ro  de 

válvu la e s t á  co n stitu id o  por lev as que de jan  l ib r e  en tre s i  trayeotos de 

paso para e l  g a s  entre e l  o r i f i c io  in terno de paso d e l gas y  l a  pared p e r i 

Càrica yque so b resa len  d e l fondo de l a  cavidad  de l a  v á lv u la  que contiene i 

e l o r i f i c io  de paso d el ga s y  porque e l  d isc o  plano de empaquetadura, cerra 

io ,  e s tá  encerrado en la  cavidad de l a  v á lv u la  de forma loca,m óvil en v a i­

vén entre l a  p o sic ió n  a p lic a d a  3obre e l a s ie n to  de v á lv u la  y l a  p o sic ión

ao licad a  sobre l a  tapa* ' * .**.. . . . .

Mediante l a  d isp o s ic ió n  en serie,permanentemente abier-r 

t a  d e l d isp o s it iv o  compensador de l a  presión  en p o sic ió n  v e r t ic a l ,d e l  o r i ­

f i c i o  in terno de paso d el g a s ,  de la s  t r a y e c to r ia s  de paso d e l gas que que-i- 

dan entre l a s  le v a s ,  del paso d e l gas en l a  p e r i f e r ia  d e l d isco  de* empaque-^ 

tadura y d e l o r i f i c io  externo de paso d e l g a s  ,s e  consigue ,en  primer lu g a r , 

según e l  p resen te  modelo de u tilid a d ,q u e  no pueda gen erarse  una sppyppre— 

sión  -en caso dado tampoco una depresión — en e l  r e c ip ie n te . Puestos'que el 

d isco  de empaquetadura es móvil librem ente en l a  cavidad de la  v á lv p la ,se  

a s ie n ta  sobre l a  su p e r f ic ie  in te rn a  de l a  tap a  cuando e l  rec ip ien te * ó bien 

e l  d isp o s it iv o  compensador de l a  presión  e s t á  in clin ado  o volcado d e 't a l  

forma que e l  o r i f i c io  de paso d el gas se  bloquea por l a  presión  d e l producá 

to  que tiende a derram arse h a c ia  e l  e x te r io r ,e n  p a r t ic u la r  liq u id o  .E l d i s — !
i

p o s it iv o  comprensador de l a  p resió n  según e l  presenta modelo de u t i l id a d  ;

cumple pués a l  mismo tiempo l a  condición de una v á lv u la  de presión  de reac-t
¡

ción prácticam ente nula y un hermetizado seguro ciando se  produzca una in — ¡
¡

c lin ación  o en caso de v u e lc o . j
Según e l  presen te  modelo de u t i l id a d  es ven tajoso  dispot 

ner e l  o r i f i c io  interno de paso d e l gas en e l  centro d e l fondo y la s  lev as 

sensiblem ente o rien tadas radialm ente h ac ia  a fu e ra  del o r i f i c io  in terno de ¡
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paso del gas en e l  sen tido  de l a  pared l a t e r a l .  Preferentem ente la s  super­

f i c i e s  o "bien lo s  cantos de l a s  le v a s , d ir ig id o s  h ac ia  e l  d isco  de empaque** 

tadu ra, deben f i j a r  un plano común, m ientras que e l  fondo de la  p arte  in fe -- . - 

r io r  de l a  c a rc a sa  que queda entre la s  le v a s  debe d is c u r r ir  inclinadamente 

h ac ia  abajo (con re lac ió n  a l  d isp o s it iv o  colocado verticalm en te) en e l  

sen tido  d e l o r i f i c io  interno de paso d e l g a s ,p a ra  conseguir que e l  líq u id o  

que penetre en l a  cavidad de l a  v á lv u la  pueda re to rn ar por s i  s o lo ,a  tra v é s  

d el o r i f i c io  in terno  de paso d e l g a s , h a sta  e l  re o ip ie n te .

Se consigue una buena herm eticidad d e l d isp o s it iv o  se ­

gún e l  p resente modelo de u t i l id a d  en p o sic ió n  in c lin ad a  o bocabajo s i ,c u a n

do e l  o r i f i c io  externo de paso del gas e s t á  d isp u esto  en e l  centrq.d^ l a
*  *  *

t a p a , la  su p e r f ic ie  in tern a de l a  tap a , d ir ig id a  h ac ia  l a  cavidad dé* l a  v á ly  

v u la , d iscu rre  cóncava-cónica con respecto  a l  o r i f i c io  externo de paso d e lj 

ga s,en  p a r t ic u la r  en e l oaso de tapas e l á s t i c a s  se  consigue en toa-oes* una 

protección  segu ra  contra e l  escape d el producto cuando l a  p o s ic ió n .se a  in ­

c lin ad a  o b o cab a jo . Con o b je to  de asegu rar en e ste  caso ya prácticam ente 

desde e l  p r in c ip io  una buena h erm etic id ad ,es conveniente e le g ir  l a  sección  

tra n sv e rsa l d e l o r i f i c io  in tern o  de oaso d e l gas de tamaño grande con r e s —.

pecio  a l  d e l o r i f i c io  externo de paso d e l g a s . í a  onda de producto*au& se
*  *  *produce cuando se  vuelva e l  re c ip ie n te  a  trav é s  d e l o r i f i c io  in t^ r^ q 'd e  pa­

so d e l gas en l a  cavidad de l a  v á lv u la  comprime entonces e l  disccr.dé^empa- 

quetadura tan rápidamente con tra l a  su p e r f ic ie  in terna de l a  tapa que,prác­

ticamente no puede l le g a r  previamente producto h asta  e l  o r i f i c io  externo de

paso del g a s .  i
}

31 p resen te  modelo de u t i l id a d  se  e x p lic a  con mayor de—
;

t a l l e  por medio de l a  rep resen tac ión  esquem ática de ejem plos de r e a l iz a c ió n .
}

La f ig u r a  1 muestra una v i s t a  desp iezada d el d isp o s it i- r  

vo compensador de l a  p re sió n ;

La f ig u r a  2 muestra l a  v i s t a  en p lan ta  de la  p arte  i n - ' 

f e r io r  de carca sa  de la  f ig u r a  1 ; !
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La f ig u r a  3 muestra un d isp o s it iv o  compensador de l a  

presión in tegrad o  en una e tap a  para re c ip ie n te ,e n  p o sic ió n  v e r t ic a l }

La f ig u r a  4 muestra e l  d isp o s it iv o  de l a  f ig u ra  3 en

posición  v o lcad a ; y

La f ig u r a  5 muestra l a  sección  a tra v é s  de un d i s p o s i t i ­

vo compensador de l a  presión  adaptado en una tapa para  re c ip ie n te *

Según l a s  f ig u ra s  1 a 3 yel d isp o s it iv o  compensador de 

l a  presión  según e l  presen te  modelo da u t i l id a d  e s tá  co n stitu id o  fundamen­

talmente por una p arte  su p e r io r  de carcasa ,d esig n ad a  en su  conjunto con 1 , 

una p arte  in fe r io r  de c a rc a sa , designada en su conjunto con 2 y un d isco

de empaquetadura 3* La p a rte  su p erio r de carcasa  1 posee una tapa.*4.*ópn. . . .
o r i f i c io  externo de paso d e l gas 5*La pared l a t e r a l  , preferentem ente ciU n-r

d rica ,d e  l a  p arte  su p erio r de carcasa  1 , puede c o n s t itu ir  con su  cara  ín te r
* +  *  *

na l a  pared l a t r a l  6 de la  cavidad de v á lv u la  7 *La su p e r f ic ie  in tern a  8 de
e

l a  tapa 4 debe con figu rarse  preferentem ente cóncava-cónica,en partT Ó Jlar

con una conicidad de 2 a  10*"*,en e l  sen tid o  d e l o r i f i c io  extem o de paso d e l

gas 5 y convenientemente d isp u esto  en e l  cen tro *

La p a rte  in fe r io r  de ca raca sa  2 contiene en al*fon do  9y
* . .  *

preferentem ente en e l cen tro , e l  o r i f i c io  in terno de paso d e l gas. jp^Según
*  *  *  '

e l presente modelo de u t i l i d a d ,e l  a sien to  de v á lv u la  e s t á  constilRfi3& por ,
I

lev as 12 ,que dejan  l ib r e  en tre  s i  pasos de gas 11 ( f ig u r a  2) e n tre *e l  o r i­

f i c i o  in terno de paso d e l g a s  10 y l a  pared l a t e r a l  6 ,que sobresalen  d e l

canto su p erio r  d e l fondo 9 d e l asien to  de v á lv u la  7yque contiene e l  o r i f i — ^
i

ció  in terno de paso del gas 1 0 .E sta s  le v as  pueden e s ta r  o rien tadas r a d ia l—! 

mente y d is t r ib u id a s  preferentem ente de forma s im é tr ic a ,h a c ia  e l  e x te r io r  

con re lac ió n  a l  o r i f i c io  in tern o  de paso d e l gas 10.En e l  ejemplo de r e a l i ­

zación se  preven cuatro le v a s  12* E sta s  terminan en un a n i l lo  p e r ifé r ic o  13 

que con stitu ye  e l  a sien to  de lo s  cantos in fe r io r e s  de l a  pared l a t e r a l  6 de 

l a  p arte  su p erio r  de carca sa  l .P a ra  un retorno d el producto que haya pene­

trado en l a  cavidad de v á lv u la  7?hasta e l  re c ip ie n te  correspondiente 14 , es
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conveniente oon figurar e l  fondo 9 in clin ad o  h ac ia  ah a jo ,en  p a r t ic u la r  con 

una oonicidad de 10 a 15^ ,en  e l  sen tid o  d e l o r i f i c io  in tern o  de paso d e l 

gas 10 .

En l a  cavidad de v á lv u la  7 ae e n c ie rra  según e l  presen-r 

te  modelo de u t i l id a d ,e l  d isc o  de empaquetadura 3 p lan o , cerrado , de forma 

lo ca ,en tre  l a  posición  de a sie n to  sobre la s  levas 12 (a s ie n to  de v á lv u la ) 

y l a  p osic ión  ap licad a  sobre l a  su p e r f ic ie  in tern a  de l a  tap a  8 .31  d isc o  de 

empaquetadura 3 debe fa b r ic a r s e  en e s te  caso  con un diám etro y un esp esor 

correspon d ien tes,de  t a l  magnitud que pueda levan tarse  y a se n tarse  faeilm env 

te  en l a  cavidad de v á lv u la  7 y posea un paso de gas 13 , d isp u esto  en se r ie  

con lo s  o r i f i c io s  externo e in terno de paso del gas 5 y 10, a  una d is ta n c ia
* + w

adecuada oon resp ecto  a  l a  pared la t e r a l  circundante 6 .Preferentem ente e l  

d isco  de empaquetadura e s t á  co n stitu id o  de m ateria l e l á s t i c o , t a l  como goma^
. t

un copolimero de butadieno oon a c r ilo n itr ilo ,e sp u m a  de p o l ie t i le n v o o n  po—' 

ros cerrados o s im ila r .  -

Se consigue una buena función del d isp o s it iv o  compensa­

dor de l a  presión ,segú n  e l  p resen te  modelo de u tilid a d ,c o n  dÍ30o de empaque­

tadura móvil 3 s i  l a  sección  tra n sv e rsa l d e l  o r i f i c io  externo de paso d e l
\ *

gas 5 es pequeño con re la c ió n  a l a  del o r i f i c io  in terno de paso d e í .g a s  1 0 .

En p a r t ic u la r  es conveniente que e l  o r i f i c io  externo de paso del*^gáA*5

tenga una sección  tr a n sv e r sa l  in fe r io r  a 20 mm o bien en e l  case 'd álu n a* . .
sección  tra n sv e r sa l  c ir c u la r  un diámetro in fe r io r  a 5 mm.

En l a  f ig u r a  4 se  rep resen ta  la  forma en que se ha mo—  ̂

vido e l  d isco  de empaquetadura 3 cuando se  vu elca  e l  r e c ip ie n te  14 desde l a  

p osic ión  asentada sobre la s  lev as 12 ,que forman e l  a s ie n to  de v á lv u la ,h a s ta  

l a  su p e r f ic ie  in tern a 8 de l a  tapa 4 y l a  forma en que c ie r r a  hermeticamen—
i

te  e l  o r i f i c io  externo de paso d e l gas p * !

En l a  f ig u r a  3 se ha representado esquemáticamente un '
i

d isp o s it iv o  compensador de l a  presión  según e l presente modelo de u tilid a d ,! 

que, en contra d i lo que sucede con e l d isp o s it iv o  según l a s  f ig u ra s  pre—
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REIVINDICACIONES

1 .-  D isp o sit iv o  compensador de l a  presión  en un r e c i ­

p ien te oerrad o ,d e l tipo  que comprende una p a rte  su p erio r  de carcasa  ( ! ) ,  

que presenta un o r i f i c io  de paso  d e l ga s (5) en l a  tap a  ( 4) y un a sien to  de 

válvu la ,qu e p resen ta  un o r i f i c io  in terno de paso del g a s  (10) en l a  p arte  

in fe r io r  de l a  carcasa  (2) y un d isoo  de empaquetadura (3 ) en l a  cavidad 

de v á lv u la  ( 7 ) entre e l  a s ie n to  de la  v á lv u la  y la  tap a  (4) y caracterizad o  

porque l a  cavidad de la  v á lv u la  (7) p resen ta  una pared l a t e r a l  (6) cerrada 

que une l a  tap a  (4) en l a  p a rte  su p erio r de l a  carcasa  ( l )  y e l  fondo ($) 

del asien to  de v á lv u la  en l a  p arte  in fe r io r  de carcasa  (2) que rodea e l  d is  

00 da empaquetadura (3) para  formar un paso d e l gas ( 15) a  una disjkpncia 

adecuada, s itu ad o  en s e r ie  con lo s  o r i f i c io s  externo e in terno de3?t%a!so de 

gas (5 ,1 0 ) ,porque e l  a sien to  de v á lv u la  e s t á  co n stitu id o  por levas (12) 

que dejan  l ib r e s  entre s i  t r a y e c to r ia s  de paso d e l ga s (11) en tre .e l.*o ijL fií 

c ió  in terno de paso del gas (10) y l a  pared l a t e r a l  ( 6 ) ,  cuyas le v a s .e s tá n  

en re a lc e  con respecto  a l  fondo ($) de l a  cavidad de v á lv u la  (7) , que con— , 

tien e  e l  o r i f i c io  in terno de paso d e l gas (10) y porque e l  d isco  de empaqué

tadura p lan o , cerrado, (3) e s t á  encerrado en l a  cavidad de l a  v á lv u la  ( 7 ) ,
- .

de forma ^ á ' á ^ ^ ^ ^ ^ ^ a i v e n ,  entre la  p o sic ió n  en q u e .e s tá  ap licad o *sob re  

e l  a s ie n to  de v á lv u la  y l a  p o sic ió n  en que e s tá  ap licado  sobre la^ tap a  (4)<

2 .— D isp o s it iv o  segón l a  re iv in d icac ió n  1 ,c a ra c te r iz a —'
*  *  *  *  !

do porque e l  o r i f i c io  in tern o  de paso d e l  gas (10) se  ha d isp u esto  en e l  ! 

centro d el fondo (9) y porque la s  levas (12) d e l o r i f i c io  de paso (10) se  j 

han orientado radialm ente h a c ia  afuera sobre l a  pared l a t e r a l  ( 6 ) .  ¡
i

3 * -  D isp o s it iv o  segán l a  re iv in d icac ió n  2 c a ra c te r iz a - ' 

do porque se  han p rev isto  cuatro  levas (12) d is tr ib u id a s  sim étricam ente, ' 

que se  extienden h acia  e l  e x te r io r  rad ialm en te . !

4 . -  D isp o sit iv o  compensador de l a  presión  en un r e c i -  ^

p íen te  cerrad o ; t a l  y como queda sustancialm ente d e sc r ito  en l a  presente 

memoria e i lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  que l a  acompañan.



E s t a  memoria c o n sta  de 8 h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina p o r

una s o l a  o ara#
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