
G E A T I F I O A h O 
DE

A D I C I O N  '
a l a  patente de invención 265.804, por "Nuevo proce­
dimiento para l a  fabricación. Ae en tre te las  para l a  con- 

-feoción-de cuellos' i^arrugaLles", a favor de Don Santla 
go .PL ;̂ELLA, ROS, de., nación al. í  dad espoJ&ol.̂ ., residen te  en 
Bcroélonn,' ca lle , Orus, 33, por. "MEJORA EN EL OnJETO DE 
n'.i'AIEI'ITE'PRINCIPAL". ' .

. 'HSHORIa DESCRIPTIVA _ ,

. El p resen te  c e r t if ic a d o  de ad ic ión  s e  r e f ie r e  
a unas mejoras in tro d uc id as .en e l  ob jeto  de l a  p a ten te  
p r in c ip a l  i'-í̂  365.804, por ^Nuevo procedim iento p a ra  la  
fabrieació .!.' de 'e n tr e te la s ' p a ra  l a  confección de cu e llo s  
in á r ru ja b le s " . ,' . . ^

En dicha p a ten te  p r in c ip a l se re iv in d ic a b a  e l '  
hecho de fabrica:.' e n tre te la s  ap lic ab le s  a l a  c onfección 
de cu e llo s ía a r  rucad les para-'prendas de v e s t i r ,  por
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aplicación sobre las soaas< extre.cds de' la  'entreláLa,

;' de u.-'.̂  Idmina p lástica de y educido, espesor y elevado 
contenido en y lastifican te , previa humectación de su . 
cara.de aplicación con p lastíficante puro, sobre la  
que se. dispone una láainá de naturaleza equivalente 

- 'pero de maĵ or grueso y provista .de. ventanillas ..reo.or- , 
tadas' en"'las que se aloja la^iinillas de' contorno- corres 
pendiente, pero da. rigidez.mayor.,La unión de las capas 
descritas so efectuaba por aplicación de presión y de 
un oaiitpo electrostático de alta  frecuencia, mediante 
los cuales se obtenía su soldadura íntima.

El desarrollo u lterior'del procedimiento deŝ . 
crito' ha demostrado, no o catante, qué e l mismo-' presen­
ta algunos inconvenientes. Por ejemplo, al reforzar' las 
juntas de los cuellos ue acuerdo con el mismo, en algu­
nos de ellos se aprecia un contraste demasiado acusado 
con respecto de las zonas no tratadas. Por otra parte, 
cuando se una como entretelas tejidos que encogen con 
el agua al no ser sensibles al agua las láminas, de re-- 
si.t.i¿;'si,utdtica, utilizadas como elementos principales 
del refuerzo, e l ouello se curva con los lavados y que­
da, inutilisado.

El objeto del presente certificado de adición 
es e l de eliminar o reducir en forma substancial los 
inconvenientes relacionados anteriormente, y al efecto 
se.basa en unas mejoras aportables al procedimiento 
descrito y reivindicaco en la  .mencionada patente*prin­
cipal, las cuales consisten esencialmente en el hecho



^  '' j  v  U H ^de prolongar la  lá¡¿iina de resina sin tética  delgada y
con elevado, contenido de. plas'tif toante a toda la.''8üpei 

. f ic ié  de la  entretála,. dejando, no obstante, los espa- 
; cios libres, necesarios.' -en'.las zonas' destinadas a yeci- 

/  bir las costuras de unión del cuello á la  prenda, a 
fin  de no obstaculizar la  fortaación de las mismas. .A 
este: respecto es neoesdjrio tener en ccentra qué' la  c í -  

- tada' lámina delgada y de .el evado, co nt enido en'- p last i  -  
ficante, puede ser prolongada por e l hecho de darle 
unas dimensiones y contorno que cubran esencialmente 
toda la  superficie de la  entretela, Ó bien formándo­
la  a base de tres o más piezas independientes, de las  
que las situadas en los extremos de la  entretela pue­
den ser las propias láminas delgadas.utilizadas en los 
extremos del articulo aegda la  patente principal.

De acuerdo con otra de las características de 
* la  invención, sobro el conjunto laiHinar modificado de 

acuerdo con lo que antecede, se aplica, especialmente 
en las regiones extremas de la  entretela, donde se 
ponen más de manifiesto, los abarquillamientos, nel -cue­
l lo  a causa de la  .contracción del material te x t il  de 

. dicha entretela, una pieza de te la  ouyo ligamento y . 
.características de los h ilos que la  componen son ta les  
que lé  proporcionan el mismo porcentaje de encojimien- 
to por el agua que' e l del citado material t e x t i l .  Esta 
pieza de tela  adicional puede ser dispuesta, particu­
larmente en los casos en que la  lámina rígida, aloja­
da dentro de la  ventanilla de la  lámina de plástico



con oajo contenluo de p lastificeu ite, no sea sensible  
al agua o flóídos de lavado, dentro de la  propia ven­
ta n illa  mencionada, en cuyo caso se puede prescindir 
de dicha lámina rígida.

Finalmente, sobre e l  trozo de te la  auicional 
que se aplica encima del conjunto de latinas soldadas 
á la*entretela, se puede soldar: una pieza de material 
p lá stico , por ejemplo p o liv in ílico  y sin. pías t i f i e  an­
te,, la  cual proporciona un refuerzo adicional para los. 
extremos del cuello.

Los dibujos adjuntos muestran, a t ítu lo  de 1 
ejemplos, no lim itativos del alcánce de la  presente in­
vención unas formas de llevar a la  práctica la s  presen­
tes mejoras, en comparación con una realización prefe­
rida de la  patente principal, todas e lla s  en represen­
tación un tan '̂o esquemática^ .

En dichos dibujos: La figura 1 muestra, en pers 
.pectiva desarrollada, e l orden y disposición en que se 
aplica las d istin tas láminas que.forman e l conjunto so­
bre la  entretela; la  figura 2 muestra la  aplicación de 
una lámina uelgada y de alto contenido en p la stifioau te  
de una sola pieza que cubre substancialmente toda la  
superficie de 1.a entretela; la  figura 3 muestra una 
realización  sim ilar, en la  que.la lámina muy p la n t if i ­
cada está dividida en tres sectores diferentes; la .fig u  
ra 4 indica la  combinación de la  realización de la  f i ­
gura S- con un recubrimiento como el.d e la  figura 3 a 
modo de capa f in a l, y .la 'figura 6' innioa la  disposición
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deun refuerzo f in a l encima de los. extremos del con­
junto de la  figura 4,

Tal como se pprecia en la  figura 1, l a  patente 
principal se refiere  al hecho de aplicar sobre los ex-
tremos de la  entretela -1 -, que puede ser de cualquier 
material te x t il  de naturaleza adecuada al uso a que se 
destina, sendas láuiuas delgadas -2 -, de p lástico ter -  
mosoldable, - por ejemplo á base de un derivado p o liv in f-  
lico  con alto grado de-pláátifioación. Esta láuina es* 
unida sobre la  -1 - por medio de presión y temperatura, 
preferenteBiente obtenida mediaite un canpo electrostá­
tico  de a lta  frecuencia y -con eventual humectación pre-
via .de su cara de aplicación con p lastifican te  puro y 
en f  órma líquida. Sobre la; lámina --2- se ap lica 'e l re­
fuerzo' -3 -̂,- de material similar al anterior pero con
grado, de plüstific.aoíón'lnternedio,..de.espesor adecua­
do al uso. a que está' destinado ..el cuello y provisto
de una ventana -4 - ' en - la  zona más , extrema dé.- l a . entre-, 
tela; esta  ventana puede contener una lámina rígida  
-5 -, de igual espesor que la  precedente y destinada a 
dar úna'rigidez aumentada al pico del cuello . El con­
junto- rec ite , finalmente, otra lámina' -6 - de caracte­
r ís tic a s  sñailares a las de la  -3 - desorita anterior­
mente.

De acuerdo con una de las realizaciones del 
presente certificado de adición, las láminas -2 - de 
poco espesor y elevado contenido en p la stifican te , son. 
substituidas por un refuerzo to ta l -7 -, que tiene osen-



oi algente las mismas características pero- pies an ta la  
particularidad de e::tenó.erse en toda la  superficie de 
la  entretela, ta l como se indica con líneas de trazos 
en la  lámina -1 -. En e l caso presente la  lámina -7 - 
presenta una escotadura -8 - en su borde superior cen­
tra l, á fin  de dejar libre esta parte del cuello para 
que e l material no estorbe a la  coatura.

.En ciertos casos puede resultar conveniaotesub 
dividir la  pieza -7 - en dos o rnás elementos que, no obs 
tanto, cubran esencialmente toda la  superficie del cue­
llo  como un conjunto. Tal es el.caso de la  figura 3 en 
la  que se aprecia que la  pieza -7 - descrita anteriormen 
te ha sido substituida pór dos piezas extremas -r9- que 
equivalen .substancialmente a las piezas -2 - de la  pa­
téate principal/ SUtre lás que se.ha dispuesto una ter­
cera pieza'.-ÍO-,' dé iguales características físicas..a"  
las aiiteriores. pero que ocupa- tan sálo una fraceida de 
,1a .altura de aquéllas,, de modo, que constituye un espa­
cio superior libre. -11- de idéntica misián a la  del -8-' 
de 1.a figura 2. '

'..T aftoen ,.e l caso de 1.a figura.2 como .en él de,';' 
.ia-figura'-.3,"'encima de los elementos' descritos ee .ha' co­
locado las capas adicionales, correspondientes a. la  pa­
tente principal y que sido, numeradas pon'las. mismas 
referencias que. en :-la figura 2 de los dibujos' adjuntos.

Ouando.el conjunto descrito'con referencia a . 
las figuras anteriores resulta sensible al-agua o a los 
líquidos de lavado, o sea que se presenta una tenden-
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cia a l abar quillím i  cato o deformación del cu ello  como 
consecuencia de los diferenb es encogimientos de las dis 
tin tas capas aplicadas, se puede recurrir a la  d isposi­
ción ilustrada en la  figura 4, donde, sobre lo s  mismos 
elementos de las figuras anteriores se ha dispuesto 
tres piezas -12-, -13- y -12-, de las cuales, la s  -12- 
y la  -13-corresponden esencialmente en contorno y d i-  
mens.ionesa la s  -o - y -10- de la  figura 3 para e l mismo 
objeto, pero que están constituidas por un material 
t e x t i l  de igual encogimiento que e l que.forma la  éntre- 
t ola —1—*

Finalmente, en e l  caso de la  figura 5 se ha dis
puestos una lámina ríg id a  -14-, que puede ser de plásy  
tico  sin  p la s t if ic a n te .o de otra naturaleza, cerca de 
los extremos de ,1a éntretela , por ejemplo, en posición . 
coincidente, con la s  'láminas., de refuerzo intei'iores -3 -  
que, en este caso, pueden sér suprimidas junto con las. 
CQrreSpon.d'i'entes ventatias .practicadas'en l'as'láminas

* ' Es'.evidente-que la s  mejoras .descritas aportâ T. 
e l procedimiento, descrito en la  patente principal unas 
'ventajas. Mea d efih i& s y;.que permiten obtener un p¡yc .̂' 
duoto de mayor calidad y más duradero. For;;ejemplo, la  
prolongación de la. lámina de alto oontenido en p la s t l -  
fican te  a toda la  superficie del cu e llo , hace a este  
áltimo suficientemente inarrugable para que no se d is­
tingan desde e l exterior la s  d istin tas zonas o elemen­
tos de que está  compuesto, en tanto que su reducido



espesor no estorba en el uso. El empleo de la s  te la s  
adicionales de igual co efic ien te  de encogimiento que 
e l  material de la  entretáLa permite hacer esta dltima 
de materiales baratos, de modo que e l procedimiento 

5. resu lta  igualmente aplicable a la  confección de cuellos 
para camisas populares. Finalmente, la  unificación de 
los elementos adicionales que se ha descrito en la  pre­
sente, con los gruesos ya referidos en la  patente prin­
cip al, puede ser llevada a oabo exactamente por los  

10. mismo métodos empleados en esta óltima, cuales son la  
' - . aplicación de p lastifioan te  puro á las oaras de contac­

ta- y e l empleo de presión y a lta  frecuencia para obte­
ner reí reblandecimiento'-de los p lóstioos.y  su u lterior  
in filtra c ió n  entre, las fibras de los elementos de na- 

15. turuleta, t e x t i l .
tSecomprende que serón independientes del objer 

tó de la  presente invención los d eta lles accesorios y 
las. características tócnicas del procedimiento, por 
quedar todos e llo s  Conprendidos, dentro del esp íritu  de . 

30. las siguientes reivindicaciones.

NO T

. . . . . .  ,-te reivindica. oo.mo -'objeto, del. presente c e r t i f i ­
cado de. adición a la-patente prÍhciptJ. N̂  265t804: "

1. tíejoras en e l ob jeto de la  patente principal

' ^  y *1̂'

^  ^   ̂ ** , '



H?. 265.804, - que se caracterizan, esencialmente por el 
hecho de aplicar sobre una de las caras'de la  entrete­
la , mìa lámina de resina s in té tic a  delgada y elevado 
contenido en p la stifica n te , previamente humedecida en 
su cara de contacto con p la stifica n te  puro, la  cual se 
extiende en súbsjbanciaimén'te toda la  superficie de la  
entretela, sobre cuya lámina se aplica luego la  lámina 
de p la stificac id n  intermedia, la  - lácina rígida de re­
fuerzo, iiiterno y la  lámina delgada, asimismo de., alto  

.porcentaje de p la stifica n te .
, 2. Mejoras en e l objeto de la  patente principal

1'̂  265.804, segdn lá  reivíndicacidn 1, caracterizadas: 
eáenciah,!eiite por el.hecho de dotar a la. lámina de re-, 
Sin'a. s in té tica  delgada y: de elevado contenido en p las­
t if ic a n te , mencionada en primer lugar, de escotaduras 
en las partes de sus bordee donde se ha de alojar las  

. costuras para la  oonfeccián del cuello.
3. Mejoras' en el objeto de. la  patente principp.1 

N8 265,804, segdh la .reiv indioacián  1, caracterizadas 
esencialmente,por e l hecho de aplicar sobre el,conjnn- - 
to laminar' descrito,' 'alcienos una p ie za -te x til, d e .es- 

.. tructura. y naturaleza seleccionadas de' manera que pre­
senta e l mismo, coeficiente de eticogimiento que la  en­
tr e te la , la  cual se extiende sobre al menos una.parte . 
de la  superficie de sstadltim a-.

i 4. Mejoras en e l objeto de la  patente principal 
' N* 265.804, segdn la  reivindicacidn 1, caracterizadas 

esencialmente por e l hecho de formar la  citada lámina



-  1C -

28 83
de resina s in té tica  delgada y de elevado o en tenido 
en p la stif ic a a te  y /o  la  láíiina de refuerzo t e x t i l  por 
nos piezas extremas y a l menos una pieza intermedia 
que, juntas, cubren esencialmente toda la  superficie  

5. de la  entretela , siendo las piezas centrales de menor 
altura que las extremas, dejando en el borde superior 
del cuello un espacio lib re  para recibir las costuras 
de confección.

5. Mejoras en e l objeto de la  patente prinolp&l 
10, N8 <¡65.804, segón la  reivindicación 1, caracterizadas

esencialmente por e l  hecho de aplicar sobre la  lámina 
de resina s in té tic a  de p lastií'icanción intermedia, des­
provista de la  ventana para e l refuerzo interno, una 
lámina de p lástico  delgado y elevado porcentaje de 

15. p la stifica c ió n , sobre la  que se un ifica  ulteriormente 
la  lámina de refuerzo t e x t i l  de igual encogimiento que 

. la  en tretela .
6, Mejoras en el objeto de la  patente principal 

N3 365.804, seghn la s  reivindicaciones l y  5 , caracte-
30. rizadas esencialmente por e l  hecho de aplicar sobre

dichas láminas de refuerzo t e x t i l ,  sendas piezas r íg i ­
das de refuerzo u lterior  que se extienden sobre la s zo­
nas .del cuello donde se  presentan los .máximos esfuerzos 

.de deformación.
.85. 7. Mejoras en e l  objeto de la  patente principal

N# 268-.804, 'por "Nuevo procedimiento para la  fabrica-, 
ción de entretelas para la  confección de cuellos ina-*
rrugables".
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La presente Ríanosla descriptiva consta de once 

fo liadas, escritas a'máquina' por una so la  cara. 
Barcelona, a 30 de mayo de 1961..t"
' Santiago PLANILLA ROS

P.a. , v a n  n
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