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a favor de Don Luis TRIRO nONJ.OOH, de nacionalidad espa­

ñola, residente en Larcelona, calle  Inmaculada, 47, por 

"PROCEDIinma-O Y DlEPOblTIVO PARA EL íiEOULNIátlENTO DE 

MILOE".

AdiRíORlA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedi­

miento, con su aparato correspondiente, para recubrir 

conductores eléctricos u otros cuerpos alargados simi­

lares pon un aislamiento formado por una resina de p oli- 

tetrai'luoroetileao.

Son bieno onocidas las buenas características

eléctricas  y térmicas de los aislamientos a base de ole- 

finas polinalogenadas, y particularmente a base del 

tetrai'luoroetileno meucionadonanteriormente, asi como 

las grandes dificultades oon que se tropieza en su ap li-
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cación sobre conductores eléctricos y cuerpos alargados 

análogos. De acuerdo con un procedimiento conocido, se 

aplica una cinta de politetrafluoroetileno fritado y 

.. transformado, enrollándola sobre'dicho'conductor o cuer- 

5. . po análogo, en varias capas espirales. En el aparato con 

que se lleva a la- práctica este procedimiento la  cinta  

rodea.al conductor, y este último, junto con el citado 

revestimiento, giran alrededor de un taiHuor giratorio  

y cal entndo, de manera que la  cinta es obligada a en-r 

10. rollarse sobre el conductor, después de lo cual e l con­

ductor recibe una torsión en sentido contrarío a la  

que le  había sido comunicada, con lo que la  cinta espi­

ra l se eudereza formando.un'enrollamiento'paralelo a l­

rededor del conductor* El caLentamiento que se produce 

15. al paso del conjunto so ere el cilindro giratorio y ca­

lentado, funde.la.resina de tetrafluoroetileno que 

pasa a formar una oubierta única alrededor.del hilo.

. Este procedimiento, no obstante, presenta el 

- ! inconveniente de que no es posible evitar totalmente 

20. ' la  formación de espacios vacíos dentro de la  nasa de

< - ia  resina, particularmente donde existen varias oapas 

de cinta superpuestas, de manera que subsiste la  posi­

bilidad de ioni.gaoión.' de estos, espacios y- la  formación 

. del efeoto Corona.

25. La invención está  destinada a eliminar este

inconveniente, para lo cual proporciona un nuevo pro­

cedimiento, de acuerdo con el cual, se  recubre un la ­

do de una cinta de politetrafluoroetileno fritado, con



una composición que comprende politetrai'luoroetileuo 

no transformado y. finamente dividido, se enrolla me- 

dipute una operación en p.ai'alelo, dicha cinta re.cu- 

*; - tienta alrededor 'del cuerpo alargado, formando un re-.\

"' 5." cubrimiento espiraioi.de, estando ..el'lado reouUerto- de

- . ía  cin ta  en contacto' con el "conductor, se calienta la.

; .cinta y ne. aplica .una-presión durante la  op.eraoióh. de*

Enrollamiento' para provocar, la-fusión-uel p o lite tra -  

flu'oro otilen o de la* cinta y de su. recubrimiento, en la '  

10. ;'.-'c ltád a*relaoión espíraloide' alrededor del cuerpo a la r ­

gado. .*

For regla general el revestimiento de poli-te- 

trafluoroétileno es aplicado a la  cinta, segda la  pre­

sente invención, en .forma, de .una composición que conti'e 

15 . ne partfoulas. finamente divididas de politetrafluoroe- 

tileno* transformado, preferiblemente en forma de disper

- sión en agua, en la  que se puede incluir pequeñas can­

tidades de otros sólidos, tales como poliisobutlleno en 

forma de dispersión, humectantes, agentes de dispersión

20. - pigmentos, óxidos y otras adiciones usuales en la  téc­

nica.

- La invenoión se refiere  asimismo a un dispogi-

* tivo para la  puesta .en práctica del procedimiento des­

crito  anteriormente y que .se .caracteriza porque oompreu 

25. . . de medios humectadores de la  cinta de politetrafluoro- 

etileno fritado con la  composición de politetrafluoroe- 

tileno no transformado, medios para guiar el hilo y 

las cintas recubiertas hacia mi cilindro giratorio y

r. ;d ' . ,' y-



susceptible de ser calentado, para el enrollamiento 

en paralelo y Medios torcedores y de gafa para el hilo 

aislado terminado.

Los dlbujoé: adjuntos, muestran,.,, a. título* de ejem- 

5..' p ío'no limitativo del alcance de la  presente invención, 

un esquema del procedimiento y del aparato utiligado pa- 

. - ra  llevarlo a la  práctica.

. Eh dichos dibujos: La 'figura 1 es una perspecti­

va simplificada- dei ja r a to  reoubridor de la  cin ta  en v 

10,, la  que se aprecia la  marcha del procedimiento; la  figu- 

. ra  2 muestra una vista  similar de.un aparato de enro- 

"" ílami'ehto paralelo; la  figura 3 una vista  extrema.del 

aparató de ln .figura 2; l a  figura é  es una sección dé'...' 

úa .'.condUQ.t.or', aisl.adq'gdé'.-aou'erdo. con- ia.-i^ivéhC'i&i, y.

1S. " la .fig u ra  5 $s "una sección transversal a mayor escala, -- 

- '(¡.e . una'parte de la  figura d.'

.El' aparato ''representado''en la 'fig u ra-1 compren­

de una bobina de.alimentación -1?-, una bobina reoepto-:' 

ra -2 - ,  un dispositivo humectador ..'.-3̂ . y '.ua horno _ -4 - ,

20. . '̂ La. cinta de politetrafluoroetileno fritado -5 -  pasa..

por debajo dé un. rodillo de guía -ó -, por. encima de un' 

cilindro.humeqtadorr-7-aooioundo por el motor -8 -  y 

alimentado mediente* un depósito de suspensión -9 - .  La 

cinta pasa luego a través del homo -4 - , arrastrada 

25. por el dispositivo de tracción -10- provista de los - 

rodillos -11- accionados por el motor -12-.

La cinta recubierta -Ib -, recocina en la  bobi­

na -2 - , es.transferida luego al;., aparato de en rolla-.

g

y
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miento paralelo, consistente en un tambor c ilin d ri­

co -1 4 -, cal citado interiormente y aooionado en sen- 

tino antirreloj mediante un motor no representado, de­

lante del cual se encuentra un uatítor de gufa -15-,^ ao- 

5 , ' clonado ai sentido'contrario al del, tambor dentro de* 

una reladi0n.determlnada.de velocidades^

El hilo a r.eoubrir - ló - ,  procedente de una a l i -  

- . mentación adecuada, pasa por una polea de gufa -17-

bajo c ir ta  tensión y es guiado alrededor del tambor -14  

10. en la  disposición oblicua que ae'aprecia en la figura 

2.'A1 mismo-tiempo llegan sobre dicho tambor -14- dos 

cintas. de poli.tetraflUoroetileno - l S - y - 1 9 - /  desde 

'mía. alimentación'adecuada, alrededor del cilihdro.de : 

gufa'' - . 1 , 8 porenpinia de l'a' bar'rn 'de gufa - 20- , .  con'''-. 

Id.- -. .. sus caras'recübiertás en,'.-la parte superior,.: encontrón- ' 

dose la  cinta -1 8 - que ha de formar él recúbrimieuto 

exterior del conductor, debajo de la  otra, pa que el 

<jOrde izquierdo de la  segunda cinta viene a recubi&r 

el. borde derecho de la  primera.' Ih. estas condiciones 

20."-t atabas cintas llegan al tamcor y entran en.contacto con, 

el h iló .'

, . A la sa lid a d e lta m b o r, e l conductor aislado... 

-21- pasa por la  polea de" gufa -22- y luego por las po­

leas' -23-,' -24 - y. -2 5 -, de madera que al pasar, por la  

25. ' -2 2 -, el conductor queda sometido a una torsión en sen­

tido contrario a la  que la  habfa comunicado la  rota­

ción del tambor -14 - y que la  anula. El conjunto, es re ­

cogido, luego, por cualquier medio usual.



Conel tambor de gufa -15- está asociado un c i ­

lindro giratorio -2 6 -, montado en uh marco oscilante  

-2 7 - que estd solicitado por el recorte -28 - para ap li­

carse contra el tambor -1 5 -, y delante de él se encuen­

tran dos., barras de gu ía'-2 9 - y -30 -, provistas de espi­

gas de gu ía'verticales -31 -, -3 2 -, y -33 -. Las dos cin ­

tas' són pasadas a'travos de los dispositivos descritos 

en la  forma que se aprecia en la  figura 2 y se reúnen 

sobre la  barra ue guía -2 0 -, en la  que son impedidas 

de desplazarse transversalmeité mediante una tuerca 

ajustaole — .

La rotaciéu del tambor -1 4 -, junto con el des­

plazamiento longitudinal de las cintas y del hilo so­

bre su superficie, hacen que estos.elementos giren con­

juntamente só b re la  superflcie.de dicho tambor y en sen­

tido contrario con respeoto del mismo, de forma que las  

cintas giran de acuerdo.con un movimiento helicoidal 

alrededor del hilo,- en oapas que-se superponen, al tiem­

po que el .calor que se desprende dél - tambor -14 - funde 

la  resina que co.nipbne dichas cintas.'

Al pasar el conjunto alrededor de la  polea de . 

guía -22r, se produce en ,las cintas una '.tprgi&i .contra- . 

'r ia  a la  generada por el. cilindro y que determina un 

'desplazamiento relativo dé las mismas;, que las. ooloca 

-en esp i r  al paralela al h ilo , -formando el llamado devana­

do .paralelo. . " -

Durante la  operácién de revestimiento so ore el ; 

tambor -14 -, la  superfioíe caliente del mismo, propoxióna
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el calor necesario paya, no solamente provocar la fu­

stán de las dos cintas, sino también para f r i ta r  el re ­

vestimiento dé politetrafluoroetileho, lo que hace po­

sible obtener sobre el conuuotorun revestimiento a is ­

lante en forma de una titaáa fundida y substanoialmente 

homogénea. Asi, ta l . como, se aprecia en la  figura 6, el'.

. .revestimiento'dispuesto, en la  cara in terior de la  cin­

t a . -1.8- se ha fundido amalgamándose, en las cin tas, de 

forma que las une y llena totalmente todos los espaoios 

vacíos que.se* enouentran entre ellas.

Serán independientes del objeto de la  presente 

invenoiáu. los detallesy. características  accesorias que 

se u tilic e  en la  puesta en p ráctica  del procedimiento, 

así comoen la  oonstitucidn del aparato utilizado para 

la  püesta en p ráctica  del mismo, por quedar todo ello  

comprendido en el espíritu  de íaa siguientes reivindi­

caciones.

."*'... " íi 0 i' a  ; . . .

; Se. reivindica cómo objeto de - Id pre'sente patente . 

de hitroduocián:

20.' . l . r p r o c e d i m i e n t o  para el recubrimiento de .hilos, 

.'.'U: otros cuerpos alargados, sim ilares, c aract erizado. p oy 

el hecho de recubrir uno. de.'los . lados :de una cin ta de' 

politetrafluoroetileno fritado', con, una., oomposlpi&i.
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que comprende politetrafluoroetileno no transformado 

y - f ín ce n te  dividido, se enrolla dicha cin ta reanbier- 

ta  alrededor del cuerpo ¿largado, en una operación en 

paralelo y formando un recubrimiento espiraloide, es­

tando el lado recubiertó de la  cinta en constacto oon

. el conductor u otro cuerpo alargado, se calienta la  

cinta y se aplica una presión durante la  fase de enro­

llamiento, para provocar la  fusión del politetrafluoroe- 

tileno de la  cinta y de su recubrimiento en la  citada  

relación espiraloide alrededor del cuerpo alargado.

S. Procedimiento para el recubrimiento de hi­

los '̂ segón: la  reivindicación .1, caracterizado porque 

la  mencionada cinta es secada para lib erarla  de las ma­

terias volátiles contenidas en su recubrimiento.

3. Procedimiento para el recubrimiento de h i­

los,. segtfn la.reivindicación 1, caracterizado porque

la  mencionada cinta recubierta es enrollada paralela­

mente en dicha disposición de enrollamiento espiraloi­

de, hadándola enrollarse en forma de hálice con su 

cara recubierta dirigida hacia dentro, mientras que 

el cuerpo alargado es, hecho, girar en el sentido uel .en- 

roll^uientp'helicoidal, 'despúás,de lo .cual se-*tuerce, 

el' 'híl'o u- otro cuerpo, alargado con el recubrimiento., pa­

ra .realinear l a s .citadas cintas recubiertas, de acuer­

do .con di'cha relaoión espiral a lo largo del cuerpo' alar-

4* Procedimiento para el recubrimiento de h i­

los, "áegán. la  reivindicación 1, oaraoterisado porque .



la-Tesina finamente dividida de politetraí'luoroetileno  

no transformado se emplea en forma finaci.ente dispersa­

da. .. '

5 . Procedimiento para el recubrimiento de hi­

los, según las reivindicaciones 1 y 4, caracterizado 

porgue dicha resina finamente dividida de p o lite tra -  

fluóroetileno no transformado es empleada en forma de 

dispersión acuosa.

6. Procedimiento para el recubrimiento ue hi­

los, según la  reivindicación 1, caracterizado porgue 

la  composición de recubrimiento de la  cin ta  de p olie- 

trafluoOtileno es adicionada ooh una dispersión de po- 

liisobutileno en agua.

..7. " Dispositivo pura el recuorimieito de h i­

los;, para la  puesta en p ráctica  del procedimiento se­

gún las reivindicaciones 1 a 6,' caracterizado porque 

comprende medios humectadores de la  cin ta  de p o lite -  

trafluoroetileno fritad o , con la  suspensión de p oli­

tetraí'luoroetileno no transformado, medios de guía . 

del-hilo a a isla r ,y  de las cintas recubiertas hacia 

un cilino.ro rotativo y susceptible de ser calentado, . 

para el enrollamiento en paralelo, y medios de torsión. 

y.''4e'-,€df^-*^l'hiloráislado'.. -y .1

- . 8 . Procedimiento y dispositivo pará el recubri­

miento de hilos.

Todo ello según queda descrito y reivindicado

On la  presente memoria descriptiva, la  cual oonsta de
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diez hojas foliadas, escritas, a-máquina por una sola  

de sus caras. f "

. - .. .. Barcelona, a 30 de mayo de 1961.

" ^RIBC BONJOOH . - , ;

'
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