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La presente Memoria descriptiva tiene como fina-
lidad 1a declaracién del objeto sobre ¢l cual se solicita
el Privilegio de explotacién industrial v comercial exclu-
siva en el territorioc nacional, de un Modelc de Utilidad,
de acuerdo con las normas que gobre el particular contiene
el vigente Estatuto sobre Propiedad Yadustrial. Este Mode
lo de Utilidad bajo titulo "PORTA COPIADOR PERFECCIONADOW
viene a mejorar las técnicas conocidas, plasmfndolo en so-
luciones que aventajan las convencionales, tal y como enu-~
meraremos a8 lo largo de esta Memoria,.

La invencidén e¢s aplicable al tipo de herramienta
denominada porta-copiador, que se trata de un Gtil al que
es susceptible de adaptar una placa de metal duro, dhétha-
ce un trabajo de copiado de moldes y trogueles en diferen~
tes clases de material. Un porta-copiador convencional es
t& constitufdo por tres piezas bAsicas, mango, cuerpo’y ca
beza, cuyas particularidsdes destacamos a2 continuacidn,

Ll mangg o zona de amarre, no presenta pa%%iéu%g
ridad cspecfficamente diferente con respecto a obra herra-
mienta, siendoe de cualquier versidn, mango cilindriééi:ci—
lindro Clarckson Weldon, cénico, IS0 .es ctee, ¥ cuﬁg;éiqg
lidad como se deduce es la de su sujecidén a 1a miguina he-
rramienta dé que se trate,

£l cuerpo, o zona intermedia & partir del ante--—
dicho mango, con una longitud adecuada y con un difmetro -
que generalmente es menor gue ¢l didmctro dejado por la =
cabeza al mecanizar,

l.a cabeza, motivo principal de la invencidn, cn
la que se disponen convencionalmente metal duro soldado, -

placas intercambisbles en geometrias triangulares y, cua--
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dradas... etcs., s la que por su intermedic lleva a cabo
el mecanizado en cuestién.

Las herramientas convencionales de este tipo de
acero répido, presentan el inconveniente de que tieaen --
que trabajar a un régimen de corte no muy alto, y es nece
sarioc un afilado frecuente para obtener un nuevo frente -
dé corte, con lo que se suelen producir pérdidas de tiem-
po. En ocasiones; se suele sustituir la porcién desgasta
da por otra nueva, peroc ello implica la necesidad de vol-
ver o coger medidas nuevamente,

Las herramientas de metal durc soldado, tienen
la desventaja de un envejecimiento prcmatﬁro, puesto gque
es costosfisimo el desoldarlas y volverlas a soldar éﬁaﬁdo
sc rompen las hileras de metal duro. En cuanto a su afi-
lado, presentan las mismas pegas gue antes se han citgdo
para las de metal duro, con el agravante de que es prpéi-
50 utilizar piedras de diamante con personal muy cualifi-
cados D -

Los 1itiles que emplean placés intercémbiaﬁ&és,
en muy pocas ocasiones cuadradas o triangulares, tiéééé -
12 gran desventaia de que no estén facultadas para égg?en
rar ni para efectuar incrementos de pasada verticales, y
que ademfs, cuande son cuadradas o triangulares, presen—-
tan légicamente esquinas muy frigiles.

Con respecto a estas técnicas convencionales, -
sefialaremos nuevamente que la parte del porta-copiador ob
jeto del presente Modelo de Utilidad es la que se ha alu~
dido con anterioridad "cabeza'", y en la que se caloca una
placa redonda normalizada, en situacién y montaje especi-

ficas, que hace posible que el Gtil pueda trabajar con --
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una placa de metal duro de serie (pormalizada 1I50)., Las
ventajas que aporta este Gtil o porta-copiador, se pueden
dividir en dos grandes aspectos, el primero en cuauto a -
la Ffabricacibén y el segundo en cuanto a los rendimientos
pricticos en el Lrabajo vy el costo sensiblemente inferior,.

| La utilizacifn de una placa redonda de metal du
ro normalizada implica una secasible economia con respecto
a las técnicas habituales, las que en general son may cos
tosas, de envejecimiento prematuro, y de c¢scaso aprovecha
micnto.

wl2ednvencibn, estriba en la realizacibn de ua -

entrante o alojamiente en la porcidu de cabeza del atil,
aptrante que es circular ¥ que coﬁstituye un asiento ﬁ&fﬁ
la disposicidu de una placs redonda normalizada. La base
o asiento citada se orifica trassversalmente y por esbg <
crificic vy por el de 1la plxes redonda se pasa un torn@k{é

ic sujecidn de la placa a la cabeza. L1 planc que contie

~

e 8 la bame v asiento forwe un cierto &ngule con el eje
¥ L] »

longitudinal de la herramienta; y el extremo mds exterior

‘e ne

de 1z placas redonda uns vez montada, 86 coincide con ia -

"

prolengacidn del eje axial longitudinzl de la herramientCa.

«®

£l tornillo de sujecibn de 1o placa redonda a -
ta cabvza os susceptible de poder ser descnroscado para -
girsr 1o plocs cuando se desee, Dor ciemploc para que die~-
clie vloce sroscente obra zong de corle, O para cue s puc-
o sustituiy La placa por obra whs :,id(‘-(‘-i).hd& al matoerial a
mecanizar. Ln ¢l caso de giro de la placa, debido a des-
gaste de la poreidn de la wisma gue estd trabaiando, la -
presentacidn de una nweva zona de corte ©8 aut.omdtica me-

diante ¢l giro de la misma, ¥ a su ver permite utilizar -
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la totaliaad de la geometria de dicha placa redonda, es
decir toda la placa. Si por cualquier circunstancia y du
rante el trabajo, una zona de la placa redonda, se rompe,

se lleva & cabo el oportunc giro de la misme & través del

ternilla,'pudiéndnae seguir utilizando el resto del corte,

detalle muy importaate, puesto gque en los Gtiles conven—
cionales; 1la rotura de una rzona de corte puede liegar a -
producir 1la inutilizacidén Jde la placa o la necesidad de -
su afilade, con los problemas consiguicentes.

In condicicnes normales, o mis concretamentc de
tipo medio, ¢l eje axial de la herrsmienta, y el eje del
tornillo gue atraviesa y conjuga la placa a la base o -
gsicento; suelen formar un Angulo menor de Qﬂ‘gvadas‘bﬁbc
cuyos vilores, las pruebas realizadas han dado resultados
sl nectoriocs en wunas condiciones generales de'ﬁgﬁgﬁ
in ewbargo, y on cicrtas aplicaciones, uo se'ﬁés~

earts 1o posibilidad dv rue ese fngule pudiers ser exacta

yaoprde o o2 - ; . . . SO
FRAY Sa 36 QU grados o prdximoe, por oncimua ¢ por debajo, de
i _ 273

. - ) . s > hd *
dicha cota, ©n cuslguier caso, ¥y como medida tipeo pars -

-~

Ty s

establecer unas situaciones normales de trabajo, se. puede

dsr el enteorne catre 2 y 17 grados para el 4ngulo fiormado

per el eje axial de 1s herramienta v -1 vlanc aue contie-

v

2¢ 8 la Lase o asiento de la nlaca.

Las rlacas redondas se pucden atilizar en dife-
rentes medidng ¥ calidades, scerfin + 1 tipe do trabajo 6 --
realirar v el material do nue se trate en cadr caso, al
nropio tiempo, 1a herramienta se puede adoptar nara tala-
drar, barrenar..., ctca, si sc desearn, detalle dimportante

¥ destacable ¢n el contexto de la invencibn.

Far otro lade, lo seflalado hasta el momento, ——

o
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“6”

también puede aplicarse a modo de broca con unas caracte——
ri{sticas espec{ficas concretas, cuando se sitdan placas, -
doe o mids, en el frente exterior de un cuerpo bueco axial=
mente, y en las que el difmetro de dicho hueco es mayor —-
que el difmetro interno de los extremos interiores de las

placas. bBaje esta concepcidn, se puede hacer girar esta -
herramienta a fin de comseguir un tubo hueco, una viruta -
degechable que se extrae del interior por unas aberturas -
adecuadas, y un tocheo entero. El tocho obtenido presenta-
ré un didmetro exterior igual al gue se cbtiene entre las

porciones internas de las placas, y una longitud igual al

interior axial del hueco de la herramienta as{ preparada.

Por su parte el tubo realizado tendrd un difmetro exterior
coincidente con el inicial del tocho del que se parte y un

difmetro interno que se corresponderi con el exterion de -

‘l

.

las placas.

.
A

Leta forma de =ctuacidn, es como sc¢ desprende, -

de una gron utilidad prictica por cuanto se advertird &on

%,

referencia a la hojade dibujos que s¢ adjunta con esta es-

pecificacibn, y en la gue a tftulo meramente orientatiivo -
e 0y

se JSepresenta lo siguiente, a saber: Ce

. .
e,

La Figura 1% e¢s une vista d¢ uns herramienta con
el objete de la dinvencibn.

La Fligura 22, corresponde a una media seccidn de
una placa redonds normalizadas,

La Figura 3¢, refleja una perspectiva de la pla-
ca redonda montada en la cabera de la herramienta.

La Figura 4%, ¢s una vista, desde arriba de la
figurs 1%,

La Figura L¥, finalmente, muestra otra aplica- -
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cifn de la invencién,

La Figura 0%, s una ampliacidn de la funciébn de
la aﬂterioé.

Con referencia a estas {iguras, comenzaremos se-
fialando que una herramienta; de acuerdo con la presente es
pecificacién, presenta el mango (2) con su porcién (1) de
conexién a una méquina-herramienta, el cuerpo (2) v la zo-
na de cabeza (4), Pn la zoba de cabeza (4) se lleva a ca-
bo uns cajera circular, no representada expresamente en —-
los dibujos, c¢n la cual se¢ disponc la placa circular norma
lizada {5). La cajera em la que descansa la placa (5) es-
t4 orificads transversalmente, de manera quevun tornillo -
atraviesa el orificio (6} de dicha placa y la fija eﬁ‘ﬁbgi
cidn con respecto a la cajera y en la cabczé (4) del Gtil
porté~copiador‘ Ll extremo més exterior (9) de 1a Dié@éﬁw
redonda (§) esti desplazado de la linea (7) o cije tebrieo
axial del conjunto porta—copiador, segln se advierte en —-

.

las figuras 12 y 4%, .

Cuandoc una porcidn de la superficie lateraih(fZ)

. A
de la placa redonda (S5) se ha desgastado, por uso coﬁtinqé
doc por ejemplo, se procede a aflojar el tormille queiatﬁa-
viesa el orificio (0} y seguidamente se gira un 4ngulo de-

terminado a la placa (5), & fin de que ofrezca una zona de

~corte limpin, basta <l totsal aprovechamiento de toda la di

cha superficic de corte {12}, st funcidn puerde Tloevarse
a cabo por cualquier giro medio, por cjemplo wna brida auxi
liar montada entre ¢l cucrpo de la herramicots y la propia
placa,

Ln la figs. 4%, sc¢ observa ¢l fAngulo ((3} formado

por ¢l eje (8) de Ta placa (5} y ¢l eje axial (7) de la he
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rramienta, al que se habfa aludido con anterioridad. En
condiciones generales, este &ngulo es preferentemente de
90 grados, sunque en algunos casos puede ser diferente -
de dicha graduscidn., Atenidéndonos al éngulo (XX) de la

figura 48, este Zngulc fluctua entre unos valores de 3 y
17 grados y es evidentemente el formado por el eje axial
(7) de la herramienta, y el plano continente del asiente
o base para la placa (5). Los valores generales para el
gngulo (® ) han de ser tenidos en cuenta en funcién del

&ngulo formado por el antedicho plano del asiente de la

placa (5§}, *# eonsiderando que no siempre el eje del tor-
zillo (6) y la base o asiento formarin 90° exactamente,

la traduccidn préctica para el &ngulo ((5) seris de. ep~—
tre 03 y 73 grados.

Con referencia s las figuras 52 y 62 de l1la, ho-
ja de planos, sefialaremos la particular disposicién dg'-
placas {(11)=(11').v. etc., al menos dos, en distribu- —-
cién_regﬁlﬂr entre ellas, y en la que la herramienta pre
senta un hueco axial y unas salidas laterales superiqrés
{(16}. in esta situacibn, el difmetrc (12} del hueco ‘' *-
axial ee de mayor dimensidn qgue el didmetro (127} de l;s
nOnas préximés de las placas {11); de msnera gue se §;é~
de e¢jecutar la descomposicidn de un toche inicisl (13},
en un tubo (14) v en un uﬁevc tocho (15}, de manera que
las diferencias entre ¢l tocho (19} vy ol hueco de (14) -
corregponderdn a las virutas que al efectuar la penetra-
cifn de s herramienta se van extrayende al exterior por
los pasos superiores (10),

1.1 dilmetro interior del tuboe (14}, s¢ corres-—

ponderd con los didmetros exteriores de las placas (11} ¥
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(1it)ese etcay, mientras que el didmetro exterior del tocho
(i%) se corresponderid a su vez con el didmetro (12') del -
interior de las placas (11), lo que da idea del avance téc
nico que supone la invencidn, con respecto a las herramien
tas convencionales; y en suma lo que representa el objeto
fundamental de ests especificacibn,

Conviene resaltar, uka vez descritas la naturale
za y ventajas de este invento, el caricter no limitativo -
del mismo, por cuanto los cambios en 1a forma, materiz o -
dimensiones de sus partes congtitutivas, no altzrarin en -
moda- sl su esencialidad, en tanto no supongan vna sus-
tancial variacidén en el canjﬁnto;

Asir ismo, ¢l solicitante adhiriéndose a los Con-
venios Internacionales scbre Propiedad Fadustrial, hace --
constar su derecho a la extensidn de estz solicitud a los
Palses cxtranjeros, reivindicando la prioridad de la misma.

NOTA (

Los puntos e invencidn, nuevos en Espafia, gque -
se ﬁresantan,ﬁara gue scan objeto de Modelo de Utili@aé, -
dGoberin recaer sobre " FORTA COPIADBOR PLRFECCIONADG My de
sCuerdo con las siguicnteos: o

S At S e IS (A M W o WP s WA ITE et g 00

Vet oy W W SRT S W S W AU AT 0 g e S RS (% S
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EREIVINDICACIONES

12,- "PORTA COPIADOR PERFLCCIONADC", del tipo
de las que estbén constitufdas por un mango, un Cuerpe y
una cabeza, esencialmente =me caracteriza porque en la -
cabeza se lleva a cabo un entrante o alojamiento, trans
versalmente orificado, que constitfyye . 1 asiento super—
dcial en el qué se sitda una placa ormalizada circular
que descansa sobre dicho asient:. y gueda fijasda, para -
una posicidn de trabajo, por intermedic¢ de un tornillo
que atraviesa 1la placa v ¢l orificio del asiento super-
£i¥¥E1, con l¢ gqu& se presenta una porcidn lateral de -
dicha uplaca normalizada sobresaliente con respecto al -
cxtremo libre de 1la cabeza ;-vy o la mecanizacidn por su
intormedio,

S¥ g m FPORTS C'T‘}"I;faf‘;‘OR PERFECCIGNADON, segtinr la
anterior reivindicacidn, caracterizado porque la placg

puete sey girads sobre el asiento superficial, & través
del vornililo, pars poder prescentar una nueva porcidn de

superficie lateral de corte, hasta ¢l total aprovecha--

mientc de toda la place, gue posteriormente puede seb’ -

intercasbisda por une Nuova,

o]

3%,e WPORTA COFIADOK PLPRFLCCIONADOY, seglin —-
ias anleriores reivindicreciones, caracterirzado porque -

el o

»
Tals

¢ oaxial peneral del porta copiader y ol oje del -~
torndila de la placs gormsiizada; ostln situados on el
egracio en direcciones angularcs gue constituyan prefo-

Q

rentemente, un ingulo de 96 .

>
4% .= PORTA COTTIADOR VEKFLCCICRALOY, segin las
anteriores reivindicsciones, caracterizado por la disp?

sicién de 4l menos dos places, en la forma deserita, ¥y
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regularmente distribufidas en un frente de herramienta, la

que presenta una componente cilfndrica recta y hueca axiq£‘“ 

mente, cuyo difmetro interno es mayof que el di&ﬁetra‘de 5  
las porciones intﬁrnas préximas de las placas, con unas -~
ventanas o aberturas en una zona opuests a la de las plae .
cas por las que accede al exterior la viruta sobrante, —
cuando se perfora un tocheo, ' .

58,~ "PORTA COPIADOR PERFECCIONADOR,

Todo tal y como queda descrito en la presente Me
moria, que consta de once hojas mecanografiadas por una so
TR, “4PEEYidda de los dibujos covrespondientese

Madrids
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