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MEMORIA DESCRIPTIIVA
Sobres
"METODO Y MAQUINA PARA CONFORMAR CaNOS™
Solicitante: D. MIGUEL ROYO FERRERUELA, de nacionalidad
egpafiola, domiciliado en Peru, 277 -~ BUENOS
AIKES (Argentina).-

Inventor: El solicitante,~

La presente invencién se refiere a la fabricacién
de cafios soldados mediante un procedimiento continuo, apro-
vechando una tira sin f£in de chapa, vanda o fleje metdlico,
y tiene por objeto un método perfeccionado para conformar
la chapa plana en un canal apto parae la sucesiva elabora-
cién de wn cafio mediante una mdquina sencilla y barata en la

adquisicién y en el uso,
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Los métodos usuales pare la conformacidn de cafios
desde chapes sin fin hdcen uso de rodillos de longitud axiel
10. relativamente grande con respecto a la anchura de la chapa ¥y
de didmetro muy variable a lo largo de su desarrollo axial.
Egtos rodillos son de fabricacidn muy costosa y engendrah pa-
tinajes entre la chapa y la superficie del rodillo, con las
congecuencias de un fuerte desgaste de los rodillos y del em=
15,  pleo de una gran potencis para la actuacién de la mdquina, lo
que representa gastos relativamente elevados para la adquisi-
cién y el uso de la maquinaria.
Ia presente invencidén evita los inconvenientes de
estos métodos conocidos, al usar rodillos de longitud axial
20. miy pequeiia, ya con respecto a la &nchura de la chapa que debe
ser encorvada, 0 bien respecto al didmetro mismo del rodillo,
colocando varios de éstos en los puntos de la chapa que deben
ser mpujados al efecto de obtener el encorvamientc deseado. A
este fin, los rodillos estdn agrupados de manera de formar
25, pares funcionales, cada uno de los cuales agarra la chapa en-
tre su borde y un punto més cercano & su linea de centro, de
manera de ejercer sobre la chapa un momento de torsidn apto
para encorverla en el sentido y en la medida deseados.
Le presente invencidn es esencialmente carscteriza-
30. da por el hecho de que en cada estacidn de elaboracidn sucesi
va de la chepa, ésta es agarrada entre pares de rodillos relg
" tivemente chatos y austancialmehte normales 4 la chapa en el
punto de contacto, siendo cada par formado por un rodillo cer
cano al borde de la chapa y ubicado en la parte gque cdrrespog
35. derd a la zona externa del caflo, y por un rodillo nds alejado
del borde de la chapa y ubicado en la zona que coyresponderd

a la parte interna del cafio. Una caracteristica tipica de una
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mdquina epta para realizar el método de acuerdo con esta in=-
vencidn, es la de que el espesor axial de los rodillos es mu
cho menor de la anchura de la chapa, estando los rodillos ubi
cados alternadamente al interior y al exterior de 1o que serd
el futuro calio, siendo sus inclinaciones‘distintas ¥ crecien-
tes de acuerdo con las exigencias del método, de manera que
los rodillos mds aslejados del plano central normal a la chapa,
Lambidn quedan mds inclinados respecto el mismo.

La invencidén serd mds claramente explicada con re-—
ferencia el dibujo adjunto en el cual:

La figura 1 representa un corte esquemdtico de una
primera estacidn de elaboracidn del fleje. |

- Ia figura 2 representa un anélogo corte esquemdtico

de una estacidén de elaboracidn sucesiva; y

Ls figura 3 representa esqueméticamente una vista

"de costado de una mdquina de acuerdo con la invencién.

En le figura 1, la chapa 1 es levemente encorvada,
estando apoyada sobre rodillos 2 ubicados cerca de sus bordes,
mientras otros rodillos 3 la cargun desgde arriba, en una posi-
cién mds cercana al plano central 4 de la chapa wisma. E1l es-
resor 5 de los rodillos puede variar en las distintas estacio
nes de conformacidén, pudiendo ser, dicho espesor menor que su
didmetro, asi como el de la snchura de la chapa. Laé periferias
6 de los rodillos son redondeadas, pero podrian también ser
planas o de otra forma cualquiera. Bl plano central 7 de los
rodillos 2 tiene un dngulo de inclinscidn 8, wientras el plano
ceatral 9 de los rodillos 3 tiene un dngulo de inclinacidn
10, menoxr gue el primero, asi como tawbién, lu distancia de
los rodillos 3 desde el plano central 4 es menor que le dis-

tancia de los rodillos 2 en relacidn al centro.
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En la figura 2, la chapa ha sido encorvada de modo
de formar ung canaleta ll, de manera que los rodillos externos
12 estdn en planos casi ﬁorizontales, mientras los rodillos
internos 13 también estdn inclinados. El dngulo de inclinacidn
14 de los primeros es mayor que el éngulo de inclinacidn 15 de
los segundos, y cada uno de estos es mayor que el dngulo co-

rrespondiente de la figura 1, es decir, el dngulo 14 es mayor

que el éngulo 8, y el dngulo 15 es méyor que el dngulo 10..

Esta estacidn de elaboracidn ha sido representada con
el mismo nimero de rodillos como la precedente, pero queda en-
tendido gue, debido & su mayor amplitud, muy oportunamente
podria tener un numero mayor, teniendo cada uno una inclina-~
cién correspondiente a su distancia desde el plano 4, es decir,
de acuerdo con la normal superficie de la canaleta 11 en el punt:
de contacto.

Ia figura 3 ilustra la progresiva transformacidn de
la chapa 1 en la canaleta 11 bajo la accidn dobladora de los
pares de rodillos -2-3-, -16-1%- ¥ -12-13- de las sucesives
estaciones de elaboracidn, cuyas inclinaciones aumentan cons-
tantemente, 8l pasar desde una estacidén a la sucesiva.

Ha sido descrita uns forme ejecutiva de la invencién
dada Vnicamente a titulo de ejemplo, y queda entendido que o%ras
formaus varias de ejecucidn serdn posibles dentro del elcance
de la invencidén, como claramente especificado en las cldusulas
reivindicatorias que sigﬁen a oohtinuacién. Es obvio que una
mdquina de acuerdo con esta invencidn puede ser usada en combi-
nzeidn con cualquier otra mdquina redondeadora y soldadora de
cafios; sin embargo, su mayor utilided se encuentra al incorpo-

rarle o una redondeadors soldadora provists de una matriz de
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cierre y trefilacidén del cafio inmediatemente entes de le solda-

dura, seguida por otra watriz, o conjunto de matrices, pare

congervar gpretado el cafio recien soldado, de manera de evitar
100. su posterior ensanchamiento y consecuente abertura de la cos~

tura recien formadsa.,

NOTA
la Patente de Invencidn que se solicita en Espafia

por veinte afios, segln la vigente Legislacidn, deberZ recaer
105. sobre: "HETODO Y MACUINA PARA CONFORMAR CAffOS", segln las si-

.guientes,

REIVINDICACIONES

18.- Método y mdquina para conformer cafios mediante

rodillos conformadores distribuidos en estaciones de elabora-

110, cidn sucesivas y fundamentalmente paralelos a la linea central
y & los bordes del fleje, caracterizado por el hecho de que en
cade estacidn el fleje es agarrado entre pares de rodillos sug
tancialmente chatos y yacentes en plencos esencialmente normales
al fleje, en el punto de contacto, siendo cada par formado por

115. un rodillo externo relativawmente mds cercano al borde del fleje
¥y por un rodillo interno relativamente mds cercano a la lineg
de centro del mismo, y siendo la inclinacién de un rodillo de
una estacidn cualquiera mayor que la inclinacidn del rodillo
correspondiente de la estacidén precedente.

120. 28,- iétodo y mdquine pare conformar cafios, segin 18
' reivindicacién, caracterizado por el hecho de que los rodillos
tienen unga anchura mucho menor que la anchura del fleje.

38,~ Método y méquina pera conformar cafios, segin 28
reivindicacidn, caracterizado por rodillos externos al cafio

- 125, que debe ser feormado, ubicados cexrca del borde del fleje, y
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rodillos internos al cafio que debe ser formado, ubicados re-—
lativamente mds cerca de la linez central del fleje.

48,- Método y mdquina para conformer cafios, segin
reivindicaciones 228 6'35, carscterizado por el hecho de que

130. 1os rodillos conformsdores se encuentren en planos inclinados
.ConvresPecto al plano central normal al f;eje.

58,- Método y mdquina para conformar-caﬁos,,seg&n
reivindicacidn 42, caracterizado por el hecho de que la incli-
nacidn de loé rodillos éonformadbies de cada estacidn de ela-

135. Tvoracidn, aumenta desde el centro hacia los bordes del fleje
y la de los rodillos correspondientes de estaciones distintas
sumenta desde las primeraus hacis las Ultimas esteciones de
elaboracidn.

68.~ "METODO Y MAQUINA Paid CONFORMAK CaNOSw,

Segin queda sustancislmente descrito en la presente
memoris que conste de seis hojas escritas a mdquina por una
sole cara, acompafiada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 19 de Junio 1961,-
D. WIGUEL KOYO FERRERUELA,

PPo e
PEENCISCO GARCIA CABRER!
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