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. Sobres . . T
) "MEJORAO INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE 1A RATENTL PRINCIPAL l
Ne 249.876, pors YNUEVO METODO Y MAQUINA PARA FABRICACION DE

Solicitanta: D. MIGUEL ROYO FLRRERUELA, de na01onalidad es- . g
’ aﬁola, domiclliado en Perd, 277, BUENOS AIHEb “.?
. (Argentina).- o '
NInventor: El solicitante.
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| " Este inwenoién se refiere a un método y una méquina 2
ipara la fabricacién de tubos en frio, soldados con el auxilio
-de 6rganoa de traccién del material, de rodillos de guia, de e

ung matriz trefiladam del -tubo preformado, Qe'aparatoé.péra = %
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‘efectuar'la’soldadura de la abertura longitudinal con forma-

-2 -

'<'ci6n de la. costura,’y de una matriz'balibradora del tubo sol-
dado, cono descritos e ilustrados en 1a ‘patente Principal

f‘num. 249. 876 y en la Primers Adicién, Patente no 268, 264, y

tlene por objeto la adopcldn del método y de. la méquina allfi

reivindicados para 1ls soldadura de tubos preformados mediantew

' un pcooedlmiento eualquiera, de manera de poder fabricar tam- 4

*illbién tubos de longitud indefinida.'ii;fg

De acuerdo con la patente prmnclpal, el tubo puede

Ry mglj ser preformado por curvatura de la chapa en. matrlcea y prensas
s

ad hoc" ¥ sueesivaéeetificacidn de la curvatura mediante rodi-

Tﬂknfllos machihembrados, ”estando el tubo premoldeado aometldo a

| '~mentoa de acOple desmontablea"

20,

25.

B

R redondear una chapa sin fin arrastrada a través de ellos, sien-

', Ahora ha sido encontrado que - el procedimiento .de tre

Ffilacldn, soldadura, ¥ sucesiva calibracldn, caracteristico'

" de’ la:patente prineipal y de la prlmera patente;de adicién a

la misma, puede ser aprovechado ventajosamente para la solda-

: dura de tubos preformados mediante un nétodo y una méqulna

" cualesqu1era y que al elegir un método conocido adecuado, jun-

10 con un mecaniemo de arraatre adeouado, aunque de un tipo

COHOCldO, hay la posibilidad de fabrlcar tubos sih fin, es

decir, de longitudes 1naefin1das.

De acuerdo con formaa eaecutivas preferidas de esta

inveneidn, el método y aparato para la preformacién de los tu -

'_bos son del 4ipo de rodillos de guia aptos para encorvar Y

- do- eventualmente auplementados por une matriz flaa de cierre

del tubo, previa a la matriz de trefilar; este aparato prefor-
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'y'la traccidn de un elemento motriz con 1a intercalacidn de ele-  :-
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" 0. )

;;::fimientras las partes adicionales, es decir, la méquina prefor- :~ﬁ

’tf ~de las ilustradas, dentro del alcance de las cléuaulas reivin-..?

T e f 
. en Espefia, segﬁn la vigente Legislacidn, deberé recaer sobre:
;'”MEJORAS INThODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATBNTE PRINCIPAL

55,

60,

26 8335

'ﬁador‘gsté ubicedo delante de la miquina soldadora prOpiémente
" dicha, llegado el caso, formando un conjunto ¥nico con la mis-
‘i.fma; y"el mecanismo de arrastre, de tipo para tubos sin fin,
i 'ubicado después de la mdquine soldadora, efectis tembidn el

'arrastre de la chapa & travéa de la mdquina preformadora del

ﬂtubo. '

La presente 1nvenc16n estd ilustrada, en su parte

roaracteristica, en la figura 5 de la patente principel, asf

'como en la figura de la prlmera patente de adiclén a la mlsma, 

5*madora y el mecanismo de arrastre, no necesitan ilustracién, ”w
.g}f45;"ﬁfﬁpor sey de uan tipo conocido cualquiera. Queda entendldo que

g 1nvenci6n admite varias fonmas e;ecutlvas, aun distintas

”;',dioatoriaa que siguen a continuacidn._

NOT A | _
El begundo Certlflcado de Ad:.c16n que 86 solicita.

NQ 249 876 POR "NUEVO METODO p4 MAQUINA PARA FABRICACION DE

. TUBOS EN FRIO", segun las siguientes, .

"RETX V INDIC A CIOTNES

18.- Mejoras introducidas en el objeto de la patente

prinoipal nk 249, 876, por: "Nuevo método y mdquina pera fabri- A

cacién de tubos en frio", soldados mediante 6rganos de trac-
cidn, proviatos de rodillos de gu{a, una matriz trefiladora

del tubo, un aparato para soldar la costura longitudlnal, y _t

- una matriz’ callbradora de guia y 80porte del tubo soldado,

'_caracterlzado por aprovechar tubos preformados .de acuverdo

con métodos y sobre méquinas cualesquiera, y de arrastrarlos a
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.70,

/"través de la méquina mediante 6rganos de arrastre de tipo

,cualqulera.

‘ 28.- Mejoras 1ntrodu01daa en el objeto de la patente

]  ﬁrih§i?a1 ne 249.876,‘por “Nuevp método y méquina para fabri-
o oéci6h~de tﬁbos én frib"; segin 12 reivindicacién, caracterd- i
f:zado por el hecho de que los tubos estéh preformados msdlante-

T-4una chapa sin fln.arrastrada a través de un conjunto de rodi-

'j"llos de encorvamlento y de guia.

39.— Mejoras 1ntroduoidas en el ob;eto de la patente

_ pr1n01pal n9 249, 876, por "Nuevo método y néquina para fabri-

”“/Jcacién de tubos en frio", segﬁn reivindicac16n 29 caracterl-.,

T

b”7iprincipal n9 249 876, por "Nuevo método y méquina para fabrz-

- 85,

90.'

1zado por preveer una matriz de cierre del tubo preformado,
q;ubicada entre el congunto de rodillos de encorvamiento y de

.i3:guia ¥ la matrmztrefiladora. ~*7'ﬁff*?f ?.fflﬂﬁff‘f_j‘. ‘ -[”;2

' 80.';jcacidn de tubos en frio", segﬁn anteriores relvindicacidnes,

'”: gcaracterizado por el hecho de. que el conjunto de preformaoidn

4e.“ Megoras introducidas en el objeto de 1a patente“

del tubo eaté antepuesto a la méquina trefiladora y. soldddora,

:‘fsiendo el material arraatrado a través de ambos, el conjunto.
 prreformador y la méquina, por el mismo mecanlsmo de arrastre.'
Ti;ubioado después del eqnlpo soldador y_calibrador. '
58,- Mejoras introducidaa en el objeto de la patente.«i
“‘princlpal ne 249 876, por "Nuevo nétodo y mdquina para fabri-
-,cacidn de tubos en frio“ aegﬁn anteriores reivindicaciones,
“caracterizado por el hecho de que el mecanismo de arrastre
.es del tipo apto para arraatrar un’meo de longitud indefinida.
~ 68,- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
'PRIVCIPAL NQ 249, 876 POR "NUEVO MDTODO Y MAQUINA PARA FABRI-
h CACION DE TUBOS EN FRIOM.
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oegﬁn queda suatancialmente descrito en la presen-

te memona. que cons*ta de oinco ho;jas escritas a méquina por
‘una. sola cara.' ' B L .

' :Madifid, 17 de Junio 1961.-

D. 'MIGUE’L ROYO FERRERUELA,

P, », | -

,CABRERIZD T
,fPANCJSCO %GIA »
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