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__',NUEVO PROGEDIIvIIEU'l‘O I’ARA LA FABRICACION DE CALZADO FEJHENINO.
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.to para la fabrlca016n de calzado femenino, especialmente

'L;cuyo prodedimiento se Tenueva totalmente la técnica tradi-
,cional hasta ahora empleada, obteniendose como resultado,
:~una gran economia de trabajo en ol montaae de los zapatos,

o def comé una gran perfeccién y regularldad"en su produccidn.

es el de establecer sucesivamente sobre la horma, primero
juna plantille o palomllla, y sobre esta montar el forro, cb-.
- :1ocar después los elementos de refuerzo interior, especial-
i#mente los de ls parte trasera, para recubrixlos seguiaamen- -
';te con el corte 6 capa exterlor y apllcaxaluego, sobre el
 -(conaunto, larsuela y el tac6n previa adlclén del cambri116n§"
fCon el nuevo procedlmlento, el forro y el corte se cosen Yy
’cierran en: su totalldad fuera de la horma, dsaando vacio su'
zespaclo 1nterior, ol cual es- seguldamente rellenado con una
- pieza moldeada que reune. en si todos los elementos de refuer—‘
. 20§ mncluldo ol cambrill6n, hecho lo cual solo resta colo-
:',car n1 conaunto sobre la horma para anadlr la suela y el ta-_
”:_cén, quedando asi el zapato termlnado. Toda la dlilcultad dem.

f:este nuevo proce 0 de montaae estrlba en la ne0951dad de darf
f7;'matematica, a efectos de que la holgura o vacio que quede en-
' tre sus paredes sea exactamente la prevista a efectos de

. co;ncmdir con la pieza prevzamente moldsada en serie que lue--‘g

:_deada tlene ya un volumen regular exaatamente conocldo de an-

2 6 &.

del zapato clésico cerrado con tacém, con la aplicacién de

En térmlnos genergles, el nuevo procedlmleﬂto implica el

abandono del proceso de montaje haste ahora practlcado que

los patrones para cortar el forro y el corte una preclsﬁon g

B0 se les 1ntercalara y que gracias precisamente a ser mol—

temano y s;empre igUal dentro de 1as piezas de una miswa se—v

rie.

Complementan la idea fundémental expuesta toda ung se-
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QVMfajenas 8. toda frlccl6n. Al mismo tiempo se puede aprovechar

'&:cada uno de ellos compuesto de dos plezas, cuya dlSposiclén
: ‘Tal montarlas es la que seguidamente se expone. Bl forro se
fmonta-Fig. ls., tomando como base 1a pieza (8),~uniendose
. los bordes (9-9° ) as forma que queda cerrada la punuera Fig.
:”;38., medlante una costura (10) El cosido de los bordes (11 |
m’y 1y clerra la parte inierior correSpond1ente al tac6n Se=
_?igun una costura (12) que corre por su llnea central._Para el
v”;_;talén esta prev1sta 1a pieza suplementaria (13) que tiene CO=

.mo flnalltad el ellmlnar toda costura en el centro de la pan—

;‘~asi todp roce molesto La corraente costura central queda

tasi sustituida por dos’ (14) qua corren 1atera1mante en zonas

jlterior, presentando asﬁ una aparlencla de gamuza que. produoe
ﬁuna mayor sensaci6n de comodiaad bA aumenta la suaecién del

': zapato. Con 1a union descrita queda fonmada la parte princi-  

ﬁfﬁwgﬁ

r1e de detalles enoaminados tanto a facilitar la labor de mon-
taae como a la mayor enonomia ¥y asprovechamiento de los mate-

riales.AEl conjunto de todo elloyes lo que permite copvertir

-1el trabaao de montar un zapato femenino de calidad en una la-

bor mecanlzada ¥. de facll eaecuc1on, incluso para operarios

“no eSpeclallzados.

Para una mayor claridad, se expone a contlnuacidn la

;’eXPlICBCién completa de todo un ejemplo de montaae, exposi-

"'c;6nAque se hard con la ayuds del gréfico adjunto utiligén-

dqlo'a tftulo dé.ejemplo no limitativo paras facilitar la des-
cripcidn, | |

En las Flgs. la Y 2“.; se representa la configuraclén

”l de un patronaae para el forro v el corte, respectlvamente,

te posterior del zapato, eh su cara interior, ev1tandose

la’ c1rcunstanc1a de ex1st1r esta pleza suzlementarlo (13) pa--

ra colocarla al revés, 6. sea, con su cara no curtlda al ex-

pal del forro (F;g. 32) pero presentando este una sbertura {
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'(15) e la parte central correspondlente a la planta del pié.‘

’oortar el corte 6 piel. exterior del zapato Fig. 22. Aprove-
“chando este recorte, no solo ‘se reallza una aconomia de ma-

terisl, sino que- ol zapato adqulere una mayor v1st051dad al

‘,dni6n'de esta pieza central (16) mediante una costura a su

_6 cubierta exterior del zapato que se cortara de acuerdo con
3:-un patr6n unlco Fig. 22. La pleza (17) resultante de dlcho

upatrén unlco se unira al forro medlante una- costura que unlen-
‘éﬁdo los bordes (18) del forro y del corte (19) 1ntegraré el
':-escote'del zapato, quedando ya superpuesto yrunluos forro y
’f.corte Flg. 49. La parte trasera del corte 86 cerrara Fig. Sa
RE;con una costura (20) que ge prolongara por la parte 1nfer10r{”
;wihasta el centro del emplazamlento del tacén, donde cruzara

1':¢transversalmente otra ooatura (21) que iniré los bordes (22)

'”:;ré la zona central de 1a parte 1nfer10r del zapato completa-
”3 ra el montaae del corte sobre el forro, deaando ya el zapa-"

'Tfito con su conf1guraci6n deflnitiva pero vacio interlormente.ﬁ

 ;'Fl8. Vé. Es 1nnecesario senalar que la unica costura central

:_ ‘inf-r;or pueae venir sustltuida 6 recubéerta por la adiclon

L para facllltar ol pegado de’ un trozo ‘de suela, si asi debe

'f,confecoionarse el zapato. Igualmente ha de darse por ssupl.uass‘-.'T
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Este hueco puede rellenarse con otro,trozoide forro, 6 lo -
que es més"provechoso, mediante la pieza (16) que se puede

recortar de la parte oentralzde deshecho que ha de sobrar al

presentar,.en su interlor, en la planta- del pié, una zona

de piel de calidad igual a(la del‘chte del zapato. Con la
alrededor quedard completado y cerrado el cohjunto del fo-

‘TTO Flg. 5

Sobre el forro descrlto Flg. 4ﬂ se adicionarj el corte

de las entalladuras del corte. Otra costura (23) que recorre—-»

de una pleZa alargada suplementaria (24) de p191 de menor

calload o de la. misma piel del corte, pero puesta al revés,




to que no es preclso que la conflguraclén de los patrones pa-
ra 1a obtenci6n del forro y el corte deban ser exactamente
‘1as expuestas,a gulsa de eaemplo, asi como que no es precep-
fivo‘que el orden de las Operéciones de cosido deba ser pre-.
_5;-‘, .,cisamente el expuesto a simples efectos explicativos. Lo esen-f
cial es que, como punto de partida para la confeécién del'za~
pato, ge proceda a completar el cosmdo de forro ¥ corte de na-
nera que el zapato quede ya completamente conflgurado 51n an-.
tes habérsele 1ncorporado ninguna piezas 0 elemento de su ex—
'"10,f*'}'f' tructura interlor o de refuerzo, ni naber sido montado on 1a
horras - ' . '
La ségundﬁ fase del nuevo procedimiento de fabricacién‘
~y.la'més eséncial del mismo, congiste en el relleno del hueco
existente entre el‘forro y el corte medignte una pieza previa-
lsl-r " - mente moldeada, .con neteriales plasticos preferentemente, y
T T que Teunsa en si todos los elementos de refuerzo, por lo menos
s e ae la par'Le postenor mcluldo el canwbrlllén, y potestativama&
| - . te de la’ parte dexantera. J-'a coloca016n de esta pleza moldea--
» da entre el forro vy el corte 56 real:zaré aprovechaddo la
”20;-”; \ Vabertura que queda en el corte de 1a parte correspondlente B
- “da planta del pié gue. debe recubrlrse con la suela‘ Como se’ |
ha indlcado, la parte delantera puede venir moldeada Juntamen-’
te ‘con la parte posterior o ser moldeada seuaradamente, 0 bie:
S confeccionarse de acuerdo con los procedlmlentos tradlclona-'l
25.—z{vj les.i["' ' ' ’ J

t“jw-ﬂ Para que este sistema de montaje pueda ser Prac’(’lcabl6 93
- preclso que el montaae del forro y del corte sea hecho con i’

‘ pr901316n a eiectos de que la holgura 1nter:or que reste en-"
.'fff{}; e :_. tre ellos c01ncida exactamente con. la configuraci6n de la pie-i
'Tjgb};:“ N za (25) que luego se les interpondra Pig. 62, La °°nf°c°16n .
fff;wi%_”:,i de 1a parte nés dlflcil del zapato nabra quedado, por tanto,

reducida a la opreaclén de introauclr y aaustar entre forro
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y corte la pieza. é plezas moldeadas (25-26), quedando segui-

o~ .

.damente dispuesta el conjunto para ser ahoriado y proceder
al peﬂado de losbbordes (27) del'corte en el contorno de la
planta del pié recubrlendola seguldamente medlante una pie—'f
B - 24 de suela 6 sustitutivo. . | R
' A En cuanto al tacén, este, para una mayor perfeccidn, po-
aré venir ensamblado e través del corte conectandolo direc-
témente con el cambrillén inserto en el interior de la pieza
| moldeada'f25) de lé parte posterior del zapato} con 1o que'
Mn iggjﬂﬂ. i@ualmente la operac16n deaara de revestlr toda diflcultad
o - tecnica. - | | _ ‘
' .‘ El procedimiento dascrlto admite toda clase de varla- 1;
.T:' ciones de detalle, especlalmente en lo que se reilere a la

adaptaclén a las lineas dﬁ las dlstlntas fornas o modas denu_

1 15.- = tro’ del zapato femenlno, asi como a las p051billdades de em~
o .pleo de materiales diferentes.

"En resumen, 1 presente SOllCltud recaera sobre las si~

gulentes re1v1ndicaciones. v
';20,-;"ﬁ4 xﬂ la.-Nuevo procedimlexto para la fabrlcaclon de calzado
) | femenino, caracternzado porque como prmmera fase de montaae,
 se procede a completar el cosldo v la unién del forro y del
'corte del zapato fuera de 1a. horma, de manera que quede éste
ya totalmente conflgurado antes de hgbérsele 1ncnrporado n1n-
25.51' guna pleza o elemento de refuerzo, pero deaando entre lehOS
;Ufi;i/ﬁ: L r'; ; forro y corte una holgura exactamente calculadas. v3;'§v:;i
o : - 2a.- Nuevo procedlmnento, caracterlzado porque el fo~
rro y corte montados de. acuerdo con la relv1ndicacién anteriur
. son rellenados en su. holgura intermedia medlante una pleza mdb
'3dg;l f} deaaa prev1amente T en. serle due reune en si todas las posi- .
I les plezas de la estxuctura interlor del zapato y cuyo volu-

men COiﬂClde exactamente con ulcha holgura existente entre
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7_-fta,por lz suela, ¥y todo ello fuera todavfa de 1z horma.

'_za moldeada en serie y que se introduce entre iorro y corte .
~pars rellenar su holgura 1ntermedia abarca solamente 103 ele- {
»‘mentos de refuerzo Qe la parte posterior del zapato, pudién- ?
dose completar el montaae con otra pieza moldeada separada- :

'mente que englobe los elementos de refuerzo de la parte de~-

'za moldeada de relleno que na de 001ncldir exactamente con 1a
"holgura existente entre forro y corte 1levara incorporado en &
: 5
81 1nterior de su masa un cambrill6n al que se unlra directa-

1mente el tacén medlante elementos de suaecl6n que atrav1esen

Arellenaae la holgura existente entre forro y corte medlante
ulos elementos molaeados, bastara con ahornar ol conaunto y
~rebat1r ¥ suaetar los bordes de la abertura del corte en su
Japarte deiantera Y recubrir eata dbertura con la suela. para v
.:;que quede el zapato terminado, con solo anadlrle el tac6n co-
e rreSpondiente y odo . ello dentro de una regularidad absoluta |

Tf en cuanto forma Va tauaﬁos.
| ’:'DO FELTIINO..-

.Mde siete hoaas escritas a maquina por una sola cara y dibujosg

26,8325,

forro y corte, efectuandose 1a colocacidén de la pieza

da de relleno 1ntroauc:endola 31mplemente por la abertura

existente en el corte en la parte que debe quedar recubier-

52 .~ Nuevo procedimiento, caracterizado porque la pie-

lantera.

46.- huevo procedlmlento, caractexlzado porque la ple»A

el corte que quedard cerrado interponlendose entre ambos,.

52,~ Nuevo procedimiento, earacterlzado porque ung vez i;

6a.- NUEVO PROCEDIMl *ﬁo PARA LA BABRIGAGION nn CALZA-
Segﬁn se desorlbe en la presente memorla que consta

Madrld a 17 de guni de 1961
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