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* MEDYORTA DESCRIPTIVA |
que ge presenta :para unir e la solicimd A
, _ d e A o . -
 PATE NTE DE INVEI’CIOTT "ﬂ"
}formulada el 16 de Junlo de 1961, con el num. 268 308 ‘:4,'
.I . an L
ESPANA
: por VEINTE affos _
a nombre de EASTMAN KODAK COM’PANY entidad norteamerica— |

na, establecida en 343 State Street, Rochester, Nusve ==

York, Estades Unidos de America, por: |
"UN PROCEDIMIENTO DE FA.BRICAR MECHA PARA SU USO &N FIL-
mos PARA I ATMO DEL TABACOM '

Ta presente invencidn se refiere a la manufactura
de una mecha especial de filamentos contf{muos de éster -
celulésico. Més particvlarmente, esta invencidn conoier-

‘ne a la ma.nufachtra de una mecha conere temente adaptada .

A7 ]

para. su empleo en 1a fabricacion de fil'l:ros para humo de -
- tabaco. | _ .
Esta solicitud forme pe.rte, cono continuacn.on, de
: nuestras anteriores soln.citudea de patante UeSe nUms, =
435,544 (= wctualmente patente U8, nﬁ. 2.900.988) y Z e
10 : 699,164 (_acmalmente pa‘l:,ent_e U.S. n® 2,953.838). In nues - |
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tra, patente U.S. n° 2. 794.450 del 4 de junio de 1957 he-

1noo descrito una mecha de acetato de celulosa.uull pare
‘ 1a 1abricaclon ae fi¢tros para civarrillos. Asimismo, e
nos, descrlio en detalle dé qué modo gueden fabricarse —-f

o letros wwra 01 @rrillos a ‘ba.ge de dlCua necha, Tamhion

hemos descrito el IUn01onhm1ento de %al filtro en la eli

m1nacmon 0 e“traccion de nﬂoot¢na, qlqu~tran ¥ componen— - .

teg almllﬁre ~del humo del +tabaco.

Lemos deacubierto ahora como puede nerfoccionarse

'Atodavia mas la mncha del tlro mencionado, pere hacerla -

'taun mas util en la fabricacion de filtroa.

. sta invcncion tlene por uno de us obaetos un me-
'todo perf9001onado pers la menufacture de mecha de dster

. de celulosa, particula:mente adaptable PAré uso en 1a La:i‘

brloaolon de filbros para humo de tabaco. Otro obaeto —

"oonaiste en ung mecha de acetato ae celulosa que es espe

'cialmente uniiorme, oanto 2 lo largo como en el senbldo

transverso de le mecha. Otro obgeto nds consiste en la

fabrlcacion.de una mecha de la clage indicada, partiendo-f
,ﬁe la cual pueden prepararae filtros para’ numo de tabaoo_

.“cwentos de puntos blandos-v‘sin pelusa en las extremida~-

des. Otro obgpto consmste en la fabrlcaclon de una mecha
tretada con ciertos agentes de tratamlento de filamentos
log cuales al tiempo que lubricen la mecha, permiten to-
devia que go gcunule cierta carga sstética en los fila—
mentos. O+ros objetos me iran deeprandiendo de 1o cue -
sigue.

Las mechag rizadas de fibras textiles ge conocen ya

én le industria textil desde hace un nimero de afios,

- Abora bien, esgta mecha textil es insatisfactoria como =

" tal para filtros de humo de tabaco, ya que los filtros -

L e
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hechios con clla presenten puntos o lugares blandog y —-

otras varias degventajas. In nvestras snteriores solici-
tudes ¥y patentes ya mencionadas hemos~descrito une, mecha_
,oue comprende filamentos de aoetato de oeluloga con un -
5 S “"contenido aoetilico de 38% a 41, siendo dldhos~filamen-ﬁ
| tos,de aproximadamente 3 & 16 denier vor filemento. El -
nﬁmero:tofal de denier de la mencionads meche se encuen-
- tra comprendido entre limites correspondientes a alrede-_
dor de 80,000 & 160.000. Egta mecha tiene un rizado de -
10 o aproximadamente 1 6 a.6 rizos por centimetro.
| | | Hemos aescubierto ghora que pueden obtenerse file—
tros de mejor rendimiento de filtraoién empleando Filam—-
mentos con un margen mas amplio de némero de denier, co-
o mo, ror ejemplo, de menos de 3 denier, ¥ que los nétodos
15:‘ - :perfeo¢ionados-de”rizadq N trgtamianto ae filtros.de la
,preSeﬁte invenoién befm&ten asimismo el empleo de mochas
Mvde menor rumero total de denier. Hemos visto, por egemplo,
‘ quv con meohas de menoa de )0.000 denier total se obten-_‘
- dran firmes varillas adecvadas rare su empleo on los cl- -
‘T20  "1   Avarrillos usuales (de 24,5 . a 25 5 milimetrou de.- cirounfe“
- rencia o periferia). s mas, un fotal de denier de -—*-'
100.000 es en la mayoria de los cagos el 1imite superior
pera boquillasg de filtro de 1ongitud‘comercial usual (11
5_17 mm). Teta pogsibilidad de reduceidn del nﬁmero.dé‘QE_-
25 | . nier de la mecha de por resultado un importente ahorro -
de material en la fabricecidn del filtro,
B los aspectos més amplios del presente invento,-
adends del que efecta.a 1la mejora'dei acabado de los fi-
lamentos y de clertas caracteristioas ssociadas, como se

30 . . describird més adelante, hemos descubierto que puede ob-
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tenerse ung mecha mucho megor regulando cuidadosamente la
wniformidad del‘rizadq, como se estudiard a continuacidn.

7 rizado de la meche textil usual puede variar de

diétinfas maneraé sinrafeCtar eeriamente el producto tex

B til final, que usualmente o3 un hvlo a base de- fibras cor -

tas hlladas. Por ejemvlo, en la mecha textzl usual son -

.corrlentes las variaciones de riaado. Definimos el riza- e
“do como numero de puntos de "cregtal o de "valle"‘en -
,:centlmetro de lonpi*ud del filamento reoto al ser rizado |
;eﬁ ziazap. Asi ung meoha del numero 8 medira 1,6 mm a - “7 f
- lo largo de. cada narte recta o 3 2 mm en un ciolo cample

"’ }to de rizado.w

En la mecha ri?ada conooida hasta aﬂora para el ar

1los“ altae. Esto es, en la mecha aparecen cortos” tre

‘ohos de 4 8 a 19 mm sin. pliegue alguno. Asimismo, el ri-

zado puede variar al menos en dos pliegues en mas o en -
menog respecto del valor medio o nominal, Esta variacion,
en la técnica enterior a este invento, puéde présentarse
de trecho en trecho, o bien puede ger que el rizado ve~—~

rie a. lo ancho de la medha. Hemos descubierto asimismo -

’que es muy comdn encontrar medhaS’fabricadas por métodos

onteriores a este invento y que presenten un mayor riza~
do en el centro de la bands de mecha que en uno de los -
bordes o en ambos.

- Hemos descubierto que, en el caso de mecha para —-

- £iltros de cigarrillos tiene_gran_importancié'que el ri-

zado ses uniforme, Hemos desoubierto que un fallo largo

~ocagionard en la varilla de filtro terminada un punfo —

~blendo o ZOna'blanda.’Asimiéﬁo,ven nuestro procedimtento
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pa?a convertir la mécha en filtros, descrito con'detalle
en nuestrag anteriores solicitudes y patentes 1ndioédas,
le mecha es estireda hasta cerca de su puntorde rotura,-
para sbrir los filementos, Hsta operacién de abrir, que

ge-utilize en la fabrlcacion de filtros, no depende, se-

- pun hemos vigto, de la resistencie g la rotura, gino de

la uniformidad. Ta accion o8 tal ‘que una mecha més fuer-
te debe tensarse més que una mas‘debll. Por conmiguiente,
como el rizado afecta & la resistenoza de los filamentos,
ge deduoe de ello que para tener una regigtencia unifor-
me es requisito previo que‘el rizado sea. uniforme. Por -

consiguiente, cuando el rizado. var{s a lo largo de la me

' dha, las areas de rizade bajo no se desarrollan o abren
“adecuadamente, o bien las dreas de fuerte rizado se rome
pen. Tllo denende del nivel de riza&o que ue haya amplea _1:j
do para ajustar ia maqulna que 8o estd utilizando pare -
convertir la medha en filtro. Del mismo modo, las varia-

ciones Qe rizado en el sentido transverso de la meoha —

afectan la apertura Vi dan lu ger & uvne varilla de flltro

- que presenua pelusa en. sus ertramos. ,

Por lo tanto, se'oonsidara evidente que 1a mecha -

_para el uso en filtros de humo - de tabaco representa Un - T

proauoto espeolalizado. De aqui que la presente inve -..fi

Acion, que habilita un producto de este g énero especial

repres ente un avance y el 10 aro de un obaetivo myy conve

' nienfe.

Con arreg glo a la presente 1nvenclon, g {in de pre-
parar una nmecha perfeccionada,_esen01alments uniforme y
exenta de variaciones de los tipos antes mencionados, se

procede del modo si#uiente. Se hace un preparado.-de Ll- :
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lar, a base de acebato de celulosa de un contenido aceti
lioo de 38” a 41%, en acetona u otro digolvente adecuado.
8i se desean obtener filamentos redondos o en hojs de —-

trebol, se hlla la solucion de hllar con arreglo a log - -

métodos expuesﬁos en *as patentes de h.C. Stone, U3 ne

2.000.047 ¥y ne, 2.000.048 ael 7 de nayo de 1935, bi, en”

-camblo, =8 deses obtener fllamentos de seoc;on recta es-

‘<pocial, tal como en Y, 1la soluczon puede ger hilada con

eglo al método descrito en la solicitud de patente, -

de Raynolds y otros, U.S. n2. 400,564 (actualmente paten

te 'U.s. ne. 2,829.027).

- Los filgmcntos, sean de la configuracion que fuew=-

;ren, producldos como se ha didho, N despues ds quitado -

el disolvente y endurecidos en un armario de hilar, son

‘Sacados del armario en Forno a un rodillo de Godet.

Antos 0 después del rodille de Godét, los filamen~

E tos son tratados con’ uno o més de los sgentes de zcgbado

- de 1a presente invancion. g tos a,entea'de acabado son -~

las sasﬁanclas cuﬁnloas 31gnientes, en sus calidadea far

‘ maoeuticas (o] comestlLles.

, - esteres de alooholas monovalentes ¥y acidos gra--
s@s, oalcs cono palmi auo de isobutilo Yy olewto butmlico-

- eeieres naturalos o sintehlcos de alodholes POll

_valentos o sus anb{dridos con aciaos &ragos, talos como,
' 'monoestearato de glicerol,. trloleqto de glicérol, aceite -
de cacahuet acelte de cooo ¥y monooleato»dzaoetato de -
’5licerol o o ; R -
o  ’:- a100n01es monovalenbes de- alto peso moleoular, - L
“tales como alcokol de laurilo, ulCOhOl de oleilo 7. pro-l;vvi

'.';auctos conaensados de ‘bxido de etilene que comprenden al

N
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ooholes-monohidricos de 300 a 15,000 de peso molecular;
= alcokoles di- o polivalentes, tales como gliceri
ﬁavy 2-etilhexanodiol

- productos de. condensacidn de dsteres de Sxdido de

etileno’y alconol polivelente (o anhfdrido), tales como

monoo’eaoo de polioxietllen-glicerols
- nezclag que oontengan materias de los @rupos'an-

teriores con o sin aoeite mlneral, haciendose lasg mezclas

i: de marera tal que pr0porcionen preparados enulsificables

,adecuados para su anl*cacion en. emulsion acuosa.

Hemqs descubierto que-IOS'agentes indicados Tubri-

Qan'satisfactoriamente'los filamentos de la mecha y, si

bien les comunican cierto efocto antistitico, permiten -

dosde luego que en la medha.se degarrolle una prudencial

carga elec%rostétioa durente el tratemiento de la mecha

;en 1a iabrloacion del flltro. Es»a carge. estatica contri

buye & sbrir y separar los filanenuoa-durante las~opera-

~ciones de fa brioacion del filtro, como ge describe en =

nuestra solicitud de patente anterlor arriba indicads.

 4demds, los mencionados aoentes~son‘at6xioos, ge hallan

. exentos de.. exe0uos ornanoleptiocs ¥y 0 no'perjudican el

abor N olo¢ del humo del tabaco o inoluso, en almunos: «
casos, pueden renlzar el gusto y‘aroma del lumo del “tabg,
.'00.' ’

Has dstalladam-nte, el hllo puede ser nreparado, s

-los acabados que se cztan plicadoa a 1a ﬁecLa, por Mmo— .

ald de.distintos-matodos tales. oomo Ios 51guientes:
A) Se obtione acetato'de colulose mediante un pro-
ceso adecuado de hilatura-en seco. Inmediatamanbe des-—~'

pues, el hilo proeedente de un armario de hilar o8 retl-.




| .rado de1‘mism6:y;:antés de errollarse en el rodillo de -

bodet, ge le nace rasar a %ravés~de la superficie de un

,rodillo aplicndor giratorio- cilindrico. la sustancia de

acabado es recogida en el rodillo por inmersién parcial

U1

en un canéi‘de"cdnauccién que’cdntﬁene dicha sustencie de ‘
acabado., Si asi conv1ene puede emrlearse wna Joja diatri_‘
bu{dora, sobre ol rodillo aplicador, pera reguler el eg-
pesor e pelieula del acabadc, gun cugndo generalmente -
el espesbr de pelfcula es lo bastante uniforme pars que

10 esﬁo‘resulté innecesario, Il hilo de filementos es lige-

remente desviado por el rodille respecto de la 1{nea rec
ta, préferiblemenﬁe no nds de 39, Is centided de acabado
apiicada puede regularse hacieﬁdo cariar este arco de con
tacto o bien, de preferencia, haciendo‘cariar la veIooidad
15 . - del rodillo, El rodillo puede haeerse girer de modo. que. -
“ E la superfioie an contacoo con el hilo g6 mueve en el mls-v
- ;: o '_v'i mo sentido que el hilo, o bien en sentido inverso. En —
| o o y otrb'caso, lg velocidad de superficie del rpdillo
‘es mucho menor que la velocidad lineal del hilo. Ie velo
20 ' cided del rodillo se encuentra generalmente ecomprendida
| éntre:o,l% y 3,04 de la velobidad.delrhilo. Egto depende
”: défla vigcosidad y tembién de la presencis de ague u —-
otros dlsolventes diluyentes. fl rodillo es genaralmente‘
,ceramlco, aun. cuando pueden emplearse metales y otros ma
25 . ‘.teriales adecuados, De preferancia, a la superficic se -
~le da aspereza.pargrasegurarbla ‘adherencia de une pelicu
1é'uniforﬁé ae'acabadd.‘Si asi conviene,'el hilo puede - -
Cir guiado en su mercha por un eurco ) gar«anta adecuada,‘
‘praotlcada en el rodillo, que aa mejor oportunidad Dara

30 que todosxlos fllamentos delnh;lo cojan sustancia de ace
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bado. | R
'B) otro nétodo de’ aplica016n del acabado consiste

'Jen pasmr el hllo a. traves de uns medka de capilaridad, -
: que tema la sustanoiq de aoabado desde un dcposito, nor _ﬂ:

B acoion capilar.v"

Q) Otro método consiste en medir 1a necesarla can~ R

' tidad de acabado que pasa a la mecha de capllaridad 0'

f.ura superficie desde la cual pueda recowerla el ‘hilos

D) 81 €l acabado aplicado oonsta de dos o mds ele-v"

}mentos componentes no miscibles, ¥ que no pueden ger fa-
 *011mente comblnados por. emulsificacion, pueden emple rse  

v dos o mas aplicadores—de lubrioante. Estos pueden ir COm -

lqcados~entre el armario de hilar v el rodillo de Godet,

“tal cOmo'se indica, o blen pueden egtar uno o més al —

otro lado del rodille de Godet, pero delente del Tizador.
. Despues de tretados los filamentos adecuadambnte,
como acaba de 1ndicarse, pare aplicarles un acabado, se
toman de 5,000 a 40,000 de los filementos y se hace con
ellos una mecha, 2 la que se le comunica el gfaad de ri-

zado oritibo y uniforme antes mencionado. Bsto puede lo-

‘wrarse del siguiente moﬁo-

Bn ¢ enoral, ol numero de filamentos y el tamano de

-meoha son tales que no es practiceble la obtencién de la

meoha partmendo dc une nice tobera graende, y se prefio-

re en la practica combinar los hilos procedentes de un -

numero de armarios 0 aparatos de hilar. De 1.000 a 5.000

denior representan un taraﬁo ventajoso a fabricar con wn

- 80lo armario, de modo que se combinen de 15 e 100 arma——

rios para constltulr una mecha comyuesta de 50.000 & —

100, 000 denier. Le cgpacidad de hilature del armario y -
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" la disposicién de los armarios definirén conjuntamente ~

_el nimero de ellos que puede combinarse fdcilmente pere

fonmar 1a nechs deseada. Fomo 1a velooidad lineal ae tom-

dos log hilos de armario- 13 de aer le migma, los rodi-—
,; llos de Godet son movidos desde un manantial comun de o
. fuerza motriz. Para que cada aﬂmario produzca su parte -ff
fproporcional del ‘niimero total de’ denier, a oada tobera -
- se le suministra solucion de hilar desde su propia bomba
'ffmeoidora, y es»as son. tarblen movidas DoT" un uianosibivo _%
H 'comun de fuerza motriz. Tos rodillos de Godet g las bombas
lﬁtfmedidoras pueden ir todos movidos por w mismo ﬂotor o -

”»bien pueden emplearse dispositivos de fuerza motrlz inde

pendzentes para unoe ¥ otras, ¥ en este caso han de qo-

nectarse entre si electrlca, hidraulica o mecanicamenue.

"Los hilos procedentes del necesario numere de armarics -
son. reunidos para formar 1a mecna, que dospues se lleva
g wn. rlaador del tipo de caja de empaqu tado o relleno.

- 8i asi conviene, puede aplicarsele a. los filamentos un -

acabado adicional, entre el rodillovde Godet ¥ el riza~-

dor, como antes se ha dicho. Yor ejemplo, el acabado ne-

cesario.en los filamentos para un buen tratamiento de --
conversidn en filtros de cigarrillos ha de poseef redﬁci
das prOpiedadeé”antistéticas, como se expone en nuestra

anterior patente U.u. ne, 2,900,988. Ep la fabrica016n.y
envase de la mndha, la elmctr101d a estética es perjudi-

cial. Por consi"u¢ente, es ventagoso aplicar un auenue tem

>‘fporal antistat*co y de ablandamﬁonto, antes del r1zado.~-'

£l agua es satisfactoria para val’ objeto.
Para asedurar la uniformidad de rluado, eg. impor—-

tente presentar le mechs al rizador en forms de banda —

- 19';




” piana ds anéhura k2 espesor'ﬁniformeé. Mo nﬁeden tolerar~ .
se;v rnacionvu, e Amporta iwualmente que la ancliure, de -

la banua, al en brar 1a medha en ol riﬁador, esté adecua-‘
damanbe relacionada con la anchura de los rodillos. Una

uncbura demegsiado peoueaa parg la banda causa jlelels} riza—

RS

o . . do en los bordes. Una banda“damaslado anche da luger & -
J ;“x - lo'oue'se califica de "dureze &e'rizadof" }Esto oourre -
| ‘al snr co 1dos alvunos filamonuos entre los cosUados de,,'
'jlos rodillos v las placas lauerales que- constituJen la -'”
: ;;lé'€J ;5:Jf caja de empaquetar. Los filamentos son como masticados yif
€{15:f7-~iffifift ‘camprim1dos en. fbrma de pequenas nscqmas planas del mate

rial del cual fueron hilados los fllamentos."’

Wl metoao pruferido ‘de “uiar la meoba al rizador,

asi como oiertos detalles de 1a configuraoion del riza~~ffi

‘J‘15fﬁ‘ :Vﬂb'dor, se conprenderan meaor por referencza al dibujo oveA

iﬁ,:;_ ’_f':f Lfi'fse adaunta fonngndo parte de esta Mémoria, 'y en el cual-
| o ‘_- la flgura 1 es un. alzado frontal oue ilustra
- banda de mecha en secclon reota,m -
S “ . lﬂ flgura 2 es una vista parclal en alzado 1ate—  ;
QQ;" fﬂ’" f'ai oomaaa en neneral por la 1inea A=A de la. fiv. 1'»  :
o Hl ~ la figura 3 -es una, seccién en planta, tomada por'
la linea B-B de la fig. 2 pero en 13 que se ha omitido 1a
mecha, y
- lg Tigura 4 es una perspectiva isométrica parcial
25 - de una parve cr{tica de la caja de empaouetar |
| _ Tos elenentos nmportantes se han indicado POT Me=
_ did'deinﬁmerds;“indicando'un nimero dado el mismo_elgmqg  '
.to ‘en todas las fiﬂuras. N "
Con los numeros 1 y 2 se designan los rodillos coo-

30 - . perativos de un rizador de caaa de empaqueuar. Estos YO
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".se indlca en 1a fig

. d1110° van apoyados en unos drboles y cojinetesg adecua—~

- Qos, ¥ ambos gon’ p081tivamenbe movidos en el ~entido que

2. Uno de los rodillos, tal como el

e

. deslgnado con ol nfmero 1, va sostenido con su eje rigi-

demente. fijo, El.otro rodi1lo 2 se halls sostenido de mo

do que su eje. webmétrioo puede moverse en general hacia

0 desde el rodlllo 1 para dar acomodo a distintes oantl-_m;,i
’*-dades de materlal 1ransportado a través de la zona de -—7-3“'
arre de los ro&illos. Ll rodillo 2 se encventra obliga: "
" do & ir hacls el rodillo 1 madiante un peso, ‘mmelle o ~-‘”f::
,:presion de- fluldo, de modo que la medma queda cogide en-

| le zong do agarre de los dos rodillos N forzada a entrar

-  en la cuaa ‘de empaquetar 9 .

L@ caja dc Vmpaquﬁtar esta fonnada DOY una placa -Nfi

ﬁ~ffronbal Sa, una placa posterior 5b, una.hoja distribuldo'

":’ra inforior 4& y una?hoaa distribuidora superior 4b._Co -
'l?‘fno ge. indica en,la fig .‘3,.135'p1acas frontal ¥ poste—-Qﬁﬂ;‘
}rlor )a 5b estén separadas por una distancia aloo o
;yor que el esnesor de los rodillos l ¥ 2. usta separa~- ;:;:
}cion se logrﬂ fijando 1a uoaa dist%iouidora inferior 487 ;ii

.firmemerte entre las placas frontal ¥, posterior. Estos -f )

'ii;ores or~anos van flrmemente empernados al armazén de. la'yﬁt

”‘: aouina, rara mantener la indicada r91301on con el rodi-:_7;
A‘llo 1. Ta noga distribuidora sunerior 4b tlene asmento - ,1

.:.‘deslizanue entre las placas frontal y posterior. ho va - 
 £13ada a ninpunu de - =11as, &ino. que esta sosteniaa por -

._1a ‘parte movil del azmazon que lleva el rodillo 2.

~Como se 1ndica en lg fig.,d el borde anterior [ -'

» de entrada 1) de la hoaa distrlbuidorq inferior dg hace

vtope contra el extremo 16 de las placas 3b. El borde 15

-12 -
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se halla témbién casi en contacto con la care cilindrica

v18 del rodillo 1. La super°icie‘arquéada 11 de la hoja -

_uistribuidora inferior 4a. tiene ung forma curve tal que

'aumenta la oeparacion entre aimia superflcle v el rodi—w
i‘ 110. ul extremo 16 de 1a placd 3b se_apoye agimismo con=
Tfura el extremo de. la nlaca nosterior 5b, El nimero 13 de
: ;signa el aumento de anchura ae la .caja de empaouetar en

;glOS‘extremos a ‘tope de.3§ N 52.‘Las superficies 11 y 17

de la hoje distribuldora inferior 4a no se extienden for
mendo filo Ge cuchilla en 15. For el contrario, se forme

un bisel, redondeado donde la superficie 17 se enéuentra

~con 1a superfioie oilindrlca 18, Esto se encuentra indi-'..

uo en 12. 1 oorde redondeado conﬁribuye a dar fuerza

'.fo resistenoma nara separa_ 1a medha del rodillo, e impl-w¥

Qe que- &sta suffa cortes, comé 1o 7odria _por menos de’ au -

~ceder con unn arlsta on fllo ‘de cquilla. 1 8 placas 3a

- ¥ 52 esba.n s:.tuadas de manera seme,]ante. La hoja ai s*i:ri-.
A'rfbuidora o sepnfaaora 4b ocupa una posicion semejante con‘g[

,v_'_zwsanecto al. rodlllo 2, e:«:cepto en que 4b nuede moverse -

- -jentre 5g y 5bs -

.fque el movinlento del, rodillo 2 se efeotua de pre;cren--

'Zoia en dlreccion paraleln a la 1{nea que una 1os centros

de 1os rodlllos 1 J 2. De no der asi, los ex tremos de le :

funte de la noja aﬁstwibuﬁdora i entrar{an ¢ se apafta» G
r{an cle entra 19.8 placas 33. he 3'b. Puede adm:l.iirse una‘ P°‘¢ : ‘
ulﬂouena maﬂnitud ae nov1m10nto laueral, esveoialmente i

'7--1u superficﬁe eXuremq 16 de 1a Dlaca. 3b (y 3a) tiene forff7

oi¢asi conviene_para;ma 7or facilidaa ae trabajo,

Con refnronola de nvevo a la fib. a, os ue notar ~x,,
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una de les placas cerdmicas (tel como le 3a) puede hacer

- 8e Iacllmente desmontable. Ta placa 1atcra1 correspon-—~-”

diente’ (5a). de la cémara emnaaueuadora puede necerss de

aos rartes, dejando wnz estre&ua ranure’ oon%inua para1e~
la @ la tangente comur entro los rodillos 1y 2. Easto fa

oiliﬁa e1 en117ado d° la meche en el,rizaaor, v no. perju .

‘dica e la oalidad del produc»o.

Dos costaﬁos opueSuoa de 1a camara de rizar (del =

 _uodo ﬂés'convenientm 1as nodas distribuidoras 4o, y Ab)
A.vaﬁ situqdos de nedo qve c111.3 suoerﬂlcies de contacto con
 :1& meoha no son naralelaa, gino lig eramente divergentes.
';;Ho a6 renresenta, pero va incluiaa en la oamara de rizar, i
una barrera rovil montada a rotac1on pare restrinmir la. .
bsalida o descarpe de Ja odmara de rizar. Egte bDarrers ==

: puede ir coloca&a en 1a blaoa posterior b 0 en wna U —

v de las nojas distrmbuidoras 4z 0 42, La barrera es

obli agade,- a ir haoia dentro uor unOS‘fualles neumatlcos 0. .

blen, alte:nativamante, por un muelle o Qor un peso que
- actuan nor medlo de nalanoas. il provecto J modo de fun-
| olonar de esbas barreras son ya- bien conocidou e las _—

’%personas entendidas en la maborla.

El traasporue ) avance de la mechﬂ haeua la zona =~

de mtarre de los roailloa lyae2 constitu;e ura cwracterls

-g'tica cr{tica de la invancion, v se estudia con detalle -

bcto seNuido. Los cordonas ° elementos que conutituJen - ;'

' ”la mecha dcben hallarne aispuestos *ormando una cinta -_"'
=p1ana ue anchura J eSpesor uniformes, como se indioa en

“f'7. Ta formacion de tal cinta se 1acil1za diri iendo los

elementos o oordones de a mechaka uraves de una gula 6

Aun cuando uolo se rnpresenta una de tales guias, es. con
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* frecuencia conveniente utilizar unz serie de gufas que -

rompen la mecua ligeramente por bajo o por cine de las -

nx‘as; en orden alternativo. Asimlsmo, uno o mag peres -

":de vuigs 10a_y lOb puéden colocarse en posicidn perren-';

dicular a los bordes de la cinta, definiendo su anchura.

Como @e indica en la fig. 1, la anchura de la 01nta 31 -

-enbrar esta en la zona. de agarrﬂ de los rodillos ha de é
:ser ligeramente menoxr que;la.anCnura~de los rqdillos.kSi
_ési conviene, puede agregarse a lag placés'3a-y,3b une -
' superficio levantada, para dsfinir esta anchura reducida.‘

Ln todo ca80, la anchura de la banda de mecha no ha de re "

sultar indebidamento reducida por eabar lag guias muJ —

~ cerca de log rodillos, pues—tal procadlmiento no favore-iﬁ
DERERIE ce 1a unifonmidaa de espesor de 1a bwnda. De preferencia,

el par de wu{as marginales o de borde més préximo a lg -

-zong de agarre de los rodillos sirve para,prevenir 0c~—
";sionales aumantos de anehura de la banda, ¥y no para dig~

'minuir continuamente le anchura.

s digno de nobarse que ‘ho resulta eonvenlente utl

flizar wna 1aminilla 0 peine parea oonvertir la mecha en -
' cinta de anchurs y espssor unlfOfmes. m empleo de una -
~laminilla &a luparba une medha iz ada que ge caractmrlza‘
» por un efeoto denomlnado de "oordon de - zapato“° esto es,
 .A;son discernibles Ios cocdonee 0 elomentos ind1v1duales ~¥ k

en 1a macha rizada. Del iemo modo es perjudi01al cual—~"'

ouier torsidn de la mecha, o] la prasencia de gruposg de -

.fllamentos que van de un lado a otro a lo anoho de la cin

ta. Bl obgetivo consiste -en. presentar 1 cinta de necha

al riaador i forma de grupo compuesto de filamentoa Da— o

Ara}elos, an preciso control de la medha no se ha hecho
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1_“necesario uasta aLora, oues 1a Mecha rizada nasta ahora

'w'se dosaacia v rompia por un prooeaimiento dc mecha‘a
"arriba. ﬂl transporte de mecha controlado de la presentel
: 1nvenc10n da lugar a una unlforme acczon de r¢zado en 1avfﬂ

| cdmara de empaquetar, b3 esta uniformidad ae rizado es —— “”

-esenciai nara Qa nroduccién de filtros de cigarrillos -

. dé mecha 8 la entrada de 1a zons de egarre de los rodi—- °f
rllos,v el control de esta.dlmenalon es esencial para la -
'lproducelon de une mecha con rlzado uniforme a lo ancho -

_de la mecha rizada para, oortar en fibras es admisible, y"f

rizador. fn otros terminos; se Gejan espacios relatlva-

‘mente grendes entre los bordes de la banda ¥y 1os~costa—-’

'relativamgnte ﬂrandes en el prOJecto y mont je del riza~
'fdor, pero da por result do—una mecxa de noco rlzado en - ..

- los bordes. Uemos descubﬂerto qve med;unﬁe wn preciso —-“;f

f, mposib1e hacer que la banda de mecba sea casi tan anona -

"y;como-los‘rodlllos de agarre, o eg oonvenienic hacer la
 anohura de la banda as mecna entrante tan grhnde cono 1a
.46 ‘1os rodillos, pUes en tal caso podrian quedar atrapa~

'dos alﬁunos filamentos entrc los costados de 109 rodillos-

”‘Allo sean ael mismo espesor, e aue los lados [} costados

se venia cortando en fibras corLas directamenuu, o bien o

unifoxmes ¥ de, alta calidaa.  m} | R
. Con rePerencia de nuevo & la ancbura de la cinta -ff 
cou - frecuenocla ge hace as{ en 1a practioa, no atestar el’

dos del rlzador. Esto permite aar toleran01as Jiholguras_:”

provocto 7 moutqae del rivedor, en 1a forma descrita, es.

v la placa 3a o 3b.lﬁsuo ronpe los filamentos o los tri-‘
tura formando pequeuas escamas planas de material.

En nucstro rlzador, ge prﬂfiere qne los dos rod1~~. _

v
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Moorresnondientes formen un solo nlano. Las caras de tra-

‘ ?cue 1os boraes de la banda de mecba entranie esten para~;JzV

: . : 13108 a estoh) Planos.

" anelo’ de la mecha. Dsta mecha se oomporia de manera au-f*f

'*perior al ser trataaa en el aparato expuesto en nvestra
‘de vwrillas de filtro de proniedaaes unifommes.

';orcncia e han basado en la premisa de que la banda de

Ammcha entra en el rizador en un plano horizontal, y de -

' cima ‘del - otro. ol bien as esto lo que se prefiere, puo-—v-"

~tos de tipo redondo o usual. Esto ‘es, se preperd de.maqg

Iaéefétb de oelulosa, ,4% de diéxido de titanio, 2¢ de -
ague y el resto de aeetonﬁ como disolvente._Esta solu--

"oion fue hllada serun los métodos usvales de hilatura ‘en

‘”‘bajo de las: ?1aoas 3a, 3b T 5& y 5 estan en estos pla-u'“‘"

"»‘nos o son naralelaS'a.ellos. Del mismo modo 86 pref“ere e

Adhiriendonos -3 las 1dea3'de prOJecto Je la prac_tj*l

lsk*tica arriba &encionadas, podemos producir vne, mecha riza:?"

da en la cual el rizaao seer uniforms a lo lergo y a 2o L

'patente V8. 2. 794 480, ¥ de lu oty a la’ proauocion ~ ff,~W

Los dlbujos ¥ la descripcién & que. aqui se hace reA;f’*

aue los rodlllos do agarre se encuontran oltuadow uno en o

den uwtilizarse otras formas de colooacion.
Para una ain mas amplla comprension de nuesbro in-
vento, se Aara r@ferencia acto seguldo a los ejamplos de

uallados que se ex ponen, 1ncipalnazte pare ilugtrar la

o ”forna proferi@a aa realiZaoién de nuestro invonto.;‘waph¢alw

Con arveg 1o a este egemplo, o8 fabric aron filanen— y

ra usual wme solucién'de hiler de alrededor de 284 de =
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fAdos del armario de nllar en torno e un rodi]lo de Godat,~

-é aproximadamente 3 O n ror seﬂundo..

IS s Los f“lamentos retirados se trataron & conﬁinua--—jﬂjw[;

s cion con una do 1as sustancias d° acabado espeoial de fi

”lcon aceite “de - caca—j-lf

o 1amentos arrmba mencionadas a sabe

d ﬂijhuet. Este acabado fue aplicado medlante un’ rodillo apliwkf

""‘W fcador en oantidao de un 0 5“ del ﬁeso del fi1¢mento;

_;Un numﬂro aaecvado, de 10S'filamentos aui acabados;{

”para dar una mecna de 75.000 aenier'fue unifonmemente enligfﬁj

**fj.zigzab a 8 pasos por W*vz:l'»aaa, (3 2 por-cm) con’ un rizador,{f} “

" f"de caja ae empaquetar dotado de rodillos de 23,4 mm . de ~:fjff'

': :andho b4 18 cm de aiémetro, tel oomo antes se ‘ha inaicado.f;ﬁ

‘ La macho resultante se oonvirtio 1ue*o en flltros .

”ffF?.k );M~f' :‘ 'de 01farrlllo con. arreglo al metodo descrito en. detalle"

o ‘fen nvestra pauente U 3. ne. 2 794.239. ‘A1 former los’ fil

“tros se observo que se dpsarrollaba electricidad catdti-

» “ca en la mecha durante su Paso sobre 1os rodlllos, faci—,,::z

_gé R ~-1iténdose asi la apertvra de 1a necha. Los fi’tros hecbos

- 'confo“me o egte egemplo fueron ensayados por . los procedi
,mientos qve a oontlnuacion se 1nd10an°

| Se ‘midid la dureza observando 1la defnrmaolon de la

':varllla al. someterla a una c“rga repentinamente anlicada,

:‘que t%itu aba la varilla transversalmente entre une, pla-.

S N N
W

;.VJ?;f“!: _fff:jfoa de base osta01onaria ¥ una surridera. _
| | Ia oaida de’ presién 0 perdida de' carga g0 midié de
'_Jtermlnando la pre51on diferencial necesaria, para hacer -
‘pasar 17 5 ml de alre nor segundo a través del filtro. |

.30 - I Se. midio ol peso de Was varillas individuales.
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Egtos ensayos indicaron que las varillas de filtr

obtenidas Jart¢endo ds mvestra meola perfeccjona&a eran

de una calld%d buena T uniforme. Ademas, el examen vi—- S

sual buso de manifiesto que., los filamentos se ‘habian L“".Jﬁ'

abierto un*formamente 7 que Tos eXuramos de Tas vwrillas'

daban cortes lisos V gin peluaa.

" ;ijE‘em'lofII:Zf]"

, Conforme a este ejemplo, 1a solucion de bilar uti-f;;
11zada fue de comnosicion elﬂo dist*nua a la empleuda en}:;v
el ejemnlo I, 7 compwendia 1o sicuiente- stcr de colulo

2y OO“ dié?ido de uﬁtanlo, 0 15m, afua, 1, 55%, ace~fj'

tona, 71 30” Se admi*ieron tolerancias brudenciales en . .

' 1f;ee un hilo formado por 600 filameﬂtosolusre nilo fue urag;

1 do con un espeoial agente de bado oompuesto de~ al-i'

cdaol de laur*lo, 5 partes,‘ licorina, partes, agua,iéﬁ,ﬁ

o 00 partbs. sta solvcion fue aplﬁoaaa de modo ove el hi~'7f

lo contevia 0, 5 e lﬂ meacla de aleolol ¥ nlicexlna.,”

‘”l hilo asi trataao fué. OOQvertido en meoha de

90 000 donier, uniformemente rizada como- en 1os ejanvlos,f,ﬁq
P:ecedentes v convertida cn filbros. m ner;ecczonanien— s
~ to mmaiante el uso de eete azente rspeclal de tratemien-

to ge nuso de manlf*esto por 1o ~i ente- el contenido -

de apua e lahmocna ablandd 1os Filanenios de'mﬁaOIQUQ:-p‘

el rizado necesito mehos presitn de caja de empaguetar,~

Y 103 filaﬁeﬁtos no. fueron apr901ablemehto dcbilitados -,f-

en 1os ountos de doblez. Como . consoeuencia, la mecha tem

RS [ I
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'1h{a mésJelastiéidad v'rét enis uns ﬁajor amnlitud 3% riaa-r
'[ do. despua» del estirado N la reladacion.,J '
o Los Llltros asi formadoo fuefon onsayados v se vio;")"
B que rnsultaban més flrmel que cuando hechos de vna mecna;f 
‘ 'fcomparable luorlcada con acei ts, mlneral, uebido a la me--"

,;Jor rebencion ae1 rizado que uenian 1os Iilamentos.-“

- 81 bien en los e;emplos anteriores se ha ilustrado'

.'él en 1eo de un apente de acabﬂ o en la nroporoion da -
10,5 ﬁ 105 aoah dos de lo nresente nnvenowon nue&en ser -3¢fé
'?uplicaaos en oan idwdes qae osoilan Oel 0, 1t al 3 0»; Bn

”1;r01aoion oon 1a conservaclon de 1a unifonmidad de riaadot“

n la‘p:esenbe invenc;on, mantenamos toaa variacion de ri

";nal J ﬁn nuesbras opcraoidnes preferidas eaoe produc»o

se encusntra uentro de 1im1tes mas ostrecuo¢. S fjf’

Creemos quu de cuanto antecede se desprende clara~ ,;

;'menve 1a certidumbre ae naber 1ogrado una nueva‘.ecaa,
- por envr ne "or uniformidad ¥ llevar cieroos acabados de ;?
':filumsntos HSSba ahora no- lo«rados en medha riz ada para i.i
':Liltrog de uuno de iaoaco. Como untesse he dicLo, los -}

~fu£11tros hechos a bege de nuestra.mocha pnrfeccﬁonada sor

ventajosos, por ser mis Iinues y posenr otras vquas ven'

tajas.

La oresente 301101tud que correoponde e la n @ Sen-

‘tqda en Belodsy ol 17 de. Junio de 1960, bajo el numero -

36,881, se acoge & 108 beneficmos del. arbiculo 51 del vi .
gente Esfafuto gobre Fropledad Industria1. “
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'sentan pare qve sean objebo de -@ta golicitud de Pastente
“de Invenoion en uanaﬂa por VTIFTu aaos, son.los sigulen~. *

"'tes:‘

‘ﬁmon»e dos*inada - su us0 para 1a preparacion de filtros
';para el humo del taoaco, que com?mende hllar filamon%os
.en 15 a 100 pvestos de ullar & yartir de una soluoién de
"‘finilatura swminlstrada or bomoas medidoras acoionaaa9‘-jii?~
7tpor una unid ad motriz comun, fstirar los filamonuos nila :
'bdos dc todos los puestos oitados y conducir los filamen~ l ,“
~,tos en Locno de rodillos wccionados desde una ernfe co-;ui
_}an do fuerza, con Io cual se obtlenen megor unifbrmidad
'.;QG ulla*ura yi

'*f“ﬁcitaaos con“nn aﬂenteffoabadOf no toxico que comunica »-‘,1

'FC {1amentos, reooger-toaos 1os fllamentos Juntos en formw_

“1ftfde nng bunda do filamen%os~de and*ura J espesor susﬁanw—f

'~pora1 v reolandecedor d:dha ounda unifcrne, suminis-—
Viﬁtrar la Ounda Lnlforme a yoa uraves da Lna caja. de relle
'ATno rizgdorq, con,lo cual se comunica a aidvos filameauos
'hnor-lo menos 1 60 dobleces por Clte o estundo car oteriza—

.da la medha rizada Mosultante del oitado rrooedimlenﬂo ~,?!“h
'me°ha N retirar ¥y empaqnotar d;cha mecha rizada.

particularmente adecuada pars su uso en la preparacion -

'fN O T A

Los nuntos Je invenolon ﬂropia v nueva que se pre=

19 - T nrocedlmiento de faLrlcar medka narticulaf B

de retlrada, trqtar tadoa 103 filamenuOS _"/"

':cialmunie unlf°lmes’ atlicar 1iQuido anbiesthbloo t@n'klt

porque esta,libre de'cocaa y es uniforme a-%ravesmdeJla"‘““

20,- Un procedimienuo para 1& fabrlcacion de meena




fde 111 tros para el uumo del taba.oo, que co.aprende reco--.

'ber ,y reunir una nluralidad de filementos a partir de —

' una pluralid.a.a de unid%ﬁos &e nila"ura, aplicwr un ageh~
*te de acaba;lo no “l:o :Loo a 1os~ fi'taren’cos, llevar los fi~-

lamentos = la i‘oma de vna banda plsma de’ a.ncpura ¥ espe

SO

e T “sor svstmcialmente u.n:l.:t‘o*mes ¥ someter dicha bemda & —
. ‘wne operacidn .de mzado. el

39.4-" m procedimien’to sebun el pu.lto 28, en. el —~—

| "v"cual la anclﬂura de dicha bende es sus‘bancialmenbe 1gual
20 .- a la anchura de los rodillos CLQ alimentacﬁ én que sum.mlsi -
‘ tran la bande.” & la operaeién de rizado.

= SO oo 2 49=Tn procedimien’co de. fabricar meeha rlaada pa~ . Al
i ""Ira su uso en la, preparacion de fa.ltros parax el hvmo del .
"",..,:,'tabaco, mecha q_ue " ca::: oteriza porqie el rizado es. uni”i
ﬂ 15 fome b es‘ta 'I:Lbre de cocas, siendo cualquier va.r::.acion "
| on el r:lzado menor de dos rizados del va.lor nomlnal, que
| o _".»,_comprenc‘e hile,r 103 filamen‘t;os que han de recibir le ¢or:‘_f',-..
‘ me. de mecha, tratar dicaos fiIamentos con un agonte de -
A e L-'acabado que lubric'v sin eliminar toda la estn‘bica que

 hay-en. los il anentos, aplicar ‘bambien un egente reblan—-j.

'deeedoz~ temporal a los :t‘ilm;entos oue redu.ce temporalmen' :

a un mzaclox' del 'tiro de eaaa c’le relleno qu.e L:Lene rodi—- ’:' .

‘ '.li eramenbe menor cme ‘La anchura. de diclsos rodillos, _'Lwa,t

g tar los fllamentos en dioho ‘"riza,dor para aplicar un rizas‘

do unifome 2 los mismos y retirar ael apara.to dichos fi-"f“f

e lwnen'bos en forma de mecl a. mlifomemenﬁe r'i"ada. j
' o 59 - Un procedimien‘ao aemm el pun'f:o 42, en el ov.al .
"3.0,-* -el liqu-i do de reblandecmiento temporal es‘ba cona"Li*cuido :

R
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| prin-cipalment"é pér aiua., | 2@ 8 3 @ 8

- banda ali.mem;ada al rizador consis‘be-,en filam.entos pare~—

. lnloa y planos ezcentos de torsion.

'del ‘cube.co, que. incluye Ias operaelones que comprenden .
trahe tar con asug u:a haz Iomado por més de 10, 000 filammnﬁ“m‘:
) tos de ace tato. de oelulosa, paralelos y que sé extienden :'
' londltudina.lmmte , emminl.erar lue 20 . dichos filamentos en -
vfoma de banda a un rizador, siendo dicha banda de fila~-

: :;-montos casi “l:an ancha -a la onorada en diaho r:.zador, pe "
‘ro no ‘ban anche que una cantidad :meortgnte de los fila- _

."me:n‘bos se e.poye con'bra el 1a,do de- d:xdao mzador.

'de, represen‘cado en ol ditujo que se acompana. pa.ra los

,,'fines que e ha.n espeoii‘ioado. :

60,- F1 proced:_niento del punto 42, en el cual ia

/9.- Un urocedinianto pa.ra fabrico.r mecha rizada -

para. U empleo gn la. faoricacion dc filtroe *oe.ra el humo .

89 - Un procedi.mien'bo ae fabricar mecha para U —
uso en J.a.ltros nara ‘¢l humo del tabaco.

‘Tal y como se ha descrito en la Memoria que a.ntece

Tsta IIemorie. consta de veintitres hojas escritas a.

maquina por una soia cara.

g Iadr ldv Ear
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