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El ohaeto del 1nvento es. la limpieza de superxlcles de -

?}metales, qultanao 1&» batiduras 5 otras impurezas medzantefel

fempleo e un arco eleotrlco, a51 como un dieposltlvo mecéni-

’-1'00, que’ hace posiole la realizacmon de este procedlmlento.v.;ff

-5 ?f : Para la elimln&cion de 6zldos metaxlcos y otras 1mou5

B rezas’ 46 suberflcles meuéllcas, han szdo empleados diversosiva
é+0d090 Pasi 81empre e reallzaba la lmmo;eza porvnedio deﬁ

o o martlllos, rascudores, asz como meaianue ceplllos mauualesviu

o mecénlcos.

10 . Asimismo se limpien las superficies mecénices por me- b
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o ,_”._.Las :un lureza.s, las batmuras y 1as suuerficies metalica,s. .uaS ‘

©CC. H8%08 me’codou requerlan ua. bran luJo de mano de obra y eran

"muy costooos.
: 1*moieza a oncenc*un Ge la qulmLC& - era 1nsuf¢c;ente..

no posee estos 1uconvenientes, es oarato y'ellmlna totalmen-
' e cualquler 1m¢ureza de la supcrflcie meuéllca, ¥ el dispo-
sitivo oue haoe poglole la ”BuLlZ&OiOﬁ de este procedlmlento,

‘_es soncillo y de fécil maneJo.

“que las superficies sucias de los~metales se calientan por
— mealo de wn - arco eléctrlco, mlentras que, el mismo. tiempo, 8o
;elimlnan por via meoénloa laa 1mpurezas ¥y batlduras que se hanfn

_degprendido bajo la aoozén de temperamuras elevadas.

f'ﬁetal, se’ y'efu«arza ademda por medio uel encendlao y apagadoi”

',altefno del arco de soldaduru. Bsta acclon alterna del a°co dei"h

]? materiaa QlS idnas poseen, gor lo aeneral coe 1cientes ﬂBlil-»5°

rJl&tuClén diferennes.t ;
”';ééfﬂjen igs suaerfzcles de contac 50 entre las unJure"as b el metal; ;Lf
'. ;?fuerzas cbnaiderables que provooan el deSprendlmlonto de estas» Q
-”materlas. Aginiz mo se separan tamb1en las dlversas capas de im—h*
'0urezaa J oaulduras. Al mismo tiempo sa forman a la temperat”J
:’t:eleveda, 6 1dos metallcos y otras capae proteoboras en las su-ﬂ'

'wﬁpe flcies, que melden que estae maﬁerlas vuelVan a solaarse. ‘f1 

dio de chatarrs de vlomo, caorro de arena y por ataque quimi-—

'os proceSOJ eran _anorlosos y dificiles y el efecto de

Ll LLOCG 1m1ento descrlto de acaerdo con el 1nvento,

Ta ides de este procedimienvo de llm“ieua congiste en

La acclén desprendedord de laa impureoas o batlduras delfj”

oldadura uro7oca bruscaa oscilaoiones ds oemneraoura, con

;o que e produce una uilata01on J eneog;mlento brugco de

“n varlaclones pronunc1adas de temperatura S8 producen '
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1 dleOSitiVO para 1levar a csbo el nétodo segin el in-

: vento, ha sido ilusmrdao en el dibujo adjunto. La fig. 1, nues-

tra cl disposit lVO, parcialmente visto de iienbe. le fig. 2

" muegtra la seccicn transversal del dispositivo y la Tig. 3, la
- seccidn Gransversel de los diversos elementos de tra abajo, &

.. mayor escala.

gobre el érbol 8 que es acclonaao desde un punto de ;mﬁi 3

'pu1516n, estan montados dos dlSCOB 4. aobre el tgmbor asi for-

o mado, y sobre eaes 3, distribuldos 51metricamente sobre la: pe-
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rlferla de los- discos 4, estén montadus sueltas unas ldminas

14, que ‘regresentan 108 elumentos de traoa;o, que llmuman 1ls

superficie metdlica 1. La corriente ‘eléctrica es conducida e

'traves cel bransformndor ae corrlente de aoldadura 5 ¥ por me-
‘wdio del conducﬁor 9, a la esoobilla 6 y de 2111, el enillo ro-
“rante 7, que esta montado fiJamente Sobre el eje 8. Te este mo~ -
'do son alimentados con corriente 1os elomenuos de trabaJo, es
zdecir, las léminas 2, agi oano los anillOd rozantes 7, & ‘ra-
“vés de ios dlscos 4 y los e;es 3.'31 borne degundo ae 1a ?uen~

‘:te de corr;enue esté unldo, nox delO del oonduotor 10, a1rec~;

'

'tamente al metal que se desea limpiar. SR

- Bn el erviclo orma el tumbor con las lémlnas 2, uno

m",de los electrodos, ¥ la placa meuallca 1, el °e~undo electrodo.

‘fDurante el glro pegan las lamlnas 2 conura 1a superflcie metall- j,¢6

aca 1 y son repelldas por és»a. De este modo sa cierre el cir-'*f

ég?'.culto eléctrico al oegar las ¢ém1nae 2 contra la superficie: me-“'
E ;ltéllca ¥y vuelve a abrlrse, al ser uespedidas.-bn este proceso

'5AJCOnseoutivo 86 - enclende R apaga el arco de- soldadura<formado

w:.llmgiax- Los e*v£¢ntos" eliminan las 1mourezas y batiduras des o

”Hentre los elementos de trabajo 2 ¥ la querficie metéllca l a




: nicamente.

Uns variznte del zrocesimienso descrito segia el inven-
" to, estribe en la limpieza de »lacas mebdlicas por mabas com
“ras, Fare ello se conecta uno de los bornes dsl iremsformador
"de corriente io soldadura a la escobills dsl.dispdsitivo U8
trabaje en uno de losm 1edos de la ulacs, y el segundo borne, a,ii
¢#la eucobllla co:rasponcie te de un segando dﬂﬂ*OOiﬁivo de eo-
2 ta clese, gue trazbvsja en el otro lzdo de la cliacsa petdiica.

Como fuenie de corrieate se ouede emplear tombién un
generador de corriente continua. s bﬂecisa wia tensidn. de
marcha ea vacio ds 50 -~ 10C V con wna cerscheristiica descencen- K
te de corriente y de tensidn, aue zerantice un fécil y buen fi.?
encendido del arco de soldadura. "

3gta solicitud gue correspondé a3 la sresentuda en Folo-
nia el 27 de Junic de 1960, bzjo el ldm. Z. 94,145, e acose
a los beneficios del articulo 51 dsl vigente Isvatuto sobre

Propiedud Industrial,

~ NCGT 4 -

Los puntos de invencidn propie y aueva gue =6 presentén
para que sean objeto de zs7vs solicitud de Pats nté'de Invencidn
en Espalia por VIIUTE afog, son 1o ‘guientes' ‘

l¢.~ Un procedimiento perz la limpleza de superficies
metélicés de vatiduras y otras imnurezas, caruccerizado por-—
que lz superficis metélics se calients y las vatidurss e ia-
purezes se eliminen por un diapositivo mecduico, empledando~
se vara el calentuniento de la superficie metdlica wn arco de

soldadura eldcirico, mientras (ue la eliminscidn de lag im u-

"1
4
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'rezaﬁ J bwtlauras calenuaaas se realiza s1multéneamente con
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. el calentamlenyo del matal, Iormando el dlanosLtlvo mecénzco

‘que 1im;na las 1m~urezas, al proplo tiempo, un electroao.»
20.- W1 procedlmiento de acuerdo con la reiv:naloaoiunf,A
1, carscterizado porque el calentamiento de la superficie

metdlica. se provoca por impulsos éléctricos breVes,'cebén-

" dose y awarandose alternat¢vamente e1 arco electrlco.

3~.- J_,l proced:.mlento de acuerdo con la vei v':;.ndlcacién
1 o 2, caracuerlzado porque los impulsos eléctricos perlédl—

oos ae breve aurac1ov, se prodacen por contactos sucesivos

ﬁ.de los eleotrodos, durante su- rotacion, con la supevfic¢e a

llmpiar._

4°{~ Un prooedimlento para la llmpieaa de superflcles

 'metél1cas.-

‘Tal y como se ha<deséritbxen le Eemoria'qﬁe ahtecede,j

representado en,el dibujo que se acompafia y con log fines que

“ge hen esoeciflcado.

ubt Hemoris oonsta de cinco hojes escritas a miquina

or e sola cara.

Madrid,
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