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’ /-"ff,(zo a ‘14000 ¢) a6l producto oomprlmido deapuée de oocoién y.
»”'flgrai’itacién, esté dentro ‘de_‘la gama de l 8 a 1,5 aproximda-i

29 - El prooedimiento del punto 19 para produoir un ma-

10 : f_fqerial me,jorado adecuado para la :fabrioaoién de boquillaa de

e_ grafito de unos 46 a 61 oms.

""de diématro,-;t
“"unva hilera oilindnoa: de;.

n el oual dichafmezola es expulsada a través de -‘
: uaos 20 & 30 oms. de i dnetro-y una

: .pieza del produoto expulsado es oomprimida en direoouSn longi-.
’:‘f"“:tudinal mientras eaté en estado pléstioo, en’ u.na mtrta de

- ,'. tales dimensiones que se aumente el diénatro de dicha pj_gga e

L -;-"'f_'.:{‘encre 1% 8 50 % aprOﬁm“mm“" |

T 8e,- m prooed:l.m:lento del p\mto zn en el oual el ouer—g"
e S E ’jpo de la hilera de extrusién tiene una oonfiguraoién reotansu-i;f‘f“
2o lare LD S
| ) 4%,~ El procedim:lento del punto 22, en el oual la mez- L
. ola pléstioa de coque de petroleo y pez se expulea en forma de'-'
" tu.bo ¥ el tnbo expulaado os oompr:lmido en un molde de aproxima- '5:‘
- damente eJ. mismo diémetro gue dioho tubo, para desplazar oy par- |
25 . te hueoa. ‘ ' |
‘ 59 - El proaedimiento del punto 28, en el cual una for—
E ;ma previa cilindrioa de- unos zo & 30 oms, . de diémetro,‘ se OXe
"1 L ) lﬂ',‘,___;pulsa deade diona mezcla a través de une hilera @e tiene un .
' Y oontomo 1nterior qie ae asemeja a una ourva de Sahiele.

30 69 - El prooedimiento del punto 59 “en el cual 1a foma

e L . RS RRRCS e . . A . s




-

. B

10

":~:1”f.que el diémetro de dioha forma previa en aproximadamente 10. a

' m:l.da en 1a direociSn longitudinal en: una matru de talee dimbn-'

ma previa ea:pulsada es oolocada en un reoipiente oilindrioo conj.?-

. pléatico y se: oomprime y/o‘vdilata dentro' de‘; di.ono reoipiente
en la direcoi6n ,1ongitud : a1 hasta que aeama la foma de di oho

L_T'reoipiente .

e ?'7 ,"':_.damente 46 a 61 oms. de diémetro. que oomprende quitar el pro-;-._-.-;.j',
e

prav:la expulaada oalentada hasta el estado pléa’c ioo, es’ ooﬁpr.t-'

siones qxe se au.mente . diémtro entre 10 a 20 % aproximada-'

/ mente, aproximadamente & mitad de oanino entre sus extremos, - o

teniendo la pieza oompr:l.mida resultante un diémetro en diaminu-' :
cién uniforme ean sus. dos mitades hacia sus extremos, debido a
la oonfiguraoi 6n 1nterna de. 1a matriz. R ‘4

79 - El prooedimiento del punto 50 en el oual la for- f |

el eje de dioha rorma previa alineado en esencia oon el e.je de '

diono reo;lpiente, teniendo dioho recipiente un diémetro ma.vcm

20/"5, 8 dicha‘ foma previ -} 96 vuelve a: oaletntar hasta un estado_ -

S 88— Un procedimiento para producir ana boqn:l.lla de

grafito meaorada, para unir eleotrodos de graf:lto de aproxima-i‘ &

ducto oomprimido del prooedimiento de cnalqniera de los pu.ntos;.--f-
20 a 80 del reoipiente o matr:lz y ‘0006T, grafitar y meoanizar
el produoto para formar una boquilla de graﬁto. f—» i
98, Un prooedimimto pare prodnoir un material meJora-"‘
do para fabri.oar cuerpos de graﬁto. ' g v
Tal 'y oomo ‘se ha desorito en la: Memoria qae anteoede.

representado en 1os dibu;]oa gue se aoompaﬁan ¥y para 1oa ﬁnes

‘que se han eepeoiﬁoado.




S
Esta Memoria oonsta de diecisiete hojes escritas’a méqui-

e ‘ne por uns sola oara.

metd::’:l.ci q:, ” %((t\\ '
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