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Memoria descriptiVa . ',3951,~f -

La presanta 1nvancidn corrasponde a ?er~l-

N feccionamientos introducidos en 1os meoanismOB deif

~ avance y retroceao para los cabezales da prensas Lk

hidréulicas de iny60016n de plésticos, qus parmi-::.
ten 13 adaptaci&n riplda del: conjunto a distintos:,
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: espesoxss &e moldes.'
 ‘¢°180163. la sran nasa a muohos de los alemantos
'1'm6viles qua coaponsn la totalidad de una Prensav;f;~"
' ;Psra inyecolén ds. plésticos.
) 1proyectista ha de recaer, primeramenxe sobre aqué-; f

';11as partea de 18 méquina, ouyo movimiento reslta

: ticos exlstc un gran ndmero de. alemertos dotados

e movimientos de traslaciGn sobre guias.

' terminados momentos del proceao de fabricaci6n.’
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Es un punto que merece especial consi-_;,

Resdlta evidcnte que 1a atencidn del

‘més esencial 0 més frecuente.;-m "

En las prensas para 1nyeccién de plés-

De talas movimientos, bastantes son ae

Vaiv€n regular ¥ otras deben.sar desplaza&a en de-i

Incluso se prevén movimicntos pars fa-
cilitar limpiezas, inspecciones 0 rsparacionss.

' En todo momento daebe tensrse en cusn-
ta la gran masa que. como ya e ha indicado. PO~
‘seen 1a mayoria de lss piezas & las qus aebc~ do~.
.tarse de movimianto.

Estudio espeoial morece el conjunto
que determina el cierre de los moldes.
Los perfecclonam1cntos deé la inven=-

eién cdirssponden » Precisamente, &l conjnnto to~
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tal de disposiclones mecénicas que daterminan el ,

1funczonamiento del cierre al que 86 acaba de ha~;.f

»cer referenoia.fi-;‘

Fundamentalmente se trata dn un sis-.r

'f t°m& hidréulico que aotda sobre un conjunto de
f:Palancas, artzeuladas por una parta sobre un ca-giu )
'b3281 que Plrmanece fijo durante cada apertura yﬁ)i

‘ '°13116. y, Pox- otra partc sobre al cusrpo aes~

.liaants que comporta el c1erre del molde. §_V-

Asimismo, se refiere 1a 1nvencién a

las disposioiones encaminadas 8 obtenar un ré-A
’ ~”pido y ericaz desplezamiento dsl cabezal sobre
.el que Be articulan 1as palancas, con objeto de

podcr variar en un momeénto oportuno la amplitud

del espacio ﬂisponible para el cierre del molde.
A continuacidn se haré una descrlp-

ei6n cOmpleta de 18 inveneidn con refersncia 8

los planos que g6 acompaﬁan, en 10s cualas 86 re-
| presenta,seucilla y esquemétioamente, ¥y solo &
_ Atitdlo 6 ejemplo, né limitativo, une forms de

,realizaeian suseeptible de‘duantés‘modificaoid-v”'

nes de detalle no supongan una alterac:dn esen~

- elal sn las caraweristicas da 1a refsrlda 1nven-‘“

Oi&n-

,En dichos dibujos:

-3 -
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La figura 1 corresponde a una representaoiéngLﬂ,m,:.

.j'separado por un 6jé da simetria.

Ls repmesentacibn correspondc a 1a posi-

ci6n-de 1s parye vail ¢n un extremo ds su raoo-'

- 1a figura 2 represanta, también, en plan‘ba.

la otrs mitad_dglﬂconjunto.lestando_la p&rta m&e -

vil en el otro extremo de su ¥ecorrido.

“ La Iigure 3 muestra,fen al2add las‘diépOSiev~

‘ ioma enoaminadas a 1og::ar un desplazamiento y

e mmani s e S v e R Lol

fen planta de la mitad del conjunto ds palancas,r -“tatf

subsigniente fijaci6n del eabezal que permanece in-"

névil durante los desplazamiento imntrados @ las

figures 1 J 2.

De acuﬁrdo con la rsalizaci6n ilustrada,

el ciexre del molde vshontado sobre el soporte

~le desplazable oobre guias y cuyo movimiento se

©logra de lsa sigulente forma: -

Por 1a parte opuesta a lsg- ds aetuacidn 80~

: bre los. moldes, lleva el soporte -l- unas orejas

sobre las que seaaoplan unos muﬁones -2- que -

miten el.giro de las palanoas. 3= ‘
Estas, a su vez, se artloulan’poitsu otxro

6xtremo con las 4= y -§=, mediaﬁtc,el mﬁﬁén‘%§-.

Cada palsncg -6- va acoplada por un mu-
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\";;troceso, por un aistema hidréulico de pist6n

5

8o

85

'ﬁén -7- mdntado'sobre ordjas. al cabezal -8~

-miento al conaunto de palancas degcrito para ac-

<tﬁar shxe “d-.
- oxtremo en la brida ~9-, medianto sl muﬁén -lO-.
' ';m0Vimianto de traslaci&n, ya sea ds avance o re-'

"70Thfﬁ:n6 repreaetado v mediante 81 traslaciGn se 1o- ?‘
. ‘bgra al cierre o apertura dal molde, por el mo-
'vimiento transmitiao a -1- 8 través de Juego da;;

_palancas descrito.
mediante una apropiada relacidn entre las lon-'
"nes -2« ¥ -7-, rednciendo al minlmo los espa- ,

cioa muertos.

'menta la posicldn correspondiente al cisrrc dsl -

) mo.ld‘ ..

268277

que permansce flJO, mientraa esté en funciona-‘ ;’

|

La palanca -4- se art;cula por su otro

'5}3 La citada brida -9- esté sometida a

En la Iigura 2 puede aprao:arse que,.

gitudes &e las palancas -3- y -b- puecds lo- :

grarse un méximo'acercamiéhto entre los. muﬁb-'

Si el cabezal -8~ estuwiera rigida-
mente unido a la parte inmévil de la méquina.
esﬁrian rfgidanente determinadas 1as posioio-

nes dxtremas el regorrido dév-l-'y ooncnia-

m"i.ﬂ""x}'” t SR

L
R
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morn

o ) o ﬁ‘7 o .i.ffsra’permitir 1a adaptacién &e ﬁoldes'de gru&—
| 808 diversos, se hace necesaria uns variaeiGn L
1en 6l emplazamiento de ~8-, respecto 8 las B

“lpartea fijes de la méquina.

90 . La soluoién 68 la rapraaentada en la '

' figara 6.

El oabezal -8- pueda deslizar por 1as f

Fguias -11-, o bien quedar rigidamente a00p1a-;
. doa bastidor -12-.;’ 3 L |
'95>:f1f' ,ﬁ’ﬁ La fijacién se realiza medianta las ;j

ucolumnas -15-.'

. ‘ Las tuercaa -14~ suponen.la fijaciGn
:”¥-de las guias -ll- ¥ al bastidor -12- antre s:t.,,ng‘l

Las abrazaderaa ~15- pusden aflojar-f-‘

‘ 196' ¥ e s; en el momento oportuno.;i jV' "?Hfﬂ. .
v S La gran masa que posee al conjunto
7 -8- -l- y aua palancas 1ntermedias hss oon;_:.
ﬁveniente 1& adaptacién de un sistema hidrad-
i;l;cp pa:g real izar log moyimientos dg_adapta-y 
105 . cién., , o | .
| A Dos véstagos gemclos 16~ transmi-“Aﬁ

ten a -8~ los movimisntos de 1os pistones fﬂv'

B C ' . sncerrados én 1os correspondlentes oilindros

27

110 " Una vez efeotdada 1a necesaria va-
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ﬁ“[cién de apertura es absorbido por 185 columnas

.: {wf@13- por intermedio de los topes -18- ) ellas

-.<riac16n se acoplan firmemenxe —8~' <l2-.y el"L
17 ‘cabezal -8- queda dispuesto para la ejecucién :,“‘
, da 1sas fases ilustradas en ‘Las figuras 1 ¥ 2.v*7“

El gren . asfusrzo de reaccidn ejerci- ;J”

,do por el molaa sobre.-8-, por mediacl6n de

J‘;f]las palancas intermediarias duranta 1a opera{f?*’

’ roscados.,”

Los asfugrzos que, en ssntldo contrario )

seé manlficatan duran$a lg oparaoi6n de cie-,
” rra del molde, son absorbidos por 1as plezaa

. -15"'} :

Lg forma, matariales Y dimensiones po-'j

‘drén variar y, en general cuanto sea acceso- -
rio ¥y seoundario.vsiampre que~con ello-novse
altere, canbie o modifiqna la esencialidai que

conatituye 6l aspiritu de ls invenoién.

N O T A
REIVINDICACIONES

15.- “PERFDCCIONAMIENTO EN LO§ CABEZALE

v "'“"MOVILES DE PRENSAS PARA INYECCION D8 rmaswxcose
1300 -

'caracterizado por un cabszal que puede fijarse

v .
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- ELASTICOg" savﬁn reivindicaoién anterior ea- .

28 ??

a diatancia varlable, de un bastidor solidariodg

 las partea 1nm6vilea de la méquina ¥ moverse so-f
A Mbre 1as guias de 1a misma maqulna, al ser sole -
- tadas o aflojadas sus fiJaciones, msdiante al
'accionamiento hidraﬁlioo oonSultuido por varios =
 pistonﬁs que se dasplazan cn el interior ae sus L
‘Toilindxos correspondiantes, reteniénaose el oa-iv
" ,bazal por columnas que trabajan a traccién y ' j_ 
‘abrazadaras que 1o hacan 8 compresiGn. R

aa.- "ELRFncuxunAMIENTOS W LOS_CABE-  ‘,

'ZALES MOVILES DE PRENSAS PARA INYECCION DE

;'raeterizados por un 30porte mévil dastinado 8- o
S ’,illavar al molde da clerra ¥ %ue. desliza sobre.f__ 
 ;i l45 {  '163 mlsmas guias que el cabezal, cstando unido.” '
| .  & éste por un sistema ds palancas. sobre cuyos i
‘i'"muﬁones lntermedios actaa un pistdn hldréulico.

35.- "PbRFECGIUNAMIEHTOS BN L0S CABEZA~ =

S hOVILES’DE PRENSAS ?ARA INYBGCION DE PIASTI~\

uOS“, aegﬂn anteriores reivindicaclones, carac-’
+6rizados por grupos | dﬂ p&laneas,acopladas da

tres en tres en un mufibn central, yendo los ex-

tremos 1ibres articulados, uno al cabezal, otzo_ o
'_al portamolde y el tercero ‘a ung corradera so-

bre la gue actfa el~véstago de un‘pistdn accio=

-8 -
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'MOVILDS DE PRENSAS PARA INYECCION DE @STIGOS"

,_dicaao an J.a presente lvicmoria descrip‘biva Que

: 'oonsta de nueve ho;;as. roliadas y mecanogrf ia-

e ' e -
‘-nos hojas da planos paz'pf su\\gaaor eompransi6n.
. / .

nado hidrfulicamente, correspondiendo & laé‘ P04:
s‘iciones éxtrémas dei reoorrido‘, del portamblde
dos palancas sn prolongacién o plegad.aa, respeo-
tivamente.

49.- "I’ERF.&CCIONAMIENTOS EN LOS CABEZA'BLS

Todo tal y como qued.a descrito y reivin-—

das por una sola cara. ) /La que se a/qompaﬁan

Madri .CARL@?
- Pn!,o S §
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