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BATEME DE INVENCION
qua por veinte añóa, para España y sos Posesionas 
se S o lic ita  a favor de In d u s tr ia s  n ó s t i c a s  LUGAR 
S. Á .'y  Don J o s í  RÓSSI CAglioni, da nacionalidad  
española e i ta lia ia , respectivam enta, dom iciliados 
ámboa eu Madrid (España), G ladiolo, 10, por^ 
"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CABEZALES MOTILES DE. ; 
PRENSAS BARA INYECCION DE PLASTICOS"

Memoria d esc rip tiv a
La presente invención corresponde a P er­

feccionam ientos in troducidos en lo s  mecanismos d<
avance y re trooeso  para lo s  cabezales de prensas 
h id rá u lic a s  de inyecoión de p lá s t ic o s , que permi­
ten  l a  adaptación rápida del conjunto a d is t in to s



espesores da moldas.
Es un ponto qu im erees esp ec ia l consi­

deración , l a  gran masa de muchos d6 lo s  elementos 
móvil6s que componen l a  to ta lid a d  de una prensa 
Para inyección de p lá s t ic o s .

R o s e ta  evidente que l a  a tención  del 
p ro y ec tis ta  ha de re c a e r , primeramente sobre aque­
l l a s  p a rte s  de la  máquina, cuyo movimiento re a l ta  
más esenc ia l o más frecu en te .

En la s  prensas para layeoción de p lá s ­
t ic o s  ex is te  un gran ndmero d6 elementos dotados 
de movimientos de tra s la c ió n  sobre g u ia s .

De ta la s  movimientos, b as tan te s  son de 
vaivón regu la r y o tra s  deben s e r  desplazada en de­
terminados momentos d e l proceso de fa b r ic a c ió n .

Incluso  se prevón movimientos para f a ­
c i l i t a r  lim piezas, inspecciones o reparac iones.

En todo momento debe tenerse  en cuen­
ta  la  gran masa que, como ya se ha ind icado , po­
seen la  mayoría de l a s  p iezas a l a s  que debe- do­
ta rs e  de movimiento.

Estudio esp ec ia l merece e l  conjunto 
que determ ina e l  o ie rre  de lo s  moldes.

Los perfeccionam ientos de l a  inven­
ción corresponden , precisam ente, a l  conjunto to -



t a l  da d isposic iones mecánicas que determinan e l  
funcionam iento d6l c ie r re  a l que se acata  de h a -

B

cer re fe re n c ia .
Fúndamentalment6 se t r a t a  de un s i s -  

133 .'%+má . ^ 'd r j ^  ao.^da sp tïe  un conjunto de
Balanças, a r tic u la d a s  por una p arte  sobre un ca­
bezal que permanece f i j o  durante cada apertu ra  y 
c ie r r a ,  y , por o tra  parte  so tre  e l  cuerpo d es­
l iz a n te  que comporta e l  c ie rra  del molde. '

40 Asimismo, se re f ie re  l a  invención a
l a s  d isp o sic io n es encaminadas a obtener un r á ­
pido y e f ic a z  desplazam iento del cabezal sobre 
e l  que se  a r t ic u la n  l a s  palancas, con objeto  de 
poder v a r ia r  en un momento oportuno l a  amplitud 

45 del espacio  d isponib le para e l c ie r ra  del molde*
A continuación se hará una d e sc rip ­

ción  completa de l a  invención con re fe re n c ia  a 
lo s  planos que se acompañan, en lo s cuales S6 r e ­
p re s e n ta ,s e n c il la  y esquemáticamente, y solo a 

30 t i t u l o  de ejemplo, nó l im ita t iv o , una forma de 
re a liz a c ió n  su scep tib le  de cuantas m odificacio ­
nes da d e ta lle  no supongan una a l te ra c ió n  esen­
c ia l  en la s  ca rac te rís ticas  de la  re fe r id a  inven­
ción .

33 En dichos d ibu jos:
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La fig u ra  1 corresponda a ana rep resen tac ió n  

en p lan ta  da l a  mitad, d e l conjunto de pa lancas, 
separado por un ejd da s im e tr ía .

La rep resen tac ió n  corresponda a l a  p o s i-  
0 c ión  de la  p a rte  móvil en un extremo de su ré co - 

. ' r r id o .
La fig u ra  2 re p resen ta , tambión, en p la n ta , 

l a  o tra  mitad del conjunto, estjando l a  parta  mó­
v i l  en e l  otro extremo de sa re c o rr id o .

4̂  La figu ra 3 m uestra, en alzado l a s  d is p o s i­
ciones encaminadas a lo g ra r un desplazamiento y 
subsiguiente f i j a c ió n  d e l cabezal qu6 permanece in ­
móvil durante lo s  desplazamiento ilB trados en l a s  
f ig u ra s  1 y 2.

30 De acuerdo con la  re a liz a c ió n  i lu s t r a d a ,
e l  c ie r re  del molde vaítontado sobr6 e l soporte 
- 1 -  desplazable sobre gu ias y cuyo movimiento se 
lo g ra  de l a  s ig u ien te  forma:

ío r  la  p a rte  opuesta a l a  de actuación so - 
33 bre lo s moldes, l le v a  e l  soporta -1 -  unas o re ja s

sobre la s  que se acoplan unos muñones - 2-  que g r -  ?,
m iten e l  g iro  de l a s  pa lancas. - 3-

B stas , a su vez, se a r t ic u la n  por su o tro  
extremo con la s  -4- y -ó - , mediante e l  muñón - 3 - .

^  Cada palanca - 6— va acoplada por un mu—
-  4 -
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ñón -7 - montado sobre o re ja s , a l cabezal -8 - 
que permanece f i j o ,  m ientras es tá  en funciona­
miento e l  conjunto de palancas d e sc rito  para ac- 
td a r  s&re - 1 - .

l a  palanca -4 - se a r t ic u la  por su o tro  
extremo en l a  brida -9 - , mediante e l  muñón -1 0 -.

; - La c itad a  "brida e s tá  sometida a 
movimiento de tra s la c ió n , ya sea de avance o r e ­
tro ceso , por un sistem a h id ráu lico  de p istó n  
nó represatado y mediante su tra s la c ió n  se l o ­
gra e l  c ie r re  o ap e rtu ra  del molda, por 'e l mo­
vimiento transm itido  a -1 -  a trav ás  de juego da 
palancas d e s c r i to .

En l a  f ig u ra  2 pued6 ap rec ia rse  que, 
mediante una apropiada re lac ió n  6ntre l a s  lo n ­
g itu d es de l a s  palancas -3-  y -6 -  puede l o ­
g ra rse  un máximo acercamiento en tre lo s  muño­
nes -2 - y -7 - . reduciendo a l mínimo loa espa­
cios m uertos.

Si e l  cabezal -8 - e s tu v ie ra  r íg id a ­
mente unido a la  parte  inmóvil de la  máquina, 
e s t r ía n  rígidam ente determinadas l a s  p o sic io ­
nes extremas d e l recorrido  de -1 - y concreta­
mente la  posición correspondiente a l  c ie r re  d e l 
molde.

' ' -.3 - .
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Para perm ití? l a  adaptación de moldes de grue 
sos d iv erso s, se hace necesaria  una v ariac ió n  
en e l emplazamiento de -8 - , respecto  a l a s  
p a rte s  f i j a s  de la  máquina.

20 La so lución  es la  represen tada en la
f ig u ra  %

El cabezal -8 - puede d e s liz a r  por la s  
guías -11-, o b ien  quedar rígidam ente acopla­
do a l  b as tid o r -12

25 La f i ja c ió n  se re a l iz a  mediante la s
columnas -13***

Las tu ercas -14- suponen l a  f i ja c ió n  
de la s  guías -11- y e l b as tid o r -12- en tre  s í  

Las abrazaderas -13- pueden a f lo j a r -  
100 se en e l momento oportuno. . -

La gran  masa que posee el oonjunto 
-8 - , -1 - y sus palancas in term ed ias, hse con­
veniente lá  adaptación de un sistem a h id ráu ­
l ic o  para r e a l iz a r  lo s  movimientos de adápta-

105 c ión .
Dos vástagos gemelos -16- transm i­

ten  a -8 - lo s  movimientos de lo s  p isto n es 
encerrados en lo s  correspondientes c ilin d ro s  
-1 7 -.

110 Una vez efectdada la  n ecesaria  va-



r ia c ió n  se acoplan firmemente -8 - y -12- y e l  
cabezal -8- queda dispuesto  para l a  ejecución  
da la s  fa se s  i lu s tra d a s  en la s  f ig u ra s  1 y 2 .

. El gran  esfuerzo de reacción  e je r c i ­
do por e l  molda sobre -8 - , por mediación de
la s  palancas in term ed iarias durante l a  opera­
ción de apertu ra  es absorbido por la s  columnas 
-13- por interm edio de lo s  topes -18- a e l la s  -
roscados.

Los esfuerzos que, en sentido co n tra rio  
se m an ifiestan  durante l a  operación de c ié ­
r r e  del molde, son absorbidos por la s  f ie z a s
-1 3 -.

La forma, m ateria les y dimensiones po­
drán v a ria r  y , en g en era l, cuanto .sea acceso­
r io  y secundario, siempre que con e llo  no se 
a l t e r e ,  cambie o modifique l a  esencia lidad  que 
constituye e l e s p ír i tu  de la  invención.

N O T A  
REIVINDICACIONES 

'  ̂ . I * '"  "ÍERFEOCIONAMIENTOS EN LOS CABEZALES
MOVILES DE PRENSAS PARA INYECCION DE H.ASTICOSS 
caracterizado  por un cabezal que puede f i j a r s e



a d is ta n c ia  v a ria b le , da un b astid o r so lidarioda 
la s  p a rte s  inm óviles de la  máquina y moverse so­
bré la s  guias de la  misma máquina, a l s e r  so l­
tadas o a flo jad as  sus f i ja c io n e s , mediante e l 

133 accionam ien tohld rad lloo  con stitu id o  por v ario s
p is to n es que se desplazan en e l in te r io r  de sus 
c ilin d ro s  correspondientes, retentándose e l  oa- 
bazal por columnas que tra b a ja n  a tra cc ió n  y 
abrazaderas que lo  hacen a compresión.

140 ' J 2&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CABE-. /
ZALES MOVILES DE PRENSAS PARA INYECCION DE 
PLASTICOS", según re iv in d icac ió n  a n te r io r ,c a -  
ra c te rizad o s  por Un soporte móvil destinado a 
l le v a r  e l  molde de c ie rre  y %ue d es liz a  sobre 

143 la s  mismas guias que e l  cabezal, estando unido 
_ a áste por un sistem a de palancas, sobra cuyos

muñones interm edios actds un p is tó n  h id rá u lic o .
. ... . . 3 ^ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CABEZA­
. . ' . LES MOVILEŜ DE PRENSAS PARA INYECCIÓN DE PLASTI-
130 POS", segdn an te rio re s  re iv in d icac io n es, carac­

te rizad o s  por grupos de palancas,acopiadas de 
t r e s  en t r a s  en un muñón c e n tra l , yendo lo s  ex­
tremos l ib r e s  a r tic u la d o s , uno a l cabezal, o tro  
a l portamolde y e l  te rce ro  a una corredera so- 

133 bre la  que aotda e l  vástago de un p is tó n  acc io -

- 8 -



nado h id ráu licam ente , correspondiendo a l a s  po­
s ic io n es  extremas d e l reco rrid o  d e l portamolde 
dos palancas en prolongación o p legadas, respec­
tivam ente .

4 & "ÍEEFECCIONJÜÍIENTOS EN LOS CABEZALES 
MOVILES DE ¡PRENSAS PARA INYECCION DE ELASTICOS"

Todo t a l  y como queda d esc rito  y r e iv in  
dicado en l a  p resen te  Memoria d e sc r ip tiv a  que 
consta de nueve ho^aa fo lia d a s  y mecanogrf i a -
das por una so la  ca ra , a^lp que se apompaban

* ' ' \ - ^ ' ' ' dos ho jas da planos p a r s u  ^ejcir comprensión
M a d r i d ,C A R L M ^ ^ S ^

/' 'A/  -;
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