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" OWEJORAS INTRCDUCIDAS BE 8L OBJETQ E La PATENLE PRINCIPAL
N¢ 249»876,_POR: "KUBVO WELODO Y HAQUINA PARa FABRLCACION LB
1UBOS EN PALO ", ' o ~

g ollCltante. Don Higuel ROYC rEﬁLL WUELA, de naclonalldaa

esPaﬁola, domiciliado en Perd n? 277’ BUEROS -

AIRES, Argentlna.
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Esta invencién se refiere 2 un método y uns méqui-

na para la fabricacidén de cafios so;@adoS'oon el auxilio de

';6rg&n08'de traccidn del material, de rodillos de gufa, y de |

B una. matrlz treflladora ¥ callbradora del cafio, combinada con

5. aparatos para la soldadura de la abertura del cano preforma-f

E

L Re i

:
Al

AR

JEE N

i
Ly

Vo
i

> ety

ﬁ;mtaﬂww:gafyz]r.gygyf >
Pl "4"‘; N

WRENCE)
AT




o

-2 -

"268264

"do, como descritos e ilustrados en la Patente princiﬁal nin.
:;249 876, y tiene por'objeto broporcionur nuevos'perfecciona-
72 mlentos de la maurlz trefllauord y cdllbradord menclonada e,~

tllustrdda én ld partent° pr¢n01pal. " | . ‘

100 T

De- acuerdo con la pdbente prlnclpdl, la matrla

vif;ltre¢1lauora 3 callbradora estd formada por un cuerpo -15—

“fi  15;‘

20.

25,

v3Q..

35.

f(veése e flgura 5 de la Patente prlncipal) grov1sto en su -

lettremlde uerecna de una matriz treflladora anular -26~ en

{'mldad 1zgu10rda de wn cuerpo 01linarlco de vuia -2d- que se
“ensaticha hacia la izqulerda, donde el mismo esta prov1sto

e tres ‘watrices callbrudorao anulares —31-3&-33-

Auora bien ,durante los ensayos de la méqulna ha,

'31do enoontrado que el nimero de éstos aros callbradores no
. tiene que se neoesarlamente de tres, 8ino que 1os mismos
.pueden ser reducidos, a veces, al solo aro extremo -3l-,

o bien pueden ser, en determinadas circunstancias, venta-
'jdsamenté aunentados a cinco o mds, dg acuerdo con la hatu-
raleza y el espesor del cafio fabricadol Ademds, ha sido encon’
'tradh que lés‘matrices pars trefilar del tipo fijo pueden
;fambien ser reemplazadas por corbnéslde'rodillbs los ‘que

*efectﬁan un trabajo satlsfactorlo, a8l mismo tlempo que redu—

cen la ‘resistencia al arrastre del cafio.

El método y la mdquina perfeccionados de acuerdo

“con ésta invencidn gon, pues, éa:acterizados por el hecho

de que la matriz calibradora estd provista de una superfi-
 éié.activa'sustancialmente anular, ubicada & una distancia
“adecuada detrds del aparatb parsa soldar el éaﬁo, de manera
_de impedir cualquier ensanchamiento y deformacién del cafio

'”soldado. Otras superficies activas pueden estar provistas
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60,

':a distancias menores desde e1 aparato para soldar, y llegap' ) k
:do el caso tambien a dlstancias mayores, para 331st1r la o
: superflcle'principal en su fun016n constructora. las super-
'”ficies‘activas,‘ademés de.sef formédas por matrices de tre~
Zfllar, pueden tamblen ser realizadas como ‘coronas de rodx-

‘  llos, y estar fuertemente agustadas contra el caﬁo."' ’ - £

”mlento de acuerdo con la presente lnvencldn, la mlsma ha 51e_;

"do 1lustrada en una flrurd, ld uue muQSura una forma eaecu—-

’Vserén pos1bles dentro- del campo de la presente 1nvencidn.

prov1sto de dos superflclcs &ctlvas ~26- -2f~-, las que

'pueden ser aprovechadas en formas distintas, ya la primera

. para sostenerlo o para completar la trefilamecidn. A la extre-
midad trasers (a la izquierds del dibujo) de éate soporte —15«
: Aestd sujetada en -29- una prolonﬁacién'—28m provista de una

‘ pluralldad de matrices de callbrar -31-, -32-, 433—, 34,

‘fuerzo —30«. a trdVéu de la aberturu -36~ pueden pasar el
 Aelectrodo de °oldauura —17— Yy una manguerb ~16— oard aum1~

nistrar el fundente. La ranura -16- sirve’ para dejar pasar

pero ésta ranura podris ser omitida, y los aros -31- hasta

-35~ dejudos Integros, si fuere desdado aplastar la costura
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Para mayor clarldad ¥y compren316n del perfe001ona-”

tlva de 1a 1nvenc;6n 1nd10add a tltulo de egemplo no, llMlta—_.
blvo, s1enao cldro que muohas formas eJecublvas dlSthtaS

Con referencla a la ﬁlgura, el soporte -15- esté
como matriz para cerrar el callo y le segunds para trefilar-

1o, ya lu primera directaumente pars trefilsrlo y la. segunda

-35—, de una ranura longitudinsl -16-, y de un aro de re-

libremente'la costura debida a la olaadura, sin aplastarla,

y_obﬁener un cafio perfectamente liso.
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Bl primer Certlflcado de nd1016n, que se solicita,

en Espaﬁa, de acuerdo con la vigente Legislacxén, deberd re-

caer sobre. “lie joras introducldas en el objeto de la Patente

 _pfincipal n? 249.876, pors "Nuevo.méto&o y méquina para fa-

70,

bricacion de tubos en frio" de &cucruo ‘con 1ad s1gu¢entes.

R E V l EDIC C I O NES

'%~3;;2._ Megoras 1ntroducldas en el obdﬁto ue la £4uen- :

‘ite pr*n01pal n‘J 949 876 por. "ﬂuevo método y maqulna para

5.

V‘BO;;

85.

90.

fdbrlca01dn de’ tubou en . rx¢o",'med1 ante 6rgan0u de tr&coldn,
rodillo~ de ruia, y ura matxlz tref;ladora ¥ oalibraaora del
cafio, comblnada con dpa ato8 para o oldur la aber tura longl-

tudlnal del cafio preformauo j engendrar una costura, cardc—

'terlzado por el hecho de que la matrlz callbradora esté pro- .

ta de una. ouperflcie actlva sustan01almente anular, ubica—

ca a una dlst&HCId adecuada detrés del apardto para soldar,
de meners. de 1mped1r cualquler ensanchamlento y deformacldn

del caﬁo soldado.

28.- le joras introdu01das en el obgeto de la Paxen- ‘

te prlncipal n? 249,876, por. "Nuevo método y méquina para fa-

brlcacldn de tubos en frio", de acuerdo con la reivindicacidn

. 1, caracterizado por proveer superficies activas adicionales

ubicadas entre dicha superficie activa y el aparato aoldador.'

38,.- Mejoras introducidas en el objeto de la paten-

‘ te pr1n01pal n? 249 876, por. “Nuevo método y méqulna para fa-
t'br108016n de tubos en frlo" de acuerdo con la relv1ndicac16n

162, caracterizado por el hecho de que las superflcles acti-

| =~ vas estdn formadas por matrices de trefilar, de tipo fijb.

48.- lejoras introducidas en el objeto de la Paten-
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"'Alas re1\1nd10301oneb l hasta 4, caracterlzado por el hecho

'31fﬁ0 r801en soldado.

6g - MEJORAD INTRODUCIDA“'EN bL OBJBTO DE LA PATEN-,
105.

26 8264

< te pr¢n0¢p41 nd 249, 870, por. "Nuevo mébodo ¥ méqulna para .
wfab icacion de tubos en ixlo", de ucueruo con la re1v1nd1— '
(xcacién l 6 <, caracterizado por 81 hecho de gue las superflm

‘cies activas estdn formadas por'coronas'de rodillos,

58, Megoras 1ntrodu01das en el obaeto de la Paten~

'ﬁte principal n° 249,876, por' "uevo método h'g méqulna para

fabrlca016n de tubos en frlo" de acuerdo con cualqulera de

;de que 1as superflcies activas estén ajustadas contra el ca— -

f,Tm PRINCIPAL Ne 249 876 POR.‘"NULVO ME&ODO Y mAuUINA PALA

'"”,MABﬂICACION DP TUBOo EN PHIO" .

Segdn queda sustancialmente descrlto en la presenr
'te memoria descr10t1va, que consta de oinco hoaas, escrltas
a méquina por une sola cara y dibujos. . -

Madrld, 15 de Junio de 1961
- Don MIGUEL ROYO FERREnUELA
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~ MIGUEL ROYD FERRERUELA Hoja dnica
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