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MEXORIA DESCRIPTIVA
Sobre |

. : " MBJORAS TNTRODUCTDAS EN BT o:Bon DE L4 PATENYE PRINCIPAL
. N9 249,875, POR: "MAGUINA PARA. FABRICAR TUBOS "IN SITU".

Solloitante. Don MNIGUEL ROYO PERRERUELA, de nacionalidad
; eSpaﬁola, re81dente en Buenos Aires (Argen-‘

tina, Perﬁ n® 277.

1nVenton=’Eltsolicitante.'

Esta invencidén se refiere a una méquina para la
fabricaecidén de cafios sin fin, qﬁe comprende un depdsito
de chapa o fleje, un aparato para soldar a tope chapas o
flejes suce31vos un congunto de rodlllos encorvadores y
e redondeadores, un conjunto de matrices de cierre ¥y trefila-

‘oiéh} un aparato de soldar la aberturs del cafio pars formar




Y

15.

30.

patente principal n¢ 249.875, Y'fiene por 6bjeto proporcionar

3 10, un per19001onam1ento ulterlor T914010ndd0 con la matriz refl— f

- iormado casi por complato med¢ante una serie numerosa de ro-‘

, clpal) que lo en@regan dlreCuanente a la matr;a trefliadora ;'"

f4~24~ (véase la flgura ~7 de la pdtente prlnoipal)

L0
' el aire, haSta ser agarrado por la prlmera mordaza -35- (véa—n

- 8e- encuentra fun01onando en el meeanL»mo de arraotre -d— pu~

’250 | ,
' -y el caﬁo sale meaor conformado, al reemplazar los ﬁltimos

35.

la costurs, y un mecanismo de avance apto para arrastrar el

cafio de longitud indefinida, como descrito e ilustrado en la

1adora, es decir, con aquella parte del conauuto de encorva~

mlento v clerre de la chapa para formar el cafio, que esté_.

efectuado medlarte matrlces ilgas, del tipo de trefllar.

De acuerdo con la patente pr;nc;nal, el oano queda
dillos -lO~ (veénaa las f;wurds -la y 2a de la patente prin-
. Al &dllr de ést& matrlz —a4-, el caﬁo esté soldado

medlante el anarato ~27 hasta -31-, J luevo queda llbre en -

se la figura 9 de la patente prlneipal) del oarro -32— que  f,1

d1endo ésta mordaza estar muy dlstante de la soldadura.

Ahora resulta que: 1a maquina unda 51mpllfloada,

-

rodlllos redondeadores por una matriz fiaa, en forma de aro T
“asf como tamblen, en’ clertas c1rcunstanolas es conven¢ente

gular y trefilar el caﬁo a la salida del equlpo de soldadu— _’
‘ra -27- hasta =31- & los efectos de 1mped1r un sucesivo ensan- |

~chamiento de la costura y la deformacién del cafio durante el

- enfridmiento de 1ea soldaduraa,- S
La méquina para 1a fabrioacldn daéaﬁos de acuerdo

con la presente invenclén es esencialmente caracterlzada -

por unae matriz trefiladora miltiple o conjunto de matrices,
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'la que puede oomprender uns. matriz oonformadora en forma de

aro, 1ntercalada entre los rodillos‘encorvadores ¥ la matriz

de trefllar propiaments dicha, y puede tambien comprender uns

vjmatriz calibradora ublcada nds allé de 1a matriz trefiladora

“fpropiamente dicha y del aparato para soldar. Esta matriz ca-_;__/

1ibradora esté ventagosamente prov1ata de una superficie acti-,,

7L;va eustancialmente anular, ubicada a una dietancia adecuada

'detrés del aparato para soldar, de manera de impedlr cual- :
~quier ensanchamiento y deformacidn del cafio después de solda-iL
1 do, ésta superflcie aetlvaapuede-tamblen estar conatltuida o

'por una coronsa de rodillos, y asimlsmo puede ‘ger mﬁltlple,

~,_estando repetida en varios puntos entre la zona de la ‘solda-

50.

55.

60.

dura ¥ la distanc;a méx}ma a-la cual el-caﬁolllega relatlva-.-
mente frio. . | | v

 Hara mayor clarldad y comprensldn del obJetu de la
preseﬁte 1nven016n, la misma ha‘sido ilustrada en una figura,
ia Que representa la matriz miltiple, o odnjunto de matrices
para conformar, trefilar, y calibrar, de acuerdo con la infen—
cién, | J

En la flaura esté representada la matrla pars tre-

fllar -24- de acuerdo con la patenue pr1n01pal la que esté

prov1sta de las sup@rilc;es activas =74~ y =75=. Delante de

ésta natriz trefiladora, se encuehtra un aro-69—‘prov1sto de

“una super;1c1e activa interna cénica, de didmetro proporcio-

nhado con 3u-dlstanc1a desde la superficie activa -74- y sen-

giblemente mayor del didmetro derésta ﬁltima,.éste aro =69-

‘ girve para cerrar la chapa —12— encorvadu que sale desde el

oonformador ~b- de rodillos -10- ilustrado en las flguras

~la y 2a, de la patente prlnclpal.




Del otro lado de

‘encuentra un cuerpo -70- que

po =24~ y lleva ubna o udb superticies activas

-72-

-l

al didmetro de la superiicie

ladors
ung, ranurz o

ra del caiio, de mansrs que

pasar por las superficies
sivas, Bsta aberturs, sin

ic metris trefiladoru ~24- se
&3 otra pLOlOﬁguCLu; dal cuer-

calibradoras

-73-, cuycs didicetros sin Sensitiemente iguules

zetiva ~75-~ de lo matriz trefi=

-24~, Adends, le prolongzcidn ~TU- estd provista de

en correspondencia con la costu-
ila mpisws no gueza trefilads al

~T2<, g =T1-

‘getivas =73~y suce—
skbargo, podria ser omitida, cuan-

mdguina descrita se refiere, sin qus ello

'aa, de acuerdo con la vig evte ”e;lsluu¢én, &eberﬁ.recder‘5

B £ 2 TIPTOTPTATT 0 P W
uE-IC.:'”uu J.I‘illu.«...’..‘d‘u...a.’.e,,a-' Al EL

do fuere oporiuno achaiar la costura de la soldadura, al
efecto de comsezuir une suverficie externe perfectzmente li-

8.

el present

s indudable que &l ser llevado 2 inven-

to a la prdctice, podrdn ser introducidas modificaciones en
cuanto a ciertos detalles de construccidn yJo formas de la
iampligue cpaurterse

de los prinecipios fundamentales que cliramente se concretan
en las cluu»ulwy reivindicatorias que siguen a coantinuacidn. .
r o T 4

' El’Certificado de idicidn, gue se solicita, en Bupa-.

erape . T T A 'r-\‘v:\'n_" .
'\,;_-Su.ﬁz'j. O JE LA Palihh
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csracteristicas ssenciales de las si 5’lcrte°:4”
REIVINDICACIORES o
2,- i jorzs introducidas en el objéto‘ae 133?atante
principal n? 249.8?5, por: 'idguine para fabric;r tubos Hin si-

tu', que coaprende un depdtito de chapas, un eparats PErd £ol-
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105,

110,

115,

120.

dar a tOpe las Ch&p&o suce sivas, un condunto encorvador 1nte-
_grddo por rodillos; un conjunto de cierre y trcillacién pe-

. diante watrices, un aparste de Soldar la abertura del‘caﬁo

pare foruar 1& cbﬁtura longitudinal, ¥y un mecanismo de avan»: 

‘”.'oe apto pufd arraatrar el .cafio, agarrgndolo medlgnte mordaaas.‘
: anulares, caracterL;ada por el hecho de que ul oongunto de

A~cierre ¥ tref11a016n oomprendo una pluralidad de matrlces.

DR 2-,- WEJor s 1ntroducldad en el objeLo de’ 1a Paten—i‘

4e pr1n01pal n? 249 875, por.'"Maqulna para fabrlcar tubos

"1n s1tu" “de acuerdo con la re1v1ndloaoién lﬁ, caracteriza— .
da por el hecho de que el conaunto de’ clerre y urefllaclén .
comprende, adends de la matriz de trefilar propiamente dlcha,
una matrlz conformadora de aro, ubicada entre los rodillos
encorvadores y ha matrlz de. trefllar. | .
A - Mejoras introducidas en el obgeto de la Paten-"‘i

te principal n?¢ 249.875, por. "Mdquina pera fabricar tubog

" "in situ®, de acuerdo con la r61V1nd103016n 1462, caracte- .

rizada por el hecho de que el oonjunto de cierre Yy trefila—J‘

cién comprende una matriz calibradora‘sujetada detrds del

- aparato de soldar el cafio para formar la céstura longitudi—v

nal y provi;ta de una superficie activa ubicada a una dis-

 tancia adecuada desde dicho aparato de soldar, de maners de

impedir la suoesiva apertura de 1a costura y la deformacién,n

del caﬁo. _ o , . : ,
48, Mejoras introducidas en el obaeto de la Patentel

prineipal ne 249.875, por: “"NMsquina para fabricar tubos "“in

situ",yde acuerdo con la reivindicacidén 3,,caracterizada‘por

éi hecho de que la matriz calibradora estéd pfoviata de una

‘plurelided de superficies activas sustancialmente anulares,
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‘escalonadas entre el aparato de soldar ¥y una distancia ade-

A 6qada desde el ﬁiSmo, dondqfel caﬁo‘llegué'sufiéienteﬁente o
125; | frfo como para no deformarse nds.
| 2, Mbaoras 1ntroduc1das en el oogeto de la paten~
te pr1n01pul n? 249.875, por: "méqulna purs labr¢car tubos ‘
”ln ~1tu" de acuerdo con la. reiv1nd1cacién 36 4, cara cte—’j
‘rizada por el hecho de que las super¢101es actlvas de ld ma- .
e i3Q; fvtriz callbradOra eotén Lormau 8 por colonas de roq1llos._f*'. :
AR _i 6&.;apegoras 1ntrodu01das en el obJeto de la Paten~'“ g;
‘”__te pr1n01pal né 249 875, por. "ﬁéqulna para fabrLC&r tuoosf ;K
>9 : Jltu", de aouerdo con cualqulera de 1as re1v1ndlca01ones :
‘, 2 hasta 5, caracterlzada por el hecho de que. las Superflcles
‘. 135. . actlvas de la matrlz callbradora estén a;ustadas contra el
L eatio re01én soldado. | _  . - o
. 79 - Mbjoras introducidas en el obJeto de la paten—
te prln01pal n° 249 875, por. "Méqulna para fabricar tubos:
?1n 81tu" “de acuerdo con &ualqulera de 1as re1v1ndlcaciones
140, 2 hésta'G, caracterizada por -el hecho de que la matriz confor-
‘madora estd provista de una superficie activa interna susten-
cialmente odénica. | | . , |
88,~ MEJORAS INTRODUCIDAS ER EL OBJETU DE LA PATEN-
: Tb PRINCIPAL Ne 249 875, POR: "MAQUINA PARA FABRICAR TUBOS- |
145. "IN SITU", | |
Segﬁn qusda sustancialmente descrlto en la presente

‘memoria descriptiva, que consta de seis hojas, escritas a mé-”

_quina por una sola cara y dibujos.

"Madrid, 14 de Junio de 1961
. Don MIGUEL ROYO FE
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