PATENTE
DE
- INVENCION

por wPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANTILLAS ORTOPEDICASW,
ayfa?or de DON HUMBERTO MARRUGAT MONRABA, de nacionalidad
espafiola, residente en BARCELONA, calle de Provenza, n¢ 355,

MEMORIA DESCRIPTIVA

\

'La presente inrencién;‘ae refiere a un procedimien-
.to de fabricacién de plantillas ortopédicas. |
Aotualmente las plantillas ortopédicas se fabrican
en materias metalica, talea como aluminio, acero 1nox1dable,
 .5.:v ‘f eto., que tienen como 1nconvenientes su peso, la dificultad
‘ f»ds obtener la forma requerida por el cirujano, y en el caso
concreto de querer corregir un pie plano, es muy dificil de
.'obtqpqr la figura adecuada por ser muy laboriosa su construc-
vcién, habiéndose de bbtener la correeciﬁh por’varias etapas

10, gque obliga al uso de‘variaa plantillas consecutivas con dife-
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El objeto de la invencien es la obtencidn de unas

rentes curvaturas.

plantillas de muy poco peso, que tienen la ventaja de ser ‘
moldeables con facilidad para darles la forma requerida y
con la ventaja de que una sola'plantilla es sufliclente, puea'
perhitq afiadir meterial gue aumente su curvatura, sin por
ello perder sus propledades.

' Para ello se obtienen estas plantillas a base de ca-

pas de resinas poliester y/o fendlicas que llevan interpues-

. to un tejido o fibras vidrio, dependiendo la dureza del con-

‘Junto del ©spesor en capas y de las cualidades de las resi-

nas utilizadas.

Por el empleo de estos materiales 1as plantillas son
refractarias al agua y a los écidos por lo que tienen gran-
des ventajas sobre las platillas metdlicas qye sufren los
efecfos de ellos, |

Otras ventajas son las que el material de estas plan-

tillas ademés de ser de muy poco peso, permite su taladro con
‘.10~cua1 ge logra la perfecta tranépiracién,de la planta del

ple del usuario de estas plantillas.

La ventaja principal de este tipo de plantillas es

“que las mismas por las cualidades de 1os materiales de gye

estén construidas parmiten ger soldadas, oortadas, taladradas
Y modificadaa de forma ain sufrir deformaciones eaenciales,
lo cual representa una gran economia pues en muches casos el

paciente debe 1r variande la plantilla a medida que esta ‘ha-

ce sus efectoa en el ‘pleo

El prooedimiento para la preparacimn de la plantilla

consiste en una preparacién previa de una masa de yeso en es-

“tado pastoeo que_actuara de molde, en la cual ge apoya la par-
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jte del cuerpo, tal como pie, brazo, espalda u otro para el

cual deba ser preparadallg plantilla.

Se prepara una compesicidn de resina poliester, fe-
nélica o la conveniente para conseguir més o menos eléstioif
dad,ﬁ la plantilla correctora, la cual seré reforzada, mez-
clando’a'la misma fibra de vidrio, tejido de vidrio u otro
material adecuado.

- La reslna asi preparada se moldea dentro del molde

de yeso en la cavidad obtenida con el miembro del cuerpo
humano a tratar, de forma extendida por la pared de esta ca-

vidad, formando pelfcula, y debidamente preparada con sus

-acelerantes y catalizadores.

Una vez la resina ssca, se desmoldea y se recorta en
todd su perﬁmetro, qﬁedando una pieza exacta y lisa_de'acaba-
do perfeoto. | |

Durante el secaje de la reaina se somete la misma
durante 10 minutos aproximadamenta a temperaturas que- osci-
lan entre 30 y 70° segin el fipo de resina empleada.

I.a invenciién, dentro de su esencialidad, puede ser

‘»llevada a la préctioa, en otraa formaa de realizacidn que

difieran en detalle de la indicade a t{tulo de ejemplo en

la deacripcion, a las cuales alocanzard igualmente la pro-

teaciﬁn que se recaba. Podrd, pues, construirse en cualquier

forma ¥y tamafio, c6n 1os materiales mis adacuados, por quedar

todo ello comprendido dentro del espiritu de las reivindica-’

-ciones.
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o ter{gticas r{gidas, semirigidas o completamente flexibles de
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Al:fo reivindicacionen";;
pedicas, que se caracteriza esencialmente por el hecho de 5

"f-la masa con cara superior completamente lisa el miembro del 'j

suerpo humano para el cual se va a efectuar la plantilla,
tsolucién de resina poliester, tenolica o similar, de- carac-' .

'oonformidad con las funciones de 1a plantilla, en mezclar en

eata resina 1os correspondientes acelorantes y catalizadores,,

‘efeotuada en el molde de yeso, y en colocar sobre esta capa -
‘tejido o fibra de vidrio, y seguidamente una nueva capa de
'reeina, efeotuando tantas capas como aspasor se deaee en “la’ f9 

'plantilla, en’ someter el conjunto durante unos 10 minutos a B
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Hecb.a la desoripcién o.el presente 1nvento , lo que

_se declaran nuevas Y de propia 1nvenc16n, las siguienteg ;~21754'"

1. Procedimiento de fabricacién de plantillaa orto-;

'fpreparar una masa de yeao en estado pastoso, an apoyar en P

quedando impreso en la masa en bajorelieve, en preparar una ;‘f}~“

en extenderla en fina capa por toda la pared de la oavidad

una operacion de secado a temperaturaa que oacilan entre 30. L
y 70°, segin lag caraoterfsticas de la resina empleada, ¥y
en desmoldear saguidamente la plantilla 1ograda del respecti-
vo molde de yeso, reoorténdole a continuaoidn las desigua;—
dades de su borde, para quedar lista para su N80,

2. Prooedimianto de fabricacion de plantillas orto-

pedicas.
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éegdn se describe y reivindica en la presenfe. niemo-I
| ria descripiiva, que ooﬁsta de cinco hojas,‘foi:ladas Yy es-
- ecritas a ma'.qulna} por una sola de sus caras, y acompafiadas
de ia documentacién reglamentaria.
. Nadrid, a 14 de Junio de 1.961
HUMBERTO MARRUGAT MONRABA

Pe. 8.

J0Y P SERN HALLES

. 36/omp..
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