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"Wfomulada el 14 de Junio ae 1.961. oon ol Nﬂ 268. 222

~

_ en
‘*fsrAﬂxl
por DIEZ aﬁoa ; .
Y nombrc ae RLI.PH R. ROPE. de nacionalidaa norteameri-

oana. reaidente on 1100 Bast Marylo.na Street. Inﬂimp‘" e
'”_ulis. India.na. Eetadoa Unidos de m&mca. p°r= S

' "un msrosnrvo msnmm A roam lm cumpo c:t- ‘
nmmoo mmm Ammmm m*. UNA PIEZA m.mum.
mcumn"'

B presente invento tiene por objeto un expansoro x

:'_ o una prensa hidréu]iea pa.ra manarilar. deatinada a :t‘or- N
E mar. a partir de una p:loze. elemontal oilinarioa ae oha,pa

"'metalica aolda&a. ouerpoa eilindroa o recta.ngulares.

Bn 1a fabr:l.caoi6n de d:lveraos objotos de chapa. ta,-_'

| ‘les como mueblea ¥ armarios. cubae de mé.q,u:l.naa ae 1avar o
4de seoeﬂores eléotricos. etc, eoe. es fe uso oomente -
- former uns o dos paredes e la vez. ¥y soldar luego les pe~-

" redes nunss & otras para real:lzar o1 cuerpo r:(gldo desea-v

do, Esto procedim:;ento ha sido"indispensable. sobre todo
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en el caso en que el objeto final debfa presentar, con
un £in, o _b:len funcional, o bien decorativo, superficies
én‘ i).ueco o en saliénte, ocuya fdmao:l’&n reéiiiere hab;lfﬁ@lmeg;
o | te una clertea rluidaz del metal |
5 R A.a:t, he sido necesario haeta e.hore, :t‘a.bricar .'I.oe ob~
| detos de la. claae oonsiderada pa.rt:lendo de chapas meté.l:l-
‘oas distiutae. muy partioula:mente cuando lgs formas del .
objato ﬁ.na.l eran tan pooo oomplicadas. En efecto, &i
. se 1nten‘ta ree.lizar tales :Eormas comple jas partiendo de
""10 un oilindro motélioo preformado. Be comprusbe que el me-
 tal aufre desgarros 0 plamientos que haeen imposible
- le obtencién de 1aa formaa desoadas en uns sols opera~
oiGn. Agenés, los objetos eal obtenidos no conservan de
L manera permanente s foma correcte, - c:lroular ° rectan-' ,
T o N _'. Bl preaente invento se. propone principalmente o8~
tableoar une méqu:l.na destinada & nendrilar o dilatar un
'Tv-cilindro de che,pa en un objeto de forme oilinérioa o -
| ‘_;}-rectengular. apto pare conservar e menera porme.nente
20 m forma corracta.. que pueae ser espec:lelmente une for- .
| 'lma. complicada eon partes entrantes o aaliente. util:lta—- :
' riae w ornamon'l:ales. Otro objete ael :lnvento o8 permitir
- la formaci&n de -los objetos de chapa de. la clase de loe
P : _f,i_._]ﬁ;indicados més arr:lba. en nna. operac:|.6n o en un oiclo Ope-‘
.'_f':25f'if‘:'v_,_rativo \inico. L j ol . , '
R Ia nlaq,ulna ob;ieto del :l.nvento puede oomprenaer o8~ S

"'Ev..peoialmente un meoa.niemo de matr:lz expandible a,pta. para
,rser cubierta por una p:leza. elemental o:l..‘l.indrioa de cha-

pe.. un ai@oaitivo de leva en el interior de esta matriz _
" 30 que pemita desarrollarla oon ol fin de ailatar dicho ci- N
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" limfo. y unaQ matriz exterior comprensible que OOOpeI'Q.

con la matriz interior durante la expansién de esta _pa-

ra aometer la chapa de la pleza elemental, durante su

expansibn, a una aooién formaﬂora.
'las diversas partioularidades del iuvento resalta-

. _iz'é.n‘ por lo demés de lo que sigus @e la descripoién.' re-

100
ta por encima;

15

1ativa a un modo de relacidn del invento elegido a tf-

tulo do 'ejempld"no 11mit$t._iio ¥ representado en el di-~

‘bu;lo ane;io. en el cual: - . : _
.y s ﬁ.gura 1 es una vista de la. mé.qu:l.na en plan-

- la figura 2 es un oorte ee@in 2-2 ae la :tigura

S 1

- la figura. 3esn un corie segin 3-3 de la ﬁgura

2 que muestran :I.ae matrioes en posioi6n eclipsada.

" La mé.qu:lna repreaentada comprende una platina 10,

‘ :‘montada por ejemplo al nivel del suelo por medio de -

o j’montantea 11 diapuestoa debajo de este nivel. Sobre esta

T platina esté montado un diapositivo de matriz interior
20 . ex,pansible compuesto por un oierto n!unero de aoeoionea
| '.’méviles 14 que :l.rradia.n alrodedor 3o un centro oomin ¥

',,_que preaentan cada una. por ung parte. ana superﬁcia QX=

terior formadore. 15 en forme de seguento oilindrico. -

L por otra parte dos rampas interiorea oblicuaa 16. ‘Supo- o
‘25
'.T-*-‘-'llun cilindro de aha,pa. 17. ung parto an relieve tal como

..,.vniendo que 88 desea formar. en la auporfioie exterior de,‘ .

.'!;8. sa puade dota.r a una o var:las de’ 1aa secoionaa 14 de .
la. matriz de u.na zapata postiza 20 destinada 8 forma.r J.a.f‘" |

.iparte saliente 18. B o RS R
B En el ejemplo. y como mueetran 1a :Eigura 1 y 19. figu.._; _

IEEED ffjﬁh’




‘ 'a_ 'la Operaci6n.de formacién. nas seooiones arrastradas 22

"..oada en 26, Ias aaocionaa 4y 22 de la matriz pueden

.,i  fodea11zarse sobra ella para mantenerlas en‘poaici6n de-','f
\“Ags*‘ |
rﬁ/ ".p°r un aombrerete 28 .con cubierta 29 mantenido en su si-
}   tio por medio ae tirantos fileteadoe 30 rosocados en. la

»

‘ ;ra 3, la matriz. interior oxpanaible oomprende cinco 860~
~;ciones.14 llamadas motrices, distribuidae o espaciadaa

~oiones motricea 14 e interoaladas entre los boraea ex—
i ternoa de les aeooionea 14 préxinss, Eatas seociones 22

'prseentan uns suporficie externs en eegmento oilindrioo.

: Atrices 14. de mansra que ol oonaunto do 1a matriz in-

10.

-;inyento ofrace le gran ventaja de evitar toda deforma-
-oi6n o toda marcaci6n de la ohapa oilindrioa durante _'“

~preaentan cada une una rampa inclinada 23 que coopers

:eMpujar las secciones 22 deade E-1) poaicién eclipsada 1nr
- aioada en 25 (figura 1) e su posicién desarrollada indi-

~ presentar una aeparaoi&n tal como se indica en 27 (figura
~,.2) para disponer sobre el ailindro 17 un reborde periferioo.

”wperficie auperior ae la platina 20 de manara que pueden

‘aeada. se prevé una oaaa exterior oonatituida en parte

*.plaxina 10 en 32 y que preaentan un ouerpo 33 de mayor_
. diémetro que. airve de tiranta de. aaparaoién. Por el eje .
ide la. pletina 10 y del sombrerete 28 pasa un arbol 34 al
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entre ai ¥ en oontaoto exteriormente oon eeooiones 22

11amadas arrastradas. en nfmero igual al de las sec~-

que 8o adapta 8 las euperfioies 15 de las secciones mo-

terior presenta. ouando esté planamente doaanrollada. la
forma de un cilindro contimo. Esta particularidad del

con las rampas 24 de las secciones. motrices 14, para '

Las meccionss de matriz 14 y 22 descansan sobre la qg




| eual eatﬁ fijada una leva 35 que aaegwra el mando de 1

T matris, con rampas 36 aptas para aealizarse sotve las .

10

20

f?5;

30

’;;rampaa 16 do las aeociones motrices 14. B 6rbol 34 e8= ,1f'
3lté montado por su parte auperior en un manguito aOporte 5 }'"
38 que forma junta. ?ijado a la cubierta. 29 v en el cual
:gira un aombrerete 38 fijado en el extremo del &rbol. En.

su extremo bajo, el drbol estéd mantenido por medio de 80~

:.:porte-junta 39 amontado & &u ves en un tubo 40 fijado -3 1&«7
platina 10 por medio ae un toruillo 41. n érbol 34 eons-.ﬁj’
+1ituye el véatagpAde 1mpu1516n no visible.vqnq se desliza

en el cilindro 42 de un gato hidrémlico dispuesto en la
: pﬁrfe inferior de 1la plating 10 a la ousl ostd fijado de

manera estanca por medio de bridas 43 rosoadae a la ple~

N ' tina 10 por medio ae tornilloa 4.

Las aeooiones 14 y 22 ds la maxriz son aplioadaa

"a contacto de la leva 35 por nedio de resortea de com-
'prasién 46 ¥ 47. los primeroa aloaadoa en renuras 48 de
f.1a plaxina 10 y unidoa & las secolones 14 y 22 por medio

de piozaa aufas 49 en forma de I. Igualmante. los resor-

‘ ‘?tea 47 estén alojados en ranuras 50 practicadas en la su-
";7perficie 1nrerior del sombrerete 28 y estén unidos a las
Maeoniones de matriz 14 terminsn por medios de giies 51 de

forna anfloge a lea preoedentes.

Bs eviaente ae aouerdo gon lo que precede que cuan- -

'do el arbol 34 que 1leva 1a leva 35 se eleva, las seccio-
1nea de matriz 14 vy 22 8o, retraen bajo el efecto de 1os |
"v ,resortae 46 v 47. miantrae que ol desoenao del érbol ¥ Ga:‘

la leva provooa la expanai6n de 1a matriz por el efocto

:de laa rampaa 16 A 36.

" La matriz interior expandible eaté rodeaﬂa de una
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23

- Estas pueden tener 1a fom de una. corona oompleta que- T

” ) --rodea 01 aparato. o hien la de una corona dividida en

ma'criz exter:lor. oonpueata de seooionea manteniaaa en su :

eitio por una, eaja 53. Estas seooionea de matriz ex‘borio:r

" 54. que tienen una seoci6n recta an aroo de cimulo LoD |
909. presentan por una parte auperior de ms.trizado que
-.ff‘ coo;;eran con la superﬁoie exterior de las . seooionee in-
teriores 16 y 22 y. por otra parte. rMpae 55 y 56 que '
. f‘.,»_f"‘oooperan con las. rampaa 59 y 60 ae le\raa exteriores 58. " B

'varios segmentos diatintos y suzando. puede estar asegu- -
: fre.do por uno o var:l.oe gatos hidréulicoe 62 euyo véste.go.l

g p:lst&n 63 esté roscaﬂo en las levas 58 oomo se ve en

64.

Para provooar el ec].:l.paado ae 1aa seooiones de ma.- :

‘,triz exterior 54. se prevén pernoa 66 roaoados en las
' aeceiones- de matriz 54 en 67. ¥ que llevan resortes de
. compresibn 68 alojsdos en cavigades 69 de la oaﬂa 53 oon

_ob;l"letos de ser puestos a pravsi6n entre 1a cabeza de los

perﬁos ¥y el fonao de las oavidades.‘ Cuando se aetﬁa 80~

_bre la 1eva 58 para empujar las aeociones de matriz 54
-y contaoto oon la pieza elemental 17. 1oa resortes 68

se oomprimen y actﬁan pa,ra tirar la.s secciones 54 ha~

ﬁcia ol exterior, cuendo la 1ava 58 aloanza #u posicién

baja.

. Con objeto de exgulsar el 0ilindro 17 une vez for- '

, mado. B8 utiliza un dispoaitivo expulaor compuesto de uno
'.o ve.rios gatos bidrédulicos T1 ouye oilindro et fijado |
‘e la cara inferior de la platina 10, y euyo véstago 72
| penetra. en ol espae:lo annlar que. existe entre 1aa 800~
~ clones de matriz interiores 14.-22. pOr wuna parte, v :las

W
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- ’en posici6n ba.ja do manera Qua laa secoiones de matriz

15 -

iaeecionaa exteriores 54. por 1a otra. Este gato 71 pue-

Ly

de. servir tanto para ba:lar el o:llindro 17 al lu.gar de-

aaado para la operaoién de manarila.do. como pars. elava.r-f‘- .

” 1o a.’L ﬁ.nal Qe. la Operaoj.6n he.sta ana poaio:l.&n de la que

puade ser ovaeuado ae la méquina a8 mano o por medios me- |
cénioos. e ‘ : |

Para explicar el funoionamiento de J.a né.g,uina.. 89 . B

_fjf» perta de 19, poeioién en q,ue el vé.sta.go do 881?0 34 J’ 13

.:'tr:lz 14-22 eatén eclipsadaa. ngalmente. 1a leva 58 esté.v:,.,_';’ g

54 estan eoli_paadaa en poaioidn a.lejada. Entre 1as seo- g

: oional intariores ¥y exteriorea en forma asi un eapaoio

| '.70 on ol oual 89 puede bajer por @aveaad 1a pieza. ela-

nental constitufda por el oilindro 17 de ochapa soldada.

Para obtener a part:lr ae eata pieza elementa.l un

| "ouerpo oil:l.ndrioo r:tgido. sa actﬁa sobre el gato 42 para
~ bajer el véetago de pistén 34; la leva 35 empuja enton
‘oes 1aa seaoiones notrices 14 de 1a netriz interior hacla

el exter:lor. Como muestra la figura 3, las secciones =~
ja.rrastradaa 22 formsn saliente exteriormente, nds alld

‘de les aecoiones motrices 14, Basalta por lo demds con .

o evidencia de 198 relacionea geométricaa que ex:lsten entra

139 seccionee 14 y 22. que el contorno de las seooionea

22 permanece en sa.liento con ro:laoi6n al oontorno de laa

aeccionea 14 hasta. el momento en que las seociones motri-

cen 14 han aloanzado ol fina.l de su oa.rrera rad:le.l para.

| formar entonoes una, superfioie cilindrioa oontinua.

Antes de este 1natante. sin embargo. las seociones

o axfastraaas_ 22 han venido 8 contacto con les zonas corres-
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pondiantes de la pieza elemental oilindrice. 17. que 80~ .

'metan aun estirado. al mismo tiempo. la garganta. 27 =
- prac’cicada on las eeooiones 14, y las. gargantaa anélo- )
'-gas de las seooionee 22. comionzan a. formar sobre el o:l- v
5 :‘.”11mlro 7 aegnentoe oorrespondientes de. un reborde peri-
e | | ,:térioo. A medida que todas 1a.a aecoionaa de matriz 9o
: R ‘;'i._‘separan. el me‘ca.l del cilinﬁro 17 os aometiao a un as-'
2 _‘%Aftimao. taniendo la posibilida,d do flu:l.r pa.ra evitar las

j'f.roturaa o deegarros. Durente este “m""“ 1as socctones
s 10 de matriz 22 forma.n sobre ol oilindro 17 99@9”""’9 de To-
- .borae periférioo; 19,5 aeooionea 14 por su parte °°m1°n“'
.t‘ gan’ a formar J.oa eementos intermedios de este reborde
| “’?‘::'t.:mien'hre,a el metal oata aometido aiempre al eatirado. se . 3.
. 11e g a foma:r asi todo alrededor el c:ll:!.ndro 1 uny.._
. i.‘li,.'reborde oontimo. unifomemento ain ninguna d:leccntinui- i
: "';‘dad ni plegam:lento.

: El funcionam:len‘t:o ‘e :I.os gatos 62 puede ser ain-
B cronizado con el de ls leve. 35 de ma.nera que el Vaetago de'r :'I
| @to sube pera apl:lcar le.s secciones de matr:l.z exterior 54 : :
20 a contacto con el eiliniro 17 ﬁurante s ‘estirafio bajo el
T ‘e:t‘ecto de 19.3 secciones intariores 14 y 22, -Beta aoci&n |
.,tiane por afsoto depoaiter el metal del oilindro 17 aobre '
. 1as partes ee,lientaa de lgs aeooionaa 45 22 mientraa
‘estas ‘secoiones estiren el meta.l. AL miemo tiempo. las
25  secciones de matriz exterior 54 smpujan ol metal del ci-
ilindro 17 a todos lo huecos que existen en 18.8 seociones
14 y 22, Gracies & la aocién condugada del eatirado su-
'frido por los dos oilindroa 17 por la parte de las seo-

o cionea in‘beriorea. por una par'!;g' y del depéa:lto de me- RO

f.3‘°" ta.l sobre dos sa]ientes ae estaa aaoc:lones. por otra. par-_-

Y
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Ye, se evitan los desgarros asi como los plegamientos del

cilindro 17 y se obtiene un cilindro mendrilado rigido en

une gola operacidn continna.
Al fipal de la operaeidn, se puede sctusr sobrs la
miquine para hacer recupersr a las seccionss exteriores

su posieidn separads y a las secciones interibres su po-

- sioidn retraida, liberando asf{ la pieze cilindrica aca-

bade 17. Los getos expulsores 71 pueden ser puestos en
marcha entonces para elsvar esta pieza a un nivel del
que puede seor facilmente evacuada.

Resalts de la descripcién que la méquina objeto del
invento permite formar objetos metdlicos ¢ilfndricos my
rigidos, de formas varisdas, s pertir de cilindros de
chapas soldedas, por un procedimiento que no exige some-
ter a operaciones distinxas.piezasjmejélioés_diatinfas.
sino que pérmitelpor el contrario reallzar las formas

deseadas en una sola Operacidn continha. Naturalmente,

89 podrén introdueir diversas modificaoionea en ol ejem-

plo de realizaoi6n deecrzto y representado sin qpartarse

~ del espiritu del 1nvento.

“NOTA-

. Los puntos de invenoién prOpia. no nueva, pero no
establecida, practioada nl divulgada en Zspefia, que se

presentan para que sean objeto de esta-Patente de Intro-.
duceidn, por DIEZ afios, son los signientes:

12, - Un dispositivo destinado a formar un cuerpo

oilihﬂrioo_hueob a partir de una pieza elemental de cha-

-9 -
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25

pa. comprendiendo este diapoaitivo. aobra un sOporte.

' por una parte uns serie ae secciones de matriz denomi— _

nadas motrices. de extensidn radial y que irradian en

torno de un eje, que corren por eu base sobre dioho 80~

porte y oade una de las cvales presente una superficie

de matrizedo en forma de seguento de eilindro vertioal

¥» por otra parte, una serie de secciones de matriz de-~
nominadas movidad, intercsladss entre les anteriores y

presentendo ¢ada une una superfioie de matrizado en for-

me de segmento de cilindro qué completa las superficies

de les secciones motrices vecinags pare permitir la for-
macibn, oon ellas. de una euperfioie cilindrioa continna.
1levando y apoyéndose sobre cada una de estes aecoiones
una leva que corre en el centro de les seccionea motrlcesf
¥y que presente rampas de extensién radial, siendo movida
este leva por_medids'exteriores. ﬁreaenxando las seccio-
pes y movidad, por otfa, parte rampas 000peraptes dis-

puestas de mamers que el deslizamisnmto dé'dicha 1eva cen-

'tral»provoque la separacién de todes 1as seociohea de ma-

trig para venir a constituir une auperfioie 8e matrizado
oilindrioa continua, estando edonds diches rampas coope-
rantes formadas de tal manera que'las seeciones'arrastra~

des lleguen e su posicidn de ateque del metal de la pie-

- za elemental entes qQue les secciones motrices, estando
‘dispnesto un gombrerete o tapa. a &eslizamiento. sobre le
superficie auperior de todae 1as mencionadas seccionss de*_fs‘

metriz, aotﬁando unos resortea sobra 1as extremidadea alta |

y baja de todaa lag seooiones de matriz. aai como sobre s

el soporte y 1a,tapa paralsolioitar a8 qecciones de ma-

triz hacis sﬁ'poaiciﬁﬂ:édlipééda.-compr§§51ehdo aﬁém&é  i
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*“el dispositivo ung serie de secclones de matriz exterior

que rodean a 1aa aeccionea de matriz oitadas y que pro-~

'T_sentan cads une una superfioie de matrizado. superfioies,;fe p
:4complementarias ae las eeocionee oitaaas. estando 8 su
‘7vez las seccionea exteriorea rodeadas por una caje ex-
l‘terior. ¥y un dispositivo de leva asociado 8 eeta oaja |
'l.y a eataa seccionea de natris exteriores para empudar a |
'fféatae hacin 1as seooionaa do maxriz interiores. a fin
| ,aa someter a la ohqpa interpueata entre ellaa a una ac- }37“

71f:ﬂifoloi6n rormadora. aienﬂo a su vez diohos medios de 1eva

‘;_’exteriores mandadoe por’ medios motores exteriores.‘ﬁ

‘{foeae. representado o, loa dibuﬂos qne se aoompaﬂan y-5

~“:f;con 1oe finea que»se han eSpeoifioado.

ST "f‘POr una sola de sus oaraa.‘;

29. - Uh ﬁiapositivo destinado a formar un ouerpo

B : cilindrico hueco e partir de una pieza °19m9n*al de cha-';‘};”

Tal y como se ha descrito en 1a Mbmoria que ante-:i’ffv

Eata,Mbmoria'oonsta de once hojas eeoritas % méquinai,;

~.~*.p-gq%,a-
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