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Con la presente solicitud se trata de proteger un nuevo
prOCGdlMlentO para la fabricaclén de tiradores pars muebles Yy

51m11ares, construidos en material plastlco, con los cuales ¥y

_dadas sus caracteristlcas part1cu1ares se con81guen grandes ven~~‘

‘-taaas ante los que ya ge conocen en el mercado,

. Entre las ventajas hemos de citer le de su gran ligerezaff_
de peso,;ahorro de material, duracién, estétlca5 o 1nf1nidadvaeu‘
¢cualidedes més. | | |

;El tirador objeto de la invencidn es conseguido en cualé

quier tamafio deseable e incluso forama, asi como igualmente es

 factible el realizar en su cdmposicién de matgrial una coubing-

* ¢cién de colores, lo que evidentemente hace mds presentable el

elemento ¥y proporciona mis belleza y un mejor efecto al mueble
o similar donde se aplique.,
Para mejor comprensién de la descripcidn que sigue, se

adjuntan dibujos a los cuales se hari constante referencia a lo

.largo de las mistas, siempre a tftulo de ejemplo no limitativo.

La Fig. 12., es una vista en alzado del tirador consegui-

do medlante el procedimiento objeto de la invencién, y

La Fig. 2»;, es una vista en planta ‘supeTrior del minmo :
objeto.

Consiste la presente invencién en un nuevo procedimien~

- %o para le fabricacién de tiradores para muebles y similares,

_construidos en material pléstico, caracterizado porque en primer

lugar se procede a la fabricacidn del tirador propiamente dicho
(1) de forma que al mismo se le otorgue la configuracién de eg=
tafzhueco interiormente con el fin de ahorrsrrmateria-en su fa-

bricacién y a la vez aligerarlo de peso; una vez conseguido el

mismo se procede a su colocacibén en caliente, o sea cuando el
phéstico no se ha enfriado todavia de un tirafondo (2) el cual

,va3intﬁoducido y‘SOlidificado en 1s base menor troncocénica que




«

~ cionado mediante el molde correspondiente un saliente anular

(3) el cual le otorga K-} oonflguracidn necegaria al tirador,

‘de a la fabrioaci6n de un boténrcazoleta (4) el ocual una vez.

_dada 1a forma conveniente se procede a su embutldo en la par-

rvea se. procedlé 8 darle el pegamento 0 materlal necesarlo alb

l‘efecto.

pléstico de dlstinto color al resto del tirador con el fin de

',que una vez colocado en su sitio proporclone el contraste Yy

rafondo (2) de sujecién del tirador, quedando as{ formedo y

" ge altere la eéencialidad de le wisma, la cuel se reivindica -

'Aguientes reivindiceciones.

.caracferizédo porque en primer lugar se procede a la fabrica-

constituye el tlrador, 8 la vez que al mismo g¢ le ha propor-

Una vez conseguido lo anterlormente descrlto se proce

.

Bl botdn-cazoleta (4) es fabricado a base de material

belleza necesarla.

Asimismo entre el tirador (1) y la base de fijacidn se
dispdne un platillo (5), el cual es conseguido mediante el mol-
de necesario, de manera que se le faciliten al mismo une se-
rie de biseles j lineas concéntricas, a la vez gue un cuello
(6) donde se introduce la base menor del tronco de cono del

tirador (1) y un orificio central (7) por donde pasard el ti-

fabrlcado el oondunto deseado,
81 bien la forma de ejecucibn aqui descrita constituye
aplicacién preferente de la presente &nvencidén, podrdn intro-

ducirse modificaciones defforma y de detalle sin que por ello
en la siguiente
| NOTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las si-

- 18 ,~ Nuevo prooedimiento para-la‘fabricacidn de tirado-

res ﬁara muebles y similares, construidos en material plédstico,

c16n del tlrador propiamente dicho de forma que al mismo se le

TIPSR

otorgue la configuracldn de estar hneco 1nteriormenie consigukl
%
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. 8e procede a la colocacién en callente, o sea, cuando el plés-

»ducido y solidiflcado en la base menor uroncocénlca que consti—

«ftuye ‘el eypresado tlrador, a’ la vez que al citado cuerpo se le
‘anular que le otorga la configuraci6n caraoterlstioa al tmrador.
' fabricac;dntde un botdn-cazoleta que una vez dada la fonma cone_i
;Veniénte se embute en la parte superior del fi:ador, fijéndosé'

-debidamente, siendo fabricado tal votdn en'ﬁaterial con célor

te y belleza deseado,

¥ un orificio central por dondé'pasaré el tifafondo de sujecidh,

quedando asi formauo y fabricado el conjunto deseado.

RES.PARA MUEBLES,Y SIMILARES, CONSTRUIDOS EN HMATERIAL PLASTICO.

268215

dose llgereza de peso y ahorro de material pléstlco. |
28 ,- Nuevo porcedimiento, segin la reivindicacién anterior,

caracterizado porque una vez conseguido el cuerpo del tirador

na proporclonado medlante el molde. corresnondiente un sallente

do y reallzado el cuerpo prlncipal del tirador se procede a la

dlstinio al resto del tirador lo que le proporciona el contras-—.

48 .~ Nuevo procedimiento, segin las reivindicaciones an-
tefiores éaxacterizado porque entre el tirador y la base de fi-
jacién se dispone un platillo el cusl es conseguido mediunte el
molde necesario, de manera que se le faciliten 2l mismo una se-
rie de biseles y 1lineas concéntricas, a la &ez que un cusllo don

de se introdueird la base meuor del tronco de como del tirador,
58 = NUEVO PROCEDIMIANTO PARA LA FABRICACION 1E TIRADO-
Segﬁn'se describe en la presente memoria que consta de

cuatro hojas escritas a mfquipa por una sola cara y dibujos;‘

Medrid & 13 de junio de 1961
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