PATENTL Db INVENCION

S Que por. vé inite sfios, para Espaﬁa ¥y SuB P°9°91°n°8’~'

'ff: 86 Bolicita P favor ds Indastrias Elésticas LUGAR S.A-.

"y Don José ROSSI Cagliono, te nacionalidad cspafiola
e itallana. respectivamente, domiciliados en Madrid

'.(Es_'s_)ana), Calle Gladiolo, 10, por: "PerFECCIONMxIEN-

T0S EN L0S SOSTEMAS DE mgsmmcacmn B INYECCION
- POR }msgo DIRECTO
Memoria deecriptiva

La presernte Hemoria oorresponﬂe ala des-"

o cripcidn da una- seris de perfecoionamientos por cuys
.apllcacidn se hace poslbls la actuacién oonjunta como -
;.praplastificador v piat6n a6l sillo qua sctda en
‘ciartas méquinas moldeadoras de plésticos Yy matetia-.

"'bles similaras en cuanto 8 su moldeabilidad.
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El acopio de materisl praplastificho [Or mee~
dizeidn de un husillo hacis un reéinxo en qué un
pistén se sncsrga de la inyeccibn cn 61 molde,pre~
genta el inconvenicnte, comolsoluci6n industrial ~
mente explofable, ds la complicacién que tal duva-
1idsd de acciones representge

Se pueds utilizsr al propio husillo como pis~
t8n. Peribdicamente se¢ le comunica una traslscién
@ 10 largo de su ejap con lo que se logra ls ine-
yeceidn del material. |

Ahora bien, el recinto helicoidal formado atre
los filetes del husillo y el cilindro que lo cubre,
no presenta, en ningdn caso, una comple ta irrsvérsi-
bilidad psara la masg de materisl enianipulacién. FPor
ello, una parte del material es inyectada sl realizaie
g6 el dﬁéplazamieuﬁ axial-gsl ksillo, y otra parte,
n;Jauspreciable retroceds por €l sludido reecinto th‘
licoidal. Ello equivsle & una notgble disminuciSn'
eén ¢l rendimiento de ceda inyecoién que obliga s un
proporcionsgl #umento én la earrerav&el husillo, con
6l consiguiente gumento cn ¢l sspscio y tsmafio de ;i-

gunas piezas de sccionamicnto,.

Los perfeccionamisentos objeto ds ests Mcmo-

rta, han sido proycctados pars obviar tsl inconve-

. niente. Y ello de una mancrs extraordinsriasmente
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Simplﬁo :

'A.cchtinugcién‘se deseribirdn los‘mis-

mos perfeccionamientos.oon referencia a los di-~

bujos que 13 acompaﬁan para la mejor oomprcn—-

sién,‘en los que se represanta. seneilla y esque— |
méticamente‘y solo " tttulo de. eJamplo, n6 1im1- f’
tativo‘ uns forma de realizscién, susceptible |
de cuantas modificaciones de detalla n6 aupongan

una modifioaciGn substancial en 1as caraoteris~  7

ticas eseneiales que oonstituyen la 1nvcneidn. e

En dichos dibujos.

La figura-lﬁ mucstra un alzado semi-

sacoionado del extremo de inyecei6n del huaillo,

dotaao ds los perfecc¢onamientoa de la inwen-”

- Ls figura 2 es una secoidn por II-II
de la figura 1.~

Ls flgura 3 es una eecoi6n por III-III
de 1a figura 1.

De acuerdo con la realizaoidn ilustrada,
én an’ alojamiento convenientemente practioado en

el extremo del husillo -l- se fija el‘axtremo -29

del vistago =3-, ooaxial con el husillo 1.

" El véstego -3~ finaliza en uns punta

| =4-, né nuy aguda.
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El casquillo -5 puade deslizar a lo -

large de €1, limitado en su traslacién por un

asdento convenlante en 6l extremo del husillo

eley por otro 331anto en la oabeza -6-, gco-

‘ plada y fija al véstago -3- de manara que for-

"f: ma una unidad con 1a punya whay -
| | » Las sacciones de la cabaza -6- ¥y ddl eas-.
‘ﬁ  qulllo =5 ae aprecian en 1as figuras 2y 3, |

S ‘:ffrespectivamente.u  o M}ft*_'fj'f V
.7' 655 ﬁ a~”A
":i~ternatiVamenta, las alas -7~ y 103 rabajes -8-

‘ T.Qtodo ello en santido axzal. El contorno fommado :

L 51:Por]as al&s -7- es aircular. ,jf B
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. i : El casquillo ~5~ es ezteriormcnte cm-' f

35 11ndrico b4 tiene un énima hueca -9-. para su

- deslizamlento Bobre “Bme. En la nisna sehan
'ipracticado las acanaladuras axiales -109 mxe

'h'constituyen  Pasos paralelos al eje.

Como ya se ha dicho,vgl casgquillo

~5~ puede desliar en =3= aJﬁstando en-lbs co~-

~ rrespondientes asientos de =l=- o =6-, ocuando

86 encuentra en alguno“dﬁvlos'gxtremés de su re-

corrido.

Cuanaod. busillo/gira transpontando

matexia semiplastlficada, ¢l empuje de €sta

._-4- ‘

La prihﬁra presenta en au contorno al~ .
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w:fl w5 sobre -5~ haeta rijarlo sobra su asiento en
_’;w':.ul-. Los paso 2-10- quedan cerrados y la materia  "
”A‘_1“??; 'no puede rstroeader por el hnsillo.‘ ol
90 S

7"fterialea y dimensiones, y, en general ouanto

© 100

105

‘ obliga al casqulllo -5- a asentsrse sobre la
: cabeza -6-. En ﬁal situac'dn coinciden los pa-
3ugos -10- -8-. v la materia puede 1legar basta

" 1a parte frontel wdey

semiplastificada durante la 1nyeecidn desplazada

;saa acceaorio y secu.ndario, siempre qme no supon-‘
”‘vf'ga uiia aljtraci6n esencial pare las caracteris- -

 }¢t1caa fundmentales de la inwenombn. N :f.f-
T o REIV‘INDICACIOIIRS .-

S ms:'ﬁs nsmmcaclon B mrccxon ZPOR HUSI-
' ILO DIREGTO“, caracterizados por un. véstago coa- -

'tremo de este. $1timo oon la cabeza de. ataque Iaza =

o de un casquillo que envuelve &l vihdo véstago y

cuyo casquillo ti!ns superfioie cllindrioa por su

26 8208

La presién a que 56 somete a la nateria

Podrén ser variables g forma ma-”':Lv;

1&.- "mnr'ncclonmmmos EN 'LOS sm- ’

xual con 6l husillo que forms la uniGn dal ex-

la inyeccién, quedando entre husillo y oabeza 68~ -

racio suficiente pers el desplazamisnto axial

exterior, ajustando con la interior del cilindro qn

L

envuelva al husillo.
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2%~ "PERFECCIONAMIENTOS EN 05 SISTEMAS DE
'm,mgsmimcwxon E_INYECCION 2OR HUSILLO DIRECTOY

_sagﬁn reivindioaoién anterior, caractcrizados por-‘_ 

: : fque 1s aaheza de ataque presenta ext”riormentallnas
’ ”i'liOf  "‘Zranuraciones axiales que permitcn 6l paso del mata- .

© rial, llevando el casquillo unas raguraciones anf-

'? logas, practioadas sn su zona de aJuste y aesliza-:

ﬁ'(gmicnto sobre el véstago.  ” * o i',,. T
e 3R urmmcc:om.xmwos BN LOS s:g-g_
omss f.:-mus o8 mmaswlmcacmﬁ I INYECOION OR HUSTILO o

.?leggggn segﬁn reivindicacionas anteriorea, °aracte_f:?
4inrizadpg por terminar °1 °ﬂsquillo por* gus bases en -
o gsnaOs asientoa aJustables alternativamento sobxc
.l;"jla easza Q. 3°b16 el husillo, produciendo ol 381ent0:
i “fii?ogtg7j';3°br° 69t° ﬁltimo el cierre da las rannras del oas- L

”;fquillo qnedando éstas, en cambio enfrentadas oon. 'g

“ ;fﬁ1as correspondiantes ranuras de la oabsza. cuando
"m;fjf;se produoe el asiento contra !sta, sisndo 11bma el
deslizamiento dael . casquillo. i
48, "mmcczonmmmmos B LOS szsmm DE
WOION E_INYECCION FOR mrsxm.o DIRECTO'S |

_ ; Todo tal ¥y como &unda dascrito v raivindieﬁ

' .cado en ls nresente Memoria descriptiva qu.a cors ta -
as seis hojas foldadas y mecanografiadas por. uns f
”;Asola cara. 8 1a que se aoompaﬁa una hoja de planos

'para su me jox comprenaiGn.
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