
PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus Posesionas, 

se solicita a favor de Industrias . Plásticas LUGAR,S.A. 

y Don Josá ROSSI Cagliono, de nacionalidad española 

e italiana, respectivamente, domiciliados en Madrid, 

(España), Calle Gladiolo, 10, por: "PerFBCCIONAMIEN- 

TOS EN LOS SUBTEMAS DE PREH.ASTIFICACION É INYECCION 

POR HUSILLO DIRECTO".

Memoria descriptiva

La presente Memoria corresponde a la des­

cripción da una serie de perfeccionamientos por coya 

aplicación se Race posible la actuación conjunta como 

preplastificador y pistón del imsillo que actda en 

ciertas máquinas moldeadoras de plóaticos y matetia- 

les similares en cuanto a su moldeatilidad*



EL acopio da material preplastificado por me­

diación de un husillo hacia un recinto en que un 

pistón se encarga de la inyección en el molde,pre­

senta el inconveniente, como solución industrial - 

0 mente explotable, de la complicación que tal dua-r

lidsd de acciones representa*

Se puede utilizar al propio husillo como pis­

tón. Periódicamente se le comunica una traslación 

a lo largo de su eje# con lo que se logra la in- 

lj? yección del material.

Ahora bien, el recinto helicoidal formado atre 

los filetes del husillo y el cilindró que lo oubre, 

no presenta, en ningún caso, una completa irreversi­

bilidad para la masa de material emhanipulación. Por 

20 ello, una parte del material es Inyectada al realizar­

se el desplazamiento axial del lEsillo, y otra parta, 

no despreciable retrocede por el aludido recinto he­

licoidal. Ello equivale a una notable disminución 

en el rendimiento de cada inyección que obliga a un 

25 proporcional Aumento en la carrera del husillo, con 

el consiguiente aumento en el espacio y tamaño de al­

gunas piezas de accionamiento.

Los perfeccionamientos objeto de esta Memo­

ria, han sido proyectados Para obviar tal inconve­

niente. Y ello de una manera extraordinariamente
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simple.

4 ccntinuación se describirán los mis­

mos perfeccionamientos con referencia a los di­

bujos que se acompañan para la mejor compren- 

33 sión, en los que se representa, sencilla y esque-

'-.¡...'.máticamente y solo a título de ejemplo, nó iimi- 

\-'tátivp^/iMm.forma'.dd' realización, susceptible 

de cuáhtas modificaciones de detalle nó supongan, 

-;-;..'úícayáoAlfipacî p. substancial en las caraoteris- 

40 ticas esenciales que constituyen la invención.

En dichos dibujos:

La figuralls muestra un alzado seini- 

sacoionsdo del extremo de inyección del husillo, 

dotado de los perfeccionamientoa de la inven- 

43 " ción. * .Y'„

La figura 2 es una sección por 11-11 

de la figura 1. - -

La figura 3 es una sección por 111-111 

de la figura 1. .

30 De acuerdo con la realización ilustrada,

6n un alojamiento convenientemente practicado en 

el extremo del husillo -1- se fija el extremo -2- 

del vastago -3-, coaxial con el husillo -1-.

El váatago -3- finaliza en una punta 

33 -4-, nó muy aguda.
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EL caequillo -3- puede deslizar a lo 

largo da il, limitado en su traslación por un 

asiento conveniente en el extremo del husillo 

-1- y por otro asiento en la calaza -6-, aco­

plada y fija al vástago -3- de manera que for­

ma una unidad con la punjca -4-.

Las secciones de la cabeza -6- y del cas 

quillo -3- se aprecian en las figuras 2 y 3, 

respectivamente.

, La primera presenta en su contorno al­

ternativamente, las alas -7- y los rebajes -8-, 

todo ello en sentido axial. EL contorno formado 

por das alas -7- es circular. \ /. -.i... -

.El casquillo -3- es extcriormcnte ci­

lindrico y tiene un ^nima hueca -9-, para su 

deslizamiento sobre -3-. En la misma se han 

practicado las acanaladuras axiales -10<} qp,e 

constituyen pasos paralelos al eje.

Como ya se ha dicho, el cosquillo 

-3- puede desliar en -3- ajustando en lOB co­

rrespondientes asientos de -1- o -6-, cuando 

se encuentra en alguno de los extremos de su re 

corrido.
' - 1 -  . \  .

Cuandod husillo/gira transportando

materia semiplastiíieada, el empuje de ósta



obliga al caequillo -3- a asenta*se sobre la 

oabeza -6-. En tal situación coinciden los pa­

gos -10- y -8-, y la materia puede llegar $asta 

la parte frontal ?-4-.

1 '̂-

;$#

!/ '
la presión a que se somete a la materia ".¡'1:

. . . .  . . .

semiplastificada durante la inyección desplazada 

'-3-'sobre'.-3- hasta fijarlo, sobre su asiento en 

-1-. Los pasos -10- quedan cerrados y la materia
-r ' ... . .

no puede retroceder por el husillo.

Podrán ser variables le forma, ma-

teriales y dimensiones, y, en general, cuanto.
. ' ' ' . pSj"

S6a accesorio y secundario, siempre qi6 no supon-
' ' ' ' - ' ' * * " ' ' WS#,

ga una alteración esencial para las caracterís­

ticas íundmentales de la invención. :

RBIVINDICACIONBS.

l^.r "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SIB- 

DE PREH,ASTIFICACION E INYECCION POR HUSI- .;

LLO DIRECTO", caracterizados por un vástago coa-
1 ' " ' -  ." .
xial con el husillo que forma la unión del ex- ;;y.y

' - . . - . ' " " 
tremo de este dltimo con la cabeza de ataque para

" . ^
la inyección, quedando entre husillo y cabeza es-

pació suficiente para el desplazamiento axial

de un casquillo que envuelve al vitdo vástago y
' ' ' - ' * 

cuyo casquillo tizne superficie oilíndrica por su
' - - - .. 

exterior, ajustando con la interior del cilindro que

envuelve al husillo,
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26.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE 
PREELASTIFICACICN E INYECCION POR HUSILLO DIRECTO? 

según reivindicación anterior, caracterizados por­

que la cabeza da ataque presenta extarlormente unas 

ranuraoiones axiales que permiten el paso del mate- . 

rial, llevando el casquillo unas ranuraciones aná­

logas, practicadas en su zona de ajuste y desliza­

miento sobra el vástago. f

,36^- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SIS­

TEMAS DE PREPLASTIFlCACIOIt E INYECCION POR HUSILLO / 

DIRECTO!! según reivindicaciones anteriores, caracte­

rizados por terminar el casquillo por sus lases en 

sendos asientos ajustalles;alternativamente sobre 

la cale za o sobre el husillo, produciendo el asiento 

sobre áste último el cierre de las ranuras del cae­

quillo, quedando ástas, 6n cambio enfrentadas con 

las correspondientes ranuras de la cabeza, cuando 

se produce el asiento contra ústa, siendo libra el 

deslizamiento del casquillo.

46.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE 

PREPLASTIFICACION E INYECCION POR HUSILLO DIRECTO'!

Todo tal y como %ueda descrito y reivi odia, 

cado en la presente Memoria descriptiva que consta 

de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una 

sola cara, a la que sé acompaña una hoja de planos 

para su mejor comprensión.
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