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Este invento se refiere a un dispositivo nara
conectar eléctricamente la fuente de corriente eldctrica
Yy los conductores de caldeo incorporados o incluidos en
placas ée vidrio, particularmente en dispositivos anti-es-
carcha para cristales de automdvil.

Es conocido gue pueden calentarse eldctrica-
mente placas de vidrio, en particular lunas posteriores de
automévil, con el fin de eliminar o evitar su empafiamiento
mediante resistencias incorporadas o incluidas, por ejem-
plo mediante un proceso serigrafico, sobre la propia pie—

ca de vidrio. .

La corriente eléctrica es llevada a las regis-

tencias de caldeo por medio de disvositivos de conexien.

aplicados generalmente en una tira de material conductqr
aplicada sobre el vidrio; estando provisto dicho disp&éi—
tivo de conexidn de un terminal cuya seccidn transvery¥al’
es constante, para una conexidon fija o mdvil con cond&cﬁa—

res unidos con la alimentacidn de corriente. AR

Un dispositivo de este tipo ha sido descrito,

.
*d

en la Patente de Estados Unidos n® 3.981.556. . :
Sin embargo, ocurre que dichos disvositivos de
conexién son sometidos a menudo, durante las overaciones
de montaje, a fuerzas aplicadas en el extremo libre, sien-
do dichas fuerzas de direccidn e intensidad variables,
por efecto de la necesidad del montaje y de la experiencial
del ovperario.
Las solicitaciones generadas por dichas fuer-
zas, aplicadas cuando los terminales eléctricos son uni-
dos a los conductores de corriente, se descargan sobre 1la

soldadura de unidn entre la tira conductora y el terminal
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metdlico. ,

Como las solicitaciones en cuestidn son de in-
tensidad extremadamente variable en funcidn de la necesida
del montaje, pero dependen también de la experiencia del
overario, vpuede ocurrir de vez en cuvando que la plaguita
metdlica se separe de la superficie de la tira conductora
a la cual esteba preferentemente soldada.

En particular, las solicitaciones de torsidn
y traccidn no controladas aplicadas al extremo del termi-
nal pueden ser resvonsables de dicha separacién de la pla-—

QU.it 2. : : . :
. E1l arranque de la soldzdure dafia especialﬁéh:

et e

te la tira conductora, por lo cual se estd obligado a dés-

montar de nuevo la luna de la carroceria del automévil.'<
Con el fin de ‘eliminar este inconveniente,sé‘

dirige una atencidn varticular durante la operacidn de,.sal]
dadura de los terminales metdlicos a la tira conductors z.
-..‘

en particular se establecen vruchas severas con el fin.de,

garantizar l% resistencia de la soldadura misme a valorés
Rtk B \2;:_:_‘\‘ RO g LI

preestablecidos de traccidn. | , Y

Sin embargo, puede ocurrir que, como las fuer-
zas avlicadas son de direcciones e intensidad variables
casualmente, como se ha dicho antes, las solicitaciones
que actuan sobre la soldadura-tienen valores y direccio-
nes diferentes a aguéllos para los cuales se garantiza
la resistencia de la soldadura.

Por consiguiente, en algunos casos, el termi-
nal es arrancado y el dispositivo anti-escarcha de la lu-

na resulta dafiado.
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‘sale laterslpente del mismo en la direccidn del eje de

.eje de simetria y dos entrantes simétricos respecto a di-
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Resumen del invento

La finalidad del presente invento es eliminar
todos los inconvenientes que hemos mencionado mas arriba
proporcionando un nuevo terminal metdlico de conexién,
proyectado de modo que fenga una eficacia més elevada y
diferente respecto a la resistencia al arranque.

Con el fin de obtener este resultado, segin
el invento, el dispositivo de conexién eléctrica estd for-
mado por un elemento de plaquita de forma simétrica res-
pecto a un eje geométrico de simetria y por un elemento

de apéndice solidario del elemento de plaquita y que sobre

simetria de dicha plaquita, estando desplazado dichglgle—
mento de apéndice respecto al plano general del eleménto

de plaguita, mediante una zona escalonada, teniendo ércho
apéndice un tramo de seccidén transversal reducida-respec—
to a su Seccién transversal entera, cuyo tramo esta-51tna—
do entre la zona escalonada y el extremo libre o punta de

dicho elemento de apendlce, teniendo dicho elemento ﬁe

—— Rt W *e "o

plaquita también dos agujeros simétricos respecto aidicho

eje de simetria, un tercer agujero centrado sobre dicho

cho eje de simetria, cuyos entrantes tienen un lado con-
vergente hacia el eje de simetria y un perfil redohdeado,.
.el cual se une con dicha zona escalonada del elemento de
apéndice, siendo tal la disposicidn de los elementos que
los centros de los dos agujeros simétricos, los centros
de curvatura de los dos perfiles redondeados de la cavidad
.asi como dicha zona‘escalonada, estan sustancialwente ali-

neados todos ellcs sobre una recta perpendicular a dicho
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1 eje de simetria y, ademds, el elemento de plaguita estd
ligeramente arqueado respecto a su plano de soldadura, de
modo gue se encuehtre a una pequeila distancia respecto al
plano de soldadura, en la zona que corresvonde a.la posi-
. 5 cién de dicho eje de simetria.

La realizacidn del dispositivo de conexidn
tiene, por tanto, las siguientes caracteristicas:
1) reduccidn de la seccidn transversal del apéndice;
2) agujero sobre las alas de la plaguita de base;
10 3) concavidad de la plaguita de base; y

4) una configuracidn geométrica apropiada de las lag

de la plaquita de base; o

La primera caracteristica del presente;igvento
consiste en una reduccidn de la seccidn transversaT?dél
. 15 apéndice, iniciando dicha reduccién desde 1la superfiéie
soldada y en una longitud bien determinada. La anchera re-
sidual del apéndice debe garantizar, por un lado, lgrne—
cesaria conductividad eléctrica y, por otro lado, ?q-§e—

seada capacidad de deformacion con la consiguiente, ahsor-

20 cién de las solicitaciones. En efecto, la zona de- menor
resistencia mecénica asi creada cede a las solicitaciones
aplicadas al propio apéndice, exverimentando asi una de-
) : formacidn, inicidndose dichas solicitaciones siempre des-
- de el extremo, libre del apéndice del terminal metdlico
i 25 mientras que las solicitaciones gque actuen directamente
sobre la superficie soldada serdn reducidas simmlténea-
mente.. |

Los agujeros formados sobre las alas de la
plaguita sirven para permitir un desbordamiento del mate-

30 rial de soldadura, de modo que este ultimo, al enfriarse,
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ejerce un efecto de remache, contribuyendo asi a reforzar
la resistencia al arranque de la soldadura.

La forma arqueada o concavidad de la plaguita
permite aumentar la cantidad de material de soldadura de-
bajo de la propia. plaquita el uso de esta concavidad aumen
ta notablemente la resistencia al arranque.

La particular configuracidn de las aletas de
la plaguita, que convergen con su extremo hacia el épén—
dice de conexidn, hace absorber ulteriormente las solici-

taciones aplicadas al propio apéndice. y

Descripcidn del dibujo. ' .

e

El invento serd ilustrado en lo que sigig con

referencia al dibujo adjunto mostrado Unicazmente a"‘titulo

de ejemplo, en el cual: , .
La figura 1 es una planta desde arriba--dedl
dispositivo de conexidn eléctrica segin el inventoj < ¢

la figura 2 es una seccidn transversal.2eongi-

tudinal segun 'a linea II-II de la figura 1; y -

la fipgura 3 es una seccidn transversal® ses

la linea ITI-IIT de la figura 1.

Descripncion del invento.

Con referencia a las figuras, el dispositivo
de conexidn eléctrica segun el invento, en una de sus for-
mas de realizacidn,cowprende una plaquita 1 de base, que

« ’ N . - 4 ‘- .
es simetrica respecto a un eje de simetria que coincide
con la linea II-II indicada en la figura 1.
Dicha plagquita .1 debe soldarse al colector gde

los conductores eléctricos incorporados sobre la placa de




10

15

20

25

30

EArcitt T ' { WL e e e
: : . Hoja nam.

vidrio.

Desde dicha plaquita 1, en la direccidn-del
eje de simetria, se prolonga un avéndice 2 que forma el
terminal de unidn para la conexidén al conductor que- pro-
viene de la alimentacidn de corriente. El apéndice 2 es-
t4 desplazado respecto al plano general de la placa 1,
como se muestra mejor en la secéién transversal de la fi-
gura 2, por lo que en coincidencia ccn su zona de unidn
con la placa 1, el apéndice 2 muestra un escaldn 7.
| Segun el invento, el apéndice 2 tiene wms<tramo
5 de su longitud, cuya seccidn transversal tiene uég.én—
chura reducida respecto a toda la seccidn del resto;ﬁpl
apéndice 2. Dicho tramo de seccidn transversal red?éﬁ@a
forma un area de menor resistencia apta para absorﬁé}‘las

* 4 9

eventuales solicitaciones aplicadas al apéndice durante
su montaje. wes st

La reduccidn de seccidn transversal o ahéhbra
respecto al resto del apéndice es de 20 a 40% aprox?ﬁ@da-

mente. ",

Dicha reduccidn de seccidn transversal 'se’ ob-
tiene preferiblemente eliminando la necesaria cantidad de
material del apéndice 2, vor un lado y, por otro, de su
eje longitudinal, de modo sustancialmente simé€trico.

Dicho tramo 5 de seccidn transversal reducida
tiene una longitud proporcional a la longitud del termi-
nal mismo y, en realizaciones prdcticas, tal longitud pue-
de ser de 5 a 20 mm. aproximadamente.

Por tanto las solicitaciones-generadas por
fuerzas directas o aplicadas sobre el extremo libre del

apéndice 2, particularmente las solicitaciones de torsidn
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y traccidn, son absorbidas parcialmente por efecto de una
deformacién‘permanente.o eldstica del tramo 5 de menor re-
sistencia y, por tanto, se descargan con intensidad redu-
cida sobre la superficie soldada.

La plaquita 1 estd provisia de tres agujeros
para la soldadura a la tira conductora o colector : de
dichos agujeros, el indicado con 8 estd dispuesto sustan-
cialmente con su centro en el eje de simetria precedente-
mente descrito, mientras que los otros dos agujeros, indi-~|-
cados con 4 y 4’, estan formados en partes perfila@giude

alas indicadas con 3 y 3' de la plaquita 1. Dichas alas

3y 3’ estdn formadas en la plaquité 1 por medio de en-
trantes 9, 9’ gue tienen un lado convergente en una:éirec—
cidén hacia el eje de simetria de la plaguita misma 'y:':c;'ue
se unen en la otra direccidn con la zona 7 del éscalén del
apéndice 2, pbr medio de un perfil redondeado en foxrma. |

de arco de circunierenciza. .

‘Una caracteristica del invento es que log,gcen-

tros de los agujeros 4 o 4', la zona escalonada 7 yuléé

centfoé¥déribéhradibs de curvatura de dicho perfil teéd.on-
deado de los entrantes 9 y 9’ estdn sustancialmente ali-
neados segun una linea perpendicular a dicho eje de sime—
tria de la vlaguita 1. .

Otra caracteristica del invento es que la pla-
quita'l estd ligeramente arqueadé sobre su plano de solda-—
dura, de manera gue quede realizada respecto al propio
plano de soldadura a lo largo de dicho eje de simetria.

' La flecha de dicho arco o concavidad de la
plaguita puede estar comprendida preferiblemente entre

0,3 ¥y 0,4 mm. respecto al plano de soldzdura indicado con
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6 en la figura 3. La concavidad de la plaguita 1 permite
una mayor acumulacion de material de soldadura, y asi las
solicitaciones pueden ser fécilmente absorvidas por é1,

En el caso en el cual las solicitaciones hubieran de ten-
der a descargarse sobre las alas, su particular configura-
cidén y el efecto de remachado de los agujeros 4, 4' se
oponen eficazmente a; arranque. Una ulterior ventaja obte
nida mediante la invencidn consiste en el hecho de gque la
resistencia de la soldadura a fuerzas que actden ciclica-

mente, en el caso de gue €stas sean generadas, resylta no-

El
.

tablemente aumentada. _ ;

En general,
invento permite reducir
la operacidén de montaije

tanillas de automdvil.

el dispositivo segiin el presente
notablemente los rechazos dyrante

de dispositivos antivaho para’ ven-
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de %sta solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Espafia, por VEINT% anos, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.~ Un disvositivo de unidn eléctricas«para
placas de vidrio caldeadas eléctricamente, que inc@ygé
un eiemento de plaguita de forma simétrica respecto & un
eje geométrico de simetria, que tiene un agujero c?n%?ado
sobre dicho eje y un elemento de apéndice solidario 'de
dicho elemento de plaquita y gie sobresale lateralméh%e
de €1 en la direccidn de dicho eje de simetria de I& “Bla-
quita, estando desplézado dicho elemento de apéndic&fﬁésm
pecto al plano general de la plaguita, mediante una;' zbpa

escalona%atyggzgVdispggitivo esta caracterizado por-.ek he—
cho de q;e un tramo de dicho apéndice gue se encuen%féAen—
tre dicha zona escalonada y el extremo libre de dicho ele-
mento de apéndice tiene una seccidn transversal reducida
respecto a la seccidn transversal entera del resto de di-
cho apéndice y dicha plaguita tiene dos agujeros adiciona-
les diépuestos simétricamente respecto a dicho eje de si-
metria, asi como dos entrantes dispuestos simétricamente
respecto a dicho eje de simetria con un lado convergénte
hacia dicho eje y un perfil redondeadc que se enlaza con

la zona escalonada de dicho elemento de apéndice, estando

los centros de dichos agujeros suplementarios, los cerros
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de curvatura de dichos perfiles redondeados de los entran
tes y dicha zona escalonada sustancialmente alineados sobhx
una recta perpendicular a dicho eje de simetria, y estan-
do ligeramente argueado dicho elemento de plaquita respec-
to a su plano de soldadura de modo que se encuentre a una
ligera distancia deliplano de soldadura en su zona que
corresponde a dicho eje de simetria.

22,- Dispositivo segun la reivindicacidn 18,
caracterizado porque dicha parte reducida del apéndice
tiene una anchura gue estd reducida en 20 a 40% aproxima-
damente respecto a la enchura total del resto del apéndi-
ce. ' : {_:E

8,- Dispositivo segun la reivindicacidm- 28,
caracterizado vorque la reduccidn de seccidn transversal
del elemento de apéndice interesa a un tramo de-didhb.

apéndice en una longitud de 5 a 20 mm. :

2,- Dispositivo segin la reivindicacidn 1%,

<

- -

caracterizado porgque la base concava de dicha plequifa-

estd soldada en toda su superficie, T

~ --
- a

" 208, = M"UN DISPOSITIVO DE UNION ELECTRICA--PARA
PLACAS DE VIDRIO CALDEADAS ELECTRICAMENTE", Lo
Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos gue se acompafian y

para les fines gue se han especificado,

e ~
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Esta Memoria consta de once hojas escritas a
maquina por una sola cara.

57,1362
Madrid, 13 "",'_\1 rio de Elzabprw

P.a.,
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