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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un cartu-

cho de anclaje quimico.
Los anclajes quimicos han encontrado una amplia utilj]
zacidn en afios recientes para la finalidad de sujetar objetos
en agujeros. Normalmente comprenden un material de resina car-
gada mds un endurecedor (ecstalizador) que se puede alojar en

recipientes separados 6 en compartimientos separados en un re-

cipiente. El recipiente 6 recipientes, normalmente llamados car

tuchos, se intrcducen en azujeros previamente perforados, des-
. . . . 1

pues de lo cual se introduce en el agujero un objeto comg ~Que-

de ser una barra, 6 dispositivo similar. La introduccidm<y:ro-
tacién de la barra en el agujero rompe el cartucho 6 cartuchos,,

B i
y mezcla los dos componentes entre si. La mezcla se conviegrie

rdpidamente en una masa solidificada y, de este modo, fija la

barra 4 verno en el agujero.

Los zanclajes de este tipo han encontrado un grgn uso

2 e

en operaciones de explotaciones mineras, puesto gue se ha ave- |

)
- - . |

3 . e o0 l
rizuado gue los componentes de la mezcla penetran en 1as meno- !

figuras y resquebrajamientos en 1la zona del agujero *drevia-

H
0

e

mente perforado y fijan firmemente =1 objeto, en este caso un |

perno en posicidn.
Se nan utilizado diversos tipos de cartuchos para alg

j2r 1los componentss guimicos del sistema de anclaje.

Segzun una de e3tas proposiciones, los cartuchos com-

prenden dos tubos destructibles separados de ldmina de plésti-

co, alojdndose un componente del sistema de anclaje en un tube

mientras que el otro componente, se aloja en el otro. Los dos

tubos se introducen en el agujero previamente perforado y se

sigue el »rocedimiento descrito anteriormente.

Segun otra propuesta, =l componente de resina cargada

1
4
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se 8lojs en un cartucho del tipo de tubo de lémins y el compo
nente endurecedor se 8lojs en un tubo de vidrio situsdo dentro

del tubo de laminsa,

Estos csrtuchos de ls tecnlogis snterior son tipicos
Se de los sctuslmeute utilizados y tieuen el inconveniente de éue
cugndo se insertsu eu sgujeros en tecnos de minss u ovrass zonss
aéreass, no se ha tenido en disponible un dispositivo sencillo,
ha.esta invencidn, psrs retenerlos en 1s parte superior del
agujero mientrss se introducis el peruo.

10. En ciertos casos es conveniecute tsmbién introducir uns

Plurslidad de cartucacs en un asgujero o perforscidn con el fin

.
LA Y

de ccuseguir un aglutinsmiento extendido s lo lsrgo de lf.ipn-
v gitud dei sgujero y se haa encontisdo tsmbién dlrlcultaégg:si-
milsres, Segin una propuesta, una plurslidsd de cartuchéé'se
15. cargsn en un tubo de plistico. E1l tubo se. hsce entonces.éoinciw
dir con el sgujero perforsdo y 1o0s csrtuc:os se revieutdd’en el
agujeroc con un cuoorro de aire o sriete neumdtico. L

Ls presente invencidn tiene por oonjeto proporcih@ér un

cog. de

oo ®

cartucho mejoradc para ser uvilizado con sistemss quimZ
20. stclaje. A pesar de no gquedar limitado s esta operaciép, 85 Dan
ticulsrmense Gtil pars sujetsr pernos en su sitio en minss,
Puesto que estd disefisdo de tsl modo gue el cartucko o corlantd
de cartucnos interconectsdos pueden estsr sujetos eu el extre-
mC de un pernc para facilitar la invroduccién del cartucho o
25, cartuchos en un agujero perforado.

Otros objetos y ventsjes resultsrén evidentes en el

transcurso de ls descripcidn que sigue.

En uns forms genersl, es.s invencidén describe un cartu |

cno guimico de anclaje pars fijsT uns barrs, perno o dispositi

30. vOo similsr en uns perforscidn, comprendiendo el cartucho uns
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envoltura exterior destructiole y comprendiendo por 10 menos
un‘compartimicuto PaTa coDTeNneY uno o mas componentes de un sd
hesivo, estsndo destinado ceds extremo del casrtucho a sujetsr-—
se 8 un extreno coincidente respectivo de ovro csrtuczo, pars
5. que uns plurslidsd de dic..0os cartuchos se pueds enssmblar uni-
dos por los extremos, y estando destinado por lo meunos uno de
los extremos del cartucho s guedar retenido en el extremo de
la barra, perno o dispositivo similsr,

Una modalidad preferiole de csrtuchos segln la inven-
10, cibn se ilustra esquemdticsmentve en la figuras 1. El csrtucho
estd indicsdo en genersl por la referencia 1 y consiste en
uns envolturs exterior 2 que, s titulo ilustrstivo, se hy *zor-
v tado parcislmente como indics el canto 3. El cartucho 1::s:é£pu.e.
de formar por moldeo por insuflacién de extrusiédm, moldéé'por
15, inyeccién, o moldeo de inyeccibn por resccibén y se Puede-pécer
de resina sintética termopldstics o termoendurecible comscargs

0 sin cargs. Las resines tipices utilizadss pars ests fingli-

das somn: L
.,

- Poliester insatursdo
20. - _Polietileno o
- Poliuretsno

- P.V.C.

- Polipropileno

- Nilén

25. - Foliester

El cartucho ilustrsdo en 1s modslidsd es de forms cil

1=

drics pars fscilitsr su invroduccién en un sgujero o perfors-
cifn similar y esté cerrsdo por un extremo 4., Este extremo cg

rrado se moldea formsndo parte fntegra del cartucho 1; no obs-

tante, evidentemente podris consezuirse el mismo efecto medisn
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tucho 1 estd abierto. Segln se ilustrs s través de ls psrte

~ 4 -

te uns csperuza sdabPteds por sepsrsdo. El otro extremo del car

cortads dels envolturs exterior 2, como indics el csnto 3, ls
psred interior 5A del cartucho comprende un tsbique divisorio
longitudinsl 6. Este tabique divisorio 6, sfn cusndo se ilus=
tra tan s6lo parcislmente, se extiende virtuslmente s lo largo
de tods 1z longivud interior del e¢srtucho 1. El extremo infe-
rior del tabique divisorio & se zcopla herméticsmente sl extre
mo cerrsdo 4 del cartucho 1 y el extremo superior 7 del tabi-
que divisorio 6 termins s corts disvencis 8 del extremo gbigr-
to 5 del cgrtucho. En ls modslidad ilustrada, ests distanc}a
es de gproximszdamente 20 mm, Se comprendersd también que;gééa
distancis 8 es una cuestidn de preferenciz de disefio séiéi;nte
¥ que no limits en modo slguno el alcance de la invencié&:.Una
pared 9 del tabigue divisorio 6 se moldes formando part;:ihte-
gra de la psred interior 5A del cartucho. &1 extremo sub%}ior
7 del tabique divisorio 6 es generalmente plano y esth 'dd3tina
do s hacer tope herméticamente contra ls cars inferior:dékuna
caperuzs hueca 1l gue se sjustes s presidn en el extrema?éﬁien-
to 5 del cartucho y se apoya contrs el extremo 7 del tabique
divisorio 6, Con lz casperuza 11 en su sitio, el tabigue divisg
rio 6 divide por lo tsnto el interior del cartucano en dos com=-
psrtimientos 10 y 12 pare contener los compouentes separsdos d
un sdhesivo de dos pasrte, por ejemplo resins de poliester con
cargs de carbonato cdlcico slmscensds en elcompsrtimiento 2 y
el endurecedor perdéxido de benzoilo zlmacensdo por separado en‘
el compartimieutos 12, También hay previstas, a lo largo de 1la

Pared interior 5A del csrtucno y formszndo parte Integra de ls

misms, nervsduras longitudinasles 13 que se extienden prictica—

mente a lo l.rgo de tods ls longitud inverior del cartucho y

o
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terminan, como se ilustra, s uns distancia 8 del extremo abiep
to 5 del cartucho, psra hacer tope contrs ls csra inferior de
is caperuza huecs 11, de uns forms similsr sl extremo 7 del tz
bique divisorio 6., En ests modslidad hay previstas cinco de
estes nervaduras 13 slrededor de la pared interior del caftu-
cho menteniendo uns relscidén de separscién paralels. No obstsp.
te, a titulo de ilustracibén, sblsmeute se han representsdo dos
nervaduras 13,

A pessr de que no resultzs inmedistsmence reconocible
en lag figurs 1 el didmetro 1% del extremo cerrsdo 4 es mehor
que el didmetro 15 del extremo soierto 5 del cartucho. La di-

ferencia en estos didmetros es de %8l nsturalsza que permite

s * i
que el extremo cerrado de menor tamsfio de un segundo carttiicho

L 2

segln ests modalidad (mo ilustrsdo) se inserte en el extremo
sbierto 5, hsciendo tope el extremo cerrsdo del segundo“éaitu—
cho en 13z caperuzs hueca 1ll, El didmetro 15 se elige taﬁéién
apropiasdasmente pars que 2l cartucho 1 pueds quedar retenido sg
bre uns bsrrs, perno, o disposivivo similsr, permitiendhféne
el extremo ce la barra, etc, se introduzca en el ex‘brenif):-:a_’-bien

to 5.

L d

. _ ..

En 1la prictica, cusndo se deses fijar uns bsrrs 0 pepre=}

no en un sgujero perforado, un extremo de la barra o perno se

introduce en el extremo asbierto 5 del cartucho. El cartucho se
puede utilizar sblo o como uno de una serie, en cuyo caéo se

disponen csrTtuchos sucesivos unidos por los extremos, sjustan-
dose el extremo cerrado menor (indicado por ls referencis 4 en
1s figurs 1) de cada uno en el extremo sbierto msyor (indicado
por la referencis 5 en las figura 1) del cartucho sucesivo, Asi
se comprenders, que un cartucho, o unas pluralidad de dichos ca)

tuchos, puede quedsr sencillsmente retenido en el extremo de

LA
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‘de alcenzar. Después de ls introduccién, los certuchos se colg

‘-6 -
wng barra, o pernc, unidos por los extremos para una introdug

cibén conveuniente en sgujeros séreos u otros agujeros dificiles

can sutomdticsmente en posicibén apropiads dentro del sgujero
Para su destruccibdn por introduccidén sdicionsl o rotacién de
la barra. Se he averiguasdo que la hsbilitvscibn de las unervadu-
ras 13 fgcilitsn ls rcturs del cartucho y la mezcls de los com
ponentes., La modslidad descrits es simplemente un ejemplo de
esta invencibn y podrisn hacerse modificaciones evidentes al
experto en lz materis sin desvisrse de su alcsnce. Por ejemplo
sGn que el cartucho descrito tiene forms circulsr en seccifn
transversal y estd cbniricsdo de extremo s extremo, evidente—

mente podrisn utilizarse otros disefios. For ejemplo, eﬁ.gbptu-

cho podris ser hexsgonsl en seccibén trsnsversal y podris’conse

guirse ls diferencia en ls dimensién transverssl entre'los dos

-

extremos por medio de uns configurscién escslonada o quiszd me-

diante el empleo de partes extremas o csperuzass de dismetro en

sanchado y/o reducido. HF“
Descrits suficientemente ls naturslezs del invemto,
- [ 3 ]
RN ]
asi como ls maners de realizarlo en ls préctics, debe hacerse

constar que las disposiciones snteriormente indicadss son sus—

L4
[ 3

ceptiolces de mouificsciones de detslle en cusnto no slteren su

principio fundamental.




10

15

20

25

30

REIVINDICACIONES

1.- Cartucho quimico de anclaje pars fijar una barra
d perno en un agujero perforado, caracterizado porgque compren-
de una envoltura exterior destructible, que incluye por lo me=-
nos un compartimiento para contener uno ¢ mds componentes de un
adhesivo, estando destinado cada extremo del cartucho & sujetar
se a un extremo coincidente respectivo de otro cartiucho, para
permitir que una pluralidad de cartuchos se ensamblen unidos
por los extremos.

2.- Cartucho segin la reivindicacién 1, caract¥rizado
poraue por 1o menos uno de los extremos estd destinado é::t;'w:zedar
retenido sobre el extremo de la barra & perno.

3.- Cartucho segén la reivindicacién 2, caraoterizado]

porgue una parte extrema tiene una dimensidn transversal mayor

gue la otra oarte extrema, ¥y la primera parte extrema cqmprende
una concavidad destinada a alojar en su interior, en reldéidén ‘

LI

de coincidencia, la parte extrena de menor tamaiio de otry-car- .

Teos

i

’ ’ '

tucho 6 el extremo de la barra o perno. . . !
!

4.- Cartucho segin la reivindicacidn 3, caracterizado)
porque la primera parte extrema de mayor dimensién transversal;
estd abierta y destinada a recibir un tapdn introducido en la
misma para hacer asiento dentro del cartucho a una distancia :
oredeterninada de dicho extremo para formar una concavidad.

5.~ Cartucho segin las reivindicaciones 3 6 4, carac-
terizado porauve por lo menos una de 1las partes extremas se for1
ma variando la dirensidn transversal en una configuracidn esca-
lonada.

~

6.- Cartucho segin las reivindicaciones 3, 4 6 5, ca

racterizado porgque al menos una de las oartes extrewas forma

varte intezra de dicho cartucho.
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7.~ Cartucho segﬁn las reivindicacioues 3, 4 6 5, ca-
racterizado porque por lo menos una de las partes extremas com-
prende una caperuza conectable con dicho cartucho.

8.- Cartucho segin la reivindicacidén 4, 6 las reivin-
dicaciones 5, 6§ & 7, caracterizado porque estd cerrado en la
parte extrema de dimensidn menor y comprende por lo menos una
pared divisoria longitudinal cerrada por un extremo al extremo
cerrado del cartucho, estando destinado el otro extremo de di-
cha pared divisoria a hacer tope contra el tapén vara dividir

el cartucho por lo menos en dos compartimientos. anedy
9.~ Cartucho segin cualauiera de las reivindiceoiones

e %

anteriores, caracterizado porgue el interior y/o exterior estdn

provigstos de una pluralidad de nervaduras longitudinales separa

s Sowy

das alrededor de la periferia del cartucho.

10.~ Cartucho sezin cualquiera de las reivindicacio=-

nes 1 a 9, caracterizado porque vara fijar la barra é peryo de |

anclaje en el agujero perforado se colocan los cartucho§:én re-

-» L]

»
lacidn coincidente por los extremos, introduciéndolos eh' €l agu

jero perforado, se introduce el extremo de la barra § pefmo de

anclaje en el agujero, y Se ejerce una fuerza sobre la barra 6

perno de anclaje, haciéndola girar para romper los cartuchos y

mezcla> los componentes del adhesivo en el azujero.

11.—~ Cartucho segun la reivindicacién 10, caracteri-
zado porgue se coloca un extremo de la barra 0 perno en rela-
cidn coincidente con el extremo correspondiente del cartucho
6 el extremo correspondiente de por lo menos una serie de los
cartuchos, antes 3de introducir el exitremo de la varra & perno

junto con los cartuchos, en el agujero vperforado.

12.~- Cartucho quimico de anclaje para fijar una barrs
l

b6 permo en un agujero perforado; tal y como gueda sustancial-
!
|

TR e
LA e
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mente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibu-
jos adjuntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a mdquina por

una sola cara.

STEETLEY INDUSTRIES f%MITED.




STEETLEY INDUSTRIES LIMITED, Hoja tnica.
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