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Memoria d e sc r ip tiv a  de un Modelo de U tilid ad  en exclusiva 
para España, que por "JARABERO DE PASTELERIA" se s o l ic i ta  por v e in te  t  -  
años a favor de INDUSTRIAL SALVA, S.A. de acuerdo con la s  Leyes v igen tes 
sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  pudiéndose de acuerdo con lo s  Convenios In­
te rn a c io n a le s  sobre l a  m ateria  ex tender e s ta  s o l ic i tu d  a o tro s  p a íse s  -  
reivindicando la  misma prioridad ..

El objeto  de l a  p resen te  invención es un re c ip ie n te  para
hacer ja rab e .

Se entiende por ja ra b e  una d iso lu c ió n  de azúcar en agua -  
de grado & concent ación o densidad v a ria b le  a voluntad. El grado de con­
cen trac ión  se determ ina generalm ente con e l  aeróm etro Baumó y se mide en 
grados Baumó que represen tan  e l  % en peso de so lu to  e x is te n te  en l a  d iso
lu c ió n . *. *.* . ** * *El empleo p r in c ip a l  de ja rab ero s  t ie n e  lu g a r en la,*ipdus-

* .* *t r i a  de la  p a s te le r ía  donde es n e c e sa ria  l a  fa b r icac ió n  de ja ra b e s , con­
centrando azúcar en agua h a s ta  form ar una su s tan c ia  - ja ra b e -  más o menos
v iscosa  según e l  grado de concen tración  -medido en grados Baumó-*qA& ten

* *ga este jarabe. * ** * * *
La concentración de e s to s  ja rab es  o sc ila  en tre  25 y 35 -  

grados Baumó, y , en p a s te le r ía ,  l a  concentración más u t i l iz a d a  es lasque 
t ie n e  aproximadamente 30 grados Baumó. * * +

*  *  *Los ja rab ero s e x is te n te s  en l a  ac tu a lid ad  son normalmente
* * .  *co n s titu id o s  en ca ld e ra s , en l a s  que se d ep o sita  una d iso lu c ió n  d^^LzScar 

en agua. Posteriorm ente se c a l ie n ta  e s ta  d iso lu c ió n  h asta  lograr* lA  óva 
poración de una c ie r ta  can tidad  de agua y , de e s te  modo ob tener un ja r a ­
be con un grado de concentración  perfectam ente determ inable y función de 
l a  evaporación provocada.

Los inconven ientes de es to s  ja rab e ro s  convencionales son­
n o to r io s , pudiendo d estacar lo s  cuatro  s ig u ie n te s :

a ) . -  Los ex te rn o s a l  producto, por ejemplo l a  d if ic u l ta d
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de lo g ra r  un grado de concen tración  muy p rec iso  ya que la  evaporación no 
puede d e tem erse  instan táneam ente.

b )  . -  El ev idente consumo de en erg ía .
c )  . -  La d iso lu c ió n  tien d e  a c r i s t a l i z a r .
d )  . -  La ap a ric ió n  de cepas b ac te ria n as  aparece en e l  co r­

to  espacio de tiempo de 3 6 4 d ía s .
E l jarabero  o b je to  de l a  invención se e s tru c tu ra  en una -  

ca ld era  re c ip ie n te  en cuyo i n t e r i o r  se monta a l  menos un f i l t r o  de m ateria  
ce lu ló s ic a  que o rig in a  dos cám aras, una su p e rio r donde se d ep ó sita  e l  azú­
ca r  y a l a  que t ie n e  acceso agua a tra v é s  de a l  menos una conducción de en 
tra d a  y o tra  in f e r io r ,  donde se d ep o sita  e l  ja ra b e , f i l t r a d o  y con una con 
cen trac ión  v a r ia b le  en función p rincipalm ente d e l f i l t r o ,  cuya mayor o me­
nor tup idez hace v a r ia r  e l  tiempo de permanencia en contacto  d e l %gua?*y -# * * *azúcar. . . . .* .* \En función d e l f i l t r o  u t i l iz a d o  se lo g ra  una concentración 
d ife re n te  -medida en grados Baumé- . Por e l lo  puede lo g ra rs e , de forma-
exacta , l a  concentración  idónea p a ra , por ejem plo, p a s te le r ía ,  qut'Ts's en

,  * * * *tom o a lo s  30 grados Baume. * ** .. *
Por e l lo ,  e l  ja ra b e ro  de p a s te le r ía  de la  invención cons—

titu y e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a r a c te r ís t ic a s  prop ias y ven ta josa^  -
respecto  a l a s  so luciones conocidas que le  hacen merecedor d e l p r iv i le g io -* * +
de explo tación  ex c lu siv a , a te n o r  de l a s  Leyes v ig en tes  sobre Propiedad In* *w * **d u s t r ia l  que se invocan: *. . . .*

-  El E s ta tu to  v ig en te  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  <de 236 -  
de Ju lio  de 1 .929 , en su tex to  refundido  publicado e l  30 de A bril de 1.930 
que es tab lece  lo s  c a ra c te re s  de p a te n ta b ilid a d  de la s  invenciones de t ip o -  
in d u s tr ia l  que tien e n  por o b je to  ob tener v e n ta ja s  sobre lo  ya conocido, -7 

admitiendo como p a ten tab les  l a s  nuevas máquinas, ap a ra to s , instrum entos, -  
procesos de fa b r icac ió n  e t c . ,  pudiendo ser también m ateria  de p a ten te  todo 
perfeccionam iento que tenga por ob je to  m odifica r la s  condiciones e sen c ia le s
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de un procedimiento a l  ob jeto  de ob tener algunas v en ta jas  sobre lo  ya co 
nocido. En base a e s te  c r i t e r io  serán  p a ten tab le s  también lo s  ap a ra to s , 
instrum entos, procedim ientos o sucesión de operaciones mecánicas o quími 
cas que to ta l  o parcialm ente no sean conocidos en su n a tu ra lez a  o en su - 
ap licac ió n  en España n i  e l  e x tra n je ro , y siempre que vayan encaminadas a 
obtener un re su ltad o  o producto in d u s t r ia l ,  siendo es ta  enumeración men­
cionada puramente enuncia tiva  \ no l im ita t iv a  (A rt. 46) ,  haciéndose exten 
siva incluso  a lo s  descubrim ientos de t ip o  c ie n t í f ic o  (Art. 47).

-  El decreto  de 16 de Diciembre de 1.947 Que, recogiendo -  
l a  orden del 18 de Noviembre de 1 .935, confirma e l  c r i te r io  le g a l  de que 
también serán p a te n ta b le s  lo s  in trum entos, ap a ra to s , herram ien tas, d is — 
p o s itiv o s  y o b je to s  o p a r te s  de lo s  mismos en lo s  que l a  foima sea r e i —
v in d icab le , tan to  en su aspecto ex terno  como en su funcionamiento^*y*§iem

*  *  *  * *

pre que é s ta  produzca una u t i l i d a d ,  esto  e s , que se aporte a  l a  fmf<gB$n-* + *a que son destinados un b en e fic io  o efec to  nuevo, una economía de, tiempo,
en erg ía , mano de obra o un mejoramiento en la s  condiciones h ig ié n ic a s  o -
p s ic o f is io lé g ic a s  d e l tra b a jo  es d e c ir ,  que en d e f in itv a  constituyan*  una.** .mejora su s tan c ia l sobre lo  an terio rm en te  conocido. *. /

Los d e ta l le s  c o n s tru c tiv o s  expuestos a continuación  son -
d e s c r ito s  para un ejemplo de re a liz a c ió n  p rá c t ic a , no siendo en ab so lu to -
l im ita t iv a  y su scep tib le  por e l lo  de m odificarse siempre que no s e .a l te r e

*.* *l a  idea básica de l a  invención. **
* * *  *

La f ig u ra  1 re p re se n ta  una v is ta  g en e ra l, esquemática*y*-  
seccionada, d e l ja ia b e ro  de l a  invención , con todos sus elementos ^ásjjTos 
in te g ra n te s .

La f ig u ra  2 re p re se n ta  un d e ta l le  ampliado d e l extremo d e l 
e je -so p o rte  (4) en e l  que se monta e l  f i l t r o  (5 ).

La f ig u ra  3 re p re se n ta  un d e ta l le  ampliado de l a  unión en­
t r e  e l cuerpo (1) del ja rab ero  y su base (3 ).

La f ig u ra  4 re p re se n ta  un d e ta l le  ampliado de l a  unión en tre
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e l  cuerpo (1 ) de l a  ca ldera  y l a  base-soporte  (7 ) de l a  misma.
La f ig u ra  5 re p rese n ta  un d e ta l le  ampliado de l a  zona de 

unión en tre  e l  cuerpo (1 ) ,  en su cámara in f e r io r ,  y l a  sa lid a  de a ire  -  
(6) ,  observándose también e l r e s a l te  perim ètrico  in te r io r  (12 ) ex is ten te  
en l a  zona de separación de ambas cám aras-superior e in f e r io r -  del cuer­
po (1 ) ,  zona donde se ubica e l  f i l t r o  o f i l t r o s  ( 5).

De acuerdo con l a  re a liz a c ió n  rep resen tada  en e l  plano ad 
ju n to , e l ja rab e ro  de l a  invención se e s tru c tu ra  en un cuerpo ca ld era  (1 ) 
montado sobre una base-soporte (7 ) mediante una unión r íg id a , p re fe re n te ­
mente una unión por soldadura (710) en todo su contorno -Ver f ig u ra  4- .  '

El cuerpo-caldera (1) l le v a  en s i  una base (3 ), in te r io r  y 
ortogonal a l  cuerpo (1 ) ,  a l  que va unida por unión r ig id a  y herm ética, -  
preferentem ente empleando soldadura estanca (310) en todo su cont&pio;de-w * w
unión -Ver f ig u ra  3 -. ****

* * \

De la  zona c e n tra l  de e s ta  base (3) emerge un e je -so p o rte
(4)  ̂ unido a l a  c ita d a  base (3) de forma asimismo r íg id a , preferentem ente
por unión soldada (4I 0) .  Este e je -so p o rte  (4) l le v a  su extremo (&i)*con-

* *formado para m ontar en é l e l  f i l t r o  (5) de c e lu lo sa  o papel que, Además,
puede apoyar en un r e s a l te  p erim ètrico  h ac ia  e l  i n t e r io r  (12 ) p racticado
en e s ta  zona. ' .*****

El ja rab ero  de l a  invención se completa con una tapp. c íe
* * .r r e  (2) p ro v is ta  de unos o r i f i c io s  (21), para a ire a c ió n . Dicha tap a  *(2) -
*  *  *  +

c ie r r a  encajando su a le ro  o solapa (22) en e l  contorno ( l l ) ,  lig eram ó fte -
.  * .sobredimensionado del cuerpo-caldera (1 ) ,  de modo que e l  c ie r re  ti& fq .lu ­

gar mediante una l ig e ra  p resión  sobre l a  tapa (2) .
Con e l  montaje del f i l t r o  (5) -que es de tup idez y /o  espe­

sor v a ria b le s  en función d e l grado de concen tración  que desee darse a l  ja  
ra b e - se subdivide e l  in te r io r  d e l cuerpo -ca ldera  en dos cámaras: una su 
p e r io r  ( la )  y o tra  in fe r io r  ( Ib ) . En l a  cámara su perio r ( la )  se deposita  
e l  azúcar sobre e l  f i l t r o  ( 5) y se añade agua, con lo  que se produce una-
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d iso lu c ió n  de azúcar en agua a l a  vez que e l  f i l t r o  ( 5) d e ja  p asa r una c ie r  
t a  cantidad de d iso lu c ió n  azúcar-agua por unidad de tiempo a l a  cámara in fe  
r i o r  (Ib ).

En re lac ió n  con l a  cámara in f e r io r  ^ lb )  e x is te n :
-Una sa lid a  de a i r e  (6) d isp u es ta  en e l  cuerpo (1) de l a  -

c a ld e ra , y a su n iv e l  más a l to  -  Ver f ig u ra  5-.
Esta sa lid a  de a ir e  (6) ,  que va unida de forma herm ética, -

preferentem ente por soldadura estanca (610) ,  a l  cuerpo (1 ) de l a  ca ldera
puede l le v a r  en su in te r io r  una m alla a n t ip a r a s i t a r ia ,  que e v i ta  l a  en tra
da de in sec to s  o agentes ex ternos en general a l  i n te r io r  de l a  cámara (Ib)
donde ex is te  ja rab e  o re s to s  de ja rab e .

-  Un manguito de sa lid a  (8) d isp u esto  en e l  cuerpo (1) de
l a  ca ld e ra , y a su n iv e l más bajo  -Ver f ig u ra  1 -. **

E ste manguito de sa lid a  (8) que es c e rrab le  a  vo lup tad , es
e l  que perm ite l a  sa lid a  d e l ja rab e  formado y depositado en l a  cámara in fe
r io r  (Ib ) . El montaje del manguito de sa lid a  (8) en e l  cuerpo-ca ldera  (1)
t ie n e  lu g a r , asimismo, de forma herm ética, preferentem ente empleaátM*una -
soldadura es tan ca  (8l 0) en todo su contorno. * ^

Con e s ta  c o n s titu c ió n , la  obtención d e l ja rab e  se lo g ra  en
l a  forma d e s c r i ta ,  con la  p a r tic u la r id a d  de que e l  ja rab e  a s í  obtenido t ie n
de a no c r i s t a l i z a r  y p resen ta  una gran r e s is te n c ia  a  la  ap a ric ió n  de.bacte+ * + ** * * +r í a s  ya que é s ta s  pueden hacer su ap aric ión  a l  cabo d e l orden de vi&nte -* ** -
d ía s , en co n tra  de lo s  ja rab es  obtenidos en lo s  ja rab ero s  conveneic¡náJ-és, — 
en lo s  que hacen su ap aric ió n  en e l  término de 3 o 4 d ía s . !**..*

Con e l  ja rab ero  de l a  invención se obtiene e l  ja rab e  sin -  
necesidad de p ro d uc ir c a lo r , en contra de lo s  ja rab e ro s  convencionales, -  
que consumen en e rg ía  -  a l  ob tener e l  jarabe por evaporación p a rc ia l  del -  
agua de l a  d iso lu c ió n  agua—zúcar.

D escrito  suficien tem ente e l  ob je to  a que se r e f ie r e  l a  -  
p resen te  memoria, es n ecesario  d es taca r que su conjunto y /o  p a r te s  in te —
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g ran te s  pueden v a r ia r ,  es d e c ir ,  que pueden s u f r i r  cambios de forma, mate 
r i a  y d isp o s ic ió n , s in  s a l i r s e  d e l ámbito d e l invento  y basado siempre en 
lo s  p rin c ip io s  fundamentales de l a  id e a , que son, básicam ente, lo s  que se 
han re f le ja d o  en l a  p resen te  memoria.

En e fe c to , e l  A rt. 48 d e l v ig en te  E sta tu to  de l a  Propie­
dad In d u s tr ia l  e s tab lece  en su apartado  te r c e ro , que no serán p a ten tab les 
" lo s  cambios de forma, dim ensiones, p roporciones y m aterias de un o b je to - 
paten tado", fijan d o  a s i  e l  c r i t e r i o  le g is la d o r  en e l  sen tido  de que, 
una vez paten tada una idea que pueda dar lu g a r  a  una re a lid ad  p rá c tic a  e -  
in d u s tr ia l iz a b le ,  nadie podrá apoyarse en e l l a  para  p re se n ta r la  como nue­
va y propia por e l  simple hecho de haber in tro d uc id o  l ig e ra s  m odificacio­
nes.

Este c r i t e r io  en cuanto a l  a lc an ce , de l a  protec&ióA?w * w
d e l objeto  paten tado  se r e f ie r e ,  se h a lla  confirmado por numerosas*senten

*  *  *  —* * *c ia s  d e l T ribunal Supremo, e n tre  l a s  que cabe c i t a r ,  por su c la r id a d  de -  
exposición l a s  s ig u ien te s :

-  La de 16-10-54, que d ec la ra  que no bastan  pequéH&s d i -
w *  *  *fe re n c ia s  d i f í c i l e s  de a d v e r t i r ,  pues no es so lo  l a  iden tidad  n i  l a  

dad más o menos r e la t iv a  l a  que prohíbe l a  Ley, sino l a  mera semejanza o 
parecido  en tre  r e g is t ro s .

— La de 23-1—59 que d ec la ra  que no es su f ic ie n te  j)aip. con
* * *ceder un r e g is t ro  que lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  y montaje de lo s  TfFSrer-* *. *

sos elementos componentes sean d is t in to s ,  sino  que es im prescindibley *que* *l a  n ecesa ria  condición de novedad c o n s is ta , p recisam ente, en e l  eí^e^q! o 
b en efic io  que con e l  invento se consiga.

No se considera  necesario  h acer más extensa e s ta  descrig) 
c iún  dado que cu a lq u ie r persona p e r i ta  en l a  m ate ria  puede comprender per 
fectam ente l a  id ea  que se desea p a te n ta r , a s í  como la s  v en ta ja s  que de su 
re a liz a c ió n  in d u s t r ia l  han de d e riv a rse .

180 E stablecido e l  concepto expresado en cuanto a l a  am plitud
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que debe darse a l a  p ro tección  s o l ic i ta d a , se re d a c ta  a continuación  la  
n o ta  de re iv in d ic a c io n e s , de acuerdo con lo  e s tab le c id o  en e l  ú ltim o pá 
rrado  d e l A rt. 100 apartado 3- d e l v igente E s ta tu to  sobre Propiedad In ­
d u s t r i a l ,  s in te tiza n d o  a s i  l a s  novedades que se desean re iv in d ic a r .

185 Por todo e l lo ,  y para e v i ta r  p o s ib le s  im itac iones se -
p resen ta  e s ta  so l ic i tu d  pidiendo l a  exp lo tac ión  exclusiva de l a  idea  des 
c r i t a ,  de acuerdo con la s  consideraciones y puntos que se desean re iv in  
d ic a r  y que se concretan en l a s  s ig u ie n te s :
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1 . -  Jarabero  de p a s te le r ía ,  ca rac te rizad o  porque consta 
de un cuerpo-caldera subdividido in terio rm en te  en una cámara su p erio r y -  
o tra  in fe r io r  por medio de un f i l t r o  cuyo componente fundamental es l a  ce­
lu lo sa .

2 .  -  Jarabero  de p a s te le r ía ,  según re iv in d ic ac ió n  prime­
r a ,  ca rac terizad o  porque e l  re c ip ie n te -c a ld e ra  p resen ta  un r e s a l te  perim é- 
t r i c o  in terno  y una base plana de cuya zona c e n tra l  emerge ortogonalm ente 
un e je -so p o rte , en lo s  que, respectivam ente , apoya e l  f i l t r o .

3 . -  Jarabero  de p a s te le r ía ,  según re iv in d icac io n es  1 y 2
carac te rizad o  porque incluye también: una tapa  de c ie r re  p ro v is ta  de a l  me
nos un o r i f ic io  p ara  entrada de a i r e  a l a  cámara superio r d e l ja ra b e ro ; un
manguito de sa lid a  del ja rab e , d isp u esto  en e l  cuerpo de l a  caldera*^ptcomu
n icac ió n  con l a  cámara in fe r io r  y a su n iv e l más bajo y ; una sa lid q jH ^-a ire' * *
d isp u esta  en e l  cuerpo de l a  c a ld e ra , en comunicación con l a  cámara in fe  -  
r i o r  y a su n iv e l más a l to .

* * *"4 - -  Jarabero de p a s te le r ía ,  según re iv in d icac io n es  an te -
,  * ^

r io r e s ,  ca rac te rizad o  porque e l  f i l t r o  p resen ta  una tupidez directam ente -  
p roporcional a l  grado de concentración  del ja ra b e  obtenido.

5- -  Jarabero de p a s te le r ía ,  según re iv in d ic ac io n e s ,a n te ­
r io r e s  ca rac te rizad o  porque e l  ja rab e  a s í  obtenido p resen ta  una e s tru c tu ra

*  *  ' ̂ *in te rn a  que tien d e  a no c r i s t a l i z a r  y p resen ta  una gran r e s is te n c ia  jLp. *
6 * *

ap a ric ió n  de cepas b ac te rian as .
6.  -  Jarabero  de p a s te le r ía ,  según re iv in d icac io n es* an te ­

r io r e s ,  ca rac te rizad o  porque l a  sa lid a  de a i r e  l le v a  una m alla a n t ip a ra s i ta  
r i a ,  a l  objeto de e v ita r  la  en trada  de in se c to s , o agentes ex te rnos en gene 
r a l ,  a l  in te r io r  de l a  cámara in f e r io r  donde e x is te  ja rabe .

7 .  -  JARABERO DE PASTELERIA.
Tal como se ha d e sc r ito  en l a  p resen te  memoria de d iez  -  

h o jas  y sus h o jas anexos.
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