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| _Jetana numero 54, por L UHA MAQUINA AUTOMATIGA PARA LA FABRIGA“ION
o DE TUBOS. E FIBROCEMENTO g ,

';tizar el dereoho ale fabricecién y explotacién excluatva de una’

. Res del proceso de conatruocién.

con un noyo, que 8e recubre de pasta, cuyo conducto husco central

'que fe recubre con una tela encima de la cual se gplica la pasta

'retenida y_escgrrida'por la absorcién efectuada a través de los

=y
e

By

&5

Sxwotn
DN
955

de 1a Patente de Introducei6n, por 10 aﬁos, aolioitada a favor de

acuerdo con la9 Leyea Espaﬁolas, residente en Barcalona, Vig, La -

La. presente Patente de Introduccién, tiene. por objeto garan -

néquine sutomética pers la fabricacian de tubos de fibrocemento,
con la que es posible realizar grandes se:ias‘de tubos con un notes

ble ahorro de mano de obra y'una hotable simplificecién de les fa-

. En la maquina reivindicaede Ae reunen el equ1Valente de verias
méquinga de las usadas pormalmente.,&parte de los métbdps nés
rudimentar&ob que requieren la fabricacién de la placa plana
de‘fib:oéémenﬁo arroiléda ‘en forma de tubo y soldada por batido

de ﬁoyoq;" iste el nistema que requkere una méquina formedora

esta conectado 8l circuito de Vacio, llevéndose luego el conjunto
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de noyO'y.tubo g la méqulna coupresora de le que se pasa-a la mé~

'quina extractora. En todoa los casos elnnyo es un tubo perforado
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, ,rendimiento de produocién, as:[ como dismknuye el coste de mano

"f”formadoras compresoras ¥ axtractoraso
5

.30,
' "“cién, aumenﬁa notablemente la produccién al efectuarae de forma

‘f~doont1nua el trabajo. .

».;35 
'i.L rio o) torreta que tzena movimlenxo ciroular y elevador ‘0. Loa dos
ffj}bastldorea tienen loq ejaa longitudinales excénxricos,‘siendo :

 §su separacién la misma que la de los eJee de 109 noyos de direc-

40

un movimiento de aacenﬂo y descenso, conseguido por un piston

s

s dos nQyoe ‘en di%poaiOion de trabajo, o8 decir que mientras que

‘pueqta de doe baﬂtidorea alargadoa de direccionee opuestaa que

‘an su zona de unién, preaentan 1a base fija del cabezal 5irato-

'}Es decir, la dlreccion de la posicién de cada noyo, ae corres =
x'ponde con el eje longitudinal del baatidor, en ol que ents ol -

:tuado. El oabezal giratorio que lleva los noyoa, esta dotado de

26 8148

orificioss
La méquine reivindicada, evits el enorme costo en el capitu=

1o mano de obra ¥y los desperdicios de material en forma de recor-

tes que’ Ae producén‘én el métddo menos mecanizado y mejora el
de obra por una mayor mecanizacion con relacion a 1as méquinaa

Con la méquina reivindicada, me reslizan todas las funoionea

que se,efectuaban en tres méquinas, y con ella siempre existen

en uno se esta formando un tubo, en el otro Be extras al . que
fe.. ha formado anteriormenﬁe. De esta forma al estar constanta -

mente doq tubos en las méguinas en fases distinta9 de fabrioa -

La méquina reivindicada, eaté constituida por ung, banda com -

CIOHOB opuestaa que sa fijan en la parte giratoria del cabezal..

vertical movido hidraulicamente. Uno de los baatidores, tiene
los dlepositivoq para 1a formacién del tubo de fibroeemento sobre
el 10yo, mientras que el otro presenta el aiatema para extraer .

el tubo ya formado del corraﬂpondiante noyo. ELl giro del cabezal_

se efectﬁa periodicamente Y segin una sbertura anguler de 180¢

.
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sexagesimales de forma que en cada operacién se hace girar el

noyo que lleva el tubo ya hecho que pasa a la posicién opuesta

~ para éxtraccioq del tubo de fibrooemento;Amientras que el noyo

al quq'se hebia extraido un tubo pasa a la posicién de formacidn

. de tubbqupara iniciarse la reparticién de pasta sobre su super-

Hfioie, previo recubrlmienio de telae
55. -

El giro que determina el cambio de posiclén de los noyos ,

se efectua siewpre en el mismo aentido, consiguiendose por la ao-

: cién de un pistén movido hidréulicamente, que preqenta una bride

’solidaria al extremo de une cremallera que- actﬁa sobre 1a super-.

: 4ficie dentada del cuerpo oilindrico iuferior del oabezal girato-
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'rloo Por el mando hidraulico, se deqplaza la cremallera consd =

gulendo ol giro del cabeZal. A B .
Exteriormente al testero dol bastidor de formaci6n del tubo ,

'exiate una estructura vertlual sopor%e qus lleva un carro corre-

dero en sentido vertical, oue se prolonga negﬁn un puante hori -

"ontal en voladizo sobre e zona de formacion del tubo. Zl eje

= horizontal de este puente coincide con la direccién da la posi~

eién del noyo y lleva ung setie de depésitoe que ‘contienen la :

4;fpasta de fibrocemento que a traves de las vélvulas de salida

70

aceionadas auuométlcamente, permlte doaificar la pasts qobra

1la superflcie recubierta de tela del noyo» Uh piatén movido

_hidréulicamente, determina el aacenso [ deacenso del puente en

‘i;voladizo, que debe elevaree cuando se ha terminado la. formaoién

" Gelnoyo, ¥ es precisc dejar espacio para que sea porible la sle-

“vacion de 1a torreta oentral y en consecuencla la del noyoe : -

_—

bn la posicion de. carga, el noyo esté diepuesto entre dos.'ﬁ

Ajcllﬁndros Compresores paralelos entre sl y al noyo, cuyoa extre-

nos estan montados en Sendoq carros, cuya apro.imacion contra

‘la?pasta qge recqbr9 el noyo determlna lg fage de comprgsi6n.'
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: haberso elevado el puente voladizo, que lleva los depésiton de
?90
' ;tcompresorea y en au nismo plano. gueda en un plano auperior,

| oourriendo lo mismo con el otro noyo que entaba aplicado en la

o .efectuar el giro y cambio de posicién de lon nqyos sin enzorpo-
95
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.Los carros extremos de cada cilindto, se desplazan por la acoiéni

" de fibrocemento. Bn este formacidn por capas, se mantiens la
. v_1_~.pr0816ﬁ de'los'cilindros calandriadoras; con lo que garhnxiza :
, 85
t x.aucoaivamento, dende el espeAor menor de pasta, Asimismo dende

'ﬂcahal'de“extraccién del tubo, guedando an{ espacio libre pars

'central, deaoiende el noyo con el tubo tabricado, haata aituar-

_aitua ontre loa cilindroa de compreaién para fabricar otro. tuho,

'de media caﬁa de radio correedondiante al dal tubo quo Ae extraa
¥ que ae ajuata 8 la vismas La auparfioie conoaVa de la canal.
>‘aata formada por una lémina eléatiaa qua presenta nna aerie :
;de orificioa a través de los que se efeotﬁa la correayandianto s

b

de pistones movidos hidréulicements, Los oilindros calandrie = |
dores, actian a presidn sobre la pasta que recubre el noyo ¥y #e
van separando a medida que va gumentendo el empesor de la cape

la. compacidad del fibrocemento, pues le prosién 89 ha ‘ejercido

el panel de mando se efectis la. aeparaci6n de los cilindros com=

prenores y Re procede a elevar el cabezal central despuéa de

alimentaci6n. Con ello el noyo que o8 taba entre los cilindros

cimienxo alguno..- _ oo o
Despuéa del cambio de poaici&n y por deacqnso del cabezal

80 en el diqpositivo extractor. mientraa que el otro noyo A8

al mismo tiempo que es _extraldo el noyo-.del primero.un

Bl diapoaitivo extractor en una envolvente con canal en forma

aucoién mediante un anpirador monxado on el carro movil qpo llav
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”-,Un siqtema motoreductor, determina el giro del noyo en la pri -~
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a la superficie qemi-01lindrica do la canal. El carro en el que
la accién de un pistén movido hidréulicamente; con ello al se =

'parérse el carro de la posicién en que el noyo con el tubo for-

‘provoéa“la aspiracién es extraido al deéplazarae‘la canal haciav
y,el extremo del bastidor, quedando libre el noyo para el préximo

'giro, que lo. situaré en e zona de formacién de tubos. Las oa -

fdiametroo

' hueco interlor en comunicacion con un asplrador de alto. vacio.

. mera Vfase de formacion del tubo. Para que pueda elevarse el noyo

) mOV1dO Bidréulicamente, con 1o que queda libre el extremo del
V-noyo para au elevaciéno Para tubo de mayor 1ong1tud, se deaplay

”za hidréulioamente el cabezal completo de’ acclonamlento del nqyo

 sandosa un circuito de tuberias para el mendo hidraulico de

',los grupoa cilindro ¥ plstén que determinan de forma sencilla

e ew’ ...DJ Al e e v e ‘-.‘“‘“ I

la canal. De eeta forma se edhiers 1a euperficie del tubo formado;

eqta montada le canal, fe deaplaza sobre el bastidor fiao por

ﬁaﬂo envolvente quedaba éncajado en le canal, se verifica el

arrastre del fuboude fibrocemento gue por la adherencia que.

nalas . al igual que los noyos, “son recambiables segdn les me =
didas del tubo a. formar, y axiaten unos volantea para eleVacién
) deacenso_de la canal, segun lo requiers el diémetro del tuboe
Eatos“volantes.eon.de aecionamienxo menual, pues la pperaoién

solo se efectua una vez al empezar una serie de tuboa del mlsmo

_ En la fase de compresi6n de la pasta de fibrocemenxo, ne
producen abundantes aguas madres que son aspiradaa por. loa ori=-

ficioe, que presenta la superficie del noyo, siguiendo por su

una- vesz- formado el tubo, el plato qua comunica ‘el giro al noyo,

éste tiene un movimiento de retroceso accionado por w piatén

Todos los movimientos de la méquina ¥y au aincronizaci6n auto-

mética, se determinan por mando deaae un panel principal y preci-%
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":ﬂreductores P euyo eje de sallda ed coaxmal con los cilindroa
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: Volaae de 108 noyos -7-' -84 E1 bastidor -l= correapondiente

165

giro a un eje estriado que constituye el sje de entrada de loa

”calandriadorea. El eje estriado permite al mantenimiento de 13,
.reducvién simultaneamente con el desplazamianxo de separaci6n-
0 aproximacion de los cilindroa oompresorea rotativoa. Unes ba-v

‘frras de enlace garentizan el movimiento mimulténeo de los tes =

- congervan ol paralelismo entre si, y con relacidn el noyo.'~

':alzado ee Ve en 1la figura 2. Ia figura 3 muestra el corte de la
‘canal de extraccién. .

Abaatidores de direcciones opuestas -l ¥y. =2-, con una base

.. dores. == y ~2=y preaentan sus ejes longitudinales excéntricoe.

160 ‘Es%adexcent:ic;dad, fe correaponde con la excentricidad entro

~1aa'bridaa 5= y =6~ del cabezal =i que correaponden al ah =

‘_por el plato -11-. El anola;e de sostenimiento del noyo en el

"que se le oomunica por el lado opueato. El plato -1JF tiene el

268&46

El giro de loq cilindros calandtiadorea, ne obtiene mediantel

un motor auxlliar, que por la tranamislén adecuada comunica elﬁv

teran movidos hidréulicamente de 1os cilindros compreeoroa, que

In la hoja grafica adjunta y a titulo de ejemplo, se vé un
caso de realizacidn préctica de la méquina automéwica para la -
formacién de tubos de fibrocemento, objeto de la presente Pa -
tante de Introducci6na '

La figura l, muestra una vista en planta de la méquina, cuyo

Siguiando los dibujos ne ve la bancada fije formada por dos

central -34 poporte del cabezal giratorio =4~+ Los dos basti~

al 1ado de formacion del tubo, preaenta en su extremo libre une,
bancada'corredera‘-9- con un mnojor =10= y mecanismo reductor

Para, comunicar el movimiento de giro al noyo, lo .que 1) consigue

cabezgl =4m=, airve para suaecién del noyo, pero permite el giro

BN



’A--Sq_ue permite 1a realizaci6n de tuboe de msyor longitud con embo |

L caduras. ;

TS

ﬁl¢que desliza en senxido aacendette 0 descendente, un carro -13-

180

185
B determina la preaion conqtante de los cilindros sobre la. paata

_'i‘marcha simulténeamente cuando se inicia el reparto de pastao
190

195

M_‘H_;‘.Qmov1miento de avanca g retrocaao prOVOcado por ol pistén -11'-, .
h170 -

'con lo que ae puede deaar libre el extremo del noyo para su ‘
L:}elevacién. La bancada correderav-Q- 3 mueve por- ol pistén -ll"
,namiento del noyo, ‘Be dispone un aoporte vortical -12-, por el.

~unido a 1a estructura de un puente en voladizo -14- de 1ongitud

| que alcanza haata cerca de la torre central giratoriae: Este puen-
'vas cénicaa inferiores, llevan las vélvulas ~16- para salida de

‘de estas valvulas regulada sinoronicamente con la fase de cons =
‘cie recubierts de tela ' al noyo giratorios El noyo esté dispueato

‘de extremos montadoq en sendos carros ~19=, cuyo deqplazamiento

los platones delcnerpo exterior -20~. El giro de los cilindros

'compreeoreq, e consigue por medio dol oje estriado =2l= que actﬁa

Exterdormente el teatero del bastidor —1- qpe lleva el accio—

te, lleva en su longitud s Una serie de depbmitos -15- cuyes tol— '
la’ pasta previamenxe preparada en pilas holandesaso La apertura
truceién del tubo, permite depositar la masa sobre la auperfi -

en la posicién de carga entre dos cilindros comprosores —17-‘ '-185

que reoubra el noyoe Los diqpositivos de. compresi6n se ponen en

Bl movimiento de los oarros portadores de los extremos de los

oilindroa compresores, 96 conﬂigue hidraulicamente por medio de

sobre un dlspoaitivo reductor de eje de salida conectado a log
rodillos compreqores. Asimismo-entre la bancada fije ~22-, on la
que se deslizan los carros -23-, existe una cremallera que se der=

plaza con. el carro m6vil ectusndo en un piﬁcn dentado, cuyo giro
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determlna el del 4rbol =24- pasante de un testero a 0tro ¥y que

lleva en el otro. plﬁén identico que- actﬁa en. 1a cremallera del

’carro correspondiente del otro teatero, oon lo que. garantiza ff,

3 ‘la igualdad de desplazamiento de ambos extremoq de un rodillo

_compresor. Eate mismo diapositivo de barra de enlace, ne efectﬁa
'fen los carroq moviles de mando de 10ﬂ cabezalea del 9egundo ro -f
. “;‘;ﬁdillo compreqor.'ef IR e
205
*%]ijjdel diametro que haga falta yrlas Variaoiones de diametroa da ;;~

Para cada serle de fabricacion de tuboa se d1ﬂpohdra : el noyo

“ ;lo& noyos, asi como el eapesor del recubrimiento o. sea el eape - 5

"?;aor del tubo se determina por la disposioién de loq carroa mévi -'
5 ,_-ifflea qne seﬁarian de posicién al regular la anchura que deba

i

fexlstir entre 1os rodilloa compreaoreq ._"~ . tf"”;‘_ ,vu¢"'

Suponlendo que 8e ha fabricado el tvbo, el puenme -14— se f‘

'"“ﬁgeleva por. medio de 1a accifn. de un pistén '25‘;. coi otigdo Lidféulﬂ'

215

fcamonte, 1nmediatament9 desnués ae eleva el cabezal giratorio,

‘ con lo que el noyo envualto de la pasta, Be eleva aeparadamente

del plano de lo% oilindros compreaorea, quedando por tanto on 1&-

"+ bertad de efsctuar el eiro. ya que no existe ningin obetéculo

205

en la trayectoria circular indicada de trazoq =26=s La elava -

cidn y. dencenso del Cabezal que lleva los noyos, se efectda por

el piat6n_hidréulivo, de sje vertical y cuerpo exterio? =20
Cuandbuios bilindfos coupresores actian sobre la pesta reper -

tida en la superficie ezterior del 00y 0, las aguas madres que S8

4 producen, son asplradas a través do la tela y los orificios ~28—
del noyo, ja que el conducto hueco —29- dal mismo esté en comu —’;

‘nicacién con un dlsposi+ivo aspiranteo

EL giro de 1la Horreta no”ta-noyoq, se conqlgue acuuando sobre~

ASAel piston ~40—, de cuerpos fijoa a los bas*idoroa fijos .
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V"“iﬂ compresores y aobre el plano de 109 miqmos. Con el nuevo deq -‘.»
o W:* compresores inlclandose la faﬁe de formaeién de un nuavo tubo,*
240

o \-33'- , de forma y dimenaiones correspondientes al tubo a reali-
flfzar. que se adapta rozando en la superficie de la canal que lle -

'if‘va un recubrimlento a modo de 1am1né elastioa perforada ~34—,

‘245:

. La canal en media caﬁa de medide corraqpondiente al diémetro del

250

,:' a“rastre del tubo de fibrocemento extrayéndolo del noyo.'
255

B Los e&uremos de 103 ejea - de loe piatones despla ablea, ac =

mallera ~32-,'vuya carre"a y actuaci6n en el dentado -33- del
: cuerpo cilindrico del cuerpo cantral de la torreta determina A

el ﬁiro an@ular deé la ‘misma, efectuado con amplitud de 1809 cada
”fva el tubo ;ormado ‘en - el basuidor -l- hasta ﬂlqponerqe segun el .
- eja longitudinal dal bastidor -2- mientras que ‘ol noyo que oﬂ -

,;}jtaba en este baq+1dor y al que se habra extraido ol tubo, 98 enr

:Fcuentra enoﬁma del baatidor ~1~ oentrado entre Lo, eilindros

imientras el que se formo anteriormente, se diqpone en el baati -

'dor de eytracciou apo;ado y ancajado en una canal en med1a caﬁa
"por cuyos orificioq se efectﬁa el Vaoio por aspiracion del van -
: tilador —35-, y de esta forma la superficie del jubo de fibro ~_‘

“tubo & fabricar, se desplaza en al sentido 1on&itudinal del bas= -

) hace qua al moverse el carro que 1lleve el canal 8e produoe el

tuan y estan enlaaadas con las bridas extremas -31~ de una cre -

vez . Es decir, en la poeicién indicada 8e pasa el noyo que lle-

cemento formado, qpada adherida. a la lémina perforada del canalo-

uidor, porqué esté monoada mediante unos pivotes aobre un oarro
~351- deaplazable por la accidn del pistén del cilindro -36-.
La, adherencia de la madia oaﬁa de canal con el tubo fabricado,

Se fabricaré 1a méquina automéxica, con los materialea ‘apro -



i'Se reivindica como objeto de eata Patente.-
260 -

‘{ﬁfibrOVBmentO, conatituida por una bancada compueata de dos

265

f‘ireooioneﬁ opuestas que se fijan en la parte giratoria del cabe-,

'Wirresponde con el eje 1ongitud1nal del bastidor on ol qﬂe eﬁté
e

'Z‘g;dlspoaitivoe para la formacién del. tubo de fibrocemento sobre el
:'fQQnoyo, mient*as que el otro preaente el sistema para extraer el
L w'f?;tubo ya formado del correspondiente noyoe El giro del cabezal
s
L Bexageﬂimalea, de forma que en cada operacion qe haca girar el

-z“sﬁnoyo que 1leva el tubo ya hecho, qua pasa a la poeicién opueata

' 280

i-piados a cada uno de sus elementos componentes, pudiendo wariar
'su forma, acabado ¥ dimensionea, y cuantos detalles no- alteren,

"Gambien o;modifiquen au eseneialidad

'219.- Una maquina automética para la fabricacién de tuboa de

"baﬂtidores alarvadoa, de’ direcciones opuestaa, que en au zona

de. unién, presentan lg baﬁe fija del cabezal glratorio. Loa doa

lfzal. Es decir, la direoci6n de la poaiclon de cada noyo, se co -
’"sxtuado, 81 cabezal giratorio que 11eva 1os noyos eqté dotado

;de un movimiento de aqcenso y descenso conaeguido por un piatén ‘

‘:vertical movido hldréulioamente. Uho de los baatidorea tiene 10B3'
Ho efectua periédicamente y segﬁn ung abertura angular de 1809

&l que se le habré extraido un’ tubo. pasa a. la posloi6n de fo"ma -'

perfioie. ' .
'29.- Una méquina antomética _pare la fahricacién de’ tubos de fibro-

)
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bastidorea tlenen 104 eaea longitudinalee excéntricoa, siendo

su separaci6a la- miqma que la de lom ejes de los noroq de i - .

para. extraccién del tubo de fibrooemento, mientras que el noyo

clén de tubo para iniciarse 1a repartioién de paata aobre su su -




i cemento, segin reiv;ndicaci6n 18., caracterizada porqué el giro.

290

{ cemento, segun reivindicacionee anteriores, oaracteriVada porqué

= ex»erboremente al teste”o del bastidor de formacién del tubo .

- 295

. '300

;_:_305

‘ ‘310
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2o que debe elevarae cuando ae ha termlnado 1a formacian del nqyo

268346

" que’ determina el cambio de posiclén de lom noyos, se efectia
siempre’ en. el mismo sentido, conalguiéndoae por la acoién de

un.piatén movido hidréulicamente, que presenta una bride soli-

daria~a1-extremo de una cremallera que actia sobre la superfi-
cie dentada del cuerpo cilindrlco 1nferior del cabezal giratorioo
.Por el mando hidrdulico se desplaza la cremallera coneiguiendo
"ol ﬂiro del cabezal.

39.- Una méquina automética para la fabricaoi6n de tuboq de fibro-

existe una estructura vertical soporte que lleva un carro corre -
-dero en sentido vertical, que 8e prolonga segin un puente hori -
zontai nn voladizo sobre la. zone de formacion del tubo. El eje'

horizontal dé este puente ooincide con la direccion de la poei -
016n del noyo y que lleva 4na serie de depésitoa que contienen

la pasta del fibrocemento que a través de 1as vélvulaa de salida'
accionadas automaticamente, permite dosificar la pasta sobre la |
superfieie recubierta de tela del noyo. Un piston movido hidréw?

licamenta, determina el ascenso o descenso del puente en voladt-

y es preciso deaar espaoio para que sea posible la elevacion de.
la torreta central ¥ en oonsecuencia del noyo. _" ”." “V’_ ”_ :
4§.~ Una méquina automéiica para 1a fabricacion -de tubos de i --‘
brocemenxo, segun reivindicacionea anteriorea,'caracterizada por-
qué en la POBiOlon de carga el nOJO eaté dispuesto entre dos ci-
lindros compreeorea paraleloa entre si ¥ al noyo, cuyoa extre -
mos estén montados on - sendos oarros, cuya aproximacién contra 1a

pasta que recubre al noyo determlna 1la faae de compreaién. Los
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carroa eXtremos de cada cilindro se deaplazan por la accibn

de pistones movidoa hidrénlicamentes Los cilindros calandria -

- dores, actuan a pr9516n sobre lg pasta que recubre el noyo y
;315 . Be van. ‘separando a medida que va gumentando al espesor de la capa
N de’ fibrocemenxo, pero se mantiene la presion para garantizar

la formacion del tubo de fibrocemento por capes e Asimismo deadeﬁ
el panal de mando, se efectia la aeparaeién de los cilindroa
compresoree 'y se procede a elevar ol cabezal oenﬁral deapués
7;320' de habersejelevado ol pusnte voladizo que lleva 'lon depbaitos
lf-de alimehﬁgcién. Con elié ei-noyomgue estaba éﬁifo 1oé cilin';-
 dr6s‘compres6rés y en su mismo planb, queda en plano superior
ocurriendo lo mismo con el otro noyo que ‘eataba aplicado en
la canal de extracc16n del tubo, quedando asi eapacio libre
?325 para efeotuar el giro y cambio de poeieién de los noyos sin
) eniorpecimiento algunooﬁfo' \ L B
53.~ Una méqulna automatica para la fabricacion de tubos de :f
fibrocemenxo, segun reivindicaciones anteriores, earacterizada -
porqué deqpués del cambio de posicién ¥ por- deacenso del cabe—
V ‘330 zal central, desciende el noyo con el tubo fabricado hasta 8l -
‘ | ' tuarse en el dlaposltivo extraotor, nientras el otro noyo ne .
 ';:;”g?vi, sitda entre 103 cilindros de compresién ‘pars, fabricar otro “f
L tubo al miamo tiempo que es extraido al noyo del primerOo El

e dispoaitivo extraotor ‘68 una env01Vente ‘con: canal en forma
N12335 de media caﬁa de raﬂio correspondiente al del tubo que ae ex -1j“’
j'trae J ‘que. se ajusta a la misma. Ia. superfieie c6noava de 1a ‘
canal, sté formada por una 1émina eléstica, que presenta una .

aerie de orificioa ‘B través - de los que se. efectﬁa la oorrea -:;

s pondiente succién mediante un asplrador montado én el carro »H
";',5#340 mévil que lleva la canal. De esta forma e adhiera la superfi-;
- cie ael tubo. formado 8. la euper:ficie semicilindrica de J.a canal




. El carro en que esté montada le canal;ée;dsafmaza sobre el

345

".eX1aten unoq volantes para elevaci6n 0 descenso de 1a cangl
o 63.- Uha méquina automéxica para le fabrieacion de tubos de
355

"ty se producen abundantes aguas madres que gon ‘eppiradas por

“ ,10€ orificios que. presanta la superficie del noyo, siguiendo

| ”]jé79.~ Una méquina automatica para la fabricacion da tubos de
i fibrooemento, aegun reivindicaciones antariores, caracterizada

”;W.Porqpé tod0P loq mOV1mientos de la ma1uina ¥y Y Qin°r°ni’a'-

' 376f

‘ments, con ello al separarse el carro de la posicién en que

‘deaplazarqe 1la canal hacla el extremo del bastidor, quedando .

_-llbre el noyo para el préxmmo giro que lo,qitaaré e 1la zonai

,Q}QO.ﬁde formacién de tuboso Los eanales son recambiablea ‘al 1gualt*

_segun lo requiere el diémetro del tuboo--

. ‘  por su hueoo interior an comunicacién con un aspirador de alto B
360 1

' la primera fase de flrmaclon del tubo. Para que pueda elevarse
-Uro al noyo tiene un novimisnto de retroceso accionado por un

vaciéno

’ci&n automaxica ee deuerminan Doz mando deede un‘panel prin - ,%
,cipal precisandose un clrcuito de tuberias para el mando hidrau

‘lico de loq grupos cilindro pist6n que determinan de forma

vastidor fijo por la accién de un pistén movido hidréulics =

el noyo con el tubo formado envolvente quedaba encajado en la_'
canéi'qe verifica el arrastre del tubo de fibrocemento, que

por la adherencia que provoca 1a asp1raci6n, en extraido al
que. loq noyos, an funcion de las medidaq del tubo & formar yf

fibrocemenxo, aeg 6n reivindicaciones anteribres, caracteri -

zada porqué en . le. faqe de oompresién de‘la pesta Qs fibrocemenp

aoio. Un siqtema manorreductor determina el giro del noyo an

[

el noyo, una vez formado sl tubo, el plato que oomunica el gi—~ “

piston hidraulico que libera el extremo dal noyo Dara su ele-




:‘:14P . 1; 4,7'

 senci11a y eficaz la meyor oarte do aovwmwentos de le. méquina-

'83=~ Uha méquina automética para 1a fabricacién de tubos de
Afibrccemento, egun relv1noicaoionea anterlores, ceracterizada
.‘375_'porqué el glro de los cilindroa oompreaorea, se obt 1ene ne =
| ‘aiante un motor auxilier que por una transmiaién por corréa
comunica el giro a un eje eetriado que constltuye la entrada .
_.de 108 reductores, cuyo eae de. salida en coaxiel con loe ’H |
cllindros~calandriadqres. El eje estriado permite el~manteni4‘
380  miento:de la reduccién simulténesmente Qoh ol desplazamienib
'. ' latéfal de los cilindros compresores. Unas barras de enlsde
‘garantizan el paralelismo de los testerbs de Los éiljndrés'
\compresoree por 9u desplazamlento por la acclén de ’os pis -

_ _"toner'“ E - . N '
;i335f»9'°' Una maqulna auoomética para la fabrioaci6n de tubos de
‘":ﬁ{t“: {7fibrooementoo.v | - o ’ )
' _vconsta la presente memoria descriptiva Qe catorce hojas folia—

1388 ‘daﬁ ¥ escritas por une aola carae:

Barcelona s 10 de JUNIO de 1.961.
o, "P..A‘Z ’
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