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, Este inven'l:o ae relaciona en general con la
reduccidn de eompuestos de metales a polvos metéllcosv
o eomparativamen-te puros, v de ‘modo més’ particular, a un
,método para reduc:.r rép:.damente ‘$xidos metdlicos o
5e B compuestos me't:.illoos semeaantes, oonvirtiéndolos en polvos
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j>«: metéllcos, de una manera suave, sin violencia, y gin.
"ifzerupcidn de los dxidos u otros compuestos metélicos ¥y
v también sin que haya formacidn de escorias.

. Figura’ entre los flnes del invento hacer més
énida la re&uccmén de compuestos metélicos del tipo

" @e los ¢xidos metélicos, Particularmente los dxidos T
‘f_superiores ° los oompuestos ‘de amunlo de metal, g
fcual, dentro de los procealmlentos actualmente usados,

1mplica Drolongados procesos, a temperaturas ralatl-

3_ vamente altas, y grendes voldmenes de gases reductores

comparativamente my costosos. . A
" Otro fin del invento consiste en la reduc—

cidn de los Sxidos superiores o compuestos de amonio

de molibdeno, tungsteno ¥ otros metales que son

‘sometldos a la reduccién por el hidrdgeno. o

Otra finalidad adloional del invento es
formular un método para la reduccldn de éxidos metd-

 licos superiores en los cuales el producto final
© es un pplvo de metal de gran dureza, y en el cual se
evitan la formacién de escoriss y el encapsulamiento

. Ge los 6xidos.

Hay otro fin- del invento oonsistente en

'evitar una. re&uccidn dem331ado lenta de ‘los 6x1dos
B ;a,metéllcos superiores qne hace que cuando e alcanza

25, | . una elevada temperatura se presente uns reaccidn

violenta con erupcidn 0 salpica&ura de los dxidos

~ superiores y formacién de escoriaa.

Un ulterior objeto del invento es eliminer
la necesidad de diluir el gas reductor con un gas

'inerte, a Tin de reauoir la parte exotérmica de la V
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. re&uccién para mantener la temperatura de reaccidn
‘por debaao de 1la temperatura cxritica en la cual
. tiene ;ugar‘la erupcién de 1los 6xidos superiores
‘,y‘équella eh:la'cuél‘Se forman las escorias, ya
~ que wno de los métodos actuales hace necesario

recurrir al empleo de vapor o de gases inertes a

“fin de hacer mds lenta la elevscidn de la tempera-

turae S
O0tro £in mde del invento es el hacer que

_ lamreQuégidn de los dxidos superiores hacia dxidos -
- inferiores, se efectdg”con tal rapideZ*que‘la reduc-
'éidh.sea vi:tualmehta complete gl tiempo en que se

" "gloance ia temperature criticé;'eé dectr, aquella

temperatura en la cual la reaccidn se hace violenta

»,.Lfy 1os materiales de. reaoclén erupclonan.

Estas finalldades y ventaaas asi como |

. ;otros prop681tos y ventaaas pueden. lograrse mediante
v jmétodos e los que haremos aqui referencia después,

‘La produccidn répida del mollbdeno es

Adificil de lograr Se empieza con un 6x1do supe-
4"rior (trldxldo de mollbdeno), para efectuar 1a reduc- _
" cién en un horno tubular en una atmdsfera reductora -
N de hldrdgeno, aplicando externamente calor para . '

‘efectuar la regccidn, Como la reaooidn es exotér-
B mlca, la temperatura e eleva répidamente a menos -

e que el hidrdgeno esté diluido con “vapor o con

un, &e8 inerte para hacer més lenta lg reduccidn.

?*ANo debe dejarse que 1a reduocidn aloance una ele-‘ .
- Vada temperatura (aproximadamen$e 70090) antes de -

:,;que el tridxldo esté completamente reducido, en lo};%l;*
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‘substancial, ¥ llevado a 6x1dos inferiores. A”temé*'
ﬂ”peraturas més altas, los trldxidos hacen erupeién :“,u-
iiviolentamente. Ademés en vez de que se produzeca

‘  un polvo flno, 88 forman egcorias, y en estas es-
cories pueden estar tnoluidos 6xidos no redu01dos ’

junto con metal relatiVamente fino.1 Este tlpo de

~-, producto no es ﬁtil desde el punto de vistae - comer-
v:cialn o . l

Hacer més lenta la reaocidn, a fin de

{f}?evitar estas consecuen01as ‘indeseables, resulta |
. i :antiecondmica en mano de” obra, tiempo, gas reductOr,_ :ly
>ffiy estorba el uso de eqplpo muy COStOso.i T romilte :,f s
u‘ t0bVio que 1a temperatura de reaecidn podria deaarse

elevar répidamente, debido al cardeter exotérmloo'j-'J"”

de la misma, si se pudiese enoontrar un canino para |
;reducir répldamente el ‘triézido hecia. éxidos 1nfe-
Jriores, antes de que 1a temperatura de las subg-
'tancias que rea091onan alcance el punto de erupc16nv't~'~
'violenta y el punto en oue %ormen las escorlas..r
1Desgracladamente un agente reductor gaseoso del

tipo del hidrdgeno solo escapaz do penetrar y ro-
duclr efectivamente al trldxldo de molbdeno aurante

un corto lepso de tiempo. La formacién de éxidos

inferiores en la parte superior de la masa, acom-
pefiados por el vapor y otros productos de la reac-

" cién disminuye graduelmente el poder de penetracidn
‘del gas reductor, mientras que le temperatura de 1a
| 'masa subyacente de tridxxdo se eleva répldamente por

“--.el calor externo y por la indole exotérmioa de la

freacoién. Se alcanzan asl pronto la temperatura de T-
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'?erupcidn y tiene lugar 1a reaccidn violenta del hidr6-7f,
s geno con el tridxido,hablendo salplcadura y la corres~

pondlente formacidn de escorlas. o
’ Dado que el agenie reductor gaseoso no -

'es efectlvo en 10 gue hace a profundldad, le adi-

cidn de un agente reductor sélldo mequado con el

- 4ridxido deberia lograr una répide reduccién pro-
- funda, que fuera més 2114 de la reduceién superuh
\ fioial lograda por el agente reduotor gase050.~,Y‘ K
. asl, en Vez de hacer mds. 1enta la reaccidn para -
”Pmantenerla por debajo de la temperatura de erup-i

cidn del tr16x1do, tal reduccién podria hacerse &

;velocidad normel. Llegado el tiempo en que se .
o alcanzara la temperstura de erupcldn del tridéxido,

ya estarian substanoialmente todos los 6:1609

: superiores reducidos a éxidos inferiores, Tos

dxidos inferiores no'éfrecen problema alguno para

| reducirlos e metal puro, dedo que ni hacen exup-

cién ni forman esooriaa, de tal suerte que el

‘ prooedlmlento podria contlnuar hasta que. los 6xi~

. dos- inferlores quedaran re&ucldOS a polvo de metal,

 7506 ha hallado que l2 hexamina (hexameti—»

"'"léntetramlna, metenamina) (CH ) 6N es un agente

re&uctor sdlido adecuado, ya que reduca réplda-f

!1Tmente el tridxido de 6Aid08 inferiore a ‘tempe-
1 raturas por bajo de su punto de erupcién. Ademés,

' no’ de ja r981&uo que demerite 1la dureza del produc- RS

" %o final, o | |

BIMPIO 1. REDUCCION CON HIDROGENO DEL TRIOXTIO - o
 DE MOLIBDENO CON UN AGENTE REIDUCTOR SOLIDO.
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Se prepers uha memcla dg tridxi@o de

‘molibdeno y hexemina en une prbpbrcidn de eproxi-

' madamente‘le partes bbr peso., Una propofcién de
o ‘_niO'l ha sido émpléada con éxito con una slta rela~
: 5?‘A.§: .
' H'.-imente 0,453 kg. 2 6.803 ke, de le mezcla se colocen

ci6n de. flujo de hidrdgeno. Oargas de aproximada-‘

en navecillas de combustidn metélloa g sepaoen 1le—

gar a estacmones sucesmvas en un horno tubular. Lag

_ naveczllas ge introducen a razdn de una cada 10 a
20 minutos.- Las navacilhs previamente introducidas

*‘son hechas éVEﬁZar .por. las que 51guen o bien se

" ‘maeven mediante un sistema de. transportador. La
‘ " temperatura inlcial puede ser de aprox;madamente .
. 4008C mentenids por la apllcacidn de celor, Enla =

\'i}hfiléff.  ffz0na 81gu1ente la temperatur' debe ser de aproxi~.._j
‘ fmadamente 60090. Més allé de este punto, la tempe—,,

iﬂratura debe ser de aproximadamente 100090.- La..

zong 51gulente es la zona, de enfrlamiento y su

_ ;temperatura de-clina rgpldamente debido a que es-. |
44 rodeada de una. camise por la cual se hace oir-y_jﬁ~‘
"cular un refrlnerante,‘ Te 17emperevfl:m:':at de les nave-fl

"lcillas de combustldn se reduce rapldamente cuando 'LN: .

8e mueven é través de esta zong de. enfriamiento‘
hasta 11egar a aproxlmadamente 2090.
' "El periodo de reduccidn depende de la’

.velocidad de flujo del hldrdgeno, la proporcidn }

entre el Gxidovy'el'agente>reductor sélido, y la -
cantidad de la mezcle existente en 1la nevecilla de
combustién, Teniendo en esta 0.453 kg, de lg

mezcle, la navecille debe permanecer en la primera
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:'ﬁ:fz°na’ o sea. 1a Qe 4008C durante aproxlmadamente

10 minu‘l;os. Ia misma navec:Llla dsbe permanecer -
. en'le segtmda zona, la de 60000 por aproximada— A
_ _;4mente 10 minutos., Ta zona de 10002¢ tiene apro-

'?5..; o ‘ximadamente 7 1ugares para navaclllas de combus-
.vt:.dn ‘de tal modo que a la veloc:.dad de aﬂram;de?rpée?i
ra la i,lustracién del punto, (una navecille metida
cada diez minu.tos ), una particular navecilla de

, ‘ ‘ combust:u,dn permaneceré en la tercera zona, -0 sea

10, la de 100090 por un per:[odo apronmado de 70
'~ minutos, La zona de eni‘riamiento puede alojar a
' "aproximadamente 7 navecillas y de esto modo una -
- navecilla determinada se moverd a través de ese
_ _ cuarta zons de enfriamien'bo en o minutos, El _
15¢ 'tiempo total transcurrido es 2 hores ¥y 40 minutos
' para ir’de triéxido & polvo de molibdeno,
_ " Debe hacerse notar que en 1aprimera o
"';i'-~.zona de 40090, cagi todo el tridxido es reducido o
. ’_“__T_-en 10 minutos. a. 6xidos inferiores. . . .
: 20. ._‘ '_ S : " La velocldad 8 la que fluye el hidrd-
IR ..‘geno puede ger de. aproximadamente 0. 707925 a
.415950 metros clibicos por hora. - ‘
Lo hexamina, como un agente reductor
| s6lido, reeaccions con el tri6xido de molibdeno |
. 25, .. pars former o molibdeno met4lico, o bidxido de
' molibdého‘ o cualquier eombinacidn e los- mismos
(atin cuando estas ecuaclones y las subsecuentes en
" que in'l:erviene hexamina que aparecen en los otros
: ¢jemplos, postulen 1la completa oxidacidn de la

30: : Ahexama.na, en realidad se foman 'bambién mond«cido de‘ﬁ
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":;'i}earbono ¥y productos de descomposicidn de la hexa- =

(cn, )6 N, + 6M003 emmemns 6 O + 600, + 6,0 + BN,
(CH,)6 N 418M003 =========18Moo + 600 + 6H 0 + 2N2
La examina, como agente reduc'l;or sdl:.do,
 reécciona'taymién con el bidxido de‘molibdeno
.fpara formar molibdeno metélicoz
"(CH )6N +9Moo ==smsssm—s 9M0+600 +6HO +2N2

El hidrdgeno, como un agente reduntor

. €aBeoso, reduce algo del triéxido -Ge molibdeno )
'i; :biéxido de molibdeno~'.~»' :

MoO +N S — Noo +Ho"

Cuqlquier bldxido de molibdeno que no

e haya 3ido reducldo por la hexamlna es reducido

- por el hmdrégeno.,

MOO2 * 2H z==c=== Mo '#'2['120

El producto final de 1a reduccién és

:,fun polvo de molibdeno uniforme, de grano fino y ’f

de gren pureza.

- ,EJMLO II. REDUC(‘ION POR MONOXIDO E. CARBONO DEL

7. TRIOXIO DB MOLIBIENO USANDO U AGEHTE'_” f
" REDUC.TOR SOLIDO. |
St se usa el mondxido de carbono como

57 ;91 agente reuuotor gaseoso en vez del hidrégeno,
‘.fla hexamina, -oomo agente reductor sélido se com- .
_'ﬂporta oomo’ en 91 eaemplo 1.v Sln embergo, del mlsmo-éf”:
"modo que en el e;emplo I algunos de los 6x1dos 1n— L
_"feriores son formados por el agente reductor ga~

" seoso:
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M003 .g. CO zuazumﬁzn 002 .|. MOO
'j Cualquler traza de bidxldo de mollbdeno,'
MoO2 .que no haya sido redu01do por 1a hexamina es
luego reduclda a polvo metéllco'

MQO ... 200 ='::=::::=m MO 0 2002

'f{.EJEMPLO III. REDUCCION POR AMONIACO DbL TRIOXIDO DD

. MDLIBDENO CON UN AGENTE REDUCTOR SOLIDO.  '
Puede usarse el amoniaco en vez del '

BERE ’“7T-5hidrdgeno como un agente reductor gaseoso para el
"'104‘ " triéxido’ de molibdeno, con un- agente reductor.
'ldlldO'v'~ s '

3M00 *. 2NH :‘m===;.=.~==~_~._é 3M00 L 3 3H 0 + N2

3

‘"3Moo % 4NH ' »g=a==sa= 3Mo * 6H o + 2N2

37 ,
La reduccidn por hexamina se desarrolla :

oomn én el Ljamplo I, Lag mézolas de agentes -

,reductores geseosos-. pueden también usarse como _”

agentes gadeosos de re&uooidn.
"~ Por lo que hace e los Ejemplos II y III

la presencia cuantltatiVa de mondéxido de carbono

o amoniaco ha resultado ser critice, porque pueden

formerse carburos o nitruros, ITa formacién de

cerburos o nitrurcs se evite usendo unha megcla

- de hidrdgeno con mondxido de carbono, o bien, ung,
- mezcla de hidrdgeno con amoniaco, 0 una mezcla de

hidrdgeno con monéxido de carbono y emoniaco,
- Hay muchos otros_agentes reductores
gaseosos que pueden emplearse, entre los cuales

pueden citarse el matano; la gasolina vaporizada,

propagno, el Endoges, el Gas de Productor, el gas
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T'de agua, vapores metélicos tales como el calcio o

de sodio, o gases reductores.

Puede tambidn efectuarse la re&uoomdn

de otros compuestos de molibdeno:

EJEMPIO 1V, REDUCCION DE MOLIBDATO DE AMONIO CON
| AGENTES REDUCTORES GASEOSO Y SOLIDO,

6(NEI4)2 MoO4 + (CH )6 M, sss= 12NH3 ¢ 6o + 6002+ 121,0
o ” * 2N,
‘(NH4)2 Moo N 3H s 2 NH, + Mo + 480 -

La re&ucoidn del heptamolibdato de amonio (NH 6‘Mo7024

- 4H o, es similar. o
" '“,EJEMPIO v REDUCOION DE‘L oxmo TUNGSTIOO oon AGENTIJ

REDUCTOR GASEOSO Y SOLIDO.
Lg efectividad de la reduocidn empleando

tanto agente reductor gaseoso como agentes reduc-

’tores sdlidos no estd limitada el molibdeno. De
'v‘,esta manera, el $xido tungstico puede ser efectiva-

' :fmente reducldo a polvo de tubgnteno'

20,

25,

| vswo + (CH

.......=w'-=m===z 6W 'l‘ 500 + 6H 0 * 2N

2)6 4 2

"'WO 3 +* 3112 ==:-m==mmm-=a W + 3H 0

;‘EJEMPLO VI. REDUCCION DE PARATUNGSTATO B LMDNIO CON

AGENTE REDUCTOR GASEOSO Y AGENTE REDUCTOR

| | Vsomno..-.~_ . .
__75(NH ) 0.12\'103—51—1 0+ 36H et 1zw . 101&1113 . 46H o
(NH ) 0 12W03.5H 0 * 2(CH ) s 12W * 4N + 12002 +
- 101\1113 . 22320

',EJEMPLO VII. GRASAS COMO AGENTES SOLIDOS REDUCTORES
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3 ALTERNATIVOS.

Se. ha hallado que las grasas pon satieg~

- .factorias como agentes re&uctores sdlidos, si no

deaan resi&uo. Grasas de este tipo pueden tener

; esta composioidn:

C. 765 %fﬁ
Hl&&%i .
0197%-~

Una grasa de este tipo se puede obtener ‘.wﬁf:

_ﬁ7en el comercio bajo el nombre de "Sterotex" '
' EJEMPLO VIII. CERAS COMD AGENTES REDUCTORES SOLIDOS

ALTERNATIVOS. ,
Se hs halledo que las ceras son tamblén

satlsfactorias como agentes reduotores sdlidos si

. no dejan residuos. ILa cera de este tlpo puede

f‘j:tener esta compos1cidn:

c 75%)]
B 134

0 5%

N 7%

Esta cera se puede obtener comerciel-
mente con el nombre de "ACRAWAX",
EJEMPLO IX. HIDRATOS DE CARBONQ COMO AGENTES REDUC-
TORES SOLIDOS ALTERNATIVOS. -
El almiddn (CGHIOOS‘n-es~un e jemplo de un

" hidreto de carbono como agente reductor sélido, que - -

resulis Util en lugsr de la hexamina, Desgraciada=-

"~ mente, bajo clertas condiciones queda un residwo de

aproximademente 2% de cerbén en la forme de carburo
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metélico., Ta reagcidnvideal puede postularse asis

CGH].OOS + 2M003 ‘gEamssmno=shsem: Ao f 600 +* SF 0

EJEMPLO X, UN DERIVADO DE LA HEXAMINA COMO UN AGENTE

REDUCTOR SOLIDO ALTERNATIVO,
£l anhidromextilénéitrato de metanaming
C7H807.(CH )6 N4 es un derivado de 1la hexamina que

puede obtenerse en el comercxo con el nombre de

" .‘"He1mito1"‘ Tiene esta composioidn en porcentajeS'

C 45.35 %

- H 5,68 %
metensmina - 40,71 %
N 16.27%

" EJENPLO XI. USO IE UN AGENTE REDUCTOR SOLIDO SIN

AGENTB REDUCTOR GAQUOSO.
Results evidente en vista de la primers

»reaccidn en el Ejemplo I, que el agente reductor

gélido reduciré el 9610 los compuestos metélicos
tales como el triéxido de molibdeno hasta llevarlos

" & polvo fino de metal gin que so emplee un agente
- reduotor gaseoso como el. hidrdgeno. Al efectuar

una Operacidn de reduccién de este tipo, le at- .

'mdsfera debe ser inerte o no oxidante, Porque de

otra meners el polvo de metal revertiré hacie

o 6xidos. Ademés la temperatur debe ser culdadosa?

mente controlada a modo de evitar una pérdida ex~ ‘

";c981Va del agpnte Teductor sdlido mediante la -

’ vaporizacidn.' Asi por eaemplo en el caso de la .

hexanina la temperatura tiene que mantenerse tap

cercana a 4009C sproximadamente como ello sea
posible, Arriba de 4002C, la hexamina puede ser
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'_rapidamente vaporizada de tal suerte que mucho de

"“ella puede estar sin haber reaccionado 'y reducido
~algo del metal. Esto resultavespecialmente ‘
~cierto si el calor que se apiica externamente por

el horno, unido al calor de la reaccién de reduc-
cidn, eleva 1a temperatura mucho més alld de -

& " 40090, Con otros agentes re&uctores sdlldos, se
'i aplicarén dlferentes limitaciones de temperatura. )
~ Bajo condlclones de alta temperatura, es necesario

reponer la hexamina,(u otro -agente reductor sdlldo)

Asi ge agota antes de que se complete el proceso

de reduccidn. Esto. puede haoerse dotando el

horno con -una esclusa de aire a. través de la cual

[ ,\"'pueda agregarse el agente reductor sélldo ¥y entre- }'
: ﬂlS._~j@iuf&mezclarse con. el compuesto metélico y el polvo de

‘ffmetal que estan en 1a naveoilla de combustldn.

Se han descrlto métodos en los que se

use wno o més agentes re&uctores sdlldos. La reduc-A_;?
: cidn medLante tales agentes Duede estar comblnada
con’ el agente gaseoso reductor tradloional y sus f
'[“métodos. Puede usarse una. gran varledad de agen-‘
. tes reductores tanto sélidos como gaseosos. Son
* varios los compuestos metélicos re&ucidos y el
- método ‘resulta aplicable 8 muchos metalee.‘ Ia

temperatura a la cual se efectda la re&ucoldn

. debe gerx controlada de aeuerdo con le naturaleza

del compuesto metdlico que ésté siendo‘reducidd;

"En tal forma., resulte evidente que puedeﬁ intro- .

ducirge muchos cembios dentro del alcence y ex~

tensién de las cléusules reivindicatorias anexas
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" sin selirse de la idea capltel del imvento,

SN0 T oA |
Descrita éuficientemente la natureleze

del invento, asi coma la manera de realizarlo en-

1la préctica, debe hacerse congtar que lag disposi-
ciones snteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle, en cuanto no al-

teren su principio fundamental, siendo lo que cons-

: tituye 1s esenoia del referido invento ¥ por lo

que se solicita Patente de Invencldn, por 20 afios
en Egpoafias PROCEDIMIENTO PARA REDUCIR UN COMPUESTO

. METALICO"; 6araotérizéndose,por lo siguientes

12,~ Procedimiento para reducir un com-

puegto metdlico, convirtidndolo en un poivo nmefa-

.1100, caracterizado por afiadir un agente reductor

gélido al compuesto metélico, calentar el agente

" rodustor y el compuesto metélloo en un agente

reductor gaseoso,para efectuar reaccidn con el ‘
agente reductor adlido,‘elvagepte reductor gageogo
¥ el compueétb metdlico hasta'que'no quede nada
de agente reductor sdlldo, bi continuar el calen-
tamiento en el agente reductor gaseoso hasta que

el compuesto metdlioo quede completamente reaucido

a metal, ‘ . .
28, Procedimlento, segdn la reivindica-

'\cidn 19 caracterizado porque el agenta reductor

',gaseoso se derivepe vaporlzar por 1o menos ung
‘porcidn del agente reductor sdlido orgénico. _
N | 38, - Procedzmlento, de acuerdo con la
‘”‘freivindlcacidn lﬁ, caracterizado porque el com-
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»pﬁesto ﬁetélico es éasiAfotalmente reduéido a 6xidos

" inferiores del metal antes de quéﬂlé reaccidén

alcance la temperatura a la cusl la reduccidn se
vuelve violenta. '

.48, Procedimiento, de acuerdo con la

'reivindioa016n 28, caracterluado porque se continud

el calentamieﬂto del residuo, por encima de la -
temperatura en 1s cuel la reduccidn de los Sxidos
‘superiores se vuelve violenta, haoiéndose tal calen-

» wtamlento dentro del agente reductor gaseosos hasta

. que - la reduccién a metal sea eompleta,.‘,v”_

Ba - Procedlmlento, de acuerdo con cuales-‘

~ quiera de lag reivindicaciones precedentes, carac-

terizado pbrque casi la totalidad de un 6ompuest6

netdlico que contlane oxigeno ¥y que tiende g hacer

’7_erupcidn o Volatizarse cuando se oalienta, es. redu—
¢;cido antes de que B0 1legue e la temperatura de-
‘ erupoidn o volatlllzacidn, y. se oontlnua el calen-
,jtamiento dentro del agente reducﬁor gaseoso haata
‘que el compuesto metélwco reatante,parcialmente .
 ‘reduc1do 1lega a ser completamente reducido a. .

metal. e

”‘6 o= Procedimiento, conforme a las .

TR reiv1ndioaclones 12 a 43, caracterizado porque el '
?”‘ "%5¢,: _ _primer calentamiento se’ 1leva hasta aproximadamente ]ﬁ*
: o '“40090 y el” calentamiento de contlnuacidn hasta ‘::”

'aproxlnadamente 100090.

72,- Procedimiento, confornm a las'

) reivindioaclones lQ a 4a, caracteri ado porque el .

"agente reductor sélido se mezela con'el compuosts




LI

o 5 . .

10,

15..

200

25,

0.

"metélico dentro de una escala de proporclones de -

aproximadammnte l 5. hasta 1:10 partes por peso,

88,4+ Prooedimlento, conforme a lag

. relv1ndlcaclones 12 a 45, caracterizado porque la

Mi*velooidad de flujo del agente reductor ga5e0s0 es
“Ade aproximmdamente 0 707925 m'
 hora. . '

3

- 98,w Procedimiento, conforme :) eua1-  o

quiera de les. reiV1ndloaclones antevlores, carace’

terlzado porque el ag ente reductor 8611d0 es haxa-

mina, anhldrometilencltrato de metenamlna, cera,

':grasos, almidén o mezclas de éstas substancias,-

- 108.~ Procedimlento conforme a cual-

quiera de las reivin610301ones 12 a 8e, cavacte-
- rizada porque el agente reductor gaseoso es hidrd-

geno, mondxido de carbono, amoniaco, meteno,

propano, Endoges, Gasg de Broductor, gag de agua;,
vepor de calcio o de sodio, gasolina veporizads

- 0 mezclas de tales subsbancias.

l118,~ Prqceaimiento conforme a cual-

quiers de las reivindicaciones 12 a 92, caracte-

rizado porque el compuesto netélico es un dxido

-+ superior de molibdeno, un 6xido superior de
2:'tungstbno bidxido de tungsteno, bidxido de
* molibdato de amonio, paratungstato de emonio o
-'mezclas de tales. compuestos. :
1o8,.- Procedlmlento, segdn reivindloa-"
Acién 108, caracterizado porque el oompuesto meté~

lico es triéxido de molibdeno.
138, Procedimiento, segin la cldusula

@ 1.415950 w’ por -

[




- 17 =

06895

‘de reivindicecidn 108, caraeterizado porqué'el
,compuesto metdlico es tridxido de tungsteno.

- 148,- Procedimiento para reducir un

- compuesto metélico, tal ¥ como queda substancial— o

- 54 j :vmente descrlto en ls p~:~ente memoria.

Esta Memori nsta de dleclsiete hojas

eserites a méqulna por sola cara.
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