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I@NO&IA DESCL;IPEIVA :
qus se presen*ba para v.n:Lr- a la. aolioitu.d
B e G L
’Pkégnmr*nn INVENCION

formulada el 9 de Jun.Lo de 1961, cm el . 268.092

en
- ESPA ivA '
por VEINTE afdoa

a nombre ‘de ECKERD & ZIECIER G.m.b.H., entidad alemans, esta-
‘blecida en Jahnsl.rasse 2, ’{elssenburg/Bavmera, Repliblica Te-
+ deral Alennna, por: SR o
. oy DISEOoITIVO DE CIERTE. Y‘APMHTURA DEL NDIDE, nspvclaxmnn-.

TB PARA NAQUIIT DE I‘UNDICIOI‘I IIIYBCTADA"

e o o

ESERTE

Bl invento se rei’iere a un dispositivo de cierre y aper- -

‘mra. del molde pa.ra mé.qumas llene.doras de moldes, especial-
: men'be méquinas de. ﬁ.ndicién :.nyectada o de colada 8 presién -
A destinadas aJ. trabajo de masas temoplésticas, can una parte

de molde estac:.onaria y una parte de molde movible, v cau w -

'disposd.tivo hldraulico ;para ganerar ¥ anular la presién de

‘cierre del molde en posiclén blogueéda, insertado entre la

parie mévil del molde y su dispositivo de avance .

En .las méquinas de fundioién inyeatada, dos placas de

sujecién, wne estacionaria ¥ la otra movible can respecto a
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ella, soporten les dos ml‘bades del - molde, que en pos:.clén

eerruda formman la cavidad de moldeo. En esta cavidad de mol-

deo es introducido el material a inyectar bajo una presidn

- elevada. Les placas pars el molde tienen, ‘por 1o ‘tanto, que

ser mantenldas en el estado cerrado baao wa presién de c:.e-
e relativamente al'ba., que: tlene que ser ma ror que la pre- .
sidn de cqnpresa.én q_ue a.ohia. en contra de esta fuerza.

En Las méquinas de fundicién 1nyectada conoc:Ldas ge en— |

plea, por conszguien -39 Ga.spo.aitivos especiales de bloq,ueo

del r..olde, que asesuran 1a gran fuerza de c:.erre del molde en . 4

el movmiento final del o1erre. En la ma,;oria de los casos

se tra't;a de articulac:.ones de rotula con los diSpos:Ltivos de

: _su.jeon.én unidos a ellas. En el proceso de cderre se oprimen

las palancas acodadas a. la. posicién est:l.rada de bloq_ueo au’co-- |

mé‘aico, prec:.sa pax'a obtener la fLsrza nece.aeria parc. man l:e-,.

ner el molcle cerrado. I:J. éngulo en la oalanca acodada - en el
momento de incidir las dos mitades del molde dura.n’ce el pro-
oeso de cierre ~ @8 decisivo para 1a maqmtud de 1a :f‘uerza ‘
q_ue mantiene el molde cerra.do. En estos bloqueos del molae
estén la.s partes c‘ie la, artioulaeién, que durasite el movnm:n.en- '
to final del c;lerre ser hallan expuestas & lds gmndes fuer-"
zas de friceiédn, sométidas 2 un desgaste "prenfaturo. |

- Ims matrices tienen alturas de 'mdldevmuy diversas. Al
cembiarse las matrices, por lo ’tanto; ha.y que- prbCéder 2 nu- -
merosoé reajustes en la parte de clerre de la méquing. Se pre-
oisav una gren experienciea con el mecanismo de bloqueo; para
congsesuir un ajﬁs‘ae irreprochable. En lﬁ.éﬁéﬁuin&s conoé‘idas
se realiza este ajuste can rﬁeaios' mecénicos; regulando el
travesaiio trasefé con todo el mecanisno ar“cicﬁladb; en las

cuatro tuercas de lus columnas. En otras mdquinas conocidas
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se realiza el ajv.ste por medio de wna séla fuerca de:re, Zula~

¢ién, correspond:lenuemepte mayor, sobre un Cascluillo rogcado,
que estd dispuésto entre une placa de soporte de bloqueb,_ Pa~
ra ollo necesaria, y la placa mévil de sujecién del molde.

Ios reajustes en el mecanismo de cierre resultan tan-

bién necesarios, cuendo a causa de variacioneg de la tempera—

 tura, tienen lugar dihtacibnes térmi,ca’a' en le mdquina. |

Una me jora sus‘tanéial en este aspecto se consi e Ge
acuerdo con el invento, por el hecho de ov.e eatre el Gisposie "
tivo de avanc.e Jla parte névil del molde, 2dends de le ins— |
telecién hidrdulica, estdn dispuestas instaié.ciones hid uu—
licas adiclonales Ae mwlacitSn, de tel menera que la al“‘ma

del molde, en posicién b.boq_mada del disposit;vo de avance,‘

- es regulable tanto en le direccidn de cierre como tembién en - o

la direccibn de apertura. Se ¢ msi gue con 6llo que puede ac—
ciona.fse el bloqueo en la posicidn desﬁensada. Con ello sé :

impide un desgs,skte prematuro del mecanismo varticulado.‘ Ade-
mds se protege dicho mecanismd 'ér‘ciculado contra deterioros.,
Asimismo ge cansigue que pugacla a,justai*se Cuaqumigz" altura de

molde, sin que para ello sean necesarios dispositivos mecd-

nicos de ajﬁéte. b= realizacién hidréulica del -dispo&itivo

de m@,llac:n.én hace uSlIlllﬂmO pogsible u.na carga unirome de las ‘

matirices, ati.n no siendo estas matrices paralela.s. Con es ite

disposi’civo se puede remlar exac’camen“te la fucr"a de ciexre, :

lo que no es posible en. articulaciones &COdﬂdc«S y dispo..:l'l.i- '

vos mecénicos.

En el dibugo han sido re pmsentudss dos foxmas de re&-

A'lizacién del :ancnto a manera de egemplos. -

Ia f:l.g. 1 es la vi.)ta degde arri'ba sobre la prlmera. fore

me de xea.lizacién de wna méquina. de i’uncu.cmén :Lnyectada, en
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."ra ambas formas de mallzaclén.-»- -

posicién sbierta y cerrada de las plabas del molide.

La fig. 2 es la vista d..sde arr:l.ba, sobre la s6¢ 'unda fo:c'-
ma de realiz =m.6n de une mé.quina de fund1016n my\.ctada, em.— '

'mi.:mo en esta.c'lo cerrado y abierto de las placas del molde.

Ia i‘ig. 3 ilustra m& seccién transversal del d:.spom—":.j'."
tivo de regu.’lac:.én y el esquema. de conex1ones hldl“é.ullCdS par—

- La foma de reallzaclén de acuerdo con la fl{:. l consn.s-‘ '

te en cua’cro colunmas de sopo"te 1, una. placa l‘laa 2 pd.ra la

suaeo;én dc»l mol&e, wna placa mév:Ll 3 para la su;jecidn del
molde, una placa de bloqueo 4 ,y Un ’crave.sano 5, un ch.spositl-
vo de mg;alacion C un disposi‘bivo de a'vance 7, 11 y an bm-

po de 1119»@@01:511, no -dibugado. Pera el ac_ci_onamiento de la pla-.

~ca de blequeo sirve un mecanismo articulado 8, que, & su veg, °

recibe su impulsidn del ‘dispositivo"de' avance 7, 1l. El mece-
nismo articulado bloquea el molde 10 en la po...n.c;on de cie-

rre. El mecanismo ar‘cioulaao consis‘ce en palancaa acodadas, -

‘una de las cuales se apoya, en la posicldn de bloqueo, contra ,

el tPavesafio 5¢ _ , ,
Ias columnasg de .:.oporte l, unen entre si- el travesatio

5 ¥y la placa f::.,]a 2 para la audecién del molde, 3obre las pl&—

- cas de sa.aecidn del molde 2 ¥ 3, estdn sujetes fiaauente las

matrices 10, S N o

" Bl dispositivo de regulaéién 6 es ‘nidréulido. Consiste
en un @nillo de cilindro 12; un énbolo hueco 13; cilinéros de
retirada 14; véstagos de émbolo 15 y dispositivos de securi;
dad 16, 17. - |

 El dspositivo de regu.lac16n esté dmpuesto en Lre la
place de su;]ecion del molde Jyel sopo:te de bloqueo 4. L‘l

anillo de cilindro estd uaido fijemente a 1a placa del molde
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3 y el émbolo hueco 13, al sopocte de bloqpeo 4. Los cilin-

dros 14 pare la retireda de la mitad m6v1l del molde, g6 ha~-

1lan dispuestos arlos lados del anillQ_deA01llnaro lg, sobre

1la placa 3 de sujecién_del mol&e.'Los véstagos,dé éabolo 15

egtdn fijannnte unidos al SOparte de blbqueo 4,
Como seguro contre una carrera impremedltada demnasiado

lergs de la placa del molde 3, haste més allé de la medlda “H“,

e halla montaao en el anillo de cilindro 12, w 0111naro

adlclonal 16, cuyo vkstano de énoolo 17 esté queto al sopor—

- te de bloqueo 4. Fl cilindro de seguridad 16 impide que el ém—

bolo hueco 13 pueda salirse por completo del anlllo ae cilln-

dro 12, por ol necho de qae al rebasarse la oarrera, el acel- '

'te de presién g9 sale hacia afuera de la camara del c¢11ndro--'f

_f12, 13, CY través de las cenales 20 y 21,

B anillo de cilindro 12yl cilindro.; de ret:.rado. L

4 estén conectados uirectamente a la instalacién generadora -

 de pne516n, e travéas de s tuberia de presién comﬁn 18.,

Para el obierno del si;tema hidréulico 51rve un dis-
tribumdor 19. . _ , _' ‘?
Durante el p”oceso de ingecclén esta 1a tuberiu de all— -
mentacién 18 conectada por el distrihuidor hiuréulico de mdn-jf
do 19 desde P a B, con lo que el ‘soeite de pr0516n carge los -
cilindros 12, 13 ¥ genera la fuerza de clerre, El cilindro
de retirada 14 del disposltlvo de reﬁulacién eatd en esta po-
sicidn de manao‘ain cargar por el aceite de presidn desde H.
a T, Desﬁués del proceso de 1nreoc16n;-es conduéidé‘al cilin-
dro de &vunce, nediante una breve oonautvcién del distribui-
dor de mando, desde P a 4, v el zceite ‘de pr9316n de los ci=
lindros 12, 13, desde.B a T, ala gtmésfera, con 1o qie se

consigue gue se levente lé ple.ca movible del molde 3, de mo~-
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L . . < R ;' !; ”i‘) b/ ‘ug 2. s
do que a contmmclén se rea;.iza el movinien{o e ayertura a

través del mecanismo de blogueo des® ensado. Antes de ihlciar-
ge el movimiento de Aapertura,v ge ,one el d:w l:ribuidor de man-—

dd en la poaicién cero‘, por la"que -son bloq,uedas las conexio-

" nes B, A, P y T y 8o impide que el dispos:.t;vo de rerula,clén

siga su carrera h.‘:'.sta més Ollé. de la medlda. prcc:xsa para U
lar le fuerza de clerre. Por cons:umeme, el d.‘.l...apOSl'L.LVO de
reg fu.lucién es movido en cada ciclo Qe traba.]o & lo lar: 80y 'en -
sen t:.aos ultemos, pero cada veg tan adlo en la' peque ia medi~-
da provocada por la fuerga de cierre. -

En la forna de fealizacién repreéentada en le fig. 2; e-
cible el mecaniano de rem.laozlén 6 la misma forma que en la
forma de reellzacién de scuerdo con la fl « 1, Ahora bien, en
la fome de realizacién segin la fig. 2 no se consigue la
unlén del émbolo 11 oon 19. placa del molde 3 por meda.o Ge wa
mecaniano artlculado 8, sino por columnas de apo,;o 9, qu.e se

apoyan con‘cra el tmvesano 5.4

- N .‘O:ﬁT A - o

~Toe pun‘bou de invenoién propia y nueva que se presenuan

,p;..ra cp.e sean obgeto de es‘ca solidtud de Paten‘l:e do Inven-—

~cidn en Espaﬁa., por WINTL auos, son los 31g,u1en'bes' “

12, Un d:.sposit*vc de cierre ¥ apertura del mol pa—
re méquinas llenadoras de mgldes, especielmente maquma.s de . |
i’unaicién inyec*tada destinades sl tm‘bajd de magsas "cenndpl'«is-
ticas, con u.na ‘parte de molde estacionaria v una parte cle mol—-

de movible, ¥y con un diolJOQi‘tIVO hld:r'éullco para. benerar ¥ enu-

‘lar Ya presién de cierre del molde en posiclén- bloq_ueda, ime

sertado entre la parte mévil del 'molc‘le ¥ su 'dispo:-.itivo .de

- 6 -
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- avaence, carzcterizado porgue entre el diepositivo de avan-

ce ¥y le parte mévil del molde, ademds de le instalacién hi-
drdulica, estén -diSpuestas instalaciones hidréulices adicio-

nales de rerulaclén, de tal manera que la eltura del mo>de

~en 12 posicidn blogueda del dispositivo de avance, es regu-
lada tanto en 1z direccibn del cierre como en la cireceidn

de la apertura.

' 2-.- Un d:.f*oos:rhlvo de °euerdo con la reivindlcacién

1, caractegizado porque las;instqg.acion‘es mdréulicas de re—

sulacibn estdndispuestas como unidades de tra'ccién, curos

 pistones estdn dispuestos' en 1a placa de bloqueo del dispo-

sitivo de 'av.ance ¥y cuyos cil:indros-io estén en le place mo- -

" vible del molde.

3%~ Un disposltivo de acuerdo con lug reivindicacio-

nes 1 y'lz,“ caracterizado porque la insfalacidén hidrdulica

pafa' generar y anular la presidn de cierre del molde consta

de dos émbolos huecos, desplazables wno dentro del. otro, y

las inotalaciones hidréulices . de regulacién estén abmoades

en torno de los dubolos Lueccs, | |

4°.- Un chspou:d;ivo de acuerdo con la reivindicacién
3 caracterlzado porque los émbolos husc oz estén provistos de
dispositivos h:.d.réul::.oos de segurided, que limitan la carre-
ra relative de los dnbolos huscos desplazshles 1o dentro del
otro. '

59.- Un dispositivo dé acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 - 4, carecterizado porgue para. gobernar el sistems hi-

drdulico, sirve un intermptor, que Permite acoplamientos bre~-
VeSe .

6%~ Un dis posi’lsivo de cierre y apertura del molde, es=-

' peoialmente para méqulnas de fundlc:L 6n inyec'bada.




Tal y como se ha descrito en la Memoria que an%‘ecede,

represehtado en log dibujos qu.e se e.compaﬁan y con los f:.nes

o qué. se han esnecificado.

Esta Jemorm consta de ooho no;;as escritas a méquina
pbf una sole cara.

Madz*id’; v » Niv
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