
por "PERFECCIONAMIENTOS EN 14 FABRICACION DE BUJIAS PARA MO-

La presente invención realizada con éxito en el ex­
tranjero se refiere a unos perfeccionamientos en la fabrica­

ción de bujias para motores de tipo Diesel y similares.
La característica esencial dónde radica la invención 

consiste en el hecho de efectuar un blindaje especial de la 
resistencia, mediante una vaina metálica que se obtiene por 

embutición de una plancha metálica para lograr un tubo cerrado 
por su base y cuya longitud rebasa a la que normalmente tiene 

la resistencia.
Este tubo se coloca sobre la resistencia utilizando 

un rellenado obtenido a base de una pasta aislante que envuel­

ve totalmente a aquella.
La vaina se coloca a presión en el conducto de una 

pieza metálica cuyo extremo exterior forma la toma de masa, 
mientras que el interior con trazado tronco cónico forma
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a juste a presión en el extremo de la b5yi!fpWpS^mOi^ dicha.
La vaina que constituye el blindaje, se pone al rojo 

en el momento de trabajo de la bujía., '
Con el fin de facilitar la explicación, se acompaña a 

la presente memoria una lámina de dibujos en la que se repre­
sentado un caso de realización que se cita a título de ejemplo.

En el dibujo:

La figura 1, muestra en alzado la sección diametral 
de la zona objeto de perteccionamieptos de la bujía.

La figura.2, manifiesta en alzado la vista externa de 

una bujía, dispuesta según la invención.

De acuerdo con la Invención, se procede a obtener por 
embutición un tubo 1 cerrado por su extremo inferior 2, en re­

llenar este tubo con unas pasta aislante y en hacerlo entrar 

en esta disposición sobre la resistencia 3 haciéndolo montar 
sobre el núcleo 4 de la bujia.

Sobre el tubo 1 se enchufa el manguito 5 que es tronco- 
-cónico. hacia la zona superior, sirviendo este manguito para 
acuñar al tubo en el cuerpo 6 de la bujía y para dejar una 
zona 7 de manguito libre para realizar por ella laratoma de masa.

La invención, dentro de su esencialidad puede ser lle­
vada a la práctica en otras formas de realización que difieran 
en detalle de la indicada a titulo de ejemplo para la descrip­
ción.a las cuales alcanzará igualmente la protección que se 
recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, 
con los medios y materiales más adecuados, por quedar todo ello 
comprendido en el espíritu de las"reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la invención, ló que se declara 

como no divulgado ni practicado en España, comprende las 

siguientes reivindicaciones:
1. Perfeccionamientos en la fabricación de bujías para 

5* .motores de tipo Diesel y similares, caracterizados esencialmen­
te por el hecho de establecer sobre la resistencia de la bujía 

un blindaje metálico formado por una vaina obtenido por embu­
tición de una chapa; por llenar esta vaina con una pasta aislan­
te y colocarla sobre la resistencia, adentrando su extremo li-

10* bre en el interior del cuerpo de la bujía sobre el núcleo de

la misma y en fijar este blindaje al cuerpode la bujía propia­

mente dicha por medio de un casquillo exteriormente tron- 
co-cónico en su zona y sobresaliendo del cuerpo de la bujía 
en cuantía adecuada para permitir realizar una eficaz toma de 

15? maáa.

2. Perfeccionamientos en la fabricación de bujías para 
motores de tipo '{Diesel" y similares.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva que co_nsta de tres hojas foliadas y escritas a 

20̂ , máquina por una sola de sus caras, acompañadas de una lámina 
de dibujos.

Madrid, a ĵ .8 JUN. 1961
FLÓRENCIO FERRER S.L. y*- '...'
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