-1-

MEMORIA DESCRITIVA
que se¢ acompafia a

la solicitud de una

PATENTE DE TNVENCION por YEINTE ARoS en ESPABA, & favor de CRIS-
TALLERIES BT VERRERIES REUNIES DE CHOISY-1e-ROI, entidad france-
: sa, donioiliada en 18, Rue de S8vastopol & CHOIS¥~1e-ROI = Seine
' FRANCIA; por

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE CORTE DE VIDRIO

Y ESPECTALMENTE DE CORTE DE TUBOS DE VIDRIC.

Prioridad de la Solicitud de la Patente Francesa n® 829467 del

9-60—1960
JUE Y o 7, W)




-

268070

- Bata invencidén se relaciona con wun prooedimiex'@& morte de vid

drio y mis particularmente con un procedimiento de corte de tubos de

" wvidrio.

~ Sabido es que para cortar estos tubos se les hace pasar ante
5 una llams y seguidamente se llevan ante una ldmina o cuchilla circular
metalica refrigerada. E1 metal empleado es en general de carburo de
’ tungstena..
Este procedimiento, que combina de una parte un efecto térmico
’ ; >y de otra parte wn efecto mecdnico, no es a.'bsolutamente satisfactorioo
10 .;feotivamente, este prooedimiento: se muestrs relativamente ineficaz pa
ra el oorte de ciertos vidrios duros, es decir, por una parte ciertos
tﬁbos pasan sin ser cortados y por' oﬁra.parte los cortes no son regu-
Iares,' prbdudiéndose principios de resquebrajamiento.
’ ‘Aﬁeméa, e3 preciso proceder frecuentemente al cambio de las cu~ : _','
15 chillas, lo que resulta muy costoso y poco practico para una cadena de |
producci&n en serieo
| - Bl procedimiento segun la invencién es uno perfeocionado desti~
m.do & oviten loe inconvenientes sefialados a.ntoriorman‘oeo Bate proce~
dimiento oonsiste en calentar loe tubos de vidrio por medio de una 1llg
20 | ma delgsda en una zona muy limitada y pulve:ciza.r inmediatamente despudd
un liquido frfo tal como agua, localizéndose rigurosamente esta pulve-
rizabién en le superficle calentada previamente. El cambio brusco de "
' temﬁeratuija en una éor;a muy localizada produce un chogue térmico que
| prﬁqua'una‘ roturs absolutamente neta y regular .en un punto preciso.
25' T A t{tulo de ejemplo y para ,faoilitar la comprensidn de 19,'(:199-
‘Qripcién‘ L T:] ha'representado en el 'dibujo adjunto un dispositivo do‘ co;f,
te dg tuboe de vidrio‘aegﬁn el p?ooedimiento objeto de 1a preaenﬁe ine-
vencidn, Aen el que '
| La figura 1 es una vista esquemfitica en proyeocién horigontal

30 | de un dispositivo de corte.




10

15

20

%5

dos oadenas de arrastre 2, aoclonadas por unas polea.s 3, giendo an'ae-J

: tan limitada como 864 posible.

doble cadena 2 la seocidén del tubo a cortar es calentada en una zona
~ci6n de aire y de agua. que se produce inmedistamente después determi=

'na un ohociue_ _térmico 'q,ue provoca un corte del vidrio perfeotamente_ ne|l .

" to en un punto muy preciso.

| cién a cortar de ocada tubo se preaente sogun una miema linea recta al

\nivel de los quemadoree de gas 5 y del pulver:lsador 60

esté constitufdo por un tubo de aire 8 en cuyo interior se dispone un

La figura 2 es una vista lateral del dispos:ltivﬁ Qe .a.a, a.:.go 1
la fige 3 es una vista lateral con corte parcial del diaposit:l-‘

vo de pulverizecién. | |
| La fige 4 es una vists detallada del saetin de pulverizaciéne '

Con referonoia, a la figs 1y 8@ ve que el dispositivo compremle

trados los -tubos a cortar 1 por las cadenas 2.
Los tubos 1 son arrastrados por las cadenas 2 segﬁn la flecha £
y son presentados delante de una rampa 4 de quemadores de gas D
 .Bstos quemadores 5 se disponen sobre la rampa 4 de manera que

produzcan une,‘lla.ma my delgada gue caliente los tu’bos sobre una zona

. Seguidamente se presentan loa tubos 1 delante de un pulverizam
dor 6 ouya disposicién os tal que produszca una pulverizacién de aire
hs 'dé agua sobre una zona estrechamente localizada én la zona calenta~

da por loa quemadores 5Se

Los tubos 1 son pues arrastrados de una manera cont{nua por una

estrecha por los diferentes quemandores 5 de la Tampa 4 y la pulveriza-

Para que los tubos sean cortados en la misma longitud y para
que no se desplacen oou relacidn a las cadenas de arrastre 2, se dis-
pone una rampa 7 de forma que guie a los tubos 1 de suerte que lg sec

Con referencia a las figa. 3 y 4 se ve que ol pulverizador 6

tubo de.sgua 9. Las paredes internas del tubo de aire 8 forman un ocug
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r 110 11 y terminan en un hueoo 12. El tubo 9, ocuyo di anterior ~

~de nmeners que su extremo 10 desemboque en medio del hueco 12 y de ma~

" nera que el espacio anular 13 comprendido entre las paredes externas

llené..é.é aguay provista de un ta.p&h que contiene un tubo 18 en el que
hay un orificio 19 & un nivel adecuado. Cuando el nivel del agua en

la cubeta 16 alcanza la altura del orificio 19, se detiene el llenaw

¥ el hecho de que sea a.limentado bajo una ligera depresiln de valor

se obtengs una pﬁlverizaoién de aire y agus, extremadamente regdla.x; :

. aunq,ue cubriendo una, zona. muy peq,ueﬁa.. .
susceptible de ser taponado con bagtante facilidad, ya sea por las

referenc:.a a la ﬁg., 4, basta con taponsr con el dedo el extremo
_del tubo 8 para quo se produnca. el efecto de ‘enviar aire s.l in‘terior

del tubo 9 y con 9110 desobturarlo :l.nmedia.tamante.

es del orden de 0,2 milimetros, se dispone en el interior del tubo 8

dél tuboe 9 y el cuello 11 tenga algunas déoimas de milimetro de espe-
Sbro' | | | . . “ | .

~ Los tubos 8 y 9 estan englobé.dés en un depdsito 14 lleno é.e
agué, d‘esem'bocando libremente‘ en este depSsito el gxtrémo infeﬁor 20
del tubo 9, mientras que el tubo 8 atraviesa el dep&sifo 14 y se ha~
1la enlazado a una fuente de aire comprimido no representada.

V‘El depbsito 14 estd enlazgdo mediante una canalizecidn 15 a una
cubeta de nivel constante 16.

Eete; cubeta puede estar ooﬁstitu:[da de cu&lquj.er manera conve-

hi.ente. En el oaso Tepresentado, estd oonstituida por una botells 17

dos Cuando el nivel del agua déséiehde por debajo del orificio 19 se
reanuda el 1lenadoo ' ' '
. La disposicidn partioula,r del tubo 9 en el 1nterior del tubo 8

constante, haoen que, a pesar del diémetro muy pequefio del tubo 9, |,

Teniendo en ouenta las escasas dimensiones del tubo 9, eete es

suoiedadee, o bien por 91 fino polvo de vidrio. ‘Como :puede verse con
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limitativo de la invenoidn, asi como los medios de transferencis de

ante unas llamas delgadas que p:éovoce.n un 'sobrecalentamiento, ‘presen-
. téndose 1n_xnediatamenté después ante un pulverizador de un liguido

frio, tal como agua, que provocs un enfriamiemto inmediato de la par-

que térmico, provocindose asi un corte del vidrio perfectamente neto

" lIENTE DE CORTE DE TUBOS DB VIIDRIO, segin la reivindicacién 1‘, carao~|
terizado el proceﬂinﬁ.ento por el hecho de que la zZona sometida a los
- ‘q,uemadoree ya la refrigerao:lén por pulverizaoiﬁn es tan pequefia co-

- mo sea posible, lo que provoca uns rotura neta en un punto precism

MENTE DE CORTE DE TUBOS DE VIDRIO, segin les reivindicaciones 10 y 29
,‘oaracterizado el dispositivo de pulveriza,oﬁn de aire y de agua Por
el hecho de que esta constituido por un tubo de aduoci&n de agua de
diametro muy pequeiio, dispuesto en el interiqr gie un tubo de sduo-
' cﬁl&i de aire', esfableciéndos'e un jrgzego extremadamente reducido entre
el tubo de aduoéisq de'agua ¥y el tubo de aduoéi&n de aire, y porque

" el extremo del tubo de aduccidn de agua desemboce en medi‘o‘ de una ca=

5
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Es evidente que los modos de. raaliza.oi&n del p‘l erinador ¥y de J

1a cubeta de nivel constante se han ofrecido & titulo indicativo y no

los tubos.
REIVINDICACIONES
~ 12,~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE CORTE DE VIDRIO Y ESPECIAI-

- MENTE DE CORTE DE TUBOS DE VIDRIO, caracterizado el procedimiento por| ;

ol hecho de que los tubos g seccionar gon sucesivamente presentados

te calentada, 1lo que tiene por congecuencis la pfoduoci&n de un cho=-

e_h un punto preciso.

20, PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE CORTE DH VIDRIO Y ESPECIAL~

3% .~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE CORTE DE VIDRIO Y ESPECIAL-

vidad formada ror el extremo del tubo de gduccidn de aire, lo que peg
mite obtener un pincel de pulveriza.oi&n myy localizadoo
4‘ oo PROCEDIMEENL‘O Y DISPOSII‘IVO 'DE GOR’I‘E DE VIDRT.O Y ESPEGIAL-F




- MENTE DE CORTE DE TUBOS DE VIDRIO, segfn la relvindicacién 3, oarace -
‘t’eriaado ol dispositivo porque el pulverizador‘ de aire y de agua es
alimentado por medio de una cubeta de nivel constantes
| _55,- PROCEPIMIENTO Y DISPOSITIVO DE CORTE DE VIDRIO Y ESPECIAL-
5 | MENTE DB CORTE DE TUBOS DE VIDEIO, segin la reivindicaciém 3, carace
#erimdps por el hecho de que la posicién ret;ra.da del extremo del ty
-bo de aduccidén de agua con relacidn al extremo del tubo de aduccidn
'de aire tiene por consecuenoia el envio de aire al tubo de aduccidn
. de agua ouan&o el tubo de aduccidn de aire es obturado por cualquier
10 § medié. ,
68e= S reivindica por filtimo como objeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencién que se solio:l.ta,: "PROCEDIL{[ENI‘O Y DIS~
POSITIVO I)E CORTE DE VIDRIO Y ESPMIAIMEN’I‘E DE CORTE DE TUBOS ‘.DE VI-
| DRIO" ' .
15 - Todo tal ¥ ocomo gueda descr:l.to ¥ reivindioado en la presente Met :
_moria que consta de aeia ho:ja.a meoa.nograﬁada.s por una sols cara y
| dibujos que se. acompaﬁano '
| Madrid, 8 de Junio de 1961e

ALFONSO UNGRIA
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