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i"f(-2Q¥;;;fifgperfil tuhular aei oomo eualquier longitud v diimetro.~

30 -

" tituye una novadad industriel, con caracterétioss y ventajas, |
que 1a hacen merecedors del privilegio de explota616n exolu~

‘ siva que por ella se solioita, de acuerdo con las preacripa

v\,abril de 1,930,

73como su enunoiado indioa. aun procedimiento pare curvar tu~
. bos motdliooa, de. aousrao con la deaoripcién detallada quo :
’ J‘d91 miamo 8e realiza, debiendo 1nterpretarse aiempre osto
| }foonoepto en su més amuﬂdo senxido, y nunoa en linitativo.

n ;tab1omen$e todos los métodos y'sistenas seguidos heste 18 '_
.;fadha con este Iin, tanto por su sencillez de ejoouoi&n, me-'ﬁ

. mor tiempo en la operacién, perfilado exacto y sin deformae :
. ciones eatruoturaled, preciai&n 4 minima utilizaciin de elo- 2
"VE,] montos meoénicob. |

fmmnto la aplicacidn de calor, que es aabido deatempla el RS
\a°°r° o hiarro, ? por cuye razén pierde una notabls resis-

7toncia. ﬁ" o

y‘es que las oaraa ourvaa intariorea del tubo doblado en curva-
tura de graduacién adecuada, quedan reforzadaa por 1a forma-
‘ cién‘simultdnqa de nervios laterales y‘longitudinalea, pore
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la inweneiﬁn & que se refiere la presente memoria, cons-

ciongs del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de’
26 de Juli@ de 1.929, texto refundido, publioado ol 30 de

El presente regiatro deo Patente de Inwonoién, oonoierno

B prooedimiento cuyo regietro se preooniza, mejora no- ff

‘Bste procedimiento so hsoe oxtenaivo a8 oualqnier tipo de;

En eeta fase de doblado de tubo, es eliminnda oomplotAﬁ

R doblado de tuboa, segﬁn el prinoipio de > 1a 1nvenci6n ‘
e realiza en frio. L~ '

Uha caraoteristioa eaeneial de este nuevo prooedimdento,
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feotamenta aimétrioos y paralelos, lo que determina un 1nw

oremento del coeficiente de resistencia natural del elemen-
to tubular, en lugar de debilitarse, como oourriria con un
. ‘ ourvado defeotuoao, con el cual la ohapa del tubo aufrieae , 
',3 1; l'35 o alguna torsién helicoidal.‘ , )

L . Loe nervios configurados en eate proceao, practicamsnta‘
_frealizan 1a funcién de arrioatramiento 0 atirantado naturalf
“del plano ourve del tubo, en 1a faae prdotioa de su aplices
| .oidn sobre muebles ¥ similares.

.. 40 | Otra ventaja importante del objeto de la invenci6n, 1a

| R :moonstituye el hooho de que en el 6rden estético, el tubo '

jétratado reeulta mae perfeotoa e
P Este prooadimiento se oontrao en la oolocaciGn del. tubof5_
v‘”;u; fﬂﬁ;tde perfil y dimnnsiones oonvenientes sobra ol perfilado dol‘"‘ﬁ
,“  45 L ”molde de ourvar propiamente dicho, ¥ eventualmante sujeto
- 'f‘oon une o nde mordazas para aeegurar su. perfecta retenci&n

"'en esta fase.' S

| Em el interior del tubo referido 86 situa un molde inxe- o
| o M'rior o énima, de. forma especial y cuyas dimensiones estarén “
ﬂ.joﬂ;?' “J"a3ustadas aegﬁn 103 casoe de aplioaeiﬁn racional. - v
‘~uﬂ{;?i”;{f?" El citado molae 1nterior seré fabrioado en los’materialeaﬁi;

3

 ?5‘méa convenientes y esté previsto de qpe una vez. ourvado el

“Tttnbo, usda ser retirado de su alojamiento ot ol interior ;f*‘[
| _ii.del aludido tubo. B . . ;_
o 55f1;xl L ' El moldo ae ourvar presentaré en su oanaladura o super— ﬁ
Lol »ficie tangzncial o de fricoién uno o varioa aalientes de conm*‘

‘.figuracién oonveniente, loa cuales en le faae de presi6n por -

'fvloe nedios manualos o mscéniooa, eatablazcan laa nervaduras g
, .fjanteriormente mencionadas previstae en sentido longitudinal '»~£
~160 ’fr’f“{a1 eje del tubo. ‘ | -
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en ol 4nima de la secoién de tubo recto,.y que evita en la '

: aolicita, recaeré sobre las rsivindicacionss signientes..

B eeta fase de plegado, aituéndose en’ el 1nterior de dicho tuplj'

Estoa ealientee citados establecen de que la parte intee
rior del plano curvado qnede embebido préoticamente 0 grabaw :
do con los indicadoa ‘nervios ‘del molde ¥y por ese raz6n, como.'
anteriormsnte ha quedado descrito, e1 tubo preaentaré una mEe
yor resistencia. . .
1 Asimismo estd previato de que el perfil del 6n1ma ° mol-',
de interior mancionado, preaenze 18 misma forma del tubo P~
ra crear su perfooto aooplamionto, pudiendo o no llevar en
m extremo litre una serie de léminas, las cuales sctuan de
calzo, de forma propiamanxe aioha, al ajuatarse exactamente

fase de doblado la deformaoi6n de su perfil original.
”‘ Hecha la deacripoién precedenxe, es preciso afiadir que
los detallee de realizacién de la 1dea expuesta, pueden vas
riar, sin que por ello oambio 1a esencia de la invencién -~ |
que es la que se dssprende de los- pérrafos que anxeceden ”:f%
y se reivindica en la eiguiente T

‘F o0 ? A

En. resumen: La Patente de Inmancidn ouyo regiatro 8¢

: 1'.— UN PROOEDIMIENTO PARA OURVAR TUBOS METALICOS oa-

raoterizano esencialmente porqpe el tubo de diénetro y per—
fil aprOpiado, se situa eobre laa oanaladuras del elemsnto :
de moldeo y queda eventualmente sujeto por medio de unaa s

mordazaa oonvenientes para asogurar su perreota retencidn en’f

bo y preoisamsnte en la zona a. curvar, un molde inxerxor o
énima de. forma espeoial, ouyas dimensionee estarén ajustadaa%
a las del propio tubo, estando eete molde interior previs-f o

to on’ loa manteriglea méa oonvenientes para permitir su- po;-;.l
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\teriqr'o;tracoién una vesz doblédo,el.tubo'tratado.‘
gﬁn la reivindicacién 18, caracterizado esencialmente por- |

‘genciales o de friccién,'uno o més salienxee de- configura~ 51
- elén apropiada, los cuales en la fase de preaién por efecto
}"del plogado tubular y por efeoto manual o meoénioo, determi*
';nan 1e formaci6n de unaa norvadnraa en el pr0pio tubo y prea“
-}cisamanxe en la. cara intorior de la cuUIve correspondiente,‘

fcuyos nervios quedarén situados 1ongitud1nalmen$e, aiendo

ﬂfantre sf 1gualea y perfectamente aimétriooa pera 1ncremon~

:'gﬁn reivindicaciones antoriores, oaraoterizado eaeneialmsnte
. porque el perfil del molde 1nterior o duims presentaréd nece-
‘:sariamente los miamos relievea que la superfioie de trabajo
x’"';,del molde de curvar y que en.la fase de. presidn por efecto
ffﬁde loe ealientee del referido molde, queden grabados eatoa f7
:perfilea en el tubo.

L}jreivindioacionss anteriores, caraeterizado esencialmsnto
> 1porque el molde 1nxerior 0 anima pare evitar la deformaoidn :
;”, tubu1ar, podré o no comportar, en su extremo libre, una plun_'
ffralidad de léminaa, que actuan de medio de cobertura perfi-',
- férice. ol tubo. tratado, queda.ndo blogueadas las ldminas e |
e’ manipulaaién del tubo, y euya forms quedaré exactamonte
."h~;ajustada por su parta interior entre las nervaduras y el

. o del tubo, la deformaci&n exterior de su prOpio perfil.,

28~ UN PROCEDIMIENTO PARA CURVAR TUBOS METALICOS, se=

que el molde de ourvar presentari en sus superfioies tan-

tar el ooefioiente ‘de resistencis del aoodamiento.
| 3!.» N PROOEDIMIENTO PARA CURVAR TUBOS MBTALIGOS, 8o~

40,- UN PROGEDIMIENTO PMRA GURVAR TUBOS METALICOS segﬁn 1'

3 "exterior de 1la zona curvada, que evita en la fase de dobla— f':

54.- " o8 Pnermmmo mm cunvm TUBOS MERALICOS ®. ¢

L .
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Todo conforme quede desoritd en le prea‘ente memoria;
que consta de seis péginas escritas s méquina.

o . ledrid, T de Junlo de 1.961
©. .. J0SH LAHIDALGA /|

- N
-
N
‘ ~
B
.
. .
o !
-~
AY
A -
. .
. . .
. . Vi




	Bibliographic data
	Description
	Claims



