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: '{meGABLES" a favor de la razon soclal espaﬂola ISIDRO NOGUERAS,fi;
:5 3'S.L., domiciliada en MATARO (Barcelona), calle de Pizarro, ’

'utos en el proceso de fabricacion de caaae plegables.'

'plegables es "conocido el hecho de troquelar la caja y dotar-'i'“)~i
Cla de unas. lineas debilitadas que facilitan su doblado, por
‘yuxtaposioién de unas dobleces sobre 1as otras con una rapi- K

‘da operacion de plegado.

- doblaran unas gobre lag otraa de un adherente sintetico auto—, : %

267988

P

‘PaTENTE - | -
J R N T R
CINVENCION - S .

-‘Por "EERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE FABRICACION DE CAJAS

" MEMORIA DESCRIPTIVA . " ..

La presente invencion se refiere a perfeocionamien-

Aotualmente en el proceso de fabricacién de cajas B
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' Aaimismo se ha previsto dotar a las laminas que cons-
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tltuiran la caja y precisamente en sus prolongaciones que
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L preciaaba hasta el presente por’ el plegado manual.'f

15,
. ﬁiangulo ‘recto con respecto al plano de. deslizamiento y la
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soldable, de forma que su fijacion resulta perfecta.

Tambien ha sido previsto doblar los bordes laterales

_ de las cajas conatituyendo refuerzo para servirlas de esta

forma en el marcado de manera que la operaoion de plegado

ulterlor es ya de la maxima rapidez.A

Este doblado de los bordes .era efectuado hasta el

- ~presente en forma manual. ' o . R
' El objeto de la 1nvencion es automatizar oompletamen-~ ‘
e te este trabaao de rorma que el mismo s puede efectuar muy -

-rapidamente, sin 1a gran cantidad de ‘mano de obra que ge

consisten 103 perfeccionamientos en hacer pasar 1as

"laminas ya 1mpregnadas a travea de unas gufaa adecuadas quei'
'vvan girando sus bordes hasta rebatirlos sobre s{ mismos, 1o-v{;,»
grandose ello por medio de una cinta de’ arrastre que prende 31‘
_?la lamina ¥ la desplaza 1ongitud1nalmente a traves de las-
'ifgfcitadas gulas. : ‘ o Tl

Estas gnias estén constitufdas a cada lado de la

”,lamina por dos piezas paralelas, a través de las cuales pasa” AR

el borde de 1a 1amina, siendo 1a guia 1nterna iniciada en

3 otra inioiada en. un peralte que cbliga al borde de la lami-,,v

" na a levantar, hasta situarla rozando 1a gufa interior‘ e~

~ basta que la gu{a externa se acerca & la superficie ‘de deS<
flizamiento y la gufa 1nterna desaparece, en este instante
| se produce 1a union del borde doblado con la parte de 1a
_lamina sobre de la que queda superpuesta debido a la exis-:v

) tencia del adherente.

Este conjunto de gu{as 1aterales presenta un meca-
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a:guidamente y ‘durante el avance ambal gufas se van alabeando ﬁ;'v"f
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;Nduar 1aa gu{as en su posicion segun sea el tamafio de la caja
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'”";i‘forma v tamaﬁo, oon 1oa materiales més adecuadoa por que~7V'"

_a montar.

'f'Poleas conductoras de las cuales hay como mfnimo una gradua-:‘  ;

o accionado.

“T' _llevada a 1a practlca en otras formas de realizaclon que  .]'
C 154 7

- 51& descripcion, a 1as cuales alcanzara 1gua1mente 1a protec-f" g

‘tdifieran en detalle de la indicada a t{tulo ds ejemplo en

Vf :dar todo- ello comprendido dentro del espfritu de 1as reivin— ”'lji

éogf  ”{dicaciones.-hﬂ {"*; ;;'T. ‘T;}T933;‘”” S
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"_nismo de‘desplazamiento transversal tal cémo por'medio'de

ftornillos sin fln, que obliga al desplazamiento en separacion

o acercamiento de oada par de guias con las respectivas en-

frentadas de forma que siempre se hallan a 1gua1 distancia

'de 1& banda de desplazamiento. De esta forma es posible gra-

0

- La banda de arrastre esta montada sobre una serie de

,*dora de tension y una de estas ruedas conductoras esta liga-. g;ff'

da por . eae ‘a una transmisién provinente de un motor de

La invenc1on, dentro de su esencialidad, puede ser

',«Giﬁn que s recaba. Podra, pues, construirse en cualquier
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NOTA .

~nHecha la-deécripcién del présénte invento, se decla-

 ran’ buevas.y de propia 1nvencion, las siguientes reivind!ca-

_ciones.

1, Pérfeccionamientos en el proéeéo de fabrica—

. ,_“cion de caﬂas plegables, del tipo constitu{do por una lé-
tA'mina plegable, con zonas impregnadas cubiertas de material

; ”?;adherente, y con sus bordes 1atera1es vueltos y ya pegados,
'-'jique se c a T a c t e r i z a n. esencialmente por el hecho -

;de someter la 1amina cuando presenta el adherente y se’ halla |
f ‘en su completo desarrollo al arrastre de. una banda sin fln i‘

"o tension regulable para que 1a desplace entre dos pares
ffrde guias que 1evantan sus bordes laterales hasta rebatirlos
‘i;sobre le., lamina en una zona con materlal adherente donde -
L } A,ff-quedan fijados a la salida de la banda sin £in de arrastre.

: Mf.f{S;;ig  N 2. Perfeccionamientoe, segun la anterior reivindi- &:%
J'}#‘q": :‘cac1on, en 105 -que se ha previsto que cada par de gufa este |
o ;ffconstituido por una guia 1nterior por debaao de la cual pasa i ;_%f
':‘ >1a lamina durante su arrastre, y una exterior que guia el L
”7';;borde de 1a 1£m1na doblandolo hacia la guia 1nterior duran-.‘
,i te el desplazamiento de 1a lamina, comprandiendo la. gu{a "ﬂa'
i 1nterlor una iniciacion en angulo recto con respeoto al
T:plano de . arrastre de la lamina b4 la gu{a exterior. una entra--~
‘"da en’ peralte para el doblado del borde, prosiguiendo ambas )
'4f;~guias a igual distancia entre sf alabeandose hasta la sa11~u‘5~f

.f.'i25.ﬂﬂﬂ'4gda donde la guia interior desaparece y prosigue exclusivamen-.;




'de cajas plegables.

fe.la gufa exterior, a una distancia tal de la superficie

0 plano de dssplazamiento, que presiona el borde doblado

h'sobre la 1amina para provocar la. adherencia.

U N Perfeccionamientoa,'segun la. reivindicacion 1,

veﬁ'el que‘se bha previsto el montage de la banda ‘sin fin so-'

bre ruedas conductoras de las cuales por 10 menos una de

'ellas es de posicion graduable para facilitar e1 tensado

de “la. cinta y otra esta 1igada a traves de transmisién ade-
' cuada al motor de accionado.
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4.1 Perfeccionamientos en el proceso de fabricacion

s

Segun se describe y reivindica en 1a presente memo-

. ria, que consta de cinco hojas, foliadas Y escritas a maqui-,“'

",:na por una sola de sus caras.
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