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El presente modelo de utilidad se refiere a un gru-
po transportador para mAquinas reveladoras destinadas especial-—
mente al revelado de papeles de fotocomposicibn, peliculas y
papel fotografico.

El grupo transportador en cuestidn es accionable
con mandos electrdnicos dispuestos de manera qde el mismo
es eficaz, fiable, compacto, facilmente accesible y estanco
a las humedades del proceso realizado con un procesagdor cuyas
funciones se controlan a través de los indicados mandos auto-
m&ticamente.

Esencialmente, el grupo transportador de que se
trata comprende una caja general con una entrada y una sali-
da para el material a procesar y en la que se alojan élq?i-
dad de rodillos dispuestos por pares 0 en serie por enﬁ%@-los
gue es transportado este material a procesar para recibir
el tratamiento de revelado por mediac¢idén de los correspopn-
dientes 1liquidos en forma sucesiva con el correspondignte

secado final incluido.

E1l grupo transportador se caracteriza asimismo |

porque los rodillos estén dispuestos en chasis modulares

alojados en otras tantas cubetas de la caja &u comuniqag@bn

entre si.

Para facilitar una explicacibn méis detallada'&'éu
comprension se acompafian a la presente memoria descriptiva
unos dibujos en los que se ha representado un caso practico
de realizacibén de la invencibn, que se cita sbdlo a titulo

de ejemplo no limitativo del alcance de la misma.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista esque~
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mitica en alzado lateral y seccidn longitudinal del grupo
transportador para miquinas reveladoras de acuerdo con la
invencidn; la figura 2 ilustra en alzado lateral y a mayor
escala un detalle de uno de los chasis modulares portadores
de rodillos; y la figura 3 corresponde a un detalle a mayor
escala de pares de rodillos, considerado en seccidn por la

1inea III-ITII de la figura 2.

El grupo transportador para méquinas reveladoras
objeto de la invencidn consta de una caja general -1l- que
comprende una entrada -2- por la que penetra suministrado
por un alimentador oportuno el material a procesar papel de
fotocomposicién, pelicula, material fotografico, etce.

La referida caja -l- comporta una serie de:éqﬁétas

~3~, —=4= v -5- en las que estin montados otros tantosa chasis

modulares designados comfinmente con —-6-, provistos de pares

!

/- de rodillos en disposicién adecuada, uno de cuyos redi-

ilos esta montado con su eje -8- en forma ajustable por-la

presencia en las paredes ~8- del chasis -6~ de aberturas de

ocorredera -1C-. Cada chasis comprende, ademéds, medios ~1l=-
adecuadamente dispuestos entre los pares -7- de rodilles para

el gulado del material a procesar entre ellos. e

Las cubetas =3=-, —4- y =5- comunican entre i’y

son alimentadas respectivamente con liquido revelado%;'fi—
guido fijador y liguido de lavado gue fluyen de uno a otro
chasis —-6- a través de aberturas de ciruclacién -12-, quedan-
do dichas cubetas cerradas por una tapa comin ~13-.

El grupo comprende un departamento -l14- de secado

por turbina de aire -15~ en el gue el material procesado
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procedente de la cubeta -5- penetra en dicho departamento
y donde pares de rodillos como los citados transportan este

material procesado para entregarlo, después de tratado, a

través de una salida -16-.

Tios chasis -6~ de transporte por entre los pares
-7- de rodilles han sido ciudadosamente estudiados de modo
que el material a procesar no sufra adherencia y su trasla-
do se realice suavemenve y sin innecesarias curvas, gue per—
miten el paso periectamente y sin deformaciones formadas.

El regenerado de los liguidos revelador y fijador
se realiza con intervencidn de bombas individuales que per—
miten un notable ahorro de productos quimicos, como también
una mayor gama de posibilidades en materiales diferen?gé:

En cuanto al lavado, es opcional el empleo de una eledtravil-

vula, de manera gue se obtiene un ahorro de energia enorme.
E1 secado por turbina de aire es tambieh ventajo-

S0, ya gue supone una gran uniformidad y un mejor aproVecha-

miento de la energia. En el departamente de secado —-14~ un

conducto cbénico de aire caliente reparte la temperatura y

el volumen perfectamente. . s
e @
LY

Por lo demés, debe hacerse constar gque serip, in-

e ® @
s s

ependientes del objeto de la invencidén las formas, dimensio-
[ ] [ ]
nes y materiales empleados en la realizacibén del grupo 'trans-
portador para miguinas reveladoras descrito, y en general,

todos Jos detalles gue no alteren su esencialidud.
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REIVINDICACIONES

1. Grupo transportador para miquinas reveladoras,
caracterizado esencialmente porque, el material laminar a re-
velar, fijar, lavar y secar, esta corducido en todo su reco-
rrido por rodillos cilindricos dispuestos sucesivamente con
los oportunos medios de guiaje y montados transversales al
recorrido, tamto en los sucesivos bafios del tratamiento como

en el dispositivo de secado final.

2. Grupo transportador para mAquinas reveladoras,

segln la reivindicacibén anterior, que se caracteriza por el
hecho en caso de pares de rodillos conductores, estan monia-

dos al menos uno elasticamente como regulador de la ptésﬁén

en la conduccibn del material laminar. -

See®

3. Grupo transportador para miquinas reveladoras,
segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porqueg, Qs

rcdillos estén dispuestos en chasis modulares alojadog'élh

otras tantas cubetas de la caja en comunicacidén entre si.

4. Grupo transportador para miquinas reveladoras,

segun las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el becho
044
de que los chasis modulares presentan los oportunos pases

para el movimiento de liquidos.

5. Grupo transportador para maquinas revelédafas,
segln las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho
de que el conjunto de chasis modulares van dispuestos en una
caja general cerrada con entrada y salida para el material

laminar a procesar.

6. Grupo transportador para mAquinas reveladoras.



La presente memoria descriptiva consts de seis

hojas foliadas escritas a maquina por uma sola cara.

Barcelona, a 20 de octubre de 1982

Gerardo PERAITA BLANCO y
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