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Resumen

Es descrito un alómente de contacto portafusihla (l), 
particularmente para circuitos impresos y placas de Interconexión (2).

Le principe! característica del contacte(l) es oue comprenda 
una estructura portante rígida (ó) y une lámina clásticamente 
deformadle (5) para el contacto con un fusible (3), la cual, con una 
extremidad (5) está conectada a la mencionada estructura (A) y ,con.'.- 
la otra extremidad es libra, a fin de deformarse Independientemente 
de ésta.

La presente invención corresponde a un elemento da contacté 
portafusible, particularmente para circuitos impresos y placas da^ 
interconexión.

Los elementos de contacto portafusible, comúnmente utilizados-,r" '*** * , *comprenden una lámina con forma, sustancialmente, de U invertida, En 
la zona central y superior de la lámina está realizado un agujeró'ó 
un asiento de alojamiento da una extremidad de un fusible, mientras 
que, inferiormenta, tal lámina presenta un par de pequeños pies 
soldados sobre una placa o sobre un circuito impreso. Puesto oue la 
lámina es elásticamente deformable, durante el empalme del fusible 
sufra una flexión respecto al plano de los pequeños pies. Repitiendo 
máS^veces la operación de empalme, la lámina tiende a presentar, con 
el tiempo, una flexión permanente. Por lo tanto, ello puede comportar 
una inseguridad del contacto Entre la lámina y el fusible. Además, la 
flexión permanente puede provocar una rotura de la lámina, 
''comprometiendo del todo el contacto con el fusible mismo.

La finalidad de la presente invención es realizar un elemento 
de contacto portafusible que no tenga los incenvenientes citados y 
que esté conformado de tal manera que resista con el tiempo los 
esfuerzos relacionados con el ensarnóle del fusible.

En base a la presente invención es realizado un elemento de 
contacto portafusible particularmente para circuitos impresas y 
Placas de interconexión, caracterizado por el hecho de que comprende



una estructura portante rígida y una lámina elásticamente deformadla 
para el contacto con un fusible, la cual, con una extremidad está 
conectada a la mencionada estructura y con la otra extremidad es 
libre, a fin de deformarse independientemente de la estructura misma.

Para una mejor comprensión de la presante invención es descrita
* w

ahora una forma preferida de actuación, a simple título de ejempl^*^!
no limitativo, con referencia a los dibujos anexos, Bn los cualea*:.**.

. .  *

la figura 1 es una vista -lateral de un par de elementos de j 
contacto portafusible, montados ambos sobre una placa y dB los cuales.* a §
uno está seccionado ; *

la figura 2 es una vísta lateral del par de elementos de la figure*
1 entre los cuales está montado un fusible ;

** * *

la figura 3 Bs una vista posterior de un elemento de contacto...
.  * *

portafusible ; *. *.
:la figura 4 es una vista frontal del elemento da lB figura 3 ;

las figuras 5 y 6 son secciones, respectivamente según planos de 
traza V - V y VI - VI de la figura 1 ; y

la figura 7 es una vista desde arriba de una placa plana, en una 
fase de elaboración para la realización de los elementos de contacto 
ilustrados en las figuras precedentes.

Con referencia a las figuras 1 y 2 estén indicados con 1 dos 
elementos de contacto portafusible montados sobre una placa 2 (ilustrada 
en esbozo y entre los cuales está montado un fusible 3, ilustrado de 
trazos en la fig. 2. El elemento de contacto 1 comprende una lámina 
portante rígida 4 y una lámina 5, deformable elásticamente, unida a 
la lámina 4 mediante una porción 5 con forma de sección sustancialmente 
de ojal. La lámina 4 es, básicamente, rectangular, plana y está 
colocada en un plano ortogonal a la placa 2. La lámina 4, superiormente, 
origina la lámina 6 e, inferiormente, presente una aleta 7, básicamente 
rectangular, realizada sobre el mismo plano de la lámina 4 pero de menor



4

anchura respecto a esta última. La aleta 7, con el propio bordo 
Inferior, hace tope sobre la superficie superior de la placa 2. La 
lámina 4 presenta, además, un por de aletas laterales S paralelas 
entre si y ortogonales a la lámina 4 misma.

Cada aleta 8 comprende un tramo superior 11, sustancialmente
rectangular, un tremo central 12, básicamente rectangular, y de. *.

* * ** * *anchura mayor, y un tramo inferior 13 de anchura menor respecta^. ^
* */ *.í

la del tramo 12 de manera quB una parte del borde inferior de tiste
* * wúltimo haga tope sobra la superficie superior de la pleca 2. En afecto,
*.. *

el tramo 13 está introducido en apropiados agujeros (no IlustradosJ
w

realizados en la placo 2 y sobresale por la superficie inferior*Ma 
esta última con una propia porción que está fijada a la placa ?,p.*.
mediante una soldadura 14 (ilustrada de trazos en la figura 3),* a*.

* *bien, replegándola hasta hacerla adherir a la superficie inferior. 0a
*ww*^la placa 2 (como está ilustrado de trazos en la figura 4). *. *.
: *-.*La lámina 5es, sustancialmente, rectangular y presenta una 

concavidad 15, básicamente, ouoidal, y en el interior de ésta, un 
agujero pasante 16 con función de alojamiento para la cabeza del 
fusible 3 (fig. 2). La lámina 5 se origina superiormente de la lámina 
6, mientras que, inferiormente, presenta una aleta 17, ortogonal y 
dirigida hacia el exterior respecto a la lámina 5, para la. detención 
del fusible 3 durante su montaje. En correspondencia del agujero 16, 
ds los dos bordes laterales de la lámina 5, se origina la correspondiente 
aleta 18 coplanaria con la lámina 5 misma.

Según cuanto está ilustrado en la figura 7, está indicada con 21 
una placa plana metálica que ha sido ya guillotinada en una primera 
fase del procedimiento de realización del elemento de contacto 1, de 
manera que se obtenga un desarrollo plano de elementos de contacto 1 
contiguos. Entre cada par dB elementos 1 y, más precisamente, entre 
las porciones superiores de las láminas 4 esté presente una lámina 
22 que presenta un agujero pasante 23 adecuado para ser unido con un 
cable eléctrico no ilustrado cuando se quiere realizar una conexión



eléctrica común para más de un elemento 1.

En cambio, en el caso de realización de elementas de contacto 1 
independientes, la lámina 22 es cizallada. Para el montaje de los 
elementos de contacto 1 se coloca, primero, un par de elementos 1 
sobre la placa 2 de manera que están apoyados en la placa 2 misma y,
resulten enfronte uno del otro. Después, se sueldan las porciones dé
los tramos 13 que sobresalen infarlormente de la placa 2, o bien,,.E¡e

* * *
repliegan, hacia el interior, los tramos 13 hasta hacerlos adheitRfa
la superficie inferior de la placa 2. Para la ensambladura del fusible

. *
3 se oprime después con fuerza de arriba hacia abajo el fusible 3*e%tre 
las láminas 5 haciéndolo cooperar con las correspondientes concavidades 
15 hasta que los extremos del fusible so introducen en los correspondientes

4

agujeros 16. Ello es posible puesto que las láminas 5 son elásticamente* w *
*  + # *deformahles. En el caso en que el fusible 3 sufriese una ulterior....

*  *  'presión, Ésta es bloqueada inferlormente por las aletas 17 y las****
* w  * wláminas 5 son empujadas hacia las.correspondientes láminas 4 hasfb 

bloquearse por el respaldo de las aletas 10 sobre los correspondientes 
tramos superiores 11 de las aletas laterales 6..

Cuando se quiera disfrutar de más de un par de elementos 1 montados 
sobre una misma placa 2, es posible conectar eléctricamente más elementos 
i entre sí manteniéndolos unidos mediante las láminas 22 las cuales a su 
vez por medio de los correspondientes agujeros 23 pueden ser unidas 
mediante los correspondientes cables a una o más tomas de corriente 
elátrica.

Las ventajas conseguidas por la realización de la presente invención 
son evidentes.

En particular, sólo una porción del elemento 1 y, más precisamente, 
la lámina 5, es elásticamente deformable,mientras que otra porción, y 
más precisamente, la lámina 4 presenta una sección intermedia en C 
bastante rígida, y está establemente unida a la placa 2 y apoyada por 
medio de la aleta 7 y los bordes inferiores de los tramos 12, de manera 
que permanezca fija también durante la introducción del fusible 3 que



determina la sola flexión de la lámina 5, conservando esta última
con el tiempo su eficiencia de deformación y seguridad de contacto.
Además, la flexión de la lámina 5 esté limitada por la cooperación
entre les aletas 18 y los tramos 11 hasta un valor oportuno de la
flexión misma. Finalmente, una ulterior presión sobre el fusible 3
es bloqueada por las aletas 17. El montaje del fusible 3 es también - *-1*̂  *
facilitado por le realización de las concavidades 1S que permite!?*

*. *
una gradual introducción del fusible 3 mismo. . ^

* + *Finalmente, resulta claro que, a la realización descrita e *. ** ^ilustrado de la presente invención, pueden ser aportadas modificaciones 
y variantes que no salen del ámbito de la invención misma. *J*

Por ejemplo, la lámina 4 puede ser realizada sin la aletá*??*
* w *haciendo así cooperar el borde inferior de la lámina 4 misma cê i

superficie superior de la placa 2, y bajando, por consiaulent&J'^ácia
la placa 2 la lámina 5. En este caso, es posible evitar la realización

* .dq la aleta 17, puesto que una presión de inserción excesiva sobre el 
fusible 3 sería blaoueada directamente por el apoyo del fusible 3 sobre 
la placa 2.

Y así tEmbián la falta de la aleta 17 en la realización ilustrada 
en les figuras 1 y 2 permitiría la extracción del fusible 3, mediante 
una presión nue lo haga sobresalir por la zona inferior de las láminas 
5, por suficiente deformación de las láminas 5.

R e i v i n d i c a c i o n e s

1. - Elemento de contacto portafusible especialmente para circuitos
impresos y placas de interconexión, caracterizado por el hecho de 
que comprende una estructura portante rígida y una lámina 
elásticamente deformable para el contacto con un fusible, la cual 
con una extremidad esté unida a dicha estructura y con la otra 
extremidad es libre, de manera que se deforme independientemente 
de la estructura misma.

2. - Elemento de contacto portafusible según la reiv. 1, caracterizado
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por el hecho de que dicha lámina comprende una concavidad 
para el corrimiento de una cabeza del mencionado fusible 
durante el ensamble de contacto y un agujero pasante apropia­
do para alojar dicha cabeza.

3 . - Elemento de contadlo portafusible según las reivindlcapio-
; . :

nes precedentes, caracterizado por el hecho de que d^cha es-
* * w

tructura presenta, al menos, una porción de sección'sústan- 
cialmente en C.

* *

4. - Elemento de contacto portafusible según una de las reivin­
dicaciones precedentes, caracterizado por el hecho desque 
dicha estructura presenta porciones inferiores de apoyo, so-
bre el circuito impreso o placa de interconexión, pg&a.im-

+  *  *
.  + * *

pedir sustancialmente una inclinación de la estructura, res- 
pecto al circuito impreso o a la placa.

5. - Elemento de contacto portafusible según una de las reivin­
dicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que 
dicha estructura comprende un par de primeras aletas la­
terales adecuadas para cooperar ccn un par de segundas ale­
tas laterales que se originan de la lámina para el bloqueo 
de la flexión de esta última más allá de un valor prefija­
do .

6 .- Elemento de contacto portafusible según las reivindica­
ciones precedentes, caracterizado por el hecho de que di­
cha lámina comprende una tercera aleta apropiada para de­
tener el corrimiento del citado fusible cuando a este úl­
timo es aplicada una presión superior a un valor prefija­
do.
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7. - Elemento de contacto portafusible según las reivindica­
ciones precedentes, caracterizado por el hecho de que di­
cha estructura comprende, al menos, un pequeño pie intro­
ducido en una hendidura del mencionado circuito impreso 
o placa de interconexión y bloqueado a esta última.

+  *

8 . - Se reivindica por último como objeto sobre el que ha&a*
recaer el modelo de utilidad que se solicita: ELEMENP&.*
DE CONTACTO PORTAFUSIBLE ESPECIALMENTE PARA CIRCUITOS
IMPRESOS Y PLACAS DE INTERCONEXION. **-.**

Todo conforme queda descrito y reivindicado en*ia 
presente memoria descriptiva que consta de ocho páginas, 
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 Diciembre 1.981.*.*; 
BERNARDO UNGRIA
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