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MEMORTA DESCRIPOTIVA
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» _.fpara une. Patente de Introduccion, por diez aﬁos, por{ 
'1.  "P RFmOCIONAMIDNTOb EN TA FABRICACION DE LAMAS PAA ,
APuRSIANAS", a favor de Don Juan Onieva Arlza, de na-,i'i
- clonalidad sspeatiola, res;dente‘eniM@drid,§Sasastaln21f
27e= -

"fLésfpersiénaé enr61labieé‘y'&e-régulacién.env

1le entradas de luz,'éuelen-eatar~coqstituidas'pdr lamas

que, simpbmente por la coincidencia en_los‘perfiies

1 de contacto, permiten el cierr§ compléto de la persié- E

-'na, logréndose la uni6n.entrévai de las sucesivas la-

mas que componen la peréiéna por medio ds ganchos,'_

cintas, pasadores 0 cualquier clase de elementos.

Con loa perfeccionamlentos que. se citan en. la
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“'“iorma preferente de realizacion, susceptible de todas
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guen lemas que en si mismes llevan el medio de engan=—
clug por. él perfecto encaje de los perfiles en-contacto;

{t‘r991stencia, en las que se han previsto tabiquillos
" inter1ores que refuerzan la oonstltucion de las mismas,
' y compensan las contracciones Y. dilataciones, estando
T sus bordes de contacto heohos de forma que el inferiori
'de cada une consti uye un perf11 especlal para suae- |
’ cion de la contigua, para lo que se ha previsto que el

borde superior de cada una de ellas presente un rbbor- )
! czlitar el enganche, slendo el resto de ambos bordes
'[,ae tal forma, que se puedan acoplar perfeotamente y

5efectuar un’ cierre total.. ;_f”

Lcion de los perfeccionamientoe aludidos, con referen-rf
: mentalmente 1as c&racteristlcaa eaen01ales de 1os mis-
o _AmOSo » ’ -

tlama;'

: ma,terminal de la per31ana.

presente Membria, como su enunciado indica, ge consi~

che péré'acoplamienfé‘entrs‘gllaé, la posibilided de

'én?ollado de forme sencilla y la graduacidn de paso de

Consisten en esencla en la fabricaclon de unas

1amaa de doble pared para mejor aislamiento Y. mayor

de de seccion aproximadamente en v invertida, para fa~?

v\". -

A con’cinuacion se harh una detsll ada descrip-

cza a los planos que se. acompanan, en los que se repre-

senta a simple titulo de edemplo, no 1imitativo, una
aquellas variaciones de detalle que no alteren funda~
_Bn dichos dibujos se 11ustra:
- En la figura 15 perspectiva v seccion de una

En la figura 25 perspectiva ¥y secci6n de la la
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"interior -L— as la 1ama ¥ la cara exterior -l’ ' 'Qyt

‘miento de dos lamas contiguas, en miximo de aeparacion;

¥

‘miento de dos lemas conaecutivas, en minimo de separa— :

ﬂ:}riblemente Paralelas entre si, siendo la interior -l— |
"fprolongada hacia arriba, después de un pequeﬁo escalo-_:
.Y“namlento, Por una 1amina -2- dotada de aberturas rect&m
EISUlareB —4-, ¥ terminada en una curvatura -3— de sec—‘i

' cion en. U 1nvertida.

) terior -l'-paralela a la interior, se ha previsto una
:‘superficie inclinada -5- ligeramente curvada y entre ;
V‘las dos caraa exterior e interior -l— .—1'- existen .
v‘_g;unoa tabiquillos con curvatura 99» asi éomo unoa ner-;J
o *vios -1o- inmediatos a dicho tabiquillo “9=.

“efeotﬁa por ‘una. superficie “8- en la que S0 ha previs—

to” una canal invertida de curvatura 1gual a la que pre~

,se ha prev1sto la union solidaria Ge una superficie
"”_w-6-, con la misma curvatura que la superficie-superiorﬁ
=5- de unién entre ambas caras, ¥ tenminada en un re-

" borde -7- curvado hacia dentro para constituir el apo-

@ ?9@§

Ln 1a figurs 38 detalle en secclon del acopla-

En la figura 48 detalle en"seocién del abopla?

olén.

Segun el ejemplo de ejecucion representado, losi:
pv&feccionamienuos que- se preconizan consiaten en 1&

creacion de unas lamas compuestas de dos caras prefe-

Des&e la 1émina -2— superior haeia 1a cars ex :

La un16n entre el borde inferior de 1a cara

senta 1a parte de enganche ~3~%

En el borde inferior de la cara exterior -l'

T g me et e e s s e s e s s e o T 08 3 <o tente o e fer e e BT ety peee . b
U R XA PEONMINEN A R T IS I T A R AR S A I
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E  H yo de Bnganohe ¥ acoplamiento del ganoho -3- de la

v,lama 1nmediatdmente 1n;erior.

chos -3—~superiores de cada una, se sl then sobre los ::
" rebordes inferiores -7- de la inmediatamente superior,v

'~;jquedando de esta forma armada la persiana.

vde -T=y hacenaque el juego de giro entre lamas pera el-
momento de enrollarse sea completo ¥y sin entorpecimien-
ftos, por otra parte, la eanal -8- del tabique inferior
. de union entre las dos caras de la lama, permite que en
 . 91 momento en que ee gradbe la per31ana para el cierre
ﬁitotal de paso da 1uz, el gancho -3~ quede alojado en E
s citada canal, 1ogréndose el perfecto encaje y cierre
1¢;completo por la presion existente de gue tanto la supern
‘ ficie superior R s oomo 1a 1nferior e sean de la- mia-

- ma forma'y curvatura. T

_Q'de la peraiana tenga su.borde inierior simplemente ce—
'“'rrado Por un tabique plano -ll- sustituyendo el conjunq
) ”;,_to de 1as restantes lamas, toda vez que en ésta no ha _

"t'de acoplarse otra contigua.v

g ;Varlables T en general, cuanto sea accesorio y secu n-
} f_dario, siempre que no altere, cambie o modifique 1a

‘é.iesenoialidad del obaeto que se describe. '”' ni-r"”'

‘» ‘ria, son oiertos y fiel reflejo del objeto descrito dem
- biendose tomar con carécter amplio y nunca en forma 11—

"mitativa.

26796 522,

Constltuidas de esta forma las lamas, los gan—

pr-v-g caracteristieas redondeadas de la- super-

ficie interior del gancho -3— y la exterior del rebor—_

i{x

Por ultimo se ha previsto qua la lama terminal

La forma, materialea ¥V dimensiones, podran ser 7;

" Lo términos ‘en que. queda redaotada esta Memo-u

8RR REN G e SRR
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Descrito. suficientemente el objeto de esta Pa-
‘ o tente, Be declaran de novadad en Espafia las 81guientes'
e 7 REX E 1 VINDT CACIONES |

I ..Ea f105;; "5",v' 13.- Perfeccionamientos en Le fabricacion de

' lamas para persianaa, caracterizados por el hecho de s
““haberse. previsto en la parte euperior de las. lamas, 15~
_geramente.escalonada con respecto a la cara interior
| :de lag mismas, una prolongacion que constituye una lé—
'110}¥f)‘ »mina ﬁnlca que se curva en su borde ¥ forma un gancho
’longltudlndl a fin de que haga el acoplamiento y juegoi
con la lama inmedmatamente superior, ®n tento qus la -
“parte. 1nfer10r presenta una prolongacion de su. pared
m ”anterior, de. la que parte una rama suavemente curvada
 ?11§:; '5;'7hac1a el interior, 1a cual tlene su borde vuelto hacia
r':J.‘ﬁr{T;’ ;dentro para oonstituir el apoyo longitudinal del gancho

R "fde le lame irmediata, SRR |
o 29.- Perfeccionamientos en la fabricacion de
’iif 51;4"""A'."r? .'i»lamas para persianas, segﬁn la reivindicacion anterior,
N | '7120;; o caracterlzados por haberse preV1sto que 1a superficie
o 'i' : de union entre el borde superior de la care exterior,
':g:f% ; i ””;i}?];f y la base de la lémina qe ;orma el gancho, tenga una 5

'ff curvatura especial e igual a la existente en 1a super-

. folcie ‘con que_se prolonaa el borde inf“r1°* de 13 ara

; 1§5}¢7.  4‘exterior de 1a lama, .con el fin de que ambae auperfi-

I cies puedan acoplarse perlectamente entre si ouando
.la persiana queda totalmente cerrada.

3§ - Perfeccionamlentos en la fabricacion de

*‘_”'lamas para persianas, sagﬁn las relvindicaciones am-}”

Vi'lBO;fi V:; teriores, caracterizados por el hecho de que en el tep'
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nhoaas ¥ dibugos que la ilustran.
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blque de unién entre el borde inferior de la cara 1n-::
terior y la cara exterlor de la lama existe una oanal
1ongitudina1 invertida, de curvatura igual a la del |
gancho, con el fln de que al cerra:cse totalmente la. -
per51ana quede el citado gancho alojado en dicha canal
48 - PﬁRFECCIONAMIH‘I"OS EN TA FABRICACION D'E

Todo ello conforme se deeoribe y reivindica en

la presente memoria descrlptiva, que consta de seis

Madrid, 2 de Junio de 1.961
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